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นโยบายคุณภาพและสิ่งแวดลอม 

 

 บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด เปนบริษัทที่ดําเนินธุรกิจในการจัดการกากของเสียอุตสาหกรรมจาก
แหลงกําเนิดกากอุตสาหกรรมตามโรงงานตาง ๆ ไปยังแหลงกําจัดทําลายที่ถูกตองตามกฎหมาย บริษัทฯ มีความ
มุงมั่นในการดําเนินธุรกิจดวยระบบ คุณภาพและ การจัดการสิ่งแวดลอมที่มีมาตรฐาน    เพื่อตอบสนองตอความ
คาดหวังของลูกคาทั้งในดานคุณภาพการทํางานและการปองกันผลกระทบตอสิ่งแวดลอมในขอบเขตของการ
ดําเนินงานของบริษัท    เพื่อประโยชนของลูกคา สังคม และองคกร โดยยึดแนวทางดังนี้ 

 

1. จัดทําระบบคุณภาพและการจัดการสิ่งแวดลอมที่มีมาตรฐานอันจะสรางความมั่นใจแกลูกคา  

2. สรางจิตสํานึกดาน คุณภาพและสิ่งแวดลอมของพนักงาน และผูรับเหมา ใหมีการทํางานที่ สอดคลอง
กับขอตกลงกับลูกคา  ขอกําหนดกฎหมายและขอกําหนดตาง ๆ ที่เกี่ยวของเพื่อใหเกิดความพึงพอใจสูงสุด    

3. บริษัทฯ จะปองกันผลกระทบตอสิ่งแวดลอมดวยระบบที่มีมาตรฐานภายใตกฎหมาย และขอกําหนด
ตาง ๆ ที่เกี่ยวของเพื่อภาพพจนและประโยชนอันเกิดแกองคกร 

4. มุงมั่นการบริหารจัดการดวยระบบ ISO 9001 และ ISO 14001 โดยจัดทําเปนวัตถุประสงคและ
เปาหมายรองรับ เพื่อใหมีปรับปรุงและพัฒนาอยางตอเนื่อง 

 

 นโยบายนี้ไดบันทึกไวในคูมือ คุณภาพและสิ่งแวดลอม โดยมีการนําไปปฏิบัติอยางจริงจัง และสม่ําเสมอ
ตลอด ถึงทําความเขาใจกับพนักงานและผูรับเหมาทุกคน และเปดเผยตอสถานะชนทั่วไป 
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รายละเอียดเกี่ยวกับรถขนสงกากอุตสาหกรรม 
 

1. พนักงานขับรถขนสงกากอุตสาหกรรมตองมีใบอนุญาตขับขี่ประเภทที่ 4 และบัตรประจําตัวประชาชนติดตัวไว
ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน 

2. ในกรณีรับกากอุตสาหกรรมจากลูกคาหลายราย การจัดวางกากอุตสาหกรรมบนรถขนสงตองวางแยกตามบริษัท
ลูกคาแตละราย และแยกกากอุตสาหกรรมที่อาจทําปฏิกิริยากันออกจากกัน เชน กากอุตสาหกรรมประเภทกรม
เขมขน ดางเขมขนกากอุตสาหกรรมที่ไวตอการทําปฏิกิริยา (ประเภทสารออกซิไดซ) และกากอุตสาหกรรมไวไฟ 
โดยสังเกตจากฉลากที่ติดบนภาชนะบรรจุกากอุตสาหกรรม 

3. จัดวางภาชนะบรรจุกากอุตสาหกรรมในแนวตั้ง ใหฝาปดอยูดานบน เพื่อปองกันการหกรั่วไหล 

4. รถขนสงกากอุตสาหกรรม (ของเหลว) ถังบรรจุของเหลวตองมีวาลวนิรภัย (Safety Valve) และทอระบายอากาศ 

5. ภายในรถขนสงกากอุตสาหกรรมตองมีอุปกรณเตรียมพรอม เพื่อตอบสนองตอสถานการณฉุกเฉิน ดังนี้ 

 1) รายการหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน (1 เลม) 
2) ภาชนะสํารองสําหรับบรรจุกากอุตสาหกรรมในกรณีที่ภาชนะบรรจกุากอุตสาหกรรมรั่ว / แตก เชน 

ถุงพลาสติก (1 ใบ) 
 3) ถังดับเพลิง (จํานวน 1 ใบ) 
 4) ชุดอุปกรณควบคุมการรั่วไหลของสารเคมี ซึ่งประกอบดวย 

 

 แวนตานิรภัย (1 อัน) 
 ถุงมือยางชนิดปองกันสารเคมี (1 คู) 
 รองเทานิรภัย (1 คู) 
 กรวยยาง (1 อัน) 
 วัสดุดูดซับ (1 ผืน) 
 ขี้เลื่อย / ทราย (1 ถุง) 
 พลั่ว (1 ดาม) 
 ไฟฉายา (1 กระบอก) 

 หนากากกรองไอระเหยสารเคมี และไสกรอง (1 ชุด) 
 ไมกวาด (1 ดาม) 
 ปูนขาวสําหรับกากอุตสาหกรรมที่เปนกรด (1 ถุง) 
 น้ําสะอาดสําหรับลาง (1 แกลลอน) 
 ชุดปฐมพยาบาล (1 ชุด) 
 ถังสํารอง (1 ใบ) 
 ถุงบรรจุขยะที่เกิดจากการระงับเหตุการณ (2 ใบ) 
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การตรวจสภาพรถ พนักงานขับรถ และเอกสารกอนการปฏิบัติงาน 

 

1. การจัดเตรียมเอกสารประกอบการขนสง 

 เจาหนาที่บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด จัดเตรียมเอกสารที่ใชประกอบการขนสงใหกับตัวแทนผูรับเหมาขนสงดังนี้ 

 ใบสั่งงาน 

 ใบตรวจสอบสภาพรถขนสง และพนักงานขับรถ 

 

 ตัวแทนผูรับเหมาขนสงตรวจสอบรายละเอียดของเอกสาร หากมีขอสงสัย/ไมแนใจ ใหสอบถามเจาหนาที่ของ 
บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด ทันที 
 

2. การตรวจสอบสภาพรถและสภาพพนักงานขับรถ 

 กอนดําเนินการขนสงกากอุตสาหกรรม ใหตัวแทนผูรับเหมาขนสงทําการตรวจสอบสภาพรถและพนักงาน
ขับรถที่จะทําการขนสงกากอุตสาหกรรม ตามรายละเอียดในใบตรวจสภาพรถและพนักงานขับรถพรอม
ลายเซ็นชื่อกํากับในชองผูตรวจสอบ (โดยตัวแทนผูรับเหมาขนสง) ทุกครั้ง 

 พนักงานขับรถนําใบตรวจสภาพรถและพนักงานขับรถ สงมอบใหกับเจาหนาที่ บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด         
ที่อยูหนางาน ณ สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรม เพื่อลงลายมือชื่อในใบตรวจสภาพรถทุกครั้ง 

 เจาหนาที่บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด ที่อยูหนางาน ณ สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรม ทําการเก็บรวบรวม           
ใบตรวจสภาพรถและพนักงานขับรถ สงกลับมายังบริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด สัปดาหละ 1 ครั้ง 
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การควบคุมการปฏิบัติงานในสถานที่รับกากอุตสาหกรรม (ตนทาง) 
 
1. การยืนยันกําหนดการรับกากอุตสาหกรรม 

 เจาหนาที่บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด โทรยืนยันการขนสงกากอุตสาหกรรมลวงหนากับลูกคากอนที่
ผูรับเหมาจะเดินทางไปถึงสถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรมทุกครั้ง 
 

2. การตรวจสอบความถูกตองของเอกสาร 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมทําความเขาใจกับรายละเอียดตาง ๆ ที่ไดรับแจง  เพื่อปองกันความ
ผิดพลาดในการรับกากอุตสาหกรรม 

 
3. การรับกากอุตสาหกรรม 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมทําการติดตอกับเจาหนาที่ของบริษัทลูกคาตามที่ไดรับแจง เพื่อ
ยืนยันสถานที่ที่จะรับกากอุตสาหกรรม รวมทั้งประเภทและปริมาณที่ทําการขนสง 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรม ทําการตรวจสอบกากอุตสาหกรรมและภาชนะบรรจุวาถูกตอง
ตามที่ไดรับแจงหรือไม หากไมถูกตองใหติดตอกลับฝายการตลาดของบริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด ทันที  

 ในกรณีที่ลูกคาบรรจุของเสียใสภาชนะไมเรียบรอย เชน รั่ว ฝาปดไมสนิท ถังผุ ถังบวม หรือมีการแกไข
ชื่อของกากอุตสาหกรรมในใบกํากับการขนสง (Manifest) หามนําของขึ้นรถโดยเด็ดขาด ในกรณีนี้ให
พนักงานขับรถโทรแจงกลับมาที่ Site Coordinator เพื่อทําการประสานงานและดําเนินการตอไป 

 การบรรจุ หรือขนยายตองเกิดขึ้นในพื้นที่ที่โรงงานนั้น ๆ กําหนดไวเทานั้น  

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรม รับใบกํากับการขนสงจากเจาหนาที่ของบริษัทลูกคา พรอมลง
ลายมือชื่อในชองที่ระบุไวใหถูกตองแลวแยกสวนที่กําหนดใหลูกคาเก็บเปนหลักฐาน  

 
4. ระหวางการเดินทาง 

 ในระหวางการเดินทางใหพนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมจะตองปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวของกับ
พระราชบัญญัติการขนสงทางบกและกฏหมายตางๆที่เกี่ยวของโดยเครงครัด 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมจะตองเดินทางในเสนทางที่กําหนดไวในแผนที่ โดยหลีกเลี่ยง
เสนทางที่การจราจรคับคั่ง และหากมีความจําเปนตองจอดพักระหวางทางใหหลีกเลี่ยงบริเวณชุมชน  
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การควบคุมการปฏิบัติงานในสถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรม (ปลายทาง)  
1. การติดตอประสานงานกับเจาหนาที่ ณ สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรม 

 เมื่อไดรับอนุญาตใหนํารถขนกากอุตสาหกรรมเขาไปยังจุดรับกากฯ พนักงานขับรถกากอุตสาหกรรม
ตองนํารถไปชั่งน้ําหนัก (ชั่งหนัก) หรือตรวจนับจํานวนถัง ณ จุดที่สถานที่กําจัดอุตสาหกรรมกําหนด
กอนที่จะนํารถไปถายที่จุดรับกากอุตสาหกรรม 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรม จะตองรอการอนุญาตจากเจาหนาที่ของสถานที่กําจัดกาก
อุตสาหกรรมใหนํากากอุตสาหกรรมเขาไปยังจุดรับกากอุตสาหกรรมหรือถายกากอุตสาหกรรมไปยังรถ
ขนกาก ซึ่งในระหวางการรอถาตองจอดรถทิ้งไวกลางแจง ผูรับเหมาตองใชผาใบคลุมที่อยูในสภาพดี 
คลุมปดกากอุตสาหกรรมใหมิดชิด 

2. การตรวจเช็คความถูกตองของกากอุตสาหกรรม 

 เมื่อไดรับอนุญาตใหนํารถขนกากอุตสาหกรรมเขาไปยังจุดรับกากฯ พนักงานขับรถกากอุตสาหกรรม
ตองนํารถไปชั่งน้ําหนัก (ชั่งหนัก) หรือตรวจนับจํานวนถัง ณ จุดที่สถานที่กําจัดอุตสาหกรรมกําหนด
กอนที่จะนํารถไปถายที่จุดรับกากอุตสาหกรรม 

 เจาหนาที่ประสานงานหนางานบริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด ทําการจดบันทึกรายละเอียดของ รหัสกาก
อุตสาหกรรม วัน เวลา เลขทะเบียนรถ ชื่อพนักงานขับรถ ลงในใบกํากับการขนสงกากอุตสาหกรรม 

3. การขนถายกากอุตสาหกรรม ณ จุดรับกากอุตสาหกรรม 
 เมื่อทําการชั่งน้ําหนักหรือตรวจนับจํานวนถัง ณ จุดที่สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรมเรียบรอยแลว ให
พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมนํารถไปยังจุดรับกากอุตสาหกรรมแตละแหงโดยขอพึ่งปฏิบัติ ดังนี้ 

1. หลีกเลี่ยงและปองกันมิใหกากอุตสาหกรรมหกลงสูพื้นดิน 

2. หลีกเลี่ยงและปองกันมิใหกากอุตสาหกรรมปนเปอนลงในรางระบายน้ําหรือแหลงน้ําที่อยู
ในบริเวณใกลเคียง 

3. หลีกเลี่ยงและปองกันการเกิดฝุนแพรกระจายเปนบริเวณกวาง 
 หลังจากถายกากอุตสาหกรรมจากรถลงสูจุดรับกากอุตสาหกรรมเรียบรอยแลว พนักงานขับรถขนกาก
อุตสาหกรรมตองตรวจสอบและทําความสะอาดพื้นที่ใหคงสภาพเดิม และนํารถไปชั่งน้ําหนัก (ชั่งเบา) 
ณ จุดที่สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรมกําหนด 

 พนักงานขับรถขนกากอุตสาหกรรมตองมอบใบกํากับการขนสงในสวนที่กําหนดไวใหแกเจาหนาที่ของ
สถานที่กําจัดกากอุตสาหกรรมเพื่อเก็บไวเปนหลักฐาน 
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ระเบียบปฏิบัติภายในสถานที่รับกากอุตสาหกรรม 
 

1. ผูรับเหมาตองใหความรวมมือแกเจาหนาที่ และบุคลากรของสถานที่รับกากอุตสาหกรรม 

2. ผูรับเหมาตองแตงกายสุภาพ และสวมรองเทาหุมสน ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานภายในสถานที่รับกากอุตสาหกรรม 

3. ผูรับเหมาตองรับฟงและปฏิบัติตามระเบียบขอบังคับที่บริษัทลูกคาแจงใหทราบหรือกําหนดไว อยางเครงครัด 

4. หามมิใหผูรับเหมาดื่มสุรา หรือเสพสารเสพติดทุกชนิดระหวางปฏิบตัิงาน 

5. ดับเครื่องยนตรถขนสงกากอุตสาหกรรม ตลอดเวลาระหวางที่ทําการบรรจุหรือขนยายกากอุตสาหกรรมขึ้นสู
รถบรรทุกกากอุตสาหกรรม 

6. ใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่เหมาะสม ดังนี้ 

 สวมอุปกรณปองกันระบบทางเดินหายใจ ในกรณี ที่กากอุตสาหกรรมที่ทําการบรรจุหรือขนยาย มีฤทธิ์กัดกรอน 
หรือสามารถเขาสูรางกายทางผิวหนัง 

 สวมถุงมือ ชุดคลุม หรือรองเทาปองกันผิดหนัง ในกรณีที่กากอุตสาหกรรมที่ทําการบรรจุหรอืขนยาย มีฤทธิ์กัด
กรอน หรือสามารถเขาสูรางกายทางผิวหนัง 
7. หลีกเลี่ยงวิธีการบรรจุหรือขนยายที่กอใหเกิดเสียงดัง เชน การลาก การโยน การกระแทก และเสียงตะโกน 

8. หลีกเลี่ยงการทําความสกปรกแกพื้นที่บรรจุหรือรับกากอุตสาหกรรม เชน การเกิดคราบกากอุตสาหกรรมที่พื้น 
ผนัง หรืออาคาร 

9. ผูรับเหมาตองแยกทิ้งขยะหรือวัสดุเหลือใชที่ตนเองทําใหเกิดขึ้น (เชน ถุงหรอืภาชนะบรรจุอาหาร ขวดน้ําดื่ม เศษ
วัสดุที่ใชซับทําความสะอาดสารเคมี / น้ํามัน เศษน้ํามัน กระปองน้ํามัน ฯลฯ) ลงในถังขยะตามประเภทที่บริษัท
ลูกคากําหนดไว ในกรณีที่ไมแนใจใหสอบถามจุดที่สามารถทิ้งขยะแตละประเภทจากบุคลากรของบริษัทลูกคาที่
รับผิดชอบการสงกากอุตสาหกรรมเพื่อกําจัด เมื่อเสร็จสิ้นการบรรจุหรือขนยายกากอุตสาหกรรมทุกครั้ง 
ผูรับเหมาตองตรวจสอบและทําความสะอาดพื้นที่ ในกรณีที่มีคราบกากอุตสาหกรรมหกรั่วไหล ผูรับเหมาตองทํา
ความสะอาดใหเรียบรอย กอนเดินทางออกจากพื้นที่ 

10. ในกรณีที่กากอุตสาหกรรมหกรั่วไหลระหวางการขนยายกากอุตสาหกรรมขึ้นสูรถบรรทุก ตองหยุดการขนยาย
ทันที และใชภาชนะสํารองที่เตรียมมาบรรจุหรือหอหุมภาชนะที่รั่วหรือแตก กอนทําการขนยายตอไปและปฏิบัติ
ดังนี้ 

  ระงับเหตุการณดวยชุดอุปกรณที่มีอยูในรถขนกากอุตสาหกรรม 

  แจงใหบุคลากรของบริษัทลูกคาที่รับผิดชอบการสงกากอุตสาหกรรมเพื่อกําจัด (ตามที่ระบุชื่อไวใน  
       ใบรายงานผลการดําเนินงานของผูรับเหมา) นั้นๆ ทราบ 

  โทรแจง Operation Manager ทันท ี
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  หามใชน้ํา ในการลางทําความสะอาดพื้นที่ เวนแตจะไดรับอนุญาตจากบุคลากรของบริษัทลูกคาที่
รับผิดชอบการสงกากอุตสาหกรรมเพื่อกําจัด (ตามที่ระบุชื่อไวใน ใบรายงานผลการดําเนินงานของ
ผูรับเหมา) นั้น ๆ กอน 

  ปฏิบัติตามคําแนะนําของบุคลากรของบริษัทลูกคาที่รับผิดชอบการสงกากอุตสาหกรรมเพื่อกําจัด (ตามที่
ระบุชื่อไวในใบรายงานผลการดําเนินงานของผูรับเหมา) 

11. เมื่อเกิดเหตุเพลิงไหมขึ้นขณะที่ขนสงกากอุตสาหกรรมในสถานที่รับกากอุตสาหกรรม ขอใหปฏิบัติตนและ
อพยพออกจากพื้นที่เชนเดียวกับพนักงานประจําสถานที่รับกากอุตสาหกรรม 

12. เมื่อไดรับการตักเตือนหรือลงโทษ ไมวาทางวาจาหรือเปนลายลักษณอักษร ตองโทรแจง Operation Manager 

ทันที 
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การตอบสนองสถานการณฉุกเฉิน 
 

สถานการณ ฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้น เมื่อเกิดอุบัติเหตุระหวางการขนยายของเสีย 
1. สถานการณที่มีผูไดรับบาดเจ็บ 

2. สถานการณเพลิงไหม 
3. สถานการณสารเคมีหกรั่วไหล 

 

1. ขั้นตอนการตอบสนองสถานการณที่มีผูไดรับบาดเจ็บ 

 1.1 ผูประสบเหตุ (ผูขับขี่) ตองประเมินสถานการณวามีผูไดรับบาดเจ็บสาหัสหรือไม หากมีผูไดรับบาดเจ็บ      
ตองโทรแจงตํารวจทางหลวงเพื่อขอรถพยาบาล โดยดูจากรายการหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน 

 1.2 ทุกครั้งที่เกิดอุบัติเหตุ (ไมวาจะมีการนําผูบาดเจ็บสงโรงพยาบาลหรือไมก็ตาม) ผูขับรถขนสงของเสียตอง
โทรแจงเหตุการณที่เกิดขึ้นให Operation Manager หรือ Site Coordinator ทราบทันที โดยดูจากรายการหมายเลข
โทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน ทั้งนี้ Operation Manager หรือ Site Coordinator จะแจงใหลูกคาทราบโดยเร็วที่สุด 

 สิ่งที่ตองแจงให Operation Manager หรือ Site Coordinator ทราบ ไดแก 
 ชื่อผูแจงเหตุ (ผูขับขี่) 
 เบอรโทรศัพทที่สามารถติดตอกลับได 
 ลักษณะของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

 สถานที่เกิดเหตุ 
 สิ่งที่คาดวาเปนสาเหตุ 
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2. ขั้นตอนการตอบสนองสถานการณเพลิงไหม 
 2.1 ผูประสบเหตุ (ผูขับขี่) ตองประเมินสถานการณวาเพลิงที่เกิดขึ้นสามารถระงับไดดวยถังดับเพลิงที่เตรียมไว
หรือไม หากเพลิงที่เกิดขึ้นไมสามารถดับไดดวยถังดับเพลิงที่เตรียมไว ตองโทรแจง  Operation Manager หรือ        
Site Coordinator เพื่อประเมินสถานการณ จากนั้นโทรแจงตํารวจทางหลวงเพื่อขอรถดับเพลิง หรือสถานีตํารวจ
ดับเพลิงใกลเคียงบริเวณพื้นที่เกิดเหตุ โดยดูจากรายการหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน หรือใชบริการสาย
ดวนขอมูลระงับอุบัติภัยจากสารเคมี  และวัตถุอันตราย หมายเลขโทรศัพท 1564 
 2.2 หากประเมินสถานการณแลว ขนาดของเพลิงที่เกิดขึ้นสามารถดับไดดวยถังดับเพลิงที่เตรียมไว ใหใชถัง
ดับเพลิงดับเพลิงที่เกิดขึ้นทันที โดยมีขอพึงปฏิบัติ ดังนี้ 

 ยืนดับเพลิงดานเหนือลม 

 ฉีดสายดับเพลิงไปที่ฐานของไฟ 

 หามใชน้ํา ฉีดเพื่อดับเพลิงที่เกิดจากสารเคมี เนื่องจากจะทําใหเพลิงแพรกระจายเปนบริเวณกวาง 
และอาจมีปฏิกิริยาหรือกาซพิษเกิดขึ้นได 

 2.3 ทุกครั้งที่เกิดสถานการณเพลิงไหมขึ้น (ไมวาจะระงับเหตุการณไดเองหรือขอความชวยเหลือจากหนวยงาน
ราชการที่เกี่ยวของก็ตาม) ผูขับขี่รถขนสงของเสียตองโทรแจงเหตุการณที่เกิดขึ้นให Operation Manager หรือ         
Site Coordinator ทราบทันที โดยดูจากรายงานหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน 

 2.4 สิ่งที่ตองแจงให Operation Manager หรือ Site Coordinator ทราบ ไดแก 
 ชื่อผูแจงเหตุ (ผูขับขี่) 
 เบอรโทรศัพทที่สามารถติดตอกลับได 
 ลักษณะของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

 สถานที่เกิดเหตุ 
 สิ่งที่คาดวาเปนสาเหตุ 
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3. ขั้นตอนการตอบสนองสถานการณสารเคมีหกรั่วไหล 

 3.1 ผูประสบเหตุ (ผูขับขี่) ตองประเมินสถานการณวาสามารถระงับเหตุการณไดดวยตนเองหรือไม หากไม
สามารถระงับเหตุการณไดดวยตนเอง ใหเปดหาหมายเลขโทรศัพทโดยดูจากรายการหมายเลขโทรศัพท สําหรับกรณี
ฉุกเฉิน และโทรแจงเหตุตามลําดับ ดังนี้ 

1. โทรแจง Operation Manager หรือ Site Coordinator 

2. โทรแจงตํารวจทางหลวง , ปองกันภัยจังหวัด 

3. โทรสายดวนขอมูลระงับอุบัติภัยจากสารเคมี  และวัตถุอันตราย หมายเลขโทรศัพท 1564 

4. สิ่งที่ตองแจง ไดแก 
 ชื่อผูแจงเหตุ (ผูขับขี่) 
 เบอรโทรศัพทที่สามารถติดตอกลับได 
 ลักษณะของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

 สถานที่เกิดเหตุ 
 สิ่งที่คาดวาเปนสาเหตุ 

5. ควรยืนอยูเหนือลม และหลีกเลี่ยงการสูดดมไอระเหยของเสียที่หกรั่วไหล 
 3.2 หากมีแหลงประกายไฟอยูใกลเหตุ ตองแยกภาชนะบรรจุสารไวไฟใหหางจากแหลงประกอบไฟ อยางนอย 
15 เมตร 

1. ใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหครบตามที่เตรียมไว 
2. นํากรวยยาง วางกั้นเพื่อเปนสัญญาณใหรถคันอื่นที่ผานไป-มา ทราบวามีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 

3. หยุดการรั่วไหลของของเสียที่รอยรั่วของภาชนะ โดยใชชุดซิลิโคน ขี้เลื่อย แผนดูดซับ อุดที่รอยรั่ว 

4. ใชขี้เลื่อยลอมสารเคมีที่หกไว ใหอยูในวงจํากัด 

5. พยายามกําจัดหรือเคลื่อนยายแหลงประกายไฟออกจากที่เกิดเหตุ 
6. ควรยืนอยูเหนือลม และหลีกเลี่ยงการสูดดมไอระเหยของของเสียที่หกรั่วไหล 

7. ใชขี้เลื่อย แผนดูดซับ และอุปกรณอื่น ๆ ที่จัดเตรียมไว ซับทําความสะอาดของเสียที่หกในที่เกิดเหตุ
ใหเรียบรอย 

8. หามใชน้ําในการทําความสะอาดของเสียที่หกรั่วไหล เนื่องจากจะทําใหเกิดพื้นที่ปนเปอนเปนบริเวณ
กวาง และอาจมีปฏิกิริยาหรือกาซพิษเกิดขึ้นได 
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 3. 3 ทุกครั้งที่เกิดสถานการณของเสียรั่วไหลขึ้น (ไมวาจะระงับเหตุการณไดเองหรือขอความชวยเหลือ               
จากหนวยงานราชการที่เกี่ยวของก็ตาม) ผูขับขี่รถขนสงของเสียตองโทรแจงเหตุการณที่เกิดขึ้นให Operation 

Manager หรือ Site Coordinator ทราบทันที โดยดูจากรายงานหมายเลขโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน 

 3.4 สิ่งที่ตองแจงให Operation Manager หรือ Site Coordinator ทราบ ไดแก 
 ชื่อผูแจงเหตุ (ผูขับขี่) 
 เบอรโทรศัพทที่สามารถติดตอกลับได 
 ลักษณะของเหตุการณที่เกิดขึ้น 

 สถานที่เกิดเหตุ 
 สิ่งที่คาดวาเปนสาเหตุ 
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การฟนฟูสถานการณฉุกเฉิน 

 

 เมื่อเกิดสถานการณฉุกเฉิน (ดังที่ไดกลาวไวในขอ 1) ใหดําเนินการฟนฟูสถานการณฉุกเฉินเพื่อให
สภาพแวดลอมกลับสูสภาพเดิม 

1. สถานการณที่มีผูไดรับบาดเจ็บ 

 หลังจากเกิดเหตุใหพนักงานขับรถจัดการพื้นที่บริเวณที่เกิดเหตุใหคืนสูสภาพปกติ แตถา         
ในกรณีที่ไมสามารถฟนฟูสถานการณไดใหแจง Operation Manager หรือ Site Coordinator เพื่อดําเนิน
จัดการตอไป 
2. สถานการณเพลิงไหม 
 หลังจากเกิดเหตุใหพนักงานขับรถจัดการพื้นที่บริเวณที่เกิดเหตุใหคืนสูสภาพปกติ และ            
ของเสียที่เกิดขึ้นจากการเก็บกวาดจัดเปนขยะอันตรายใหจัดเก็บในภาชนะที่มิดชิด เพื่อรอสงไปทําลาย          
ยังสถานที่กําจัดที่ถูกตองตามกฎหมายตอ แตถาในกรณีที่ไมสามารถฟนฟูสถานการณไดใหแจง  

Operation Manager หรือ Site Coordinator เพื่อดําเนินการจัดการตอไป 

3. สถานการณสารเคมีหกรั่วไหล 

 หลังจากเกิดเหตุใหพนักงานขับรถจัดการพื้นที่บริเวณที่เกิดเหตุใหคืนสูสภาพปกติ โดยมีวิธี
ปฏิบัติดังนี้ 

3.1  กากประเภทตะกอน หรือของแข็ง 

- เก็บกวาดกากอุตสาหกรรมที่หกหลนใสในภาชนะใบใหม หรือภาชนะเดิมที่สภาพ  
ยังใชการไดอยู 

- พื้นที่เปอนกากใหใชไมกวาด กวาดมารวมกันและแยกเก็บไวในภาชนะที่มิดชิด     
เพื่อรอสงไปทําลายยังสถานที่กําจัดที่ถูกตองตามกฎหมายตอไป 

- กรณีที่ไมสามารถฟนฟูสถานการณไดเอง ใหแจง Operation Manager เพื่อดําเนินการตอไป 

3.2 กากประเภทของเหลว 

- ตรวจสอบและคนหาวาหกรั่วไหลจากจุดใด , ถาสามารถอุดรูรั่วไดใหดําเนินการอุดรู 

- นํา Absorbent มาโรยรอบบริเวณที่มีการหกรั่วไหล เพื่อปองการกระจายออกเปนบริเวณกวาง 

- Absorbent ที่เหลือจากการดูดซับกากของเสีย ใหกวาดมารวมกันและแยกเก็บไว       
ในภาชนะที่มิดชิดเพื่อรอสงไปทําลายยังสถานที่กําจัดที่ถูกตองตามกฎหมายตอไป 

- กรณีที่ไมสามารถฟนฟูสถานการณได ใหแจง Operation Manager เพื่อดําเนินการตอไป 
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การบันทึกและการรายงานเหตุการณฉุกเฉิน 

 

1. เมื่อ Site Coordinator ไดรับแจงสถานการณที่มีผูไดรับบาดเจ็บ สถานการณเพลิงไหม หรือสถานการณสารเคมี
หกรั่วไหล จะตองกรอก ใบรายงานอุบัติการณ / อุบัติเหตุ (สวนที่  1) สําหรับแตละสถานการณที่เกิดขึ้นแลวสง 
ใบรายงานอุบัติการณ / อุบัติเหตุ ใหกับผูชวย EMR ภายใน 1 วัน นับจากวันที่เกิดเหต ุ

2.  Site Coordinator ตองกรอก ใบรายงานอุบัติการณ / อุบัติเหตุ (สวนที่เหลือ) โดยประชุมรวมกับ Operation 

Manager (ในกรณีที่จําเปน Operation สามารถเชิญพนักงานเจาหนาที่ หรือบุคคลอื่นที่เกี่ยวของรวมใหคําปรึกษา
ในการกรอกรายละเอียดลงในใบรายงานอุบัติการณ ใหสมบูรณ) เพื่อนําเสนอตอ EMR ภายใน 2 วัน นับจากวันที่
เกิดเหตุการณ (หรือเรงดวนกวาที่กําหนดไว ขึ้นกับดุลพินิจของ Site Coordinator) โดยขอมูลที่ตองระบุในใบ
รายงานอุบัติการณ / อุบัติเหตุ ซึ่งรายงานตอ EMR มีดังนี้ 

 สาเหตุที่ทําใหเกิดสถานการณฉุกเฉินขึ้น (Root Cause) 

 การดําเนินการแกไข ผูรับผิดชอบ และกําหนดเสร็จ 

 การดําเนินปองกัน (ไมใหปญหาเกิดซ้ํา) ผูรับผิดชอบ และกําหนดเสร็จ 

 อุปกรณที่ตองจัดหาเพิ่มเติม 

 ขอมูลที่จําเปนตองสื่อสารใหพนักงานทราบ (เพื่อไมใหปญหาเกิดขึ้นซ้ํา) ผูรับผิดชอบ กลุมพนักงาน
ที่ตองไดรับการสื่อสาร และกําหนดเสร็จ 

 ความจําเปนในการเปลี่ยนแปลง / แกไข แผนการตอบสนองตอการณฉุกเฉินฉบับปจจุบัน 

3. ในกรณีที่มีขอเสนอแนะจาก EMR Site Coordinator ตองกําหนดแผนงาน ผูรับผิดชอบและกําหนดเสร็จ         
ตามขอเสนอแนะของ EMR และ Site Coordinator สื่อสารใหผูเกี่ยวของทราบ 

4. Site Coordinator ตองออกใบ CAR ใหกับผูรับผิดชอบการแกไขและปองกันตาง ๆ ที่เกี่ยวของกับสถานการณ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น 

5. Site Coordinator เปนผูติดตามผลการดําเนินการแกไขและปองกันจนเสร็จสิ้น 
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รายการหมายเหตุโทรศัพทสําหรับกรณีฉุกเฉิน 
 

1. บริษัท ทีเออารเอฟ จํากัด 
ตําแหนง ชื่อ-สกุล หมายเลขโทรศัพท หมายเหตุ 

Operation Manager คุณสมรัฐ  เล็กอุทัย 081-8060006 - 

Site Coordinator 
คุณอัครพล  ขันพันธ 
คุณนคร  ดาศักดิ์ 

081-860-1371 

089-244-4382 

- 

- 

 
2. รถพยาบาล 

ตําแหนง ชื่อ-สกุล หมายเลขโทรศัพท หมายเหตุ 

สอบถามหมายเลขฉุกเฉิน  1188 - 
ศูนยปลอดภัยคมนาคม  02-280-8000 - 
ตํารวจทางหลวง  119 , 1193 - 

 
3. รถดับเพลิง 

ตําแหนง ชื่อ-สกุล หมายเลขโทรศัพท หมายเหตุ 

ตํารวจดับเพลิง  199 - 
 

4. อุบัติภัย 
ตําแหนง ชื่อ-สกุล หมายเลขโทรศัพท หมายเหตุ 

สายดวนอุบัติภัย  1669, 1356, 1784 - 
สายดวนขอมูลระงับอุบัติภัย
จากสารเคมี  และวัตถุอันตราย 

 
1564 - 

ศูนยปฏิบัติการฉุกเฉิน  
(กรมควบคุมมลพิษ) 

 1650 - 
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ภาคผนวก ข.27 

เอกสารเกีย่วกบัขั้นตอนการปฏิบัตงิานกรณเีกดิเหตุฉุกเฉินในการขนส่ง 
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ภาคผนวก ข.28 

รายงานการตดิตามรถขนส่งของเสียอนัตราย 
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ภาคผนวก ข.29 

ข้อกาํหนดการบํารุงรักษารถ 



 

 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018 
 วธิีปฏิบัติงานการตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,รถบรรทกุ 6 ล้อ, รถ 

Forklift, Mobile Air Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile Generator 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Mechanical Maintenance 2 

 
  

 
 
 

 

นาย สีสุพรรณ อาทิตยต์ัÊง 

Senior Mechanical Technician 
 

นาย วชิระ นฤคนธ์ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/08/2024 ปรับโครงสร้างองคก์ร นาย สีสุพรรณ อาทิตยต์ัÊง 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

O-MN2-MM2 Mechanical Maintenance 2 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(O-MN2-MM2)-MNIN-001 ขัÊนตอนการดาํเนินงานบาํรุงรักษาอุปกรณ์เครืÉองมือควบคุมทีÉใชใ้น
กระบวนการผลิต (Process Instrument) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

5.1.3 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใช้งานของรถ CRANE.......................................................... 6 

5.4 การตรวจรถบรรทุก Ş ล้อ .................................................................................................................. 10 

5.4.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใช้งานรถบรรทุก Ş ล้อ ............................................................... 10 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 14 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 เพืÉอให้รถและอุปกรณ์อยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านและปลอดภยัตลอดระยะเวลาทาํการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บังานตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้าน รถ Crane, รถ Hiab, รถบรรทุก Ş ลอ้, 
รถ Forklift, Mobile Air Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile Generator ทีÉ หน่วยงาน
บาํรุงรักษา Olefins 3 Maintenance (O-MN2-O3) เป็นผูป้ฏิบตัิเท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การตรวจสภาพรถ Crane 

5.1.1 การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane 

5.1.1.1 สภาพของรถ Crane โดยทัÉวไปตอ้งสะอาด 

5.1.1.2 ตวัถงั, โครงรถ, แขนยก (Boom) ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉใชง้านไดอ้ยา่งปลอดภยั 
ไม่มีรอยแตกร้าวหรือผุ 

5.1.1.3 ยางรถ ตอ้งไม่มีรอยฉีกขาด ความดนัลมยางตอ้งไดต้าม Spec ของ
บริษทัผูผ้ลิตทีÉกาํหนด 

5.1.1.4 เครืÉองยนตต์อ้งสะอาดไม่มีนํÊ ามนัรัÉวซึม 

5.1.1.5 สายไฟทีÉเดินภายใน หรือนอกรถตอ้งมีฉนวนหุม้ ไฟส่องสวา่ง ไฟสัญญาณ
ต่างๆ ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉใชง้านได ้

5.1.1.6 ท่อไอเสียตอ้งไม่รัÉว และทีÉปลายท่อไอเสียตอ้งใส่อุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 

5.1.1.7 ระบบไฮดรอลิก, สายไฮดรอลิก และขอ้ต่อต่างๆ ตอ้งไม่รัÉวซึม 

5.1.1.8 ระบบลม สายลมและขอ้ต่อต่างๆ ตอ้งไม่รัÉวซึม 

5.1.1.9 อุปกรณ์ควบคุมต่างๆ เช่น Limit Switch สัญญาณเตือนเมืÉอยกนํÊาหนกัเกิน 
หรืออุปกรณ์ควบคุมอืÉนๆ ทีÉติดมากบัรถ Crane ซึÉงเป็นส่วนช่วยใหพ้นกังาน
ขบัรถ Crane ปฏิบตัิงานไดใ้นสภาพทีÉปลอดภยั ตอ้งใชง้านไดต้ามปกติ 

5.1.1.10 ตารางแสดงขีดความสามารถในการทาํงานของ Crane (Load Chart) จะตอ้ง
ติดอยูใ่นตาํแหน่งทีÉพนกังานขบั Crane มองเห็นไดช้ดัเจน 

5.1.1.11 Sling ขนาดความโตของ Sling ตอ้งไดข้นาดตาม Spec ของบริษทัผูผ้ลิต
กาํหนด และไม่มีงอ หรือแตกเกลียว 

5.1.1.12 ขอยก (Hook) ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉสมบูรณ์พร้อมใชง้าน ไม่มีรอยร้าว ไม่ยดืลา้ 
มีล๊อกกนั Sling หลุด  

5.1.1.13 ระบบเบรกต่างๆ ตอ้งอยูใ่นสภาพทีÉสมบูรณ์ทีÉสุด เช่น เบรกควา้น, เบรกสวิง, 
เบรกตวัรถ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.2 ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในขณะปฏิบตัิงาน 

5.1.2.1 ตอ้งทราบสภาพพืÊนทีÉ ทีÉจะเลืÉอนรถไป เช่น การรับนํÊาหนกัของถนน ความ
กวา้งถนน 

5.1.2.2 ตอ้งตรวจสภาพพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การรับนํÊาหนกัรถและของทีÉจะยก 
ระมดัระวงัเครืÉองจกัร, อุปกรณ์ และสิÉงกีดขวางต่างๆ ทีÉอยูโ่ดยรอบ 

5.1.2.3 ในขณะทีÉตอ้งใช ้Crane เพืÉอจะยกของ ตอ้งมีแผ่นโลหะปูรับตีนชา้ง 

5.1.2.4 ตอ้งรู้นํÊาหนกัของของทีÉจะยก และใช ้Sling ใหเ้หมาะสมกบัของทีÉจะยก 

5.1.2.5 Sling ทีÉใชย้กของตอ้งมี Tag บอกนํÊาหนกัทีÉ Sling ยกได ้

5.1.2.6 ขณะปฏิบตัิงานตอ้งคาํนึงถึงความเร็วลมดว้ย ถา้ความเร็วลมสูงกวา่ ŚŘ ไมล/์
ชม. (śŚ กม./ชม.) จะตอ้งหยุดทนัที 

5.1.2.7 การปฏิบตัิงานใกลส้ายไฟ ตอ้งห่างอยา่งนอ้ย ŚŘ ฟุต (Ş.ŘšŞ เมตร) 
5.1.2.8 ขณะเคลืÉอนทีÉตอ้งหดบูมใหสุ้ด ลดบูมใหสุ้ดและยดึไว ้

5.1.3 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้านของรถ Crane 
5.1.3.1 เดินดูรอบๆ ตวัรถ ตรวจดว้ยสายตา ถึงจุดบกพร่องต่างๆ จุดรัÉวซึม 

5.1.3.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง 

5.1.3.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.1.3.4 ตรวจขัÊว และระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  
5.1.3.5 ตรวจสอบสัญญาณเตือนต่างๆ ไฟเตือน เกจ์ 
5.1.3.6 ตรวจสอบการทาํงานของเบรค, ปารัคกิÊงเบรค 

5.1.3.7 หล่อลืÉนตามจุดต่างๆ ทีÉกาํหนด 

5.1.3.8 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิค 

5.1.3.9 ตรวจความดนัลมยาง และการสึกหรอ 

5.1.3.10 ตรวจสภาพลวดสลิง 

5.1.3.11 ตรวจสภาพขอเกีÉยว, ตวัลอ็คขอเกีÉยว 

5.1.3.12 ตรวจกรองอากาศ 

5.1.3.13 ตรวจท่ออากาศเขา้เครืÉอง 

5.1.3.14 ตรวจไฟแสงสวา่ง, ไฟเลีÊยว ซา้ย, ขวา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.3.15 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

5.2 การตรวจสภาพรถ Hiab 
5.2.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านของรถ Hiab 

5.2.1.1 เดินตรวจดูรอบๆรถดว้ยสายตาถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.2.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเกียร์ 

5.2.1.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.2.1.4 ตรวจระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  และขัÊวแบตเตอรีÉ  
5.2.1.5 ตรวจระดบันํÊามนัเบรค 

5.2.1.6 ตรวจความดนัลมยาง และสภาพการสึกหรอ 

5.2.1.7 ตรวจน๊อต การยดึแน่นตามจุดต่างๆ  
5.2.1.8 ตรวจการหล่อลืÉนตามจุดต่างๆ ทีÉกาํหนด และกรองอากาศ 

5.2.1.9 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิก 

5.2.1.10 ตรวจระบบเบรคและประสิทธิภาพในการเบรค 

5.2.1.11 ตรวจเบรคมือ และความผิดปกติในการใชแ้รงดึง 

5.2.1.12 ตรวจดูสัญญาณเตือนต่างๆ ของเกจท์ีÉแผงหนา้ปัด 

5.2.1.13 ตรวจไฟแสงสวา่ง ไฟเลีÊยว ซา้ย/ขวา 
5.2.1.14 ตรวจสัญญาณแตร 

5.2.1.15 ตรวจสอบสภาพสลิง 

5.2.1.16 ตรวจสอบขอเกีÉยว และตวัลอ็คขอเกีÉยว, Boom 

5.2.1.17 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

 

5.2.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้านรถ Hiab 

5.2.1.1 ตอ้งยดืตีนชา้งลงใหสุ้ดทุกครัÊ ง 

5.2.1.2 หา้มใช ้Crane โดยไม่ยดึตีนชา้ง 

5.2.1.3 ตอ้งใชห้มอนหมุนตีนชา้ง เพืÉอป้องกนัพืÊนดินทรุดตวัในขณะยก 

5.2.1.4 เมืÉอยดืบูมออกควรโรยสลิงตะขอยกลงดว้ย เพืÉอป้องกนัตะขอยกงดักบั
ปลายบูม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.1.5 ไม่ควรใช ้Hiab ลากหรือดึงของในลกัษณะเฉียง 

5.2.1.6 ก่อนใชง้านทุกครัÊ งตอ้งศึกษาตารางการยกนํÊาหนกั เพืÉอความแน่ใจในสิÉงของ
ทีÉจะยก 

5.3 การตรวจสอบรถ Forklift 
5.3.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านรถ Forklift 

5.3.1.1 เดินดูรอบๆ ดว้ยสายตาถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.3.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเกียร์ 

5.3.1.3 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.3.1.4 ตรวจระดบันํÊากลัÉนแบตเตอรีÉ  และขัÊวแบตเตอรีÉ  
5.3.1.5 ตรวจระดบันํÊามนัเบรค 

5.3.1.6 ตรวจความดนัลมยาง และสภาพการสึกหรอของยาง 

5.3.1.7 ตรวจน๊อต สลกั การยดึแน่นของน๊อตตามจุดต่าง ๆ 

5.3.1.8 ตรวจการหล่อลืÉนตามจุดต่าง ๆ ทีÉกาํหนด และกรองอากาศ 

5.3.1.9 ตรวจระดบันํÊามนัไฮดรอลิก 

5.3.1.10 ตรวจระบบเบรคและประสิทธิภาพในการเบรค 

5.3.1.11 ตรวจเบรคมือ 

5.3.1.12 ตรวจสัญญาณเตือนต่าง ๆ บนเกจท์ีÉแผงหนา้ปัด 

5.3.1.13 ตรวจการทาํงานของขายก ขึÊนลง 

5.3.1.14 ตรวจโซ่ยก ความตึงของโซ่ ซา้ย, ขวา 
5.3.1.15 ตรวจไฟแสงสวา่ง 

5.3.1.16 ไฟเลีÊยว ซา้ย, ขวา ดา้นหนา้และหลงั 

5.3.1.17 ไฟเบรค 

5.3.1.18 ไฟสัญญาณถอยหลงั 

5.3.1.19 ตรวจสัญญาณแตร 

5.3.1.20 ตรวจระบบขบัเคลืÉอน การขบัเคลืÉอน และเสียงของเครืÉองรถยนต์ 
5.3.1.21 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสภาพยานพาหนะจากทาง PTTGC 

5.3.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชร้ถ Forklift 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2.1 ในขณะทีÉมีการขบัขีÉหา้มบุคคลอืÉนโดยสารหรือขึÊนไปอยูบ่นรถ 

5.3.2.2 หลีกเลีÉยงการยกของเกินอตัรากาํลงัทีÉรุ่นของรถไดร้ะบุไว  ้

5.3.2.3 ควรจดัวางงานใหม้ีขนาดเหมาะสมกบัของทีÉจะยกเพืÉอรักษาสภาพสมดุล 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2.5 เมืÉอยกของทีÉมีขนาดสูงและใหญ่กวา่ช่วงยาวของขา ใหใ้ชส้ายรัดรัดวสัดุให้
แน่นติดกบังา 

5.3.2.6 หา้มยกของ ถา้รถไม่อยูบ่นพืÊนระดบัทีÉจะทาํการยกได ้

5.3.2.7 หากตอ้งขบัรถขึÊนลงทางลาดเอียงในขณะทีÉยกของอยู ่ใหข้บัเดินหนา้ขึÊนและ
เวลาลงใหถ้อยหลงั 

5.3.2.8 ถา้ยกของทีÉมีขนาดใหญ่ไม่สามารถมองเห็นขา้งหนา้ได ้ควรขบัรถถอยหลงั 

5.3.2.9 เพืÉอสะดวกในการยกเคลืÉอนยา้ยของ ควรจดัของทีÉจะยกอยูบ่นแผน่รองยก 
(Pallet) 

5.3.2.10 ในการยกเคลืÉอนยา้ยของควรใชค้วามเร็วของรถให้เหมาะสมกบัพืÊนทีÉทีÉ
ปฏิบตัิงาน และถา้ผา่นบริเวณพนกังานปฏิบตัิงานอยู ่ตอ้งมีสัญญาณเสียง
เตือนใหท้ราบ 

5.3.2.11 ตอ้งใหส้ัญญาณเสียงหรือไฟกระพริบขณะรถวิÉงถอยหลงัเสมอ 

5.3.2.12 ในขณะขบัรถเคลืÉอนยา้ยของ  ถา้ไม่จาํเป็นไม่ควรหยดุรถโดยกะทนัหนั 
เพราะจะทาํใหข้องทีÉยกหล่นลงมาเสียหายได ้

5.3.2.13 พนกังานขบัรถตอ้งสวมหมวกนิรภยัขณะปฏิบตัิงาน 

5.4 การตรวจรถบรรทุก Ş ล้อ 
5.4.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนใชง้านรถบรรทุก Ş ลอ้ 

5.4.1.1 เดินดูรอบๆ ตวัรถดว้ยสายตา ถึงจุดบกพร่องต่างๆ 

5.4.1.2 ตรวจระดบันํÊาระบายความร้อน 

5.4.1.3 ตรวจสอบนํÊามนัเครืÉอง  
5.4.1.4 ตรวจสอบนํÊามนัเบรก 

5.4.1.5 ตรวจสอบระบบไฟส่องสวา่ง 

5.4.1.6 ตรวจสอบระบบไฟแผงหนา้ปัด 

5.4.1.7 ตรวจสอบระบบไฟใหส้ัญญาณต่างๆ 

5.4.1.8 ตรวจสอบสภาพยางและลมยาง 

5.4.1.9 ตรวจสอบระบบหา้มลอ้ 

5.4.1.10 ตรวจสอบรอยรัÉวซึม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4.1.11 ตรวจสอบท่อไอเสียตอ้งไม่ผุหรือโยกคลอน  (ตอ้งมีท่อกนัประกายไฟกรณีทีÉ
เขา้เขตหวงหา้ม) 

5.4.1.12 ตรวจระบบขบัเคลืÉอน การขบัเคลืÉอน และเสียงของเครืÉองรถยนต์ 
5.4.1.13 ตรวจสอบสัญญาณแตร 

5.4.1.14 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจสถาพยานพาหนะจากทาง PTT GC 

5.4.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้านรถบรรทุก Ş ลอ้ 
5.4.2.1 ตรวจสภาพทัÉวไปก่อนขบัรถ  
5.4.2.2 หากมีสิÉงของบรรทุกจะตอ้งผูกยดึใหแ้น่นหนาเพืÉอป้องกนัการลืÉนไหลหรือ

โค่นลม้ 

5.4.2.3 ตอ้งมีผา้ใบคลุมใหม้ิดชิดกรณีทีÉบรรทุกสิÉงของทีÉฟุ้งกระจาย 

5.4.2.4 กรณีทีÉตอ้งเขา้เขตหวงหา้มจะตอ้งติดตัÊงท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.4.2.5 ผูข้บัขีÉตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) ใหค้รบถว้น 

5.4.2.6 Supervisor ตอ้งมี W/P พร้อมดว้ย Stand By Man  

5.4.2.7 ปฏิบตัิตามกฎของ PTT GC อยา่งเคร่งครัด 

5.4.2.8 กรณีรถถอยหลงัตอ้งมีการตรวจสอบสถานทีÉบริเวณรอบขา้งวา่มีสิÉงกีดขวาง
หรือไม่ 

5.5 การตรวจสภาพ High Pressure Jet Pump 
5.5.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน High Pressure Jet Pump 

5.5.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.5.1.2 ตรวจสอบระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.5.1.3 ตรวจสอบปลัËกและสายไฟ 

5.5.1.4 ตรวจสอบระดบันํÊาในหมอ้นํÊ าและในถงัพกั 

5.5.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อ 

5.5.1.6 ตรวจสอบหวัฉีดและสายนํÊาแรงดนัสูง 

5.5.1.7 ตรวจสอบวาลว์เปิด/ปิด 

5.5.1.8 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ 

5.5.1.9 ตรวจสอบแผงควบคุมการทาํงานต่างๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5.1.10 ตรวจสอบสภาพความตึงของสายพาน 

5.5.1.11 ตรวจสภาพท่อไอเสียตอ้งไม่มีรอยรัÉวและตอ้งมีท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.5.1.12 ตรวจสอบปุ่มควบคุมต่างๆ 

5.5.1.13 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจอุปกรณ์ จากทาง PTTGC 

5.5.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้าน High Pressure Jet Pump 

5.5.2.1 แจง้ Stand By Man ตรวจวดั Hydrocarbon ก่อนทาํการติดเครืÉองยนต ์(กรณี
ทาํงานในเขตหวงหา้ม) 

5.5.2.2 ใชเ้ชือกขาว-แดงกนับริเวณทีÉปฏิบตัิงาน 

5.5.2.3 เมืÉอทาํการติดเครืÉองยนตแ์ลว้ตอ้งตรวจสอบแผงควบคุมต่างๆ วา่มีสิÉงผิดปกติ
หรือไม่ 

5.5.2.4 ตรวจสอบถงันํÊา 
5.5.2.5 ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งผา่นการอบรมเรืÉองการใชน้ํÊาแรงดนัสูง 

5.5.2.6 ผูป้ฏิบตัิงานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล PPE  

5.5.2.7 ขณะปฏิบตัิงานหา้มผูท้ีÉไม่มีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งเขา้มาในบริเวณปฎิบตัิงาน 

5.6 การตรวจสภาพ Mobile Air Compressor 
5.6.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน Mobile Air Compressor 

5.6.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.6.1.2 ตรวจสอบระดบันํÊามนัเครืÉอง นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.6.1.3 ตรวจดูท่อนํÊามนัเชืÊอเพลิงไหลกลบัวา่มี Valve หรือไม่ ถา้มีจะตอ้ง Lock 

Open ตลอดเวลา 
5.6.1.4 ตรวจสอบระดบันํÊาในหมอ้นํÊ าและในถงัพกั 

5.6.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อ 

5.6.1.6 ตรวจสอบวาลว์เปิด ปิด  
5.6.1.7 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ  
5.6.1.8 ตรวจสอบแผงควบคุมการทาํงานต่างๆ 

5.6.1.9 ตรวจสอบสภาพความตึงของสายพาน 

5.6.1.10 ตรวจสภาพท่อไอเสียตอ้งไม่มีรอยรัÉวและตอ้งมีท่อป้องกนัประกายไฟ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.1.11 ตรวจสอบปุ่มควบคุมต่างๆ 

5.6.1.12 ติด Sticker ใบรับรองผา่นการตรวจอุปกรณ์ จากทาง PTT GC 

5.6.2 วิธีปฏิบตัิเพืÉอความปลอดภยัในการใชง้าน Mobile Air Compressor 

5.6.2.1 แจง้ Stand By Man ตรวจวดั Hydrocarbon ก่อนทาํการติดเครืÉองยนต ์ 
5.6.2.2 ใชเ้ชือกขาว-แดงกนับริเวณทีÉปฏิบตัิงาน 

5.6.2.3 ตรวจสอบจุดต่อต่าง 

5.6.2.4 ใชท้่อนไมห้นุนลอ้เพืÉอป้องกนัการเลืÉอนไหล 

5.6.2.5 เมืÉอทาํการติดเครืÉองยนตแ์ลว้ตอ้งตรวจสอบแผงควบคุมต่างๆ วา่มีสิÉงผิดปกติ
เกิดขึÊนหรือไม่ 

5.7 การตรวจสภาพ Mobile Generator 
5.7.1 การตรวจสอบสภาพทัÉวไปก่อนการใชง้าน Mobile Generator 

5.7.1.1 ตรวจสอบสภาพภายนอกดูรอยรัÉวซึม 

5.7.1.2 ตรวจระดบันํÊามนัเครืÉอง, นํÊามนัเชืÊอเพลิง 

5.7.1.3 ตรวจดูท่อนํÊามนัเชืÊอเพลิงไหลกลบัวา่มี Valve หรือไม่ ถา้มีจะตอ้ง Lock 

Open ตลอดเวลา 
5.7.1.4 ตรวจระดบันํÊาในหมอ้นํÊาและถงัพกั 

5.7.1.5 ตรวจสอบท่อยางและจุดต่อต่างๆ 

5.7.1.6 ตรวจสอบแผงวดัค่าต่างๆ ให้อยูใ่นเกณฑป์กติ 

5.7.1.7 ตรวจสอบความตึงของสายพานและสภาพของสายพาน 

5.7.1.8 ตรวจสอบสภาพของท่อไอเสียวา่ไม่มีรอยรัÉวและมีท่อป้องกนัประกายไฟ 

5.7.1.9 ตรวจสอบสายไฟและหวัเชืÉอมพร้อมสายดิน ตอ้งอยูใ่นสภาพพร้อมใชง้าน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-MN2-MM2)-MNRE-018: วิธีปฏิบตัิงาน
การตรวจสภาพทัÉวไปของรถ Crane, รถ Hiab,
รถบรรทุก 6 ลอ้, รถ Forklift, Mobile Air 
Compressor, High Pressure Jet Pump, Mobile 
Generator 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก řŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/08/2024 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
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T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.30 

ระบบสืบค้นข้อมูลความปลอดภัยของสารเคม ี



การเพิ่ม  
SDS ใหม่

การเพิ่ม SDS ใหม่
URL : https://sds-online.pttgcgroup.com

1.กดเลือกบริษัท

2.เลือก เมนู New

การเพิ่ม SDS ใหม่

2.กรอกรายละเอียดให้ครบถ้วน

1.เลือกภาษาที่ต้องการสร้าง3.กดปุ่มบันทึก



แสดงผลเมนูอื่นๆ หลังกดบันทึกหน้าแรก

เมื่อกดบันทึกแล้วจะมีเมนูให้เพิ่มหน้าอื่นๆ เข้ามา

ส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ (กดบันทึกก่อนส่งทุกครั้ง)

เมื่อเพิ่มหรือแก้ไขเอกสารในแต่ละหน้า ต้องกด บันทึกทุกครั้ง

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษ หน้า 2

กดปุ่มนี้เพื่อลบ ทำเครื่องหมายถูก เพื่อให้
แสดงผลสัญลักษณ์

1.กดตัวเลือกที่ 1 2.กดตัวเลือกที่ 2

3. กดเครื่องหมายบวก

ข้อมูลในกรอบสีเขียวคือการแสดงผลอัตโนมัติ

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 3

กดปุ่มนี้เพื่อเพิ่มข้อมูลได้

กดปุ่มนี้เพื่อลบข้อมูลได้
สามารถพิมพ์เพิ่มเติม หรือแก้ไขข้อมูลในช่องได้

ในหน้านี้ระบบจะแสดงผลส่วน Precaution อัตโนมัติตามมาตรฐาน การกรอกข้อมูลหน้า 6 (P6) สัญลักษณ์อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

กดปุ่มนี้เพื่อเพิ่มสัญลักษณ์อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

แสดงผล Pop up ให้เลือกภาพสัญลักษณ์



การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 7

สามารถเพิ่มลด แถวได้

ข้อมูลจากหน้า 6 

การกรอกข้อมูล 8

ต้องกรอกข้อมูลให้ครบทุกช่อง โดยใช้เครื่องหมาย - 
แทนค่าว่าง

การกรอกข้อมูลแบบพิเศษหน้า 10 ( P10)

1.กรอกเลข UN 
Number

2.กดปุ่ม สีเขียวรูป
ปากกา

Pop up แสดงผลข้อมูล

3 กด Confirm

การส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ  
และการอนุมัติเอกสาร



การส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ
1.บันทึกเอกสาร

2.ส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

หน้ายืนยันการส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

2.ยืนยันส่งเอกสารเพื่อขออนุมัติ

กดปุ่มนี้เพื่อกลับไปแก้ไข กรณีไม่สามารถส่ง
อนุมัติเอกสารได้

แสดงผลข้อมูลครบถ้วน

การอนุมัติเอกสาร

1.กดเมนู Approve
2.กดที่รูปธงชาติ

3.กด Approve

สามารถกด Reject 
หากไม่อนุมัติพร้อมแจ้ง

เหตุผล เอกสารจะกลับ
ไปอยู่ที่กล่อง daft ของ

ผู้สร้าง

3.กดยืนยันการ 
Approve

การแก้ไขและการลบเอกสาร

การแก้ไขเอกสาร SDS

1.กดที่รูปธงชาติ

ที่หน้าค้นหา เลือกเอกสารที่ต้องการแก้ไข

2.กด Edit

2. Approval Request

3. กดยืนยัน Approval 
Request 4.ที่หน้าถัดไป กดสร้าง

เอกสาร



การลบเอกสาร

1.กดที่รูปธงชาติ

2.กดลบ

แสดงผล
เอกสารที่

กล่อง 
Cancel
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เอกสารควบคุมนํา้หนักรถบรรทุก 
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ระบบ Global Positioning System (GPS) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



FORESEE CORPORATION CO., LTD.

199/229 Moo.4, Rangsit, Thanyaburi, Pathumthani 12110

Tel. 02-9044366-7   Fax. 02-9044368

Email info@foresee-corp.com

         FORESEE CORPORATION CO., LTD. www.facebook.com/foreseee

หนังสือรับรองการบําบัด / กาํจดั กากของเสียอุตสาหกรรม

เรียน : บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

ท่ีอยู ่: 8 ถ.ผาแดง ต.มาบตาพดุ อ.เมืองระยอง จ.ระยอง

ขอ้มูล GPS วนัท่ีขนส่ง : 26 สิงหาคม 2568 ทะเบียน : 71-2701 ปท

ปลายทาง : FORESEE

เส้นทางการเดนิรถ
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แผนการใช้นํา้ Clarify Water 



Water consumption projects
No Project Saving Target DateNo. Project Saving Target Date

1 Extension of cooling water side stream filter 
running time from 24 to 48 hrs

Treated water
10 m3/h

Dec 2019
(Done)

2 Sulfuric acid injection to cooling water Treated water
40 m3/h

Jan 2020
(Done)

3 Wastewater reverse osmosis Treated water
100 m3/h

Jul 2020
(Done)100 m /h (Done)

4 Extend CW specification to minimize CW 
blowdown
• Cl spec temporarily extended from 250 

to 350 ppm

Treated water
30 m3/h

Oct 2021 – Dec 2025
(Done)

to 350 ppm 
• Need to do further study for Cl effect to 

CW system

5 Extend CW specification to minimize CW Treated water 2026 [Plan]5 Extend CW specification to minimize CW 
blowdown
Increase spec of silica from 90 to 150 ppm

Treated water
10 m3/h

2026 [Plan]

6 Olefin cold energy project Treated water
25 m3/h

2027 [Plan]

Treated water consumption OLE-3

‐10 m3/h ‐40 m3/h
‐100 m3/h

[Dec‐19] 
Extend CW 
side stream 
filter 

[Jan‐20] 
Sulfuric acid 
inject to CW [Jul‐20]

‐30 m3/h

‐10 m3/h
running

j
WWRO

[Oct‐21 to Dec‐25]
Extend CW specification (Cl)

‐25 m3/h

2026 [plan]
Ol fi ld

[2026]
Extend CW specification (Si)

Olefin cold 
energy 
project[1]

[1] : Estimated reduce treated water
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เอกสารเกีย่วกบัการดาํเนินงานด้าน CSR 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ผลการดาํเนนิงานโครงการผลการดาํเนนิงานโครงการ
ดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมดา้นความรบัผดิชอบตอ่สงัคมดานความรบผดชอบตอสงคม ดานความรบผดชอบตอสงคม 

((Ethane Cracker)Ethane Cracker)
25682568กก..คค. . –– ธธ..คค. . 25682568

การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชนการใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชน การจัดตัง้เครอืขา่ยภาครีะหวา่งชมุชน โรงงาน และองคก์รปกครองสว่นทอ้งถิน่

ํ ป ใ ้ ํ ป ึ ้ ิ่ ้ ่ GCคณะทาํงานประสานงานใหค้ําปรกึษาดา้นสงิแวดลอ้มกลุม่ GC

คณะทาํงานประกอบดว้ย :
• ผูอ้ํานวยสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมดบับลวิเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ)
• ผูอ้ํานวยการสํานักงานนคิมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ
• ผูอ้ํานวยการศนูยค์วบคมุมลพษิจังหวดัระยอง กรมควบคมุมลพษิ
• สาธารณสขุจังหวดัระยอง
• ผูอ้ํานวยการสํานักงานทรัพยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม จังหวดัระยอง
• นายกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงมาบตาพด• นายกเทศมนตรเทศบาลเมองมาบตาพดุ
• นายกเทศมนตรเีทศบาลเมอืงบา้นฉาง
• นายกเทศมนตรตีําบลบา้นฉาง
• กํานันตําบลบา้นฉาง
• ประธานชมุชนและผูแ้ทนชมุชนใน 4 เขตเทศบาล

ป ื ็• ผูแ้ทนกลุม่ประมงเรอืเล็ก
• ผูแ้ทนสือ่มวลชนทอ้งถิน่
• ผูแ้ทนโครงการกลุม่บรษิัท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน)

หนา้ทีข่องคณะทาํงาน :หนาทของคณะทางาน :
• ใหค้ําปรกึษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงานการแกไ้ขปัญหาสิง่แวดลอ้ม 

รวมถงึกํากบัดแูลใหม้กีารปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิง่แวดลอ้ม

ความถีใ่นการปร ชม :

2

ความถในการประชุม : 
• อยา่งนอ้ยปีละ 2 ครัง้ 

การใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชนการใหข้อ้มลูขา่วสารชุมชน การสือ่สารและเผยแพรข่อ้มลูการจัดการดา้นความปลอดภยั สิง่แวดลอ้ม และ
สารเคมขีองโรงงานตอ่สาธารณะ

ลงพืน้ทีช่มุชน แจง้ขา่วสารชมุชน

รายงานความยั่งยนืแบบบรูณาการ GC Group และรายงานประจําปี GC Group (บนเว็บไซตบ์รษิัท)นโยบายดา้นความยั่งยนืของบรษิัท

3
รายงานความยั่งยนืแบบบรูณาการ รายงานประจําปี เว็บไซตบ์รษิัท

CSR DimensionCSR Dimension Projects/TimelineProjects/Timeline Key ActivitiesKey Activities Time Time 
PeriodPeriod Focus AreaFocus Area TargetTarget

20220255 GC11 CSR Programs GC11 CSR Programs 

PeriodPeriod

Environment / 
Circularity 
Net Zero support / 
Community Loop 
Connecting

โครงการ POL Circular Living-
Community Waste Hub ปี 4

- คัดแยกขยะพลาสตกิ
- อบรมความปลอดภัยในการทํางาน
- กจิกรรมอืน่ๆ

เม.ย.-ก.ย. - ชมุชนเขาไผ่
- ชมุชนจ.คู่

- ปรมิาณขยะ
- รายไดจ้ากการขายขยะ

Environment
ดแูลระบบนเิวศ

โครงการ Plogging Plus+ - วิง่เกบ็ขยะชายหาด
- ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํ้า

ก.ค.-ก.ย. - ชมุชนหนองแฟบ 
- กลุม่ชมุชนอืน่ๆ ทีเ่กีย่วขอ้ง 

- ปรมิาณขยะ
- ปรมิาณสตัวน์ํ้า

โครงการปลกูตน้ไมเ้พือ่เพิม่พืน้ทีส่เีขยีว - ปลกูตน้ไม ้ พ.ค. – ม.ิย. - ทัณฑสถานเปิดหว้ยโป่ง - จํานวนตน้ไม ้

Economy
สง่เสรมิเศรษฐกจิชมุชน

โครงการ POL marketplace 
#POL ยิง่ให ้ยิง่ได ้ปี3

- จัดตลาดนัดใน plant
- จัดตลาดวันสขุ AuTo One 

เม.ย.-ธ.ค. - ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมชนอืน่ๆ

- ยอดขายสนิคา้
- จํานวนชมุชน

ชมุชนอนๆ

Health
สรา้งเสรมิสขุภาพทีด่ี

โครงการใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ - ใหค้วามรูด้า้นสขุภาพ
- ตรวจสขุภาพเบือ้งตน้ของชมุชน

ก.ค.-ธ.ค. - ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง

จํานวนผูเ้ขา้รว่มกจิกรรม

Quality of life โครงการ POL หว่งใย สรา้งชมุชนปลอดภัย จัดอบรมการเตรยีมตัวรับมอื กรณีเกดิเหตฉุุกเฉนิ ก.ค.-ก.ย. กลุม่ผูน้ําชมุชน ชมุชนหนอง จํานวนผูเ้ขา้รว่มกจิกรรมQ y
ชมุชนปลอดภัย

ุ ุ ุ ุ ู ุ ุ
แฟบ และใกลเ้คยีง

ู

Education
สง่เสรมิการศกึษา พัฒนา
ทักษะวชิาชพี

โครงการแนะแนวอาชพี
(โครงการนักลา่ฝัน สูอ่าชพีในอนาคต ปี 2)

กจิกรรมแนะแนวสายอาชพี ใหก้บันอ้งๆ นักเรยีนและ
คณะผูป้กครอง

เม.ย.-ก.ย. - รร.ระยองวทิย ์นคิม
- วทิยาลัยสารพัดชา่ง

จํานวนผูเ้ขา้รว่มกจิกรรม

4

Relations
สานสมัพันธช์มุชน งาน
ประเพณี กจิกรรมชมุชน

รว่มกจิกรรมประเพณีชมุชน และ Get 
Together

- รว่มกจิกรรม ประเพณีของชมุชน อาท ิงานบญุขา้ว
หลาม งานกฐนิผา้ปา
- รว่มกจิกรรม Get Together สานสมัพันธผ์ูน้ําชมุชน 

ม.ค.-ธ.ค. - ชมุชนหนองแฟบ
- ชมุชนมาบชลดู
- ชมุชนมาบชลดู-ชากกลาง
- ชมุชนอืน่ๆ

จํานวนผูเ้ขา้รว่มกจิกรรม
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ดา้น Circular Economy มาตรการดา้นสิง่แวดลอ้มมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้ม
โครงการ POL Circular Living-Community Waste Modelโครงการ POL Circular Living-Community Waste Model

• หารอืการจัดกจิกรรม กจิกรรม ขยะแลกใจ เขาไผก่รนีแลนด ์CSR by POL ชมุชนเขาไผ ่
• จัด "กจิกรรมขยะแลกใจ เขาไผก่รนีแลนด"์ ครัง้ที ่1 โดยมกีารรับซือ้ขยะรไีซเคลิ พรอ้มจัดแคมเปญนําขยะ PET หรอื HDPE ขาย 1 กโิลกรัม
ขึน้ไป รับคปูองแทนเงนิสด แลกซือ้เครือ่งดืม่และอาหารกบัรา้นคา้ในชมุชนเขาไผจ่ํานวน 10 รา้น
ส ั ็ ส ิ ํ 92 โิ ั• สามารถจัดเก็บขยะพลาสตกิจํานวน 92 กโิลกรัม

• วนัที ่1 ส.ค. 68

ดา้น Circular Economy มาตรการดา้นสิง่แวดลอ้มมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้ม
โครงการ POL Circular Living-Community Waste Modelโครงการ POL Circular Living-Community Waste Model

• จัด "กจิกรรมขยะแลกใจ เขาไผ่
กรนีแลนด"์ ครัง้ที ่2 และครัง้ที ่
3 โดยมกีารรับซือ้ขยะรไีซเคลิ3 โดยมการรบซอขยะรไซเคล 
พรอ้มจัดแคมเปญนําขยะ PET 
หรอื HDPE ขาย 1 กโิลกรัมขึน้
ไป รับคปูองแทนเงนิสด แลกซือ้
เครือ่งดืม่และอาหารกบัรา้นคา้เครองดมและอาหารกบรานคา
ในชมุชนเขาไผจ่ํานวน 10 รา้น

• สามารถจัดเก็บขยะพลาสตกิ
จํานวน 33 กโิลกรัม และ 
131 30 กโิลกรัม ตามลําดับ131.30 กโลกรม ตามลาดบ

• วนัที ่1 ก.ย. 68 และ วนัที ่4 
ต.ค. 68

ดา้น Circular Economy มาตรการดา้นสิง่แวดลอ้มมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้ม
โครงการ POL Circular Living Community Waste Modelโครงการ POL Circular Living-Community Waste Model

• จัดกจิกรรมคดัแยกขยะและรว่มบรจิาคขวดพลาสตกิ ภายใตโ้ครงการ POL Circular Living - Community Waste Hub
• สง่มอบขวดพลาสตกิและรว่มคัดแยกขวดพลาสตกิกวา่ 100 กโิลกรัม
• วนัที ่16 ก.ค. 68

ดา้น Environmentมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้มมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้ม
โครงการ GC11 Plogging Plusโครงการ GC11 Plogging Plus

• จัดกจิกรรม GC11 Plogging Plus (เดนิ-วิง่-เก็บขยะ ปลอ่ยพันธุส์ตัวน์ํ้า) 
พือ่สง่ สรมิ ละกระตน้ให ้ กดิการตืน่ตวั รือ่งการด ลสขภาพ ละการเพอสงเสรมและกระตนุใหเกดการตนตวเรองการดแูลสขุภาพ และการ
อนุรักษ์ทรัพยากรธรรมชาต ิ

• ปลอ่ยปลากระพงขาว 500 ตวั ป ู110 ตวั หอยหวาน 80 ตวั และทํา
คลอดปลาหมกึกระดอง 
วิง่เก็บขยะระยะทาง 3 กโิลเมตร สามารถเก็บขยะได ้ จํานวน 114• วงเกบขยะระยะทาง 3 กโลเมตร สามารถเกบขยะได จานวน 114 
กโิลกรัม และขยะขวดพลาสตกิ 6.5 กโิลกรัม

• วนัที ่19 พ.ย. 68
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ดา้น Economyมาตรการดา้นเศรษฐกจิมาตรการดา้นเศรษฐกจิ
โครงการ POL Marketplaceโครงการ POL Marketplace

• รา้นคา้ชมชนออกรา้นจําหน่ายสนิคา้ในโครงการ GC Marketplace X GC11 ตลาดนัดสญัจร Onsite ซึง่เป็นรา้นคา้จากชมชนรานคาชมุชนออกรานจาหนายสนคาในโครงการ GC Marketplace X GC11 ตลาดนดสญจร Onsite ซงเปนรานคาจากชมุชน
หนองแฟบ ชมุชนตลาดมาบตาพดุ ชมุชนเขาไผแ่ละรา้นคา้ในจังหวดัระยองรวม 7 รา้น 

• สรา้งรายไดใ้หแ้กช่มุชนรวม 11,840 บาท (กําไร 4,150 บาท) 
• วนัที ่19 พ.ย. 68

ดา้น Healthมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม
โครงการใหค้วามรด้า้นสขภาพโครงการใหความรดูานสขุภาพ

• จัดกจิกรรมโครงการสง่เสรมิสขุภาพ “เบกิบานดว้ยดอกไมใ้นใจ” รว่มกับ เจา้หนา้ทีส่าธารณสขุเทศบาลเมอืงมาบตาพุด 
เพือ่สง่เสรมิพัฒนาศักยภาพผูส้งูอายใุหม้สีขุภาพกายและใจทีแ่ข็งแรง ชวีมีสีขุ โดยไดร้่วมกันทํากจิกรรมเพน้ทก์ระถาง
พรอ้มปลกูไมม้งคล 

• วนัที ่29 ก.ค. 68

โ POL ่ ใ ้ ป ั

ดา้น Quality of Lifeมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

โครงการ POL หว่งใย สรา้งชุมชนปลอดภยั

• จัดกจิกรรมซอ้มแผนฉุกเฉนิ ใหก้บันักเรยีนและคณะครู
โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ จํานวน 175 คน เพือ่สรา้งความร ้โรงเรยนบานหนองแฟบ จานวน 175 คน เพอสรางความรู
ความเขา้ใจเกีย่วกบัสารเคมปีระเภทตา่งๆ ในชวีติประจําวนั 
รวมถงึการซอ้มแผนฉุกเฉนิในการอพยพและปฐมพยาบาล
เบือ้งตน้

่• วนัที ่14 พ.ย. 68

ดา้น Educationมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

โ ั ่ ฝั ่ ี ใ ปี
• จัดโครงการ "นักลา่ฝัน สูอ่าชพีในอนาคต ปี 2" โดยรว่มกบั
พันธมติรจากองคก์รและหน่วยงานตา่ง ๆ อาท ิหอการคา้
ั ั ส ั ศ ึ ่ ั

โครงการนกัลา่ฝนัสูอ่าชพีในอนาคต ปี 2

จังหวดัระยอง สถาบนัอดุมศกษา หน่วยงานภาครัฐและ
เอกชน มุง่เนน้การแนะแนวการศกึษาและแนวโนม้อาชพีที่
จะเกดิขึน้ในอนาคต 

• นักเรยีนระดบัมัธยมศกึษาตอนปลาย (ม 4 –ม 6) และนกเรยนระดบมธยมศกษาตอนปลาย (ม.4 ม.6) และ
เยาวชนระดบัประกาศนยีบตัรวชิาชพี (ปวช.) และ
ประกาศนยีบตัรวชิาชพีชัน้สงู (ปวส.) ในจังหวดัระยอง 
จํานวน 1,500 คน จาก 13 โรงเรยีน 9 วทิยาลยั

• ภายในงานม ี5 กจิกรรม Highlights ไดแ้ก ่Inspiration 
Talks / Workshops / Exhibition Booths / เคมคีา่มวิ
เซยีม และ GC Marketplace 

วนัที่ 29 ส ค 68• วนท 29 ส.ค. 68
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งานสานสมัพนัธช์ุมชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชน

ดา้น Relationsมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

กจิกรรมสานสมัพันธผ์น้ําชมชน “Get Together“ รว่มกบัคณะผบ้รหิารเทศบาลนครมาบตาพด กลม่ผน้ําชมชน 4 เขตในพืน้ทีเ่ทศบาลกจกรรมสานสมพนธผนูาชมุชน Get Together  รวมกบคณะผบูรหารเทศบาลนครมาบตาพดุ กลมุผนูาชมุชน 4 เขตในพนทเทศบาล
นครมาบตาพดุ จํานวน 38 ชมุชน 

รว่มงานทําบญของชมชนกจิกรรมมอบทนสนับสนนพัฒนาคณภาพชวีติบตรหลานชมชน ประจําปี 2568 ชมชนหนองแฟบ รวมงานทาบญุของชมุชนกจกรรมมอบทนุสนบสนุนพฒนาคณุภาพชวตบตุรหลานชมุชน ประจาป 2568 ชมุชนหนองแฟบ 
และสนับสนุนทนุการศกึษา กลุม่ประมงเรอืเล็กพืน้บา้นหนองแฟบ

โครงการพัฒนา
อาชพีประมง (ซัง้กอ) 

็

13

สนับสนุนกจิกรรม 
ฟตุบอลประเพณี
นครมาบตาพดุ 

กลุม่ประมงเรอืเล็ก
พืน้บา้นหนองแฟบ 

งานสานสมัพนัธช์ุมชน งานประเพณี กจิกรรมชุมชน

ดา้น Relationsมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม
ุ ุ

กจิกรรมทอดกฐนิสามัคค ีประจําปี 2568 ณ วดัชากลกูหญา้

14
ลงพืน้ทีเ่ยีย่มชมุชนโดยรอบ จํานวน 9 ครัง้ตอ่ปี พรอ้มทัง้พดูคยุสถานการณ์ทั่วไปของชมุชน เพือ่สรา้งความสมัพันธอ์นัด ี

งานสานสมัพนัธช์มชน งานประเพณี กจิกรรมชมชน

ดา้น Relationsมาตรการดา้นสงัคมมาตรการดา้นสงัคม

ง นส นสม น ุม น ง น ร เ ณ รรม ุม น

กจิกรรมวนัเฉลมิพระชนมพรรษา ร.10

กจิกรรมปลกูตน้ไมก้บัชมุชนหนองแฟบ เนือ่งในโอกาสวนัแมแ่หง่ชาติ

15

กจิกรรมวนัพอ่แหง่ชาต ิประจําปี 2568

กจิกรรมวนัแมแ่หง่ชาต ิประจําปี 2568

การสนบัสนนุดา้นสาธารณสขุในชุมชนการสนบัสนนุดา้นสาธารณสขุในชุมชน

• GC รว่มกบั กลุม่ ปตท. จังหวดัระยอง รว่มกบั โรงพยาบาลระยอง สง่มอบโครงการปรับปรงุอาคารผูป้่วยนอก แผนกศลัยกรรมกระดกูและขอ้ 
และแผนกคลนิกิเบาหวาน รวมมลูคา่กวา่ 5,000,000 บาท

• วนัที ่23 ก.ย. 2568
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ภาคผนวก ข.35 

ผงัขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 



 

 

P-(Q-TS)-004 

 Safety Health & Environment (SHE) Communication and Complaints 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 
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รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

F-(Q-TS)-009 Environmental Complaint Form 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

สารบัญ 
หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 1 
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3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 3 

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................... 10 

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................. 15 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใช้อธิบายขัÊนตอนการดาํเนินงานการติดต่อสืÉอสาร การมีส่วนร่วมและให้คาํปรึกษาสําหรับ
ระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั  ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดลอ้ม และระบบการ
บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ภายในและภายนอก ของกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด 
(มหาชน) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 2 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  ใชใ้น กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-004: Safety Health & Environment 

(SHE) Communication and Complaints 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 3 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 ผูบ้งัคบับญัชา / ผูจ้ดัการส่วน/ Shift Managerหรือเทียบเท่า 

 สืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจากการประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั 

อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน (คปอ.) หรือ ทีÉประชุมผู ้บริหาร ให้ 
ผูใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ           

 เมืÉอไดร้ับแบบฟอร์มการรับเรืÉองร้องเรียนฯจาก MR ให้มอบหมายผูร้ับผิดชอบดาํเนินการ
วิเคราะห์หาสาเหตุ แนวทางการแกไ้ข / ป้องกนัและผลการติดตามการแกไ้ข  

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

3.2 Shift Supervisor, ผูจ้ดัการแผนกหรือเทียบเท่า 

 เมืÉอมีกิจกรรมทีÉอาจก่อให้เกิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั ความปลอดภยัแก่
ชุมชน หรือโรงงานข้างเคียง ให้แจ้ง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)  
โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 

 รับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากพนกังานภายในหรือบุคคลภายนอกเกีÉยวกบัดา้นอาชี
วอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 

 ตรวจสอบขอ้ร้องเรียนฯเบืÊองตน้ว่าสาเหตุจากภายนอกหรือภายในบริษทัฯ กรณีทีÉมีสาเหตุ
จากภายในบริษทัฯ ตอ้งประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งดาํเนินการแกไ้ข ปรับปรุง
ทนัที และผลกัดนัให้มีการกาํหนดแนวทางป้องกนั / แกไ้ขไม่ให้เกิดซํÊ า พร้อมทัÊงให้ขอ้มูล
ยอ้นกลบัไปยงัผูร้้องเรียนหรือผูเ้สนอแนะ 

3.3 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) 
 มีการจดัเก็บ รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร และติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยั
คุกคามหรือความเสีÉยงและวางแผนและดาํเนินการป้องกนัตามความเหมาะสม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 4 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3.4 พนกังาน 

 พนกังานทุกคนสามารถรับเรืÉองร้องเรียนและขอ้เสนอแนะจากบุคคลภายนอก เกีÉยวกบัดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองจากกิจกรรมของบริษทัฯ 
และกรอกขอ้มูลโดยใชแ้บบฟอร์ม Suggestion/ Compliant Form (F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-
Řř) ส่งให ้
- เวลางานปกติ (Day Time) หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  หรือ  
- นอกเวลางานปกติ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor/Firefighting team / SHE 

duty team  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 5 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

4. WORKFLOW 
4.1  การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษัท 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 6 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

4.2  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษัท 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 7 จาก 16 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

4.3  การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษัท 
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4.4  เกณฑ์การนับเรืÉองร้องเรียน 
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4.5 การข่าวกรองและระดับการเตือนภัย 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การสืÉอสารภายในและภายนอกบริษทั 

5.1.1 MR ดาํเนินการใหม้ีการสืÉอสารทัÊงภายในและภายนอกบริษทัฯ รวมผูร้ับเหมาและ
บุคคลภายนอก ดงันีÊ  

-   นโยบายดา้นอาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ    
สืÉอสารโดยการติดประกาศไวต้ามอาคารต่างๆ ของโรงงาน ในกลุ่ม บริษทัฯ ทีÉสามารถ
เห็นไดช้ดัเจน 

-   สืÉอสารใหพ้นกังานไดร้ับทราบภยัคุกคามและอนัตรายจากกิจกรรมต่างๆ ผา่นการประชุม 
สัมมนา ฝึกอบรม หรือ Safety talk เป็นต้น รวมถึง สืÉอต่างๆ เช่น Newsletter, Lesson 

Learned, Health News และ Environmental News อยา่งสมํÉาเสมอ  
-   เผยแพร่ขอ้มูลในหนงัสือ “รายงานประจาํปี” (Annual Report) หรือ Intranet ของบริษทัฯ 

-   หัวหนา้หน่วยงานดาํเนินการให้มีการสืÉอสารขอ้มูล นโยบาย หรือทีÉไดร้ับมอบหมายจาก
การประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 
(คปอ.) ใหผู้ใ้ตบ้งัคบับญัชาแต่ละระดบัรับทราบ  

-   กรณีขอ้มูลต่าง ๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ ใหส้ืÉอสารผา่นทีÉ
ประชุมหรือสารสนเทศขององคก์ร 

-   กรณีขอ้มูลความเสีÉยงและผลกระทบทีÉมีนยัสําคญั ให้พิจารณาว่าจะสืÉอสารไปยงัภายนอก
หรือไม่และให้จัดทําผลการตัดสินใจไว้เป็นเอกสาร หากตัดสินใจให้สืÉอสารไปยงั
ภายนอกและดาํเนินการสืÉอสารตามวิธีทีÉกาํหนดไว ้

5.1.2 การสืÉอสารกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม อาชีวอนามยั และความ
ปลอดภยัแก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียงใหด้าํเนินการดงันีÊ  

5.1.2.1 หน่วยงานปฏิบตัิการผลิตของโรงงานทีÉจะดาํเนินกิจกรรมทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบ
ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม แก่ชุมชน หรือโรงงานขา้งเคียง 
แจง้ให้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง ไดแ้ก่  แจง้หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ) 
หรือ แจ้ง  Shift  manager / Shift Supervisor / Firefighting team / SHE duty team 

(นอกเวลางานปกติ) และ  แจง้  MR ในภายหลงั  

บรหาา
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5.1.2.2 หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ หรือ Shift manager/ Shift Supervisor / SHE duty team 

โทรศพัท ์/ FAX / e-mail แจง้ กนอ. โรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ 
และจดัเก็บเอกสารดงักล่าวไวเ้ป็นหลกัฐานอยา่งนอ้ย 2 ปี 

5.1.2.3 หน่วยงานชุมชนสัมพนัธ์ โทรศพัท์ / SMS หรือลงพืÊนทีÉ แจง้ชุมชนทีÉเกีÉยวข้องให้
รับทราบขอ้มูล 

5.2 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายนอกบริษทัฯ 

5.2.1 เมืÉอบุคคลภายนอกบริษทัฯพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั
และสิÉงแวดลอ้ม และคาดว่าจะเป็นผลกระทบทีÉมาจากทางโรงงานให้ทาํการแจง้เหตุได้
ทีÉ พนักงานทุกคนหรือแจง้ศูนยส์ืÉอสารประจาํพืÊนทีÉ ให้ผูร้ับเรืÉองร้องเรียนรับแจ้งเหตุ 
สอบถามถึงรายละเอียดของเหตุการณ์และกรอกรายละเอียดทีÉได้รับในแบบฟอร์ม 
Suggestion/Complaint Form F- (Q-TS) -P- (Q-TS) -ŘŘŜ -Řř )   ส่วนทีÉ  řและส่งให้
หน่วยงาน SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift 

Supervisor / Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ใน
ภายหลงั  

5.2.2 Shift Manager หรือ  Shift Supervisor  ประจําพืÊนทีÉ ทีÉ มีการร้องเรียนส่งตัวแทนลง
ตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน
ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) ภายในเวลา 30 นาที 

5.2.3 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  ตรวจสอบในพืÊนทีÉการผลิตทีÉคาดวา่จะเป็นสาเหตุ
ของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หากตรวจสอบแลว้พบวา่เป็นผลกระทบเกิดจาก
กิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัฯใหด้าํเนินการลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้นอ้ยทีÉสุด  หรือ
หยดุกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทนัทีหากสามารถดาํเนินการได ้

5.2.4 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจง้กลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกบัสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ
แกไ้ข  โดยผูร้ับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉเกิดเหตุร่วมกบั SHE  ประจาํพืÊนทีÉ และ CSR (เวลางาน
ปกติ)  หรือ SHE duty  และ CSR duty (นอกเวลางานปกติ) 

5.2.5 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ใหท้าํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง
และกําหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้เกิดขึÊ นอีกตามแนวทางการ
สอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.2.6 กรณีทีÉไม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงาน
กับหน่วยงานภายนอกหรือแจ้งเหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบ
พร้อมทัÊงแจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 
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5.3 การรับเรืÉองร้องเรียนจากภายในบริษทั 

5.3.1 เมืÉอพนกังานหรือผูร้ับเหมาภายในบริษทัพบเหตุผิดปกติทีÉเกีÉยวกบัดา้นความปลอดภยั อา
ชี ว อน า มั ย แ ล ะ สิÉ ง แ ว ด ล้ อ ม ใ ห้ ทํ า ก า ร ก ร อ ก ร า ย ล ะ เ อี ย ด ใ น แบบฟ อ ร์ ม 
Suggestion/Complaint Form F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-004-01)  ส่วนทีÉ 1และส่งให้หน่วยงาน 
SHE ประจาํพืÊนทีÉ / MR  (เวลางานปกติ)  หรือ แจ้ง Shift manager / Shift Supervisor / 
Firefighting team / SHE duty team (นอกเวลางานปกติ) และแจง้ MR ในภายหลงั 

5.3.2 Shift Manager หรือ Shift Supervisor  หรือตวัแทนหน่วยงานประจาํพืÊนทีÉทีÉมีการร้องเรียน
ส่งตวัแทนลงตรวจสอบพืÊนทีÉเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาในช่วงเวลาไม่เกิน 30 นาที  หาก
ตรวจสอบแลว้พบว่าเป็นผลกระทบเกิดจากกิจกรรมทีÉเกิดขึÊนภายในบริษทัให้ดาํเนินการ
ลดผลกระทบทีÉเกิดขึÊนให้น้อยทีÉสุด  หรือหยุดกิจกรรมทีÉเกิดผลกระทบในทันทีหาก
สามารถดาํเนินการได ้

5.3.3 เมืÉอตรวจพบปัญหาแลว้ให้แจ้งกลบัผูร้้องเรียนเกีÉยวกับสาเหตุและมาตรการดาํเนินการ
แกไ้ข 

5.3.4 หลงัจากแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้แลว้ให้ทาํการสอบสวนเพืÉอหาสาเหตุของปัญหาทีÉแทจ้ริง
และกาํหนดแนวทางป้องกันแก้ไขเพืÉอป้องกันไม่ให้ปัญหาแบบนีÊ เกิดขึÊนอีกตามแนว
ทางการสอบสวนอุบตัิการพร้อมบนัทึกผลการสอบสวน 

5.3.5 กรณีทีÉม่ใช่ผลกระทบจากบริษทัฯ ให้SHEประจาํพืÊนทีÉหรือSHE Duty ประสานงานกบั
หน่วยงานภายนอกหรือแจง้เหตุไปทีÉ กนอ. เพืÉอรายงานเหตุการณ์ทีÉพบให้ทราบพร้อมทัÊง
แจง้ผลการตรวจสอบไปยงัผูร้้องเรียน หรือผูเ้สนอแนะ 

5.4 เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน 

เกณฑก์ารนบัเรืÉองร้องเรียน  มี ŝ กรณี 
5.4.1 ตรวจสอบแลว้พบวา่มาจากเหตุการณ์ของโรงงานจริง  

เมืÉอมีการแจ้งเหตุการณ์ให้ผูร้ับผิดชอบในเรืÉ องนัÊนๆทราบและได้มีการตรวจสอบ
เหตุการณ์แล้วพบว่าเหตุการณ์ทีÉ เกิดขึÊ นนัÊนเป็นเหตุการณ์ทีÉก่อให้เกิดผลกระทบจริงให้
นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน ถ้าตรวจสอบแล้วไม่ใช่สาเหตุมาจากในโรงงานไม่นับเป็นเรืÉ อง
ร้องเรียน 

 
5.4.2 ไม่พบสาเหตุในจุดทีÉรับแจ้งเหตุการณ์ แต่ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้พบเหตุการณ์
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เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์
แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่เมืÉอตรวจสอบภายใน
พืÊนทีÉโรงงานแลว้พบว่ามีเหตุการณ์ตามทีÉแจง้มาในพืÊนทีÉรับผิดชอบและส่งผลกระทบจริงให้
นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ตรวจสอบภายในโรงงานแลว้ไม่พบสิÉงผิดปกติไม่นบัเป็นเรืÉ อง
ร้องเรียน 

 
5.4.3 ทางราชการออกหนงัสือเตือนหลงัจากทีÉมีเหตุการณ์ร้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้วา่พบเหตุผิดปกติทีÉภายในหรือภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบ
เหตุการณ์แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้แต่ทางบริษทัฯ
ไดร้ับหนังสือจากทางราชการให้ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการ
ตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่
พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน 

5.4.4 มีการชุมนุมประทว้งจากกลุ่มผูร้้องเรียน 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์
แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ
ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการชุมนุมเรียกร้องให้
ปรับปรุงแกไ้ขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบ
ปัญหาตามทีÉแจง้มาจริงให้นบัเป็นเรืÉองร้องเรียน แต่ถา้ไม่พบปัญหาดงักล่าวไม่นบัเป็นเรืÉอง
ร้องเรียน 

 
5.4.5 มีการออกข่าวทีÉเกีÉยวกบัเรืÉองร้องเรียนซึÉงทาํใหบ้ริษทัเสืÉอมเสียชืÉอเสียง 

เมืÉอมีการแจง้ว่าพบเหตุผิดปกติทีÉภายนอกบริษทัฯเมืÉอไปทาํการตรวจสอบเหตุการณ์
แลว้โดยผูร้ับผิดชอบในพืÊนทีÉนัÊนๆแต่ไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉรับแจง้และไดแ้จง้ใหผู้แ้จง้ทราบ
ว่าไม่พบเหตุการณ์ตามทีÉแจ้ง แต่กลุ่มผูร้้องเรียนไม่พอใจและมีการออกข่าวให้ปรับปรุง
แก้ไขในเรืÉองทีÉมีการร้องเรียนให้โรงงานทาํการตรวจสอบเหตุการณ์อีกครัÊ งถา้พบปัญหา
ตามทีÉแจ้งมาจริงให้นับเป็นเรืÉ องร้องเรียน  แต่ถ้าไม่พบปัญหาดังกล่าวไม่นับเป็นเรืÉ อง
ร้องเรียน 

 

เมืÉอมีเหตุการณ์ร้องเรียนด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสิÉงแวดลอ้มให้สรุปผลข้อ
ร้องเรียนหรือขอ้เสนอแนะและใหร้ายงานใหผู้บ้ริหารทราบ 
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5.5 การข่าวกรองและระดบัการเตือนภยั 

5.5.1 หน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) รับผิดชอบในการจดัเก็บและ
รวบรวมขอ้มูลข่าวสาร ติดตามขอ้มูลดา้นการข่าวกรองเกีÉยวกบัขอ้มูลภยัคุกคามหรือ
ความเสีÉ ยงในระดับประเทศหรือระดับภูมิภาคทีÉจะส่งผลกระทบต่อบริษทัฯ  จาก
หน่วยงานหรือบุคคลภายนอก 

5.5.2 เมืÉอหน่วยงาน Crisis and Security Management (Q-SH-CM) ไดร้ับแจง้ขอ้มูลหรือได้
ขอ้มูลจากการติดตามสอบถามแลว้และพิจารณาว่าเป็นความจริง ให้แจ้ง MR ทราบ 
และดาํเนินการวางแผนและดาํเนินการป้องกนัภยัคุกคามและความเสีÉยง นัÊนตามความ
เหมาะสมต่อไป  
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6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

MR คือ ผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการจดัการสิÉงแวดลอ้ม (EMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบ
การ จดัการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (OH&SMR) และผูแ้ทนฝ่ายบริหารระบบการ
บริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (BCMR) เป็นผูค้วบคุมดูแลในการนาํระบบการจดัการ 4 ระบบคือ 
ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั (มอก.18001) และ OHSAS 18001    และระบบ
การจัดการด้านสิÉงแวดล้อม (ISO 14001) และระบบการบริหารความต่อเนืÉองทางธุรกิจ (ISO 

22301) ไปใชป้ฏิบตัิอยา่งต่อเนืÉอง และใหไ้ดผ้ลตามขอ้กาํหนดในมาตรฐาน 

ผู้ร้องเรียน หมายถึง บุคคลหรือกลุ่มบุคคลทีÉพบเห็นหรือไดร้ับผลกระทบจากปัญหาดา้น 

อาชีวอนามยั ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจจากภายนอก
และภายในบริษทัฯ 

ข้อร้องเรียน หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉเกิดขึÊนแลว้มีผลกระทบต่อดา้นอาชีวอนามยั  
ความปลอดภยั สิÉงแวดลอ้มและความต่อเนืÉองการดาํเนินธุรกิจ นํามาซึÉ งผลเสียต่อบุคคล 

ทรัพยส์ินของทัÊงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และ/หรือสาธารณชน 

ข้อเสนอแนะ หมายถึง ประเด็นหรือเรืÉองทีÉตอ้งการเสนอแนะทีÉปฏิบตัิแลว้เป็นการแกป้ัญหา 
หรือทาํให้ผลการปฏิบตัิงานดีขึÊน จากมาตรฐานเดิมทีÉกาํหนดไว ้หรือมาตรฐานเดิมทีÉเคยปฏิบตัิได้
โดยใชท้รัพยากรทีÉมีอยูอ่ยา่งเหมาะสมและคุม้ค่า 

หัวหน้าหน่วยงาน  หมายถึง  หัวหนา้หน่วยงานทีÉรายงานตรงต่อรองกรรมการผู ้จดัการใหญ่ 
หรือมีกิจกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งในพืÊนทีÉบริษทั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ในกรณีทีÉ
หัวหน้าหน่วยงานไม่ไดร้ายงานต่อรองกรรมการผูจ้ดัการใหญ่ ให้ถือว่าผูบ้งัคบับญัชาสูงสุดของ
หน่วยงานนัÊนๆ เป็นหวัหนา้หน่วยงาน 

หน่วยงานภายนอก หมายถึง องคก์ร / หน่วยงาน / ลูกคา้ /ชุมชนทอ้งถิÉน / รวมทัÊงสืÉอมวลชน
ต่าง ๆ / โรงงานอืÉนๆ ทีÉอยู่ใกลเ้คียงทีÉไดร้ับผลกระทบหรือส่งผลกระทบต่อพนกังานบริษทัฯ และ
ผูป้ฏิบตัิงานภายในโรงงาน 

บริษัทฯ หมายถึง บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)และบริษทัในเครือ 

โรงงาน หมายถึง โรงงานสาขาต่างๆภายในบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
และบริษทัในเครือ 
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กนอ. หมายถึง การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และนิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินการ ไดแ้ก่ 
นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก นิคมอุตสาหกรรมเอเชีย นิคมอุตสาหกรรมผาแดง นิคม
อุตสาหกรรมอาร์ไอแอล 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
ไม่มี 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
ไม่มี 
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ภาคผนวก ข.36 

เอกสารผลการตรวจสอบเร่ืองร้องเรียน 
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ภาคผนวก ข.37 

การประชุมคณะทาํงานประสานงานให้คาํปรึกษาด้านส่ิงแวดล้อม 

ของกลุ่มบริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล (GC) 

 ร่วมกบัการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
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หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการมวลชนสัมพนัธ์และส่ิงแวดล้อมของ 

กลุ่มบริษทั พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพนัธ์และส่ิงแวดล้อมของ 

กลุ่มบริษทั พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
 



1 
 

 
 

 
รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม 

กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
 

เรื่อง  ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

ครั้งที ่    4 / 2568 

วันที่          18 สิงหาคม 2568 

สถานที ่  ณ หองประชุมบัวเทอเรส อำเภอบานฉาง จังหวัดระยอง 

รายนามผูเขารวมประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล    

1. คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

ประธานในที่ประชุม 

2. คุณปญญา วรเพชรายุทธ ผูอำนวยการสำนักงานสิ่งแวดลอมและควบคุมมลพิษ 

ที ่13 (ชลบุรี) 
กรรมการ 

3. คุณปนิดา เหมืองหมอ ผูอำนวยการสวนสิ่งแวดลอม 

ผูแทน ผูอำนวยการสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอม จังหวัดระยอง 

กรรมการ 

4. คุณมงคล แคนดา หัวหนาฝายสงเสริมสิ่งแวดลอม 

ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลนครมาบตาพุด 

กรรมการ 

5. คุณณุสรณ กุลปรีดา รองนายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง 
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง 

กรรมการ 

6. คุณนิรันดร ปรัชญกุล นายกเทศมนตรีเทศบาลตำบลบานฉาง กรรมการ 
7. คุณพันธจิตร ธรรมดี ผูชวยกำนันตำบลบานฉางหมูที่ 7 

ผูแทน กำนันตำบลบานฉาง 
กรรมการ 

8. คุณรังสรรค  ประสิ่งชอบ ผูชวยผูใหญบาน หมู 1 ตำบลบานฉาง 
ผูแทน ผูใหญบาน หมู 1 ตำบลบานฉาง                         

กรรมการ 

9. คุณทรงวุฒิ  อำไพ ผูใหญบาน หมู 2 ตำบลบานฉาง                                  
  

กรรมการ 

่ ่

2 

 

10. คุณประเสริฐ จั่นโพธิ์เตี้ย ผูชวยประธานชุมชนอิสลาม 
ผูแทน ประธานชุมชนอิสลาม 

กรรมการ 

11. คุณอิทธิ แจมแจง ประธานชุมชนหนองแฟบ กรรมการ 
12. คุณจำนงค จอยทองมูล ประธานชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง                               กรรมการ 
13. คุณชะลอ  ผองสุวรรณ ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
14. คุณจักรพงษ ชลศรานนท ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
15. คุณบุญเลิศ แกวทอง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
16. คุณโสภา ประเสริฐ ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
17. คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
18. คุณฤหัส คำตรง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
19. คุณบัญชา สุขสุรัส ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
20. คุณสงวน วงษเนิน ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
21. พระครูรัตนากรวิสุทธิ์ เจาอาวาสวัดหนองแฟบ กรรมการ 
22. คุณนภาพร  แกวเล็ก ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                       กรรมการ 
23. คุณณัตพร  ชาวผาขาว ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                       กรรมการ 
24. คุณพันธุทิพย จันทรยิ้ม ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง กรรมการ 
25. คุณพยอม ชุนทอง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลตำบลบานฉาง                      
26. คุณประกิจ  ศรีมีเอี่ยม ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลตำบลบานฉาง                     กรรมการ 
27. คุณสุเมธ  นาเจริญ ผูแทน สื่อมวลชนทองถิ่น จังหวัดระยอง กรรมการ 
28. คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ กรรมการกิตติมศักดิ ์ กรรมการ 
29. คุณเสขสิริ ปยะเวช ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานคุณภาพ 

ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม          
กรรมการและเลขานุการ   

กรรมการผูไมมาประชุม  

1. คุณฉกาจ พัฒนศรี ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด รองประธานกรรมการ 

2. นพ.สุนทร เหรียญภูมิการกิจ สาธารณสุขจังหวัดระยอง กรรมการ 

3. คุณจรัญ เข็มกลัด ผูแทนกลุมประมงเรือเล็ก กรรมการ 

4. คุณจีรภา มหาเทพ กรรมการกิตติมศักดิ์ กรรมการ 

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



3 

 

รายนามผูเขารวมประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอมกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล    
(ผูชวยกรรมการผูติดตาม) 
1. คุณกิตติกุล สารสุวรรณ นักวิชาการสิ่งแวดลอม 

สำนักงานสิ่งแวดลอมและควบคุมมลพิษที่ 13 (ชลบุรี) 
 

2. คุณอาคม ศรีเชียง ชางไม ช.4 

สำนักงานสิ่งแวดลอมและควบคุมมลพิษที่ 13 (ชลบุรี) 
 

3. สิบเอกหญิงวรัญญา ตะนุเรือง นักวิชาการสาธารณสุข  
สำนักงานเทศบาลเมืองบานฉาง 

 

4. คุณดาวธง เผือกพิพัฒน สื่อมวลชนทองถิ่น จังหวัดระยอง  

รายนามผูเขารวมประชุม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล  

1. คุณสุมิตรา วิทิตกนกธำรง ผูจัดการฝาย หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม          
2. คุณสุรจิต  สถาพรวลัยรัตน ผูจัดการสวน หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม 

ผูแทน หนวยผลิตไฟฟาและสาธารณูปโภค  
(Power Plant 2)              

3. คุณศรัญยา ชัชวาลพาณิชย ผูจัดการสวน หนวยงานชุมชนสัมพันธ 
4. คุณลภัตอร กำมะหยี่ พนักงานชุมชนสัมพันธอาวุโส หนวยงานชุมชนสัมพันธ 
5. คุณณรรฐพล วิจิตรเฉลิมพงษ ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 1 (Olefins Plant 1)  
6. คุณสิริรัตน ไชยสิน ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 4 (Olefins Plant 4)  
7. คุณณัฐพล ศรีเพชรวรรณดี ผูจัดการฝาย โรงงานเอชดีพีอี 2 (HDPE 2)  
8. คุณสักกราวุฒิ แสงวงกาโร ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 2 (Olefins Plant 2)  
9. คุณอำพล ชมใจ ผูจัดการสวน โรงงานอะโรเมติกส 1 (Aromatics Plant 1)  
10. คุณประมุข พรแดง ผูจัดการสวน ทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ  

(BTF & Jetty)  
 

11. คุณชัยยันต พบพาล ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 3 (Olefins Plant 3)  
12. คุณภาณุสิทธิ์ ธุระทำ ผูจัดการฝาย โรงงานแอลแอลดีพีอี (LLDPE)  
13. คุณชุมพล สุนทะโร ผูจัดการฝาย โรงงานแอลดีพีอี (LDPE)  
14. คุณณัฐวุฒิ จรจิตร ผูจัดการฝาย โรงงานเอชดีพีอี 1 (HDPE 1)  
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15. คุณอำพร  เกตุจรุง ผูจัดการสวน โรงงานเอทธิลีนออกไซดและเอทธิลีนไกลคอล 
(Ethylene Oxide/Ethylene Glycol) และโรงงานเอทา-
นอลเอมีน (Ethanolamine) 

 

16. คุณธนกฤต รติกรขจรกุล ผูจัดการสวน โรงงานโพลีสไตรีน (Polystyrene)  
17. คุณเชิดฉันท เชื้อสุข ผูจัดการฝาย โรงงานฟนอล (Phenol)   
18. คุณศิริชัย วงศเดือน ผู จ ัดการฝ าย โรงงานโพรพิล ีนออกไซด (Propylene 

Oxide) 
 

19. คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี โพลีออลส (GC Polyols)  
20. คุณสงาพงษ เหลาวิทยางคกูร รักษาการผูจัดการฝาย โรงงานจีซี-เอ็มพีทีเอ (GC-MPTA)  
21. คุณอนุสรณ นวลศรี ผูจัดการสวน โรงงานไทยอีทอกซีเลท (TEX)   
22. คุณวินัย ศรีพิพัฒน ผูจัดการฝาย บริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส 

จำกัด (KGC) และบริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอล จำกัด 
(KAC) 

 

23. คุณธันยพร นงคนวล วิศวกรสิ่งแวดลอมอาวุโส หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม  
24. คุณบุศรินทร คงเสรี วิศวกรสิ่งแวดลอมอาวุโส หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม ผูชวยเลขานุการ 

 

ผูเขารวมประชุมออนไลน ผานระบบ Microsoft Team (บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)) 
1. คุณฐิติวัจน       ชูเจริญประกิจ  

2. คุณรณชัย        บุษบาล  
3. คุณอนันต        สุขแท  
4. คุณวรรณธนา   วุฒิรัตน  
5. คุณสุจร          ชาติพันจันทร  
6. คุณศักดิ์เกษม   สายใหม  
7. คุณกัลวดี        เทียนจวง  
8. คุณธนานุช      รักหฤทัย  
9. คุณจารุณี        วุฒ ิ  
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วาระที่ 1: เรื่องแจงเพื่อทราบ 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 
1.1 

 

 

 

Safety Sharing 

โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน  
-  การใชงานและดูแลรักษา ปลั๊กไฟ ใหปลอดภัย 

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต :  
- กลาวเปดการประชุม และตอนรับคณะทำงานฯ ทุกทานใน

การประชุม ครั้งที ่4 / 2568 

- การจัดการประชุมนอกสถานที่  และขอเรียนเชิญร วม
รับประทานอาหารกลางวันรวมกัน 

 เพื่อทราบ 

วาระที่ 2: รับรองรายงานการประชุม ครั้งที่ 3 / 2568 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 
2.1 มติที่ประชุม  

- ที่ประชุมมีมติ รับรองรายงานการประชุม ครั้งที่ 3 / 2568 

 

ทุกทาน 

 

เพื่อทราบ 

วาระที่ 3: เรื่องสืบเนื่องจากการประชุม ครั้งที่ 3 / 2568 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 
3.1 - ไมมี   

วาระที่ 4: การดำเนินงานของกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล  

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 
4.1 

 

 

 

 

 

การดำเนินงาน ดานมวลชนสัมพันธของกลุมบริษัท พีทีที  
โกลบอล เคมิคอล  
โดย คุณลภัตอร กำมะหยี่ 

 เพื่อทราบ 
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รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม 

กลุมบริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล 
 

เรื่อง  ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล 

ครั้งที่     5 / 2568 

วันที ่         29 ตุลาคม 2568 

สถานที่   ณ หองประชุม 1 โรงงานโอเลฟนส 3 (GC11) อาคารดับเพลิง ชั้น 2 

รายนามผูเขารวมประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล    

1. คุณสุพัฒน สวัสดิ-์ชูโต ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

ประธานในที่ประชุม 

2. คุณนุชิต สุรกานตกุล นายชาง 7 

ผูแทน ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
รองประธานกรรมการ 

3. คุณปฐมีน ตันติเสาวภาพ นักวิชาการสิ่งแวดลอมชำนาญการ 
ผูแทน ผูอำนวยการสำนักงานสิ่งแวดลอม และควบคุม
มลพิษที่ 13 (ชลบุร)ี 

กรรมการ 

4. คุณจรูญ เจริญประโยชน นักวิชาการสาธารณสุขชำนาญการ 
ผูแทน สำนักงานสาธารณสุข จังหวัดระยอง 

กรรมการ 

5. คุณปนิดา เหมอืงหมอ ผูอำนวยการสวนสิ่งแวดลอม 

ผูแทน ผูอำนวยการสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติ และ
สิ่งแวดลอม จังหวัดระยอง 

กรรมการ 

6. คุณมงคล แคนดา หัวหนาฝายสงเสริมสิ่งแวดลอม 

ผูแทน นายกเทศมนตรีนครมาบตาพุด 
กรรมการ 

7. คุณไพโรจน เรอืงธุระกิจ นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง กรรมการ 
8. คุณนิรันดร ปรัชญกุล นายกเทศมนตรีเทศบาลตำบลบานฉาง กรรมการ 
9. คุณพันธจิตร ธรรมด ี ผูชวยกำนันตำบลบานฉางหมูที่ 7 

ผูแทน กำนันตำบลบานฉางหมูที่ 7 
กรรมการ 

่ ่
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10. คุณรังสรรค  ประสิ่งชอบ ผูชวยผูใหญบาน หมู 1 ตำบลบานฉาง 
ผูแทน ผูใหญบาน หมู 1 ตำบลบานฉาง                         

กรรมการ 

11. คุณทรงวุฒิ  อำไพ ผูใหญบาน หมู 2 ตำบลบานฉาง                                 กรรมการ 
12. คุณสุชาติ กอเซ็ม ประธานชุมชนอิสลาม กรรมกร 
13. คุณนิมิต ฤทธิบ์ำรุง ผูชวยประธานชุมชนหนองแฟบ 

ผูแทน ประธานชุมชนหนองแฟบ 
กรรมการ 

14. คุณมาโนช กุลบุญมา เลขานุการประธานชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง                   
ผูแทน ประธานชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง                       

กรรมการ 

15. คุณชะลอ  ผองสุวรรณ ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
16. คุณจักรพงษ ชลศรานนท ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
17. คุณบุญเลิศ แกวทอง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
18. คุณโสภา ประเสริฐ ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
19. คุณไพโรจน  สวุรรณวิจิตร ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
20. คุณฤหัส คำตรง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
21. คุณบัญชา สุขสุรัส ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
22. คุณสงวน วงษเนิน ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
23. พระครูรัตนากรวิสุทธิ ์ เจาอาวาสวัดหนองแฟบ กรรมการ 
24. คุณนภาพร  แกวเล็ก ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                      กรรมการ 
25. คุณณัตพร  ชาวผาขาว ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                      กรรมการ 
26. คุณพันธุทิพย จันทรยิ้ม ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง กรรมการ 
27. คุณพยอม ชุนทอง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลตำบลบานฉาง                      
28. คุณสุเมธ  นาเจริญ ผูแทน สื่อมวลชนทองถิ่น จังหวัดระยอง กรรมการ 
29. คุณภัทรพล สุวรรณวุฒ ิ กรรมการกิตติมศักดิ์ กรรมการ 
30. คุณพิเชษฐ เปรืองปราชญ ผูแทน กรรมการกิตติมศักดิ์ กรรมการ 
31. คุณสุมิตรา วิทติกนกธำรง ผูจัดการฝาย หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม 

ผูแทน ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานคุณภาพ 

ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม          

กรรมการและเลขานุการ   

 

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



3 

 

กรรมการผูไมมาประชุม  

1. คุณจรัญ เข็มกลัด ผูแทนกลุมประมงเรือเล็ก กรรมการ 

รายนามผูเขารวมประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอมกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล    
(ผูชวยกรรมการผูติดตาม) 
 

1. คุณณุสรณ กุลปรีดา รองนายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง  

2. สิบเอกหญิงวรัญญา ตะนุเรือง นักวิชาการสาธารณสุข สำนักงานเทศบาลเมืองบานฉาง  

รายนามผูเขารวมประชุม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล  

1. คุณสุรจิต  สถาพรวลัยรัตน ผูจัดการสวน หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม         
2. คุณศรัญยา ชัชวาลพาณิชย ผูจัดการสวน หนวยงานชุมชนสัมพันธ 
3. คุณลภัตอร กำมะหยี ่ พนักงานชุมชนสัมพันธอาวุโส หนวยงานชุมชนสัมพันธ 
4. คุณบุญชวย จันทรหอม ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 1 (Olefins Plant 1)  
5. คุณสิริรัตน ไชยสิน ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 4 (Olefins Plant 4)  
6. คุณณัฐพล ศรีเพชรวรรณดี ผูจัดการฝาย โรงงานเอชดีพีอี 2 (HDPE 2)  
7. คุณสักกราวุฒิ แสงวงกาโร ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 2 (Olefins Plant 2)  
8. คุณอำพล ชมใจ ผูจัดการสวน โรงงานอะโรเมติกส 1 (Aromatics Plant 1)  
9. คุณประมุข พรแดง ผูจัดการสวน ทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ  

(BTF & Jetty)  
 

10. คุณชัยยันต พบลาภ ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 3 (Olefins Plant 3)  
11. คุณอัสนี รักแกว ผูจัดการสวน โรงงานแอลแอลดีพีอี (LLDPE)  
12. คุณณัฐวุฒิ จรจิตร ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 1 (HDPE 1), 

ผูแทน โรงงานแอลดีพีอี (LDPE) 
 

13. คุณอำพร  เกตุจรุง ผูจัดการฝาย โรงงานเอทธิลีนออกไซดและเอทธิลีนไกลคอล 
(Ethylene Oxide/Ethylene Glycol) และโรงงานเอทา-
นอลเอมีน (Ethanolamine) 

 

14. คุณนาฏยา ปาริยะประเสริฐ ผูจัดการฝาย โรงงานโพลีสไตรีน (GC Styrenics)  
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15. คุณฐิติวัจน ชูเจริญประกิจ ผูจัดการฝาย โรงงานฟนอล (Phenol)   
16. คุณวรวุฒิ ตั้งสิริเจริญรัตน ผู จ ัดการสวน โรงงานโพรพิล ีนออกไซด (Propylene 

Oxide) 
 

17. คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี โพลีออลส (GC Polyols)  
18. คุณชยาวิชญ จีรัสยธนากุล Safety & Environment Manager โรงงาน จีซี-เอ็มพทีีเอ 

(GC-MPTA) 
 

19. คุณวุฒิวัฒน ธัญธนาภิวัฒน Senior Safety and Occupational Health Officer 

โรงงาน ไทยอีทอกซีเลท (TEX)  
 

20. คุณวินัย ศรีพพิัฒน ผูจัดการฝาย บริษัท คุราเร จีซี แอดวานซ แมททีเรียลส 
จำกัด (KGC) และบริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอล จำกัด 
(KAC) 

 

21. คุณธันยพร นงคนวล วิศวกรสิ่งแวดลอมอาวุโส หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม  
22. คุณบุศรินทร คงเสร ี วิศวกรสิ่งแวดลอมอาวุโส หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม 

ผูแทน หนวยผลิตไฟฟาและสาธารณูปโภค  
(Power Plant 2) 

ผูชวยเลขานุการ 

 

ผูเขารวมประชุมออนไลน ผานระบบ Microsoft Team (บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)) 
 

1. คุณเชิดฉันท เชื้อสุข  

2. คุณธาตร ีสารีบุตร  

3. คุณรณชัย บุษบาล  
4. คุณธีชาญ สิงหคำ  
5. คุณสุจร ชาติพันจันทร  
6. คุณศักดิ์เกษม สายใหม  
7. คุณกัลวด ีเทียนจวง  
8. คุณนุชนาฏ ลิ้มบุพศิริพร  
9. คุณธนานุช รักหฤทัย  
10. คุณจารุณ ีวุฒ ิ  
11. คุณศิริมล เอี่ยมสำอางค  
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วาระที่ 1: เรื่องแจงเพื่อทราบ 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 
1.1 

 

 

 

คุณบุศรินทร คงเสรี 
- ขอความรวมมือคณะทำงานฯ ทุกทาน รวมยืนสงบนิ่ง เปนเวลา  

1 นาที เพื ่อถวายความอาลัยแด สมเด็จพระนางเจาสิริกิติ์ 
พระบรมราชินีนาถ พระบรมราชชนนีพันปหลวง 

Safety Sharing 

โดย คุณสุรจิต สถาพรวลัยรัตน  
-  เรื่อง “สแกมเมอร” (Scammer) และวิธีปองกันมิจฉาชีพ

ออนไลน  
คุณสุพัฒน สวัสดิ-์ชูโต :  
- กลาวเปดการประชุม และตอนรับคณะทำงานฯ ทุกทาน 

ในการประชุม ครั้งที ่5 / 2568 

- แจงเพื่อทราบ คุณประกิจ ศรีมีเอี่ยม ผูแทนชุมชนพยูน- 

หมู 3 ไดถึงแกกรรมแลว 
- ขอเชิญ ผูบริหาร พนักงาน ลูกจาง และผูประกอบการฯ  

รวมเปนเจาภาพทอดกฐินสามัคคี ณ วัดหนองแฟบ  

ตำบลมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง  
ในวันที่ 3 พฤศจิกายน และวันที่ 4 พฤศจิกายน 2568  
โดยมีเจาอาวาสวัดหนองแฟบเปนประธานรวมกับทาง กนอ. 

- แจงเพื่อทราบ เรื่อง การรายงานขอมูล (Flare) และเงื่อนไข
การปลอย (Flare) รวมทั ้งระยะเวลาที ่ต องดำเนินการ
รายงานขอมูล (Flare) ใหกับทางกรมโรงงานฯ ผานระบบ
อิเล็กทรอนิกส เพื่อรับทราบตอไป 

 เพื่อทราบ 

วาระที่ 2: รบัรองรายงานการประชุม ครั้งที่ 4 / 2568 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 
2.1 มติที่ประชุม  

- ที่ประชุมมีมติ รับรองรายงานการประชุม ครั้งที่ 4 / 2568 

 

ทุกทาน 

 

เพื่อทราบ 
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รายงานการประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม 

กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
 

เรื่อง  ประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

ครั้งที ่    6 / 2568 

วันที่          18 ธันวาคม 2568 

สถานที ่  ณ หองประชุมสมเจตต สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  

รายนามผูเขารวมประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล    

1. คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวันออก (มาบตาพุด) 

ประธานในที่ประชุม 

2. คุณนุชิต สุรกานตกุล นายชาง 7 

ผูแทน ผูอำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
รองประธานกรรมการ 

3. คุณยุทธนา ตันวงศวาล นักวิชาการสิ่งแวดลอมชำนาญการพิเศษ 

ผูแทน ผูอำนวยการสำนักงานสิ่งแวดลอม และควบคุม
มลพิษที ่13 (ชลบุรี) 

กรรมการ 

4. คุณปนิดา เหมืองหมอ ผูอำนวยการสวนสิ่งแวดลอม 

ผูแทน ผูอำนวยการสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติ และ
สิ่งแวดลอม จังหวัดระยอง 

กรรมการ 

5. คุณมงคล แคนดา หัวหนาฝายสงเสริมสิ่งแวดลอม 

ผูแทน นายกเทศมนตรีนครมาบตาพุด 
กรรมการ 

6. คุณณุสรณ กุลปรีดา รองนายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง 
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลเมืองบานฉาง 

กรรมการ 

7. คุณวิทิต ตฤณตียะกุล รองนายกเทศมนตรีเทศบาลตำบลบานฉาง 
ผูแทน นายกเทศมนตรีเทศบาลตำบลบานฉาง 

กรรมการ 

8. คุณพันธจิตร ธรรมดี ผูชวยกำนันตำบลบานฉางหมูที่ 7 

ผูแทน กำนันตำบลบานฉางหมูที ่7 
กรรมการ 

่ ่
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9. คุณรังสรรค  ประสิ่งชอบ ผูชวยผูใหญบาน หมู 1 ตำบลบานฉาง 
ผูแทน ผูใหญบาน หมู 1 ตำบลบานฉาง                         

กรรมการ 

10. คุณทรงวุฒิ  อำไพ ผูใหญบาน หมู 2 ตำบลบานฉาง                                  กรรมการ 
11. คุณสุชาติ กอเซ็ม ประธานชุมชนอิสลาม กรรมกร 
12. คุณอิทธิ แจมแจง ประธานชุมชนหนองแฟบ กรรมการ 
13. คุณจำนงค จอยทองมูล ประธานชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง                               กรรมการ 
14. คุณชะลอ  ผองสุวรรณ ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
15. คุณจักรพงษ ชลศรานนท ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
16. คุณบุญเลิศ แกวทอง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
17. คุณโสภา ประเสริฐ ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
18. คุณไพโรจน  สุวรรณวิจิตร ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
19. คุณฤหัส คำตรง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
20. คุณบัญชา สุขสุรัส ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด                     กรรมการ 
21. คุณสงวน วงษเนิน ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลนครมาบตาพุด กรรมการ 
22. พระครูรัตนากรวิสุทธิ์ เจาอาวาสวัดหนองแฟบ กรรมการ 
23. คุณนภาพร  แกวเล็ก ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                       กรรมการ 
24. คุณณัตพร  ชาวผาขาว ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง                       กรรมการ 
25. คุณพันธุทิพย จันทรยิ้ม ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลเมืองบานฉาง กรรมการ 
26. คุณพยอม ชุนทอง ผูแทน ชุมชนในเขตเทศบาลตำบลบานฉาง                      
27. คุณสุเมธ  นาเจริญ ผูแทน สื่อมวลชนทองถิ่น จังหวัดระยอง กรรมการ 
28. คุณภัทรพล สุวรรณวุฒิ กรรมการกิตติมศักดิ ์ กรรมการ 
29. คุณจีรภา มหาเทพ กรรมการกิตติมศักดิ ์ กรรมการ 
30. คุณเสขสิริ ปยะเวช ผูชวยกรรมการผูจัดการใหญ สายงานคุณภาพ 

ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม          
กรรมการและเลขานุการ   

กรรมการผูไมมาประชุม  

1. น.พ.สุนทร เหรียญภูมิการกิจ สาธารณสุขจังหวัดระยอง กรรมการ 

2. คุณจรัญ เข็มกลัด ผูแทนกลุมประมงเรือเล็ก กรรมการ 
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รายนามผูเขารวมประชุม คณะกรรมการมวลชนสัมพันธและสิ่งแวดลอมกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล    
(ผูชวยกรรมการผูติดตาม) 
 

1. สิบเอกหญิงวรัญญา ตะนุเรือง นักวิชาการสาธารณสุข สำนักงานเทศบาลเมืองบานฉาง  

รายนามผูเขารวมประชุม กลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล  

1. คุณสุมิตรา วิทิตกนกธำรง ผูจัดการฝาย หนวยงานอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอม 
2. คุณสุรจิต  สถาพรวลัยรัตน ผูจัดการสวน หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม         
3. คุณศรัญยา ชัชวาลพาณิชย ผูจัดการสวน หนวยงานชุมชนสัมพันธ 
4. คุณนพฤทธิ์ ทองแกว พนักงานชุมชนสัมพันธอาวุโส หนวยงานชุมชนสัมพันธ 
5. คุณบุญชวย จันทรหอม ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 1 (Olefins Plant 1)  
6. คุณดลนเรศ นันทเขตวงศ ผูจัดการสวน โรงงานโอเลฟนส 4 (Olefins Plant 4)  
7. คุณสกนธ ตันสุรัตน ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 2 (HDPE 2)   
8. คุณสักกราวุฒิ แสงวงกาโร ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 2 (Olefins Plant 2)  
9. คุณกิตติพงษ ประยูรกุลกนก ผูจัดการสวน โรงงานผลิตไฟฟา และสาธารณูปโภค  
10. คุณประมุข พรแดง ผูจัดการสวน ทาเทียบเรือและคลังผลิตภัณฑ (BTF & Jetty)   
11. คุณชัยยันต พบลาภ ผูจัดการฝาย โรงงานโอเลฟนส 3 (Olefins Plant 3)  
12. คุณณัฐวุฒิ จรจิตร ผูจัดการสวน โรงงานเอชดีพีอี 1 (HDPE 1) 

ผูแทน โรงงานแอลดีพีอี (LDPE) 
 

13. คุณวุฒิพงษ หอมแพน ผูจัดการสวน โรงงานเอทธิลีนออกไซดและเอทธิลีนไกลคอล 
(Ethylene Oxide/Ethylene Glycol) และโรงงานเอทานอลเอมีน 
(Ethanolamine) 

 

14. คุณธนกฤต รติกรขจรกุล ผูจัดการสวน โรงงานโพลีสไตรีน (GC Styrenics)  
15. คุณเชิดฉันท เชื้อสุข ผูจัดการฝาย โรงงานฟนอล (Phenol)   
16. คุณศิริชัย วงศเดือน ผูจัดการฝาย โรงงานโพรพิลีนออกไซด (Propylene Oxide)  
17. คุณประจักษ โสภณดิเรกรัตน ผูจัดการฝาย โรงงานจีซี โพลีออลส (GC Polyols)  
18. คุณสงาพงษ เหลาวิทยางคกูร รักษาการผูจัดการฝาย โรงงาน จีซี-เอ็มพีทีเอ (GC-MPTA)  
19. คุณอนุสรณ นวลศรี ผูจัดการสวน บริษัท ไทยอีทอกซีเลท จำกัด (TEX)   
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20. คุณวินัย ศรีพิพัฒน ผูจัดการฝาย บริษัท คุราเร จีซ ีแอดวานซ แมททีเรียลส จำกัด 
(KGC) และบริษัท คุราเร แอดวานซ เคมิคอล จำกัด (KAC) 

 

21. คุณธันยพร นงคนวล วิศวกรสิ่งแวดลอมอาวุโส หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม  
22. คุณธนานุช รักหฤทัย วิศวกรสิ่งแวดลอมอาวุโส หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม   
23. คุณศิริมล เอี่ยมสำอางค เจาหนาที่ธุรการอาวุโส หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม  
24. คุณบุศรินทร คงเสรี วิศวกรสิ่งแวดลอมอาวุโส หนวยงานบริการสิ่งแวดลอม ผูชวยเลขานุการ 

 

ผูเขารวมประชุมออนไลน ผานระบบ Microsoft Team (บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)) 
 

1. คุณฐิติวัจน ชูเจริญประกิจ  

2. คุณฉัตรพงษ ศริพันธุ  

3. คุณศักดิ์เกษม สายใหม  

วาระที่ 1: เรื่องแจงเพื่อทราบ 

หัวขอ เรื่อง ผูรับผิดชอบ กำหนดเวลา 
1.1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คุณบุศรินทร คงเสรี : 
- กลาวขอบคุณทางสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  

ทีใ่หความอนุเคราะหสถานทีใ่นการจัดการประชุมในครั้งนี้ 
- ขอเรียนเชิญทุกทาน รับประทานอาหารกลางวันรวมกัน  

ณ หองประชุมอัญชลี อาคารสัมมนา นิคมอุตสาหกรรม-

มาบตาพุด 

คุณสุพัฒน สวัสดิ์-ชูโต :  
- กลาวเปดการประชุม และตอนรับคณะทำงานฯ ทุกทาน 

ในการประชุม ครั้งที ่6/2568 

- แจงเพื่อทราบ ขอความรวมมือทุกบริษัทฯ ในพื้นที่นิคมฯ 
มาบตาพุด ชวยยกระดับเกี่ยวกับมาตรการการปองกัน 

ดานความปลอดภัยของบุคคลภายนอก ทีจ่ะเขามายัง 
เขตพื้นทีข่องโรงงาน 

 

 

 เพื่อทราบ 
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หนังสือแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทาํงาน 
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ระบบสืบค้นกฎหมาย (Legal Online) 



Created by Q-SH-O3 
April 19th, 2018 

การใช้ Legal Online เพืÉอรับการ Audit ISO สาํหรับ PTTGC 11 

1.เข้าระบบ Legal online ใน intranet 

 

 
2.กฎหมายทั ÊงหมดทีÉเกีÉยวข้องกับ PTTGC 11 มีอะไรบ้าง  ?  มีกีÉฉบับดูได้ง่ายๆ  โดย 

 
**  สถานะกฎหมายให้เลือก “ใช้งาน”  บวกกับ “ยกเลิกบางส่วน”  รวมกันทัÊง 2 สถานะนีÊ เราก็จะทราบว่า
กฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวข้องกับ PTTGC 11  มีกีÉฉบับ 

1.เลอืกเป็น User 

2.เลอืกเป็น PTTGC 11 

3.เลอืกสถานะกฎหมายเป็น “ใช้งาน” ** 
4. Click ทีÉปุ่ ม “ค้นหา”   

Created by Q-SH-O3 
April 19th, 2018 

3.เราในฐานะผู้รับผิดชอบกฎหมาย SHE ประจาํแต่ละหน่วยงาน…  เราจะเข้าไปตรวจสอบ และ ดูกฎหมายทีÉ
เกีÉยวข้องกับหน่วยงานเรา  ได้อย่างไร ?  

 

 

**  สถานะกฎหมายให้เลือก “ใช้งาน”  บวกกับ “ยกเลกิบางส่วน”  รวมกันทัÊง 2 สถานะนีÊ เราก็จะทราบว่า
กฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวข้องกับเรามีกีÉฉบับ 

 

1.เลอืกเป็น Editor 

2.เลอืกเป็น PTTGC 11 

3.เลอืกสถานะกฎหมายเป็น “ใช้งาน” ** 
4. Click ทีÉปุ่ ม “ค้นหา”   
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นโยบายคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย ส่ิงแวดล้อม และความต่อเน่ืองทางธุรกจิ 
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หนังสือนําส่งรายงานการปฏิบัตติามมาตรการความปลอดภัย 

และมาตรการลดความเส่ียง 
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ระเบียบปฏิบัตเิกีย่วกบัการควบคุมการแจกจ่ายอุปกรณ์ PPE 
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1. Purpose/Objective 

The purpose of this procedure is to provide guidance for selecting, decision criteria and specification 

to establish and use of personal protective equipment (PPE) in an effective and safe manner under its 

limitations.  

Personal protective equipment does not eliminate the working hazards or substitutes for effective 

engineering, other hazard control measures and safe working conditions.  

PPE is an essential part in the protection of the individual worker from injury and adverse health effects 

when it is not feasible to control the risk by other options. 
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2. Scope 

Personal protective equipment (PPE) procedure is applied to all personnel entering to the GC facilities. 

This procedure should be used in conjunction with the GC SHE rules and regulations, permit to work 

and other work instructions and safe operating procedures that require wearing PPE when performing 

particular job. 
we
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3. Roles and Responsibility 

Proper selection, use and maintenance of PPE are essential for employee safety.  All employees and 

contractors must be aware of their individual responsibilities. 
3.1 Employees and Contractors 

 Know, understand, and carry out duties in accordance with SHE rules and regulations, 

work instruction and permit to work system that related to PPE. 
 Make full and proper use of all PPE provided by the company. 
 Ensure that their PPE is maintained properly. 
 Inspect PPE prior to use and routinely afterwards.  Notify their supervisor and find a 

replacement when any equipment is found to be unsatisfactory condition and need to 

be removed from site. 
 Return all PPE to company up on his/her resignation. 
 Ensure that their visitors have a proper PPE and comply with this procedure. 
 Contractors shall provide their own PPE unless stated otherwise and must ensure PPE 

meets specifications or similar internationally accepted standards. 
 

3.2 Managers / Supervisors 

 Ensure that employee and contractor under his/ her supervision are provided and 

equipped with a proper PPE use at all times while performing the job. 
 Ensure that employees and contractors are provided with and receive training in the 

use of PPE. 

 Ensure that the PPE in their areas is maintained in sanitary and reliable condition. 

 Ensure that adequate supply of the PPE to be provided to their personnel. 
 

3.3 SHE Staffs 

 Develop and revise standards, specifications, procedure that related to PPE program. 
 Define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 Recommend an appropriate PPE use based on current products available in the 

market.  
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 Provide PPE training for GC staff and/or concerned contractors (if any). 
 Clean, disinfect, maintain, inspect, and store Breathing Apparatus equipment. This is 

conducted by Firefighting team. 

3.4 Visitors  
 Visitor Sponsor is responsible for ensuring that their visitors comply with this 

procedure. 
 PPE can be borrowed for visitor use from the security office. 

 

3.5 Procurement and Warehouse 

 Ensure all PPE procurement comply with PPE standard. 
 Establish sufficient inventory of the different type of PPE complying with GC PPE 

specification and standard. 
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4. Workflow 

                                  Element             Responsible By                       

 

Establish/Review  
PPE Specifications and Standard 

Procurement Process 

Care and Maintenance 

Inspection and Replacement 

PPE Compliance Audit 

Employee (PPE User) 

Return and Disposal 
(When resign the company) 

SHE 

Storage and Stock Control 

Procurement 

Warehouse 

PPE Request 
through PPE Online 

PPE Approve Manager/Supervisor 

Employee (PPE User) 

Employee (PPE User) 

Area Owner/Supervisor/ SHE 
/Internal Auditor 

Employee (PPE User) 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 PPE Requirements 

 Basic PPE are required for working in the Restricted area is follows 

- Safety Helmet 

- Safety Glasses 

- Safety Shoes 

- Long sleeve cotton (not synthetic) clothes and long pants or Fire  

Retardant Clothing 

 Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Appendix 6.3. If 

the nature of work has risk not specified in Appendix 6.3, appropriate PPE shall 

be selected according to the actual risk of the work. 

 
Note:  Only newcomer who can request two safety shoes, two safety glasses, a 

half-face mask  respirator (for emergency evacuation) at the first time, other PPE 

will request only one as following required by the working hazards.  (See details 

in Appendix 6.3–Guidance for PPE Selection in any work). 
 

5.2 PPE Specifications and Standards 

 SHE define and maintain an update GC: PPE Specification and Standard. 
 PPE Specification and Standard are defined in Appendix 6. 2 -  GC PPE 

Specification and Standard. 
 

5.3 PPE Selection   
 Consideration is required as to the degree of protection needed and the job tasks 

must be analyzed to determine if there are any constraints on selection of 

equipment. Foreseeable emergency situations must also be evaluated. 
 Equipment must be correctly fitted and adjusted for maximum comfort. There is 

value in making a number of types available, thus providing individual choice 

and thereby encouraging use. (See Appendix 6.4 – Use of PPE) 
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5.4 Procurement & Storage 

 All PPE purchases shall be made in accordance with PPE Specification and GC 

standard as specified in Appendix 6.2 - GC PPE Specification and Standard. 
 All PPE will be kept at the local Warehouse with a minimum stock to be ready for 

service request.  Area owners can also keep at a properly consumable quantity at 

their areas. 
 Special PPE such as Fire Fighting equipment will be kept at Fire Station. 

 

5.5 PPE Request 

 Employee has to make the request through PPE online system on GC intranet. 
 Manager or Supervisor approves the request through PPE online system. 
 Employees print the approved request and present to warehouse staff to receive 

PPE. 
 

5.6 PPE Care and Maintenance 

The expected degree of protection will not be achieved in practice unless the protective 

equipment is cleaned and well maintained. 
 Each division is responsible for the proper laundering and sanitizing of their 

protective clothing and safety equipment. 
 All safety equipment worn over the face or in contact with the skin must be 

thoroughly cleaned and sanitized after being used and before it is worn by another 

person (if applicable).  Typical items include: 
 Face pieces of respiratory protective equipment. 
 Goggles or spectacles of all types. 
 Rubber Boots. 
 Gloves. 
 Protective clothing. 
 Hats, hoods, Ear Plugs / Earmuffs and face shields.  
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 Repairing of PPE shall be followed by manufacturer guideline. 
 Employees shall immediately discontinue use of any malfunctioning PPE. 

 

5.7 Inspection and Replacement 

Each PPE user is responsible for routine inspection of PPE. 
 All PPE components and accessories, if any, should be visually inspected daily for 

sign of dents, cracks, penetration, and damage/ defect due to impact, rough 

treatment, tear apart, or wear that might reduce the degree of safety originally 

provided. 
 The manufacturer instruction is recommended to use as a guideline for inspection 

and replacement. 
 Replacement of PPE should take place when the PPE is found either expired or 

damaged / defected and not fit for use. 
 Maximums use life period of PPE should be specified in Appendix:  6. 5–  Guide 

for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 
 

5.8 Return and Disposal 

 All PPE must be returned to company up on his/her resignation to dispose or reuse. 
 All returned PPE, which is not identified to be reused, should be disposed properly. 
 Expired or damaged /  defected and not fit for use of PPE shall be disposed 

properly. 
 

5.9 Review and Audit 

Internal review and audit shall be periodically conducted including the process of QSHE 

internal audit, Unsafe Act /  Condition audit, PTW audit and PPE inspection to evaluate 

performance toward achieving the objectives of this work instruction as following: 
 Evaluate the effectiveness of PPE usage in compliance with GC standards and all 

relevant procedure and work instructions. 
 Recommend any improvements that are identified based on the results of the 

mentioned review/audit. 
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Personal Protective 
Equipment (PPE): 

Any clothing or equipment used to shield or isolate individuals from 
chemical, physical and biological hazards that may be encountered in the 
workplace.   This includes, but is not limited to, the following types of 
equipment: 

• Hard hats 
• Safety shoes 
• Safety glasses, goggles and shields 
• Safety gloves 
• Chemical resistance clothing and aprons 
• Hearing protection device 
• Respiratory protection device 
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6.2 PPE Specification and Standards 

Item Type of PPE Description Specifications 

1 Head Protection Safety Helmet and Chin strap Compliance TIS.368, BS-5240, ANSI Z89.1 or equivalent, Class A&B. HDPE Rigid shell with high dielectric nylon bracket. 
Staz- on pin lock suspension include headband nape strap and chin strap. Includes accessory slots for face shields, earmuffs, 

or welding helmets 

2 Hearing 

Protection 

Ear Plug, Disposable Type Compliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875, ANSI S12.6, ISO 4869 or equivalent. Noise Reduction 

Rating 25 decibels. Soft non-irritating foam without cord.  
  Ear Plug, Reusable Type 

 

Compliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, AS 1270, LIC 875, ANSI S12.6, ISO 4869 or equivalent. Noise Reduction 

Rating 25 decibels. The conical shape and rib supported the hood. Soft silicone material with cord and come with plastic box 

  Earmuff, Behind- the-neck Compliance TIS.2575, BS-6344, ANSI S3.19, OSHA, EPA standard or equivalent. Noise Reduction Rating 25 decibels. 
Liquid/foam filled ear cushion. Treated for dielectric capacity. Low profile design and back band tension work with hard hats. 

3 Eyes and Face 

Protection 

Safety Glasses, Clear Lens. Compliance BS-2092, ANSI Z 87.1, CE/EN 166 or equivalent. Single-piece, scratch-resistance   Polycarbonate lens. Temple 

length adjusts to four different positions for optimal fit and comfort.  
 Safety Glasses, Tinted Lens. Same as above, but with tinted lens 

  Goggles Compliance BS-2092, ANSI Z87.1 or equivalent. Single-piece, coated polycarbonate lens, indirect vents, anti-fog, adjustable 

headband. Fit over most prescription glasses. Application for protecting chemical-splash and dust. 

Face shields, Visor Frame/Bracket Face shield frame with bracket must be appropriate to Visor Window 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Face shields, Visor Window 

Replacement 

Compliance BS-2092, ANSI Z87.1, CE/EN 166 or equivalent. Application for purpose protection against splash, spray impact 

and the face shield material must be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate material for impact resistant and 

limited heat and scratch resistant. And to fit with above visor frame/bracket. Minimum lens thickness 1 mm or appropriate to 

the risk 

Welding helmet and Welding filter 

lenses 

Compliance ANSI Z87.1, EN166, OSHA CFR1910.133(a)(5) or equivalent for Application for purpose protection eyes form 

welding gas, smoke, and flame  

4 Respiratory 

Protection 

Dust/Mist Respirator, General 

Purpose 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts. Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries, and other dusty 

operation. 
Dust/Mist and Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against nuisance organic vapors. Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, 

Petrochemical Manufacturing, Undercoating. 
Dust/Mist and Welding Fume 

Respirator with Valve 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. For general use against 

nuisance dusts and against metal fumes produced from welding, cutting and operations involving heating of metal . Suggested 

application: Same as dust respirator above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

Half Face piece Single Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, 

cleaned, and reused. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

  Half Face piece Dual Cartridge / 
Filter Respirator. Use with a 

cartridges or filters for particulate or 

gas and vapor protection. 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved for negative pressure or equivalent. For a 

long period, general use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters used) and can be disassembled, 

cleaned and reused. 

  Cartridges and Filter for Half Face 

piece Respirator 

Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. Fit for use with Half Face piece 

Respirator. 

Organic Vapor/Acid Gas Cartridge Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To suit half face piece 

respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
 Dusts/Mists pre-filter for cartridge Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use with Cartridges for 

additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer Comply with OSHA Respiratory Protection Standard and / or NIOSH approved or equivalent. To use to retain pre-filter  

5 Body Protection Chemical Resistant, Coverall.  Compliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Constructed of PVC or Neoprene. For protection Chemical splash wet. 
Coverall Disposable.  Compliance BS-7184, EN 14605 or equivalent. Disposable coverall with chemical-resistant/polyethylene film coating for 

extra dirty environment 

Fire Retardant Clothing.  Compliance NFPA 2112 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs.  
PVC/Polyester raincoat. Yellow 

Color or other 

10.5 oz/sq.yd. PVC material reinforced with strong polyester net backing. Storm-fly front with nonconductive snaps ensures a 

waterproof fit. Corduroy collar, ventilated cape back and detachable drawstring hood. 48" Length. 
Heat resistant suit -cotton coveralls 

aluminize suit 

Compliance NFPA 2112, ISO 11612, ISO 14116 or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Arc Flash Protective Clothing Compliance CE EN ISO 11611(Class 2 A1) or equivalent. Can prevent arch flash and fire resistance. 
High-pressure water jet protection 

suit 

Compliance CE 89/686/EEC or equivalent. Adjustable waist size, long sleeve, or leg cuffs. 

6 Hand /Arm 

Protection 

General Purpose Work Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves. Cotton 

with Chrome Leather Palm 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. For general-purpose work gloves to protect hand 

from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) minimum level 3, dirty from grease, oil.  Not for 

oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work. 
 General Purpose Work Gloves or 

Abrasion Resistant Gloves..  
Leather. 

Same as above, but all leather with elastic back for snug fit. Cowhide driver 's gloves keep hand warm. 

General Purpose Work Gloves.  
Leather Long Sleeves. 

Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145 EN407, EN388 or equivalent. Length 14” for general-purpose work gloves to protect 

hand and forearm from daily nuisance injuries; abrasions, scrapes and cut (Coup Test) (b) minimum level 3, dirty from 

grease, oil.  Not for oil/Chemical Resistant purpose. Suitable for protection vs sharp objects but not nimble or non-slip work.  
Heat Resistant Gloves Compliance EN407 Contact heat resistance(b) minimum level 2 or equivalent. For  protect hand from heat and cold hazard 

Disposable Gloves. Natural Latex Compliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. Combine 

sensitivity and strength for industrial, health care and laboratory. Powder-free natural latex gloves, 0.005" guage, 9-1/2" 
length. Size S, M, L. 

Disposable Gloves. Non-Latex, 

100 % Nitrile 

Compliance TIS 1056-2534, TIS 538-2548, TIS 2476-2552, BS EN 420, BS EN 455, JIS T 9115 or equivalent. 100 % Nitrile, 

Suggested application for user in laboratory may have potential for allergic to latex and the chemicals that not good resistant 

with latex gloves. 
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Item Type of PPE Description Specifications 

Chemical Resistant, PVC Coated 

Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To protect against acid, caustic, 

oil and petroleum contamination. Made from PVC for increased abrasion resistance. Gauntlet style cuff and jersey lined.          

Chemical Resistance, Nitrile Coated 

Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistant to wide range solvent 

and chemicals as well as cut and abrasion (varying thickness, 15-mil, 22-mil), To protect  oil, grease, acids, caustic and 

petroleum products.  Application for activities need light weight, good grip dexterous glove i.e. sampling, fabrication, 

painting, degreasing, cleaning, handling pesticides.                 Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant 

before making order. 
Chemical Resistance, Neoprene 

Coated Gloves 

Compliance BS EN 374 or equivalent. For oil & petrochemical industrial uses. To provides resistance to wide range 

concentration solvent and chemicals as well as cut and abrasion.  To protect oil, grease, acids, caustic and petroleum products 

where good wet grip / heavy duty protection required. Please consult QSHE Dept. for checking chemical resistant property 

before making order. 
TIG Welding Gloves, Leather Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Soft leather glove for dexterity, sensitivity and heat 

resistance necessary for argon welding. 4-1/2" gauntlet cuffs for extra wrist protection 

Welding Gloves. Leather Compliance BS-679, BS-1651, BS-5145, EN407, EN388 or equivalent. Leather protects against excessive heat in welding 

applications. Fully-lined, gunn-cut style with wing thumb, bell gauntlet and welted seams. Length 16" 

Electrician Gloves, Rubber Compliance ANSI/ASTM D120, OSHA 29 CFR1910.137, EN 60903, IEC 60903 or equivalent. 30 KV rating, straight cuffs 

and thick natural rubber throughout. Reliable two-color protection. Red interior shows through black outer layer when larger 

snags or cuts damage glove. 14" length 
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Item Type of PPE Description Specifications 

7 Foot/Leg 

Protection 

Safety Shoes Compliance TIS 523-2528, ISO EN 20345, BS 1870, ANSI Z41, DIN 4843 or equivalent. Steel toe cap and steel midsole, Oil 

resistant, Anti-slip, Antistatic, Limit heat resistant Comfort solidity. 
  Chemical Resistant, Rubber Boots.  Compliance:  ANSI Z41 or equivalent.Steel toe cap, PVC blend provides chemical resistance, Anti-slip, Antistatic, Limit heat 

resistant Comfort solidity. 
8 Fall Protection Safety Harness Compliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent. Polyester webbing or equivalent and 

required inspection, made from polyester material or equivalent 

Lanyard (Line) Compliance OSHA1910.66 appendix C, BS361, ISO10333-1,EN 355,316 or equivalent ,Polyester webbing or equivalent and  

required inspection, made from polyester material or equivalent 
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6.3 Guidance for PPE Selection in any work (PPE matrix)  

            Specific PPE are required by the working hazards as guidance in Guidance for PPE Selection in any work (PPE matrix). See details and download in 

Document Center (DCM)  P-(Q-TS)-008 Personal Protective Equipment  Related Document  External Reference info  Guidance for PPE 

Selection in any work (PPE matrix) 

 

l U
se

 O
nly

ce for PPE Selectir PPE Se

Related Rela Doc

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 
PTT Global Chemical Public Company Limited P-(Q-MP)-008: Personal Protective Equipment 

Revision No.: 1  Page  17 of 24  Date: 27/01/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit,  

or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent 

6.4 Use of PPE 

No. Protection Item Use 

1 Head Protection Safety Helmet Wear in all operating and maintenance areas to absorb the force of impact, and to deflect falling objects. 
Specific work areas i.e., Laboratory and Wworkshops may be used in specified area (Safety sign) . 

2 Hearing Protection Ear Plugs Use when expose with noise level  > 85 dBA. 

  Ear Muffs  Wear when expose with noise level  > 85 dBA, especially high frequency noise. 

3 Eye/Face Protection Goggles Wear for splash and impact protection.  Can be used in conjunction with safety glasses. 

  Safety Glasses Wear for impact protection.  Required outside of office areas.  Side shields are available. 

  Lens Replacement Use to replace damaged lenses that may reduce vision or the protective qualities of the lens. 

  Welding Helmets Wear during welding operations for eye protection from sparks. 

  Side Shields Wear in conjunction with safety spectacles for protection against air borne particles.  Required during 

shutdown operations. 

  Furnace Inspection 

Shields 

Wear when inspecting furnace fires. 
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No. Protection Item Use 

  Face Shield  Required to provide protection where facial exposure to against splash, spray impact. The face shield 

material must be appropriate to the risk of the work.  Polycarbonate material for impact resistant and 

limited heat and scratch resistant 

4 Respiratory Protection Dust/Mist Respirator, 

General Purpose 

Wear when expose with dust and slightly vapor in workplace. For general use against nuisance dusts. 
Suggested application: Grinding, Sanding, Sweeping, Bagging, Woodworking, Foundries or while 

performing a site audit in restricted area etc.   
  Dust/Mist and 

Nuisance Level 

Organic Vapor Relief 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against nuisance organic vapors. 
Suggested application: Same as dust respirator plus Lab setting, Petrochemical Manufacturing, 

Undercoating. 
  Dust/Mist and Welding 

Fume Respirator with 

Valve 

Wear for general purpose i.e. use against nuisance dusts and also against metal fumes produce from 

welding, cutting and operations involving heating of metal. Suggested application: Same as dust respirator 

above plus Welding, Soldering, Torch cutting and Metal pouring 

  Half Face piece Dual 

Cartridge / Filter 

Respirator. Use with a 

cartridges or filters for 

particulate or gas and 

vapor protection. 

Wear for specific purpose, i.e. a long period general use against dust, chemical and metal fume (depend on 

cartridges or filters used) and can be disassembled, cleaned and reused. 
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No. Protection Item Use 

  Cartridges and Filter 

for Half Face piece 

Respirator 

Wear for specific purpose to use against dust, chemical and metal fume (depend on cartridges or filters 

used) and can be disassembled, cleaned and reused. 

  Organic Vapor/Acid 

Gas Cartridge 

To suit half face piece respirator as above. To protect against organic vapors, chlorine, hydrogen chloride, 

sulfur dioxide and hydrogen fluoride. 
  Dusts/Mists pre-filter 

for cartridge 

To use with 3M Cartridges for additional protection against dusts and mists paint spray 

  Pre-filter Retainer To use to retain pre-filter  

5 Body Protection Class A Acid Suit Required for maintenance work on systems which have not been isolated and may be under pressure, or 

during operations work on an open system.  Consists of chemical suit, including chemical boots, acid hood 

and long gauntlet acid gloves with sleeve cone.  Can only be used when connected to, and supplied with 

Grade D breathing air for cooling. 
  Class B Acid Suit Required for maintenance work on a system which has been isolated and is depressured.  Consists of 

chemical suit, chemical boots, acid hood, chemical face shield, and long gauntlet acid gloves. 
  Disposable Coverall Wear to protect skin from contact with lower concentrations of hazardous liquids, toxic chemicals and 

minute particles.For higher concentrations or highly toxic materials, use Saranex Coveralls. 
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No. Protection Item Use 

  Saranex Disposable 

Coverall 

Wear when working with hazardous liquids, toxic chemicals, and minute particles, to prevent contact with 

the hazardous material. 
  Flash Suits Wear in conjunction with flash boots and gloves. Wear when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces. 
  Heat Radiant Suit Wear when around extreme heat.  Wear in conjunction with heat radiant gloves. 
  Encapsulating 

Chemical Suit 

Wear with SCBA for emergency work where there is potential exposure to highly corrosive or toxic 

chemicals and complete respiratory and body protection is required. 
Special training is required before wearing these suits in hazardous atmospheres. 

  Proximity Suit (Fire 

Suit) 
Aluminized suit for approach in high temperature situations.Worn with SCBA.Special training is required 

before wearing these suits in hazardous situations. 
  Vinyl Apron For use where contact with corrosive chemicals is possible and protection is required for the front part of 

the body only. 
  Fire Fighting Gear To be worn when fighting fires and, when required during fire drills. 

6 Hand/Arm Protection Chemical Polyester 

Gloves 

Wear for maximum protection and dexterity against a wide range of industrial chemicals, acids and caustic. 

  Neoprene Gauntlet 

Gloves 

Wear when working with oils, acids, alcohols, caustics and solvents.  Provides excellent wet grip and 

flexibility.  Use in conjunction with Class A or Class B acid suits. 
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No. Protection Item Use 

  PVC Gauntlet Gloves Wear when handling abrasive materials, small parts and cleaning operations.  Good chemical resistance to 

petroleum, chemicals, oils, acids, caustics and solvents. 
  Leather Palm Gloves Wear for tough all-purpose work. 
  Dermathin Gloves Wear when optimum finger dexterity and sensitive touch is necessary. 
  Flash Gloves Wear when around extreme heat or when high risk of fire exists i.e., lighting furnaces.  Wear in 

conjunction with flash suits and boots. 
  Disposable Vinyl 

Gloves 

Wear for general, light duty uses.  Gloves are seamless, strong and chemical resistant. 

7 Foot/Leg Protection Safety Shoes Wear in all non-office work areas.  Steel/hard toed shoes are provided by the Company.  Shoes shall be 

lace up, have oil resistant soles, and have a heel. 
8 Fall Protection Safety Harness Wear when work at height as at least 2.7 meters above ground or platform level is required  

  Lanyard (Line) Wear when work at height as at least 2.7 meters above ground or platform level is required. Double 

lanyard with proper hooks should be used for fall protection when a worker has to move from one point to 

another.  
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6.5 Guide for automatically replace PPE “Maximums use life period of PPE”. 

No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

1 Head Protection - Safety Helmet Longer than 5 years from manufacturer, or damage 

both hard hat outer shell damage (crack) or shoch 

absorbing lining was damaged. 

2 Hearing 

Protection 

- Ear Muffs 

 

Rubber of the muff is so hard and damage such as 

crack, holding is damaged in poor condition. 

- Ear Plugs ( Foam) Disposable 

- Ear Plugs (Silicone) It could not expand and fit to ear.  Contaminated with 

dust or others chemical. 

3 Respiratory 

Protection 

- Half-face mask 
 

Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece. Life 

time as specified by the manufacturer 
  - Cartridge  Damaged. Smelling detected while wearing. Could 

not breath. Filter socket is not fit with facepiece.  

  - Dust Mask Condition rubber of face pice is not good 

(degradation), un-fit to face, inhalation or valve was 

damaged. Head strap is looser or damaged. 

4 Face & Eye 

Protection 

- Safety Spectacle 
 

Damaged from both chemical or more scratcht 

obsereved which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Safety Glasses 

 
Damaged from both chemical or more scratcht 

observed which may effect to the visibility. Rubber 

rim is so hard or not fit with user's face. 

- Face Shield Longer than 5 years from manufacturer, Cracked, 

damaged or scratch with might affect to visibility. 
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No. Type of Protection PPE 
Recommendation to replace or  

Maximum use life period 

5 Hand Protection - Leather Gloves 

- Strong Acid/Base  Resistant 

Gloves 

- Sharp/Abrasion Resistant 

Gloves 

- Heat Resistant Gloves 

- Electrical Resistant Gloves 

-  Chemical Resistant Glove for 

Laboratory  

- Chemical Resistant Glove for 

cleaning 

- Medical Gloves 

- Cotton Gloves   

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste biohazard or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 

6 Foot Protection - Safety Shoes 

- Safety Boots 

Longer than 1 year from manufacturer. Damage such 

as toe caps or sole of safety shoes damaged and may 

cause slippery incident. Leather is contaminated with 

chemical or oil. 
7 Body Protection - Protective Suit for resisting 

dirt/slightly vapour or mist 

( White Suit) 
- Strong acid/Base Resistant 

Protective Suit (Yellow Suit) 
- BTX, Mercury Resistant 

Protective suit (Silver suit) 

Disposable or Damage such as torn or punctured. 

Contaminated with oil, waste biohazard or chemical 

and could not decontaminated or cleaned. 

 

 

 

8 Fall Protection 

 

- Safety Harness 

- Safety Lanyard 

Damage such as torn or punctured. Contaminated 

with oil, waste or chemical and could not 

decontaminated or cleaned. 
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6.6 KPI Detail 

Type of 

KPI 
KPI name KPI description Reporting level 

Reporting 

frequency 

Leading 
No. of noncompliance 

(NC) report 

Any noncompliance (NC) report 

from internal or external audit of 

PPE procedure compliance 

Management 

review meeting 
Yearly 

Lagging 
No. of Recordable 

injury case 

Any recordable injury which 

causes PPE 

VP level or Safety 

Committee 
Quarterly 
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T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.43 

ตวัอย่างเอกสารการอบรมให้ความรู้กบัพนักงาน 



มาทําความรู�จัก GC กัน ววันนี้เรามาทําอะไรกัน?

ทําไปทําไม? 

เมื่อเชานี้
ใครทําหนาที่พอกอนมาทํางาน ?
พวกเราทําอะไรใหลูกบาง ?

ทําไมต�องให�ความสําคัญกับเรé่อง Safety 



เป�ดกล�องตลอดเวลา ในการอบรมและสอบ

หยุดพัก 15 นาที

กรุณางดใช�เครé่องมือสื่อสาร

สําหรับผู�เข�าอบรมผ�าน Microsoft Team

ป�ดไมค�    ขณะมีการนําเสนอ 

แชท   หากเสียงไม�ชัดเจน สามารถระบุสิöงที่ต�องการสอบถามในช�อง Chat

ต�องกําหนดให�มีผู�ประสานงาน 1 ท�านเข�าร�วมการอบรมผ�านออนไลน�

ระเบียบในการอบรม 

ขออนุญาตบันทึกข�อมูลภาพเพõ่อประกอบหลักฐานในการอบรมขณะทํางานอบรม

การปฏิบัติตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562
กการควมคมุข�อมลูอ�อนไหว 

เพõ่อให�เป�นไปตาม พระราชบัญญัติคุ�มครองข�อมูลส�วนบุคคล พ.ศ. 2562 GC จèงได�ขอให�ทุกท�านลงนามในหนังสือ
ให�ความยินยอมเก็บใช� และเป�ดเผยข�อมูลส�วนบุคคล โดยมีวัตถุประสงค�ในการเก็บรวบรวมใช� ดังนี้

1. ข�อมูลสุขภาพ

เพõ่อการดูแลความปลอดภัยด�านสุขภาพของท�านในระหว�างการปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

2. ภาพจําลองใบหน�า

เพõ่อการรักษาความปลอดภัย และ ตรวจสอบการอนุญาตให�เข�าปฏิบัติงานในพõ้นที่ GC 

1. เพõ่อควบคุมการเข�าอาคารสถานที่ ตลอดจนเพõ่อสังเกตการณ� ป�องกัน และตรวจสอบการเข�าอาคารและสถานที่
2. เพõ่อดูแลรักษาความปลอดภัยในชีวæตและทรัพย�สินของพนักงาน ลูกค�า ผู�รับเหมา คู�ค�า ผู�มาติดต�อ
3. เพõ่อควบคุมการเข�าถึงและรักษาความปลอดภัยแหล�งเทคโนโลยีสารสนเทศและฐานข�อมูลของบรæษัทฯ
4. เพõ่อตรวจสอบด�านความปลอดภัยและดูแลรักษาความปลอดภัยระหว�างการปฏิบัติงาน

ขอมูลขอมูล
เพิ่มเติม

การควมคมุข�อมลูการบนัทกึภาพจากกล�องวงจรป�ด

พ.ร.บ.ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล�อมในการทํางาน พ.ศ. 2554

- ให�นายจ�าง มีหน�าที่จัดและดูแล สถานประกอบกิจการและ
ลูกจ�างให�มีสภาพการทํางานและสภาพแวดล�อมในการทํางาน
ที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ

โทษ จําคุก 1 ป� หรéอปรับ 4 แสนบาทหรéอทั้งจําทั้งปรับ

- นายจ�างต�องจัดและดูแลให�ลูกจ�างสวมใส�อġปกรณ�คุ�มครองความปลอดภัยส�วนบุคคล 
และลูกจ�างต�องสวมใส�และดูแลรักษาอġปกรณ�ดังกล�าว

ed



หลักสูตรอบรม
ความปลอดภัยเบื้องต�น
(Basic Safety Training)

วันที่ปรับปรุงลาสุด 16/07/2024

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

วัตถุประสงค�ของการอบรม

เเพõ่อป�องกันความสูญเสีย

ที่จะเกิดขè้นกับตัวเรา

สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

1.  ก�าซ/ ของเหลวไวไฟ 2.ก�าซพòษ
นํ้ามันดิบ, แก�ส LPG

อันตราย: ไวไฟสูง, ระเบิด, ไฟ ไหม�
กดระบบประสาทกลาง ทําให�ปวดศีรษะ

ไฮโดรเจนซัลไฟด�(ก�าซไข�เน�า) แอมโมเนีย

อันตราย: สูดดมสลบ เสียชีวæตทันที 
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สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

3.   สารกัดกร�อน 4.โลหะหนัก
กรด  ด�าง

อันตราย: กัดกร�อนต�อผิวหนังรุนแรง 
ผิวหนังไหม�อย�างรุนแรง และทําลายดวงตา

ปรอท, สารหนู 

อันตราย: พòษสะสมในร�างกายระยะยาว
โรคทางระบบประสาทส�วนกลาง ,มะเร็ง

สารเคมี อันตรายในพõ้นที่ GC

5.สารก�อมะเร็ง
เบนซีน

อันตราย: อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

สญัลกัษณค์วามรุนแรงจากอนัตรายของ
สารเคมตีามมาตรฐาน NFPA 704

หน�าที่ความรับผิดชอบ
1. เข�าใจ และ ปฏิบัติตามกฎ ข�อกําหนด ของ GC อยู�เสมอ

2. แจ�ง หัวหน�า เมื่อพบเห็น สิöงที่ ไม�ปลอดภัย

1. วัตถุประสงค�ข�อกําหนดกฎหมายและนโยบาย QSHEB

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

วัตถุประสงค�ของการอบรม
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เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)
3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

1. ต�องผ�านการอบรมด�านความปลอดภัยตามที่ GC กําหนด 
กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

บัตรประจําตัวผู�รับเหมา
แต�ละช�องบนบัตรบอกอะไรบ�าง 

222222222222222222222222222222222222222222

111111111111111111

666666666666666666666666666666666

รูปถ�ายเจ�าของบัตร

อายุบัตรอ�างอิงตามอายุการ
อบรม Basic Safety 2 ป�

กลุ�มงานที่อบรม
และวันหมดอายุ

สัญญาจ�างงาน (PO)

Scaffolding  ( นั่งร�าน )
Welding & Cutting (เชื่อม ตัด)
High Pressure Water Jet (นํ้าแรงดันสูง)

บัตรทักษะ Skill Assessment 

ต�องพกบัตรตลอดเวลา
ห�ามใช�บัตรผู�อื่น หรéอใช�แทนกัน
ห�ามปลอมแปลง เลียนแบบบัตร

หมายเหต:ุ หากฝ�าฝ�นจะ Blacklist มิให�ทํางานภายใน GC Group ได�

2. ระเบียบการใช�บัตร

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

5. ห�าม ผู�มีอายุตํ่ากว�า18 ป�เข�ามาทํางานใน GC

6. ห�าม พกพาอาวĨธทุกชนิดเข�ามาในเขตพõ้นที่ GC

3. ห�าม นําไฟแช็ค ไม�ขçดไฟ โทรศัพท�มือถือ หรéออĨปกรณ�จþดไฟเข�าพõ้นที่หวงห�าม

4. ห�าม นอนหลับในเขตพõ้นที่หวงห�าม   

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 
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8. ห�ามนําสัตว�เข�ามา และ ห�ามให�อาหารสัตว� 
แจ�งเจ�าหน�าที่เมื่อพบเจอในพõ้นที่ GC (หมา แมว ลČง รวมไปถึงสัตว�มีพòษ งู ผึง้ ต�อ แตน เป�นต�น)

7. ห�าม เล�นการพนัน หยอกล�อ และทะเลาะวæวาทกัน

9. ห�าม นําอาหารและเครé่องดื่มแอลกอฮอล�/ชูกําลังเข�าพõ้นที่หวงห�าม

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

10. สูบบุหรç่ ในพõ้นที่ ที่กําหนดเท�านั้น ใหบ้รษิทัฯ เป็นพืҟนทีѷ 
“ปลอดจาก กญัชา กญัชง และ

กระทอ่ม”

11. ห�าม นําหรéอเสพ สารเสพติดทุกชนิด 
รวมถึงกัญชา กัญชง  และกระท�อม ในพõ้นที่ของ GC 
โดยจะมีการสุ�มตรวจโดยไม�แจ�งล�วงหน�า

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

12. การดําเนินการกรณีเหตุลักทรัพย�
• เมื่อพบผู�กระทําผิดในพõ้นที่ GC Group จะส�งดําเนินคดีทุกกรณี เป�นคดีอาญา

13. การบรæหารจัดการเพõ่อป�องกันภัยจาก Drone
• ห�ามบินโดรนในพõ้นที่ GC Group ก�อนได�รับอนุญาต

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ กฎระเบียบความปลอดภัย 

14.ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะ
1. ให�ความร�วมมือในการตรวจยานพาหนะหากมีการร�องขอจากเจ�าหน�าที่ รปภ.

3. จํากัดความเร็วของยานพาหนะ 
4. ปฏิบัติตามป�ายจราจรในพõ้นที่        

2. ห�าม ยานพาหนะเครé่องยนต� ใช�เชื้อเพลČง เบนซิน(Gasoline) เครé่องยนต�เชื้อเพลČงก�าซ NGV,LPG และเชื้อเพลČง
ร�วม เข�าพõ้นที่หวงห�าม

พõ้นที่หวงห�าม พõ้นที่ควบคุม

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 
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การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

4. ต�องคาดเข็มขัดนิรภัยขณะขับรถตลอดเวลา
5. จอดยานพาหนะห�างจากหัวจ�ายนํ้าดับเพลČงหรéออĨปกรณ�ฉุกเฉินอื่น ๆ อย�างน�อย 5 เมตร 
6. ยานพาหนะ ต�องผ�านการตรวจสอบสภาพแล�วติดสติกเกอร�อนุญาตให�ใช�งานก�อน

กฎระเบียบความปลอดภัย 

**ห�ามบรรทุกคนนั่งท�ายกระบะรถ 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 

15.ข�อกําหนดการใช�ยานพาหนะในพõ้นที่กระบวนการผลČต 
1. ต�องได�รับใบอนุญาต Hot Work Permit ทํางานจากฝ�ายผลČต
2. มีถังดับเพลČง มีนํ้าหนักไม�ตํ่ากว�า 15 ปอนด� ( Fire Rating = 10A40B) 
3. ต�องสวม Exhaust Spark Arrestor ที่ท�อไอเสčยก�อนเข�าพõ้นที่หวงห�าม (มีตะแกรงครอบท�อ)
4. การจอดรถยนต� ในเขตกระบวนการผลิต ไม�จอดในบรæเวณที่กีดขวางการจราจร

ดับเครé่องยนต�     ไม�สตาร�ทเครé่องยนต�ค�างไว�
  ไม�ต�องล�อคประตู ไม�เป�ดเครé่องเสียง วæทยุ
ไม�ต�องถอดกุญแจออกจากรถ

10A40B

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

ผู�ขับรถต�องมีใบอนุญาตขับขç่ ตรง
ตามประเภทของยานพาหนะ ทุกกรณี

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

16. การนําวัสดุ สČöงของเข�า-ออก GC
- นําวัสดุ สČöงของเข�า - ออกใน GC ต�องเขçยนใบสําแดงนําของเข�า- ออก (Material Gate Pass) 
และได�รับอนุญาตจากผู�มีอํานาจของบรæษัทก�อน
ยกเว�น สČöงของบางรายการ เช�น เสď้อผ�า, กระเป�ามือถือ, เครé่องมือประจํารถ, อĨปกรณ�กีฬา, อาหาร, สČöงของรางวัล, โทรศัพท�มือถือ, 
และกล�องถ�ายรูป 

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรก์ารตรวจเครืѷองมอื อปุกรณ์ไฟฟ้า 
และอปุกรณ์อเิล็กทรอนกิส์

17. การตรวจเครé่องมือ อġปกรณ� ไฟฟ�า และอġปกรณ�อิเล็กทรอนิกส�
ต�อง ส�งอġปกรณ� ให�หน�วยงานซ�อมบํารุง ตรวจรับรองก�อนนําไปใช�งาน
อġปกรณ�ที่ผ�านการตรวจจะ ต�อง ติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC ตามอายุที่ระบุในติดสติøกเกอร�
ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง ตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน (Pre-Use Inspection) 

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



ตวัอยา่ง รปูแบบสตกิเกอรย์านพาหนะ และเครืѷองจกัรกลทกุชนดิ

18. ยานพาหนะ เช�น รถป��นจั่น รถกระเช�า รถโฟล�คลิฟต� และเครé่องจักรกลทุกชนิด
ต�อง ผ�านการตรวจสอบสภาพจากหน�วยงานซ�อมบํารุงติดสติกเกอร�รับรอง
ยานพาหนะที่ผ�านการตรวจจะได�รับการติดสติøกเกอร�รับรองจาก GC
ผู�ปฏิบัติงานต�องตรวจสภาพความพร�อมของอġปกรณ�ทุกครั้งก�อนนําไปใช�งาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 
19. การถา่ยภาพ  **หา้มถา่ยภาพโดยไมไ่ดอ้นุญาตเด็ดขาด**

หากไมป่ฏบิตัติาม กฏความปลอดภัยดงักลา่วขา้งตน้ จะตอ้งโทษทางวนิัย
ตามขอ้กําหนดของบรษิัทฯ และบทลงโทษ ตามทีѷกฎหมายกําหนด

กฎระเบยีบความปลอดภัย 

หา้ม ถา่ยภาพภายในบรษิทัและสง่ออกทางโทรศพัทม์อืถอื หรอืชอ่งทาง
Social Media อืѷนๆไป ยงับคุคลภายนอกหรอืหนว่ยงานภายนอกอยา่งเด็ดขาด 

ตัวอยา่ง Sticker

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-024: การบรหิารความปลอดภัย สาํหรับผูร้ับเหมา ขอ้ 6.2 ขอ้ยอ่ยทีѷ 17
32

Pass Competency

• กรณีพบความผดิปกต ิเชน่ มกีารรัѷวไหลของสารไวไฟ หา้มทําการถา่ยภาพ ณ เวลานัѸนๆ 
• หา้มเปลีѷยนแบตเตอรีѷ ขณะใชง้านอยูใ่นพืѸนทีѷเขตหวงหา้ม

กลอ้งถา่ยภาพ ตอ้งผา่นการตรวจสภาพจากทาง GC และม ีSticker

ตอ้ง ไดร้บัอนุญาตและเปิด Work permit ตามขอ้กาํหนดของ GC

ตอ้ง ขออนุญาตการถา่ยภาพ จาก GC Sponsor เพืѷอประกอบกา 
                     ข ึҟนทะเบยีน Pass บตัร Competency

ตอ้ง ผา่นการอบรมจากหนว่ยงาน SHE และขึҟนทะเบยีนจาก GC

•
•

การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

20. ต�องสวมใส�อġปกรณ� PPE พõ้นฐาน และตามความเสี่ยงของงาน
1. ชุดเสื้อแขนยาว และ กางเกงขายาว (เป�นชุด Uniform ของบรæษัทนั้นๆ)  

ชนิดผ�าที่ ใช�ผลิตชุดปฏิบัติงานต�องเป�นผ�าฝ�าย(Cotton), 
ผ�าทนไฟ (Fire Retardant), ผ�ายีนส� 

ห�ามใช�ผ�ายีนส�ยืด,Polyester และ ผ�าร�ม

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ มาตรฐานของอġปกรณ� PPE สําหรับพõ้นที่โรงงาน
PPE ที่ ใช�จะต�องได�มาตรฐานรับรอง เหมาะสมกับความเสี่ยง
ต�องตรวจสอบสภาพความสมบูรณ� และต�องไม�หมดอายุ

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

1

2

3

4.1

4.2

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต

บังคับสวมใสตั้งแตเขาพื้นที่กระบวนการผลิต



การบรæหารการจัดการด�านการจราจร

ตัวอย�าง PPE ที่ต�องสวมใส� ให�ถูกต�องตามความเสี่ยง และประเภทของงาน 

งานสารเคมี การทาํงานบนทีѷสงูี งาน HPWJ งานตดั เชืѷอม งานเจยีร ์

หนา้กาก Polycarbonate หนา 1 มลิลเิมตร

งานทีѷมขีองมคีม
ถงุมอืกนับาด ระดบั 3 ข ึҟนไป

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

21. ผู�ปฏิบัติงาน ต�อง สํารวจ ทางออกฉุกเฉินและจþดล�างตา ล�างตัวฉุกเฉิน
ในบรæเวณที่ทํางาน ก�อนเรæöมงาน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

22. ห�าม ผู�ปฎิบัติงานใช�อĨปกรณ�ต�างๆของ GC ในเขตหวงห�าม ก�อนได�รับอนุญาต 
(เช�น นํ้าดับเพลČง ระบบสาธารณูปการ (ไนโตรเจน, นํ้า, ลม, ไอนํ้า) เป�นต�น)

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-010: การบรหิารความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิѷงแวดลอ้มผูร้ับเหมา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

23. พõ้นที่บรæเวณทํางานต�องมีการป�ดกั้น และบ�งบอกอันตรายหากมีงานด�านบนที่อาจมีเศษวัสดุ นํ้า 
หรéออื่นๆ ซึ่งมีผลกระทบต�องานที่อยู�ด�านล�าง ต�องมีการป�ดกั้นพõ้นที่การปฏิบัติงานให�รัดกุม

แถบพลาสติกสีขาวแดง
หมายถึง หยุด เป�นพõ้นที่อันตราย 
ห�ามเข�าและห�ามมุดหรéอลอด
ผ�านแถบ ขาวแดง โดยเด็ดขาด

แถบพลาสติกสีเหลืองดํา
หมายถึง ระมัดระวัง เป�นพõ้นที่อันตราย
แถบ เหลืองดํา เตือนถึงสภาพที่อันตราย

ต�องจัดหาเสา, หลักสําหรับเกาะยึดเกี่ยวแถบพลาสติก ห�ามเกาะยึดเกี่ยวกับโครงสร�าง 
อġปกรณ�การผลิตเด็ดขาด และกั้นให�ห�างจากจþดที่ต�องการป�ดกั้น

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 
24.ข�อกําหนดการใช�รถจักรยาน
รถจักรยานต�องขออนุญาตและผ�านการตรวจสภาพจาก Safety ประจําพõ้นที่ก�อนนํามาใช�งาน
โดยติดต�อขอและส�งแบบฟอร�มที่ Safety ประจําพõ้นที่ โซไ่มห่ยอ่น ,ไมเ่ป็น

สนมิและไมค่ดงอ

จานครอบโซ ่
(chain guard)อยู่
ในสภาพดี

ขาต ัҟงสภาพ
สมบรูณ์

ขาถบี/บนัได ไม่
แตกหกั  หรอืชํารดุ

สภาพดอกยางนอก
ไมส่กึมาก

ยางไมแ่บน,ไมซ่มึ

ยางลมตอ้งแข็งตวั
เสมอ

สภาพเบรคตอ้งพรอ้ม
ใชง้านท ัҟงหนา้และหลงั

สายเบรคไมฝ่ืดจนแข็ง

สภาพกอ้นยางเบรค
ไมส่กึหรอมาก

คนับงัคบัเลีҟยวไมค่ดงอ

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

วนัทีŕ 5 กมุภาพนัธ ์2557 1 กรกฎาคม 2557 9 ตลุาคม 2561

ลกัษณะการเกดิ
อบุตัเิหตุ

เลี Ŗยวทีŕเป็นพื Ŗนตา่งระดบั ลอ้หนา้ไดพ้น้พื Ŗน
ตา่งระดบัแลว้แตล่อ้หลงัทีŕตามมาเกดิตดิพื Ŗน
ตา่งระดบั ทาํใหส้ะดดุลม้แผลฉีกขาดทีŕ

บรเิวณตน้ขาเย็บ11เข็ม

ขณะเลี Ŗยวโคง้บรเิวณไดเ้กดิเหตุ
จกัรยานเสยีหลกั เนืŕองจากเป็นเนิน
ลาดตา่งระดบัทาํใหล้ม้และตกลงไปใน
คนูํŖาขา้งทาง สะโพกกระแทกกาํแพง

ปูนของคนูํŖา

ขณะปัŕนไปถงึบรเิวณทางโคง้ได ้
หนัไปมองยอด Flare ทาํใหร้ถจกัรยานเสยี

หลกัตกลงไปในรางระบายนํŖา

ความรุนแรง Medical Treatment (อบุตัเิหตขุัŖน
รกัษาพยาบาล)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

Lost Time  Accident
(อบุตัเิหตถุงึขัŖนหยุดงาน)

สาเหตุ ขบัในพื Ŗนทีŕ walkway เลี Ŗยวโคง้ขีŕจกัรยานใกลข้อบรางระบาย
นํŖามากเกนิไปสภาพแวดลอ้มพื Ŗนทีŕปัŕน

อนัตราย

ไม่มสีตติลอดเวลาขณะปัŕน
จกัรยาน

อบุตัเิหตจุากการปัŕนจกัรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 

วันที่ 7 มกราคม 2563 5 มีนาคม 2563

ลักษณะการเกิดอġบัติเหตุ ขณะป��นจักรยานข�ามแยกถูกรถกระบะชน มือข�างหนึ่งเอื้อมไปหยิบ Work permit ที่ตระกร�าหน�ารถ
ล�อรถจักรยานได� ไปสะดุดกับร�องถนนที่ชํารุดอยู�

ทําให�เสียหลักล�ม

ความรุนแรง Fatality Case

(เสียชีวæต)

Medical Treatment (อġบัติเหตุขั้นรักษาพยาบาล)

สาเหตุ ไม� ได�สังเกตหยุดดูรถทางด�านซ�ายมือก�อนข�ามแยก ป��นมือเดียว
สะดุดร�องคอนกรçต

อġบัติเหตุจากการป��นจักรยาน กฎระเบียบความปลอดภัยฯ การบรæหารการจัดการด�านการจราจรกฎระเบียบความปลอดภัย 

1. ต�องมีสมาธิมองไปข�างหน�า ไม�วอกแวกขณะป��น

2. ต�องหยุดบรæเวณทางร�วม ทางแยกเพõ่อดูว�าปลอดภัยจèงป��นผ�านไป ได�

3. ต�องจอดรถจักรยานเฉพาะในช�องหรéอบรæเวณที่จัดเตรçยมไว� ให�เท�านั้น

8. ห�ามใช�โทรศัพท�และวæทยุสื่อสารขณะป��นจักรยาน 

ข�อกําหนดในการใช�จักรยาน

5. ห�ามป��นจักรยานย�อนศร โดยเด็ดขาด
6. ห�ามป��นจักรยานส�ายไปส�ายมา
7. ห�ามใช�จักรยานบรรทุกของหนักโดยเด็ดขาด

4. ต�องขç่จักรยานด�วย 2 มือตลอดเวลา

กฎระเบียบความปลอดภัยฯ 



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)

3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work 
Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

LIFE SAVING RULES (กฎพòทักษ�ชีวæต) 

ห�ามฝ�าฝ�น
ถ�าพลาดอันตรายถึงชีวæต

VDO LIFE SAVING RULES (กฎพòทักษ�ชีวæต) 



เราจะป�องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขè้นได�อย�างไร

1.กฏระเบียบความปลอดภัยทั่วไป
2.กฎพòทักษ�ชีวæต (Life Saving Rules)

3.แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work 
Practice)

กฏระเบียบความปลอดภัย

ภาพจําลองอġบัติเหตุถึงขั้นเสียชีวæตจากวæถีอันตราย (Line of Fire) ป�ายและสัญลักษณ�ความปลอดภัย

เครé่องหมายห�าม

เครé่องหมายบังคับ

เครé่องหมายแสดง
ภาวะปลอดภัย

เครé่องหมายเตือน

ให�ปฏิบัติตามป�ายและสัญญลักษณ�ความปลอดภัย ที่ติดหน�างาน



มาตรฐาน
ความปลอดภัย GC

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

ใบอนุญาตทํางาน (Permit To Work)

ผู�ขอใบอนุญาต (Permit Requester) ต�องผ�านการทดสอบและขè้นทะเบียน

ไม�มีใบอนุญาตทํางาน = ไม�ต�องทํางาน

No Permit  =  No Work

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

เพõ่อสื่อสารระหว�างเจ�าของพõ้นที่ และเจ�าของงาน
• เตรçยมระบบหน�างาน ให�ปลอดภัย
• อันตรายบรæเวณทํางาน
• มาตรการป�องกันอันตราย

Cold work permit

ประเภทใบอนุญาตทํางาน มี 2 ประเภท

1) ใบอนุญาตหลัก (Main Work Permit) 2) ใบอนุญาตทํางานที่มีความเสี่ยงเฉพาะ
(Specific Work Permit)

สําหรับงานที่ไม�
ก�อให�เกิดความร�อน
และประกายไฟ

สําหรับงานที่ก�อให�เกิดความร�อนและ
ประกายไฟ เช�น งานตัด เชื่อม เจçยร 
งานที่ใช�อġปกรณ� ไฟฟ�า, งานนํารถเข�า
พõ้นที่หวงห�าม เป�นต�น

Hot work permit
ต�องได�รับพòจารณาและอนุมตัิโดยผู�เชี่ยวชาญตาม
ลักษณะงานเสี่ยงก�อน

1. งานในที่อับอากาศ
2. งานขþด
3. งานกัมมันตรังสี
4. งานติดตั้ง/รé้อถอนนั่งร�าน
5. งานไฟฟ�า
6. งานยกอġปกรณ�ด�วยป��นจั่น
7. งานBox up

8. งานประดานํ้า
9. งานป�ดถนน

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
ข�อกําหนดงาน Hot Work

1) เลือกใช�เครé่องมือ และ ใบเจçยร ตัด ให�ถูกต�อง

2) ต�องตรวจวัดก�าซไวไฟ ก�อนเรæöมงานและ%LEL = 0 เท�านั้น

3) สวมใส� PPE ตามความเสี่ยง เช�น กระบังหน�า (Polycarbonate)

แว�นตานิรภัย ถุงมือหนัง  ที่อġดหู ฯลฯ ที่ ได�มาตรฐาน 

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

o ใบเจçยร ใบตัด แตกหรéอหลุดมาถูกร�างกาย
o เกิดเพลิงไหม� หากมีสารไวไฟ 

ความเป�นอันตราย
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แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

1) ห�ามวางของนํ้าหนักเกิน ดูแท็คเขçยว และตรวจสอบก�อน

2) ต�องตรวจสอบนั่งร�านก�อนการใช�งานทุกวัน

3) ไม�อนุญาตให�ทําการดัดแปลงแก� ไขนั่งร�าน หากไม� ใช�ผู�ประกอบนั่งร�านที่ ได�รับอนุญาต 

4) ต�องคล�องเกี่ยวเข็มขัดนิรภัยแบบเต็มตัว กับจþดที่มั่นคงแข็งแรง

งานใช�งานนั่งร�าน 

o ผู�ปฏิบัติงานพลัดตกจากที่สูง บาดเจ็บหรéอเสียชีวæต
o อġปกรณ�นั่งร�านร�วงหล�นถูกผู�ปฏิบัติงานได�รับบาดเจ็บรุนแรง
o ถูกหนีบ กระแทก นั่งร�านชํารุด พังถล�ม 

ความเป�นอันตราย

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
ป�องกันของตกจากที่สูง

o ของร�วงหล�น กระแทกคนได�รับบาดเจ็บ ถึงขั้นเสียชีวæต 
และทรัพย�สินสียหาย

ความเป�นอันตราย

1. ทํางานบน เกรทติ÷ง ต�องมีผ�าใบปูรองพõ้นกันวัสดุตกหล�น

2. การทํางานใกล�ราวกันตก ต�องมีตาข�ายป�องกัน ของตกหล�นด�านข�าง

3. Stud bolt / Nut  จะต�องมีตระกร�า หรéอถังสําหรับใส�ป�องกันการ ตก ร�วง หล�น

4. ป�ดกั้นพõ้นที่ด�านล�างและมีป�ายเตือน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานติดตั้ง/ถอดประกอบ

ท�อ/เครê่องจักร
o ถูกหนีบ กระแทก บดอัด หรéอตีมือ

ความเป�นอนัตราย

1) ต�องเลอืกใช�อĥปกรณ�ช�วยยก Special tool แทนมอื ช�วยถ�าง ช�วยจบัยดึ แทนการใช�แรงคน 

2) ต�อง ไม�วางมอืในจþดหนบี และให�สัญญาณกนั

3) ต�องสวมถุงมอืหนงัเมือ่ทาํงานตดิตัง้/ถอด /ถ�าง ประกอบอĥปกรณ� 

อĥปกรณ�ช�วยถ�าง อĥปกรณ�ช�วยจับยึด

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

งานถอดประกอบ ท�อ เครê่องจักร 
ที่มีสารเคมีหรêอไอนํ้าร�อน o สารเคมี นํ้าร�อน พā�งใส�ร�างกายได�รับบาดเจ็บ

รุนแรง

ความเป�นอนัตราย

1. มั่นใจว�าไม�มีสิöงใดอġดตันไม�มีแรงดัน และ สารเคมีตกค�างในระบบ

2. การถอดหน�าแปลนครั้งแรก (First line breaking) 

ต�องขันน็อตจากจþดที่ ไกลตัว หันลงพõ้นดิน และมีภาชนะรองรับ

3. ต�องสวมใส� PPE ตามความเสี่ยง 
กระบังหน�าและดวงตา / ชุดป�องกันลําตัว / 

หน�ากากป�องกันทางเดินหายใจ / ถุงมือป�องกันสารเคมี    
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แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานยกโดยป��นจั่น

o ป��นจั่นล�ม อĥปกรณ�ช�วยยกขาด ทรัพย�สินเสียหาย
o ชิ÷นงานร�วงหล�นเสียหายหรéอร�วงหล�นทับผู�ปฏบิัติงาน

ความเป�นอนัตราย

1) ห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปช�วยในงานยกเด็ดขาด

2) ห�ามผู� ไม�เกี่ยวข�องเข�าไปในเขตพõ้นที่ป�ดกัน้งานยก

3) ไม�อยู� ในวæถีอันตรายของงานยก (Line of fire)

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานยกโดยแรงงานคน

o อĥปกรณ�หนีบ ทับ กระแทกร�างกายบาดเจ็บรุนแรง 
o กล�ามเนื้ออักเสบหรéอฉีกขาด

ความเป�นอนัตราย

1) ต�อง ประเมนินํา้หนกั และรปูร�าง ของสิöงทีต่�องการยก

2) ต�อง เลือกใช�อĥปกรณ�ทุ�นแรงในการยก (Special- Tool)

3) ห�ามใช�มอืประคองอĥปกรณ�ในจþดทีอ่าจจะถูกหนบี บด อัด กระแทก (Line 
of Fire)

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานฉีดล�างด�วยนํ้าแรงดันสูง

o แรงดันนํ้าฉีดถูกร�างกายได�รับบาดเจ็บรุนแรง
o อĥปกรณ�ประกอบหลุดกระเด็นถูกร�างกาย
o สัมผัสสารเคมีจากนํ้าที่ล�างอĥปกรณ� 

ความเป�นอนัตราย

1) ให�พòจารณาใช�หุ�นยนต�ฉีด Automated Equipment เป�นอันดับแรก 
แทนการใช� แส� หรéอ Jetting Gun

2) ตรวจสอบก�อนเรæöมงานด�วยแบบฟอร�มที่ GC กําหนด 

3) ต�องป�ดกั้นและผู�ที่ ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�า! ไปในพõ้นที่ปฏิบัติงาน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานอับอากาศ 

o ออกซเจนตํ่า มีก�าซพòษ จนขาดอากาศหายใจ
o ตก หล�น ติด อยู� ในที่อับอากาศ

ความเป�นอนัตราย

1. ห�ามผู�ไม�เกีย่วข�องเข�าไปในทีอ่บัอากาศ

2. ต�องประเมนิอนัตรายและ ตรวจวดัก�าซ ก�อนเรæöมงานและระหว�างทํางาน

3. ต�องมีการควบคมุทางเข�าออก และลงชือ่ เข�าออก ทุกครัง้
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แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)

งานใกล�แหล�งรังสี
o สัมผัสรังสี อาจก�อให�เกิดมะเร็ง

ความเป�นอนัตราย

1) ให�สังเกตป�ายระวังอันตรายบรæเวณรังสี

2) ผู� ไม�เกี่ยวข�อง ห�ามเข�าไปยังพõ้นที่ปฏิบัติงาน
ทางรังสีเด็ดขาด

3) อġปกรณ�กัมมันตรังสีผ�านการตรวจสอบ
และได�รับอนุญาตให� ใช�งาน

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานกับสารเคมีอันตราย

o ผĉวหนังสัมผัสสารเคมีเกิดการระคายเคือง แผลไหม� พāพอง
o ดวงตาสัมผัสสารเคมีสูญเสียการมองเห็น
o สูดดมสารเคมีเป�นอันตรายสุขภาพ

ความเป�นอนัตราย

1. ต�องรู�จกัลกัษณะสารเคมีทีท่าํงาน

2. ต�อง ป�ดกั้นพõน้ทีแ่ยกโซนทีม่กีารทาํงานกบัสารเคมใีห�ชดัเจน  ผู�ไม�เกีย่วข�อง
หรéอสวมใส�อĥปกรณ� PPE ไม�ครบ ห�ามเข�า  

3. ต�อง ไม�อยู�ใน Line of Fire ที่จะถกูสารเคมกีระเด็นหรéอพā�งใส�

2.  ทางปาก1.  ทางการหายใจ 3.  ทางผิวหนัง และดวงตา
สารเคมีเข�าสู�ร�างกายได� 3 ทาง ดังนี้

เพราะฉะนั้น จèงต�องสวมใส� PPE ป�องกัน เช�น หน�ากากป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น
ชุด/ถุงมือ/รองเท�าป�องกันสารเคมี และล�างมือให�สะอาดทุกครั้งก�อนรับประทานอาหาร

ป�องกันโดย : การสวมใส�หน�ากาก
ป�องกันสารเคมี, กันฝุ�น  

ป�องกันโดย : ล�างมือเสมอก�อนทาน ป�องกันโดย : การสวมใส�ถุงมือ 
ชุดกันสารเคมี แว�นนิรภัย

การป�องกันอันตรายจากสารเคมี

การสัมผัส การปฏิบัติตัวเบื้องตน
ทางการหายใจ ถาไดกลิ่นผิดปกติ ใหออกนอกพื้นที่ ไปที่อากาศบริสุทธิ์ และแจงหัวหนางาน

ทางตา ลางตาดวยน้ําเปลาจากที่ลางตาฉุกเฉินอยางนอย 15 นาที
ทางผิวหนัง ลางตัวดวยน้ําเปลาจากที่ลางตัวฉุกเฉินอยางนอย 15 นาที

สํารวจหาจดุ ลา้งตวัและตาฉุกเฉิน กอ่นเร ิŕมงาน

การปฐมพยาบาล
เบื Ŗองตน้

ทีѷลา้งตาฉุกเฉนิ 
(Emergency eye washer)

ทีѷลา้งตัวฉุกเฉนิ 
(Emergency shower)

การป�องกันอันตรายจากสารเคมี
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แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานขþด 

o ขþดไปโดนหรéอกระแทกทรัพย�สินที่อยู� ใต�ดินเสียหาย
o ดินถล�มทับร�างกายผู�ปฏิบัติงานได�รับบาดเจ็บหรéอเสียชีวæต
o ออกซิเจนตํ่า มีก�าซพòษ จนขาดอากาศหายใจ

ความเป�นอันตราย

1) ต�องไม�อยู� ในวæถีอันตราย ของเครé่องมือที่ ใช�ขþด

2) การขþดต�องมีมาตรการป�องกันดินพังทะลาย ตามระดับความลึก
มีราวกั้นหรéอรั้วกันตก และมีป�ายเตือน

3) ต�องมีทางขè้นลง มีมาตรการงานที่อับอากาศ

แนวปฏิบัติด�านความปลอดภัย (Safety Work Practice)
งานไฟฟ�า

o ไฟฟ�าซ�อต หมดสติ เสียชีวæต 
ความเป�นอันตราย

1) ตรวจสอบการตัดแยกให�สมบูรณ�ก�อนที่จะเรæöมงานเสมอ

2) ห�ามยื่นส�วนใดส�วนหนึ่งของร�างกาย หรéอนําวัสดุอื่นใด
เข�าใกล� ไฟฟ�า

Tag ควรแขวนที่
ลูกกุญแจ

พักพัก 1515 นาทีนาที
กรณีพบนํÊามนัหรอืสารเคมีหกรัÉวไหลใหร้บีทําความสะอาดและแจง้ผ ู้
ควบคมุงานของ GC ทนัที

ทําความสะอาดสถานทีÉทํางาน อปุกรณ ์เครืÉองมือและจดัเก็บใหเ้ป็นระเบียบก่อนเลิกงาน

แยกชนิดขยะหรอืเศษวสัด ุใหถ้กูตอ้ง และนําไปทิÊงตามเวลาทีÉทาง GC กําหนด

การป�องกันผลกระทบต�อสิöงแวดล�อมข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม



หา้ม!! เทหรอืเดรนสิÉงใดลงในรางระบายนํÊาและพืÊนของโรงงานโดยเด็ดขาด

หากมีขอ้สงสยัหรือไมเ่ขา้ใจวิธีการทิÊงหรอืคดัแยกของเสีย ใหต้ิดต่อทีÉหน่วยงานสิÉงแวดลอ้ม
ของ GC หรือทีÉอาคาร Safety

หา้ม นําขยะทกุประเภทออกนอกบรเิวณโรงงานโดยเด็ดขาด!!!!

ข�อกําหนดด�านสิ÷งแวดล�อม การป�องกันผลกระทบต�อสิöงแวดล�อม

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ของการอบรม

กอ่น เกดิเหตุ หลงั เกดิเหตุ

ตกัเตอืนกนัและ
รายงานในแบบฟอรม์ SWO/Safety Now 

แจง้หวัหน้างาน
หรอืผูค้วบคุมงาน GC

เมื่อพบเห็น หรéอเกิดอġบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

พõ้นที่ 
ไม�ปลอดภัย

การกระทํา
ไม�ปลอดภัย



เมื่อพบอġบัติเหตุ จะทําอย�างไรดี!!?

1. แจ�งผู�ควบคุมงานหรéอเจ�าของพõ้นที่ทันที

2. กรณีเกิดการบาดเจ็บ ให�นําผู�บาดเจ็บส�งสถานพยาบาลของบรæษัทฯ เพõ่อทํา
การรักษาเบื้องต�น

ห�าม นําผู�บาดเจบ็หรéอเจบ็ป�วย ออกไปรกัษาพยาบาลเอง โดยไม�แจ�งให�พนกังานของ GC ทราบ

อา้งองิ Procedure : P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation System

เมื่อพบเห็น หรéอเกิดอġบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

การทดสอบเสียงสัญญาณฉุกเฉิน

ทุกพõ้นที่ทดสอบสัญญานเตือนภัย
ทุกวันพāธ เวลา 11:30-12.00 น. 

ให�ทุกคนฟĄงเสียงประกาศ และปฏิบัติตาม
ให�ทํางานตามปกติ

การปฏิบัติตนเมื่อเกิดสถานการณ�ฉุกเฉิน
การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉกุเฉิน

1. ตั้งสติ หยุดงาน ป�ดสวæทช�เครé่องจักร
2. ฟĄงสัญญาณอพยพ และรอฟĄงประกาศเตือนภัย
3. หัวหน�านําทีมงาน อพยพมาที่จþดรวมพล โดยอพยพในเส�นทางเหนือลมหรéอขวางทิศทางลม
4. รายงานตัวต�อหัวหน�างาน และผู�ควบคุมงานของ GC ที่จþดรวมพล
5. ปฎิบัติตามคําแนะนําของ GC

* ขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน ห�ามใช�ลิฟต�โดยเด็ดขาด*

อġปกรณ�แจ�งเหตุเพลิงไหม�,สารเคมีรั่วไหล
ดึง ทุบ

ก�อนเรæöมงานต�อง รู�ว�าจþดรวมพลอยู�ที่ ไหนบ�าง

การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉกุเฉิน

รรู�อันตรายและตระหนัก ที่อาจจะเกิดขèน้จากการทํางาน

วæธีการป�องกันอันตราย

เมื่อเกิดอğบัติเหตุต�องปฏิบัตติัวอย�างไร

กรณีเกิดเหตฉุุกเฉินจะต�องปฏบิัติตวัอย�างไร

วัฒนธรรมความปลอดภัย B-CAREs

เพราะความปลอดภัย
เป�นเรé่องของตัวเรา
เพõ่อนร�วมงาน  และ

ครอบครัว

1. วัตถุประสงค�ของการอบรม



สื่อความ B-CAREs จาก CEO เรายอมรับการเกิดอġบัติเหตุได�เท�าไหร�?
Sub

คุณเชื่อไหมว�าอġบัติเหตุป�องกันได�?

คุณจะเข�าไป
ตักเตือน?

ผู�ปฏิบัตงิาน
ไม�ปลอดภัย

แล�วถ�าผู�ปฏิบัติงานเป�นคนเหล�านี้ จะเข�าไปเตือนไหม?

คุณ

ผู�ปฏิบัติงาน 1

ผู�ปฏิบัติงาน 2

ผู�ปฏิบัติงาน 3

ผู�ปฏิบัติงาน 4
ผู�ปฏิบัติงาน 5



BB-B-CAREsEs เป็นวฒันธรรมทีѷพวกเราหว่งใยกนั 
เพืѷอใหท้กุคนทํางานและกลบับา้นปลอดภยัทกุๆ วนั 

ดว้ยการทําตามหลกั 3 ขอ้

ทาํตามกฎ ทําตามกฎระเบยีบความปลอดภยั คูม่อืการปฏบิตังิานอยา่งเครง่ครัด

เชน่ กฎความปลอดภัยทัѷวไป กฎพทิักษ์ชวีติ มาตรการใน JSEA มาตรการตามใบอนุญาต
ทํางาน เป็นตน้

กฎเหลา่นีѸถกูกําหนดขึѸน เพืѷอป้องกนัอบุตัเิหตแุละปกป้องชวีติของทกุคน

มวีนิยั มวีนิัยในการทํางาน ดว้ยการทาํใหถ้กูตอ้ง ทกุคร ัҟง ทกุเวลา 

แมว้า่จะไมม่คีนเห็น หวัหนา้งานไมอ่ยู ่หรอืนอกเวลางานปกต ิก็ยังคงทําตามกฎ

1.ตรวจสอบความพรอ้มทั Ѹงคน เครืѷองมอื 2.ไมล่ดัขั Ѹนตอน 3.ดแูลพืѸนทีѷทํางานใหเ้รยีบรอ้ย

ไมป่ลอดภยั พวกเราไมท่าํ ทกุคนมสีทิธิѻทีѷจะหยดุงานได ้ใครทีѷรูว้า่ไมป่ลอดภัย แตย่ังฝืนทํา ใหช้ว่ยกนัเตอืน 

ตวัอยา่งทา่ทาง B-CAREs

ขอบคุณทุกท�าน
ที่ให�ความร�วมมือด�านความปลอดภัย
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ภาคผนวก ข.44 

เอกสารการตรวจสอบการทาํงานของ Eye Washer / Shower 
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รายงานสถติกิารเกดิอุบัตเิหตุ 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

การเกดิอบัุตเิหตุระหว่างเดอืนกรกฎาคม ถงึธันวาคม พ.ศ.2568 



Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec

Case accumulate 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

LWD accumulate 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Recordable case 2025 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00

Recordable case target 2025 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Case accumulate 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

LWD accumulate 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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Related KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

1.Incident Investigation Started 

on time  

% of Incidents which 

Investigations have been started 

within period of time. (Refer item 

5.2.1) 

Depend on plant (%) 

2.Incident Final Report on time % of Incidents which 

Investigations have been issued 

the Final Report within period of 

time. (Refer item 5.2.6) 

Depend on plant (%) 

3.Countermeasures closed on 

time 

% of all countermeasures 

(Action) were closed on time 

compared to total 

Depend on plant (%) 
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4. High and Extreme Severity 

Incident have been Investigation 

and closed-out on time 

% of High & Extreme Case that 

(Start Investigation On Time)  

or (Final Report On Time)  

or (Action On Time) 

100 % 

5.Number of Recurrence incident The Number of the Incidents 

which are the same Management 

System element failure on the 

same equipment type or similar 

nature that occurred more than 

once in rolling year. Note; It is 

counted based on the Incident 

which its Investigation Report 

was shared and registered in 

Operation Risk Registration. 

(Refer to clause 5.2.8). It counts 

only if the countermeasures have 

been already implemented. 
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

To provide requirements of notification, assessing, investigating, reporting and follow-up of 

recommended actions associated with the incident. Specific requirements for Line Management with 

respective to the current organization structure is highlighted to support this work process. 

1.2 Objective 

To prevent recurrence through understanding and addressing the Key Factors (Root Cause) underlying the 

incident event, it does not seek to punish the offenders and to optimize learning. PTTGC is committed and 

aiming at sustainable prevention through a learning culture in achieving “Zero Accident” and “Zero 

Unplanned Shutdown”. 
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2. Scope 

2.1 Incident Investigation Category 

The requirements as noted are applicable for all incidents which involve any PTTGC’s personnel, 

facilities, contractors, and affected surrounding communities.  

All incidents are to be investigated. This involves both Accidents and Near misses with  the following 

actual or potential consequences; 

1. Process Safety Incident 

2. Injury or illness 

3. Significant environmental impact 

4. Significant property loss or damage 

5. Business interruption  

6. Unfavorable impact on the public 

7. Product quality 

8. Social 

 

 

 

 

Figure 1: Incident scope 

There are illustrated under the following 4 categories; 

1. Plant Production & Reliability   

 Trip/ Shutdown 

 Slowdown/De-rate/De-efficiency 

 Hydrocarbon Loss & Other Loss 

 Product quality off-specification 
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2. Process Safety Incident 

 Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

 Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

 Tier 3a Other LOPC Events 

 Tier 3b Challenges to Safety Systems 

3. Asset, Environment and Social 

 Environmental impact/spill  

 Fire or Explosions or Toxic 

 Properties damage 

 Vehicle damage 

 Security incident 

 Public Complaints 

 None compliance with Law and Regulation 

4. Safety, Health 

 Occupational Illness  

 Fatality   

 Loss Time injury 

 Restrict work 

 Medical Treatment 

 First aid 

In case Equipment failure or malfunction or Emergency stop or Low Performance of Major 

Equipment, which consider according to the Appendix 6.2 Criteria between of RCA Maintenance and 

Incident 
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2.2 Terms and Definitions 

Accident An Incident which has resulted in actual injury or illness and /or damage 

(loss) to people, assets, the environment or reputation  
A cross-functional team   Members include Plant Operation, Plant Technical, Plant Asset, 

Maintenance, Central Advisor, SHE and Contractor. 
Action Person Someone assigned by Investigation Team to execute the actions 

Advisor Someone who are specialized in discipline knowledge or the investigation 

process to ensure the Root causes and Countermeasures are identified and 

correct properly 

 T-II   Department of Integrity and Inspection 

 TP-RE Department of Reliability and Engineering 

 T-TE   Department of Technology 

 Q-SH   Department of SHE Management 

 Q-MP  Department of Technical Safety and PSM 

 U-TM Department of Utilities Technology & Maintenance 

Affected Person  Someone who get effected from incident such as injury persons from 

incident 

All Site Personnel All staff within Business Unit and support function 

Area Owner  Who has knowledge and experienced for area which Incident occurred 

ASAP As soon as possible 

Assigned EVP/SVP An EVP/ SVP assigned by his/ her superior, to be a chairman of 

investigation team 

Business Unit Management  Plant SVP, VP, DM 

Central Advisor (SME)   Someone who are specialized in discipline knowledge or the 

investigation process to ensure the Key Factor ( Root Causes)  and 

Countermeasures are identified and correct properly 

Corporate II Team Incident Investigation System Owner (Q-MP-IO) 
Cost of Incident Total cost resulted from the incident 

Direct Supervisor  The supervisor of affected personnel causing the incident 
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ER and NER Event Related and Non-Event Relate per API RP 754 (ER example : The 

person who got injured during accident occurring)  ( NER example :  The 

person who got injured over time; not related to one specific event) 
EVP Executive Vice President 

GMC Group Management Committee of PTTGC  
Incident An unplanned event or chain of events, which has, or could have caused 

injury or illness and/or damage (loss) to people, assets, the environment or 

reputation 

Incident input form The web-based form for raising Incident  
Incident Investigation Started The delegated person started for the role of collecting and 

preserving the initial evidences, and conducting initial interview of the 

effected personnel immediately after incident occurred. 
Incident Investigation System (IIS) The web-based for record incident information data. 
Incident Owner Division Manager who is responsible for Incident relate to Functional 

Failure, to be considered as initial cause (Refer to Table 2) 
Investigation Final Report   A report issued after an Incident had been investigated in which the 

causal factors, root causes, countermeasures are addressed and assigned to 

Responsible Person 

Key Factor  A circumstance that contributed to or may reasonably be believed to have 

contributed to the SHE event ’s occurrence, even though a clear causal 

connection cannot be found .This circumstance includes human, 

equipment, and operating or managing categories or systems that are 

found to be deficient or otherwise capable of being improved. 

KPI Key Performance Indicator 

Lead Incident Investigator   The qualified person that is assigned by Incident Owner, the person 

that Qualified by Corporate Team 

Life Saving Rules Violation The event that violate Work Permit, Confined Space, Energy Isolation 

and Work at High 

Line Manager  Direct Supervisor of affected personnel 
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LOPC Loss of primary containment. An unplanned or uncontrolled release of any 

material from primary containment, including non-toxic and non-
flammable materials (e.g.steam, hot water, nitrogen, compressed CO2, or 

compressed air) 
LPO Loss Production Opportunity (opportunity loss from incident) 
Major Incident An incident classified as Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity 

incident as ranking by RAM 

Near Miss An Incident which could have potentially caused injury or occupational 

illness and / or damage ( loss)  to people, assets, the environment or 

reputation. 
Notification Officially written or verbal information about Incident and notify to 

external or internal department or Party 

OACT Operational Area Core Team comprising of cross functional members 

nominated from various Departments include, but not limit to PU’ s, 

Technical, Operation, Central reliability, Engineering, Area SHE and site 

maintenance 

OACT Secretary Asset Utilization Manager 

Operational Risk Registration  The web-based for used for register operational risks 

Personal Near Miss  The Near miss that have been potential to Personal consequences   

Plant Incident An unplanned event or chain of events which impact the operation of the 

plant as follows; 

 Plant unplanned shutdown or slowdown. 
 The upstream plant cannot supply feedstock or raw material with 

agreed quantity and quality. 
 Plant cannot deliver product to downstream plant with agreed quantity 

and quality including non-compliance to agreement 

 Situation that can lead to additional direct cost from normal operation. 
PRD Pressure relief device 

Preliminary Report A report that initiated after Incident occurred 
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Process Safety Incident An unplanned or uncontrolled release of any material including non-toxic 

and non-flammable materials from a process, or an undesired event or 

condition, that under slightly different circumstances, could have resulted 

in a release of material) .API RP 754( 

Product quality off-specification The finished product from BU Plant that received complain from 

internal or external customers or not complied product specification 

Property  Company property 

Properties damage Property was unexpectedly damaged by unplanned and uncontrolled 

which has sense of incident  
 

PTTGC  PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

  

Q-EH-OH  Division of Occupational Health Management 

Recurrence incident  The Incidents which are the same Management System element failure on 

the same equipment type or similar nature that occurred more than once in 

rolling year. Note; It is counted based on the Incident which its 

Investigation Report was shared and registered in Operation Risk 

Registration. (Refer to clause 5.2.8). It counts only if the countermeasures 

have been already implemented. 

Safety Committee The committee complied with “ Occupational Safety, Health and 

Environment        Act B.E. 2554 (A.D. 2011)” 

Security Incident        An unusual event which is related to security operation including 

trespassing, property loss, complaint to the security service, discovering of 

prohibited items brought into restricted area, and others. (Refer P-(Q-SH-

CM)-002 มาตรฐานการรักษาความปลอดภยั PTTGC GROUP) 

 

SHE  Division that provides Safety, Health and Environment Service 

SIR  Simplified Incident Review 

SIS  Safety Instrumented System 
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SME  Subject Mather Expert 

SVP  Senior Vice President 

Tier 1 Accident which is considered to meet Tier 1 Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 2 Accident which is considered to meet Tier 2 Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Tier 3a Accident which is considered to meet Tier 3a Criteria per as A Process 

Safety Event per API RP 754 in Appendix 6.1 Process Safety Incidents 

[by Event Categories (Technical)] 

Unplanned Shutdown     An unplanned event which impact to Plant shutdown as PTT definition 

VP  Vice President 
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3. Roles and Responsibility 

Corporate Team and Business Unit Management shall establish the foundation for an effective 
Incident investigation process through leadership and commitment. Management shall. 
 Help ensure that all incident events (i.e., accidents and near misses) are reported. 

 Create an atmosphere of trust and respect that leads to openness in the reporting and 

investigation of incidents and help ensure support for PTTGC core values related to SHE and 

PSM ( including respect for individuals during the investigation, maintaining confidentiality of 
medical information, and demonstrating ethical decision making throughout the investigation 

process). 

 Establish systems and procedures to help ensure that the investigation process is effective and 

efficient. 

 Communicate the value of investigations as a tool to continuously improve SHE/ PSM systems 
and performance, through a learning culture. 

 Provide the resources and priority attention necessary for timely, thorough, and comprehensive 

investigations. 

 Help ensure that draft investigation reports are reviewed for completeness and thoroughness 

prior to issuance as part of the line management approval process. 

 Maintain investigation KPI to demonstrate ongoing performance ( e. g. , open and overdue 

incident reports, recommendations, SHE/ PSM audit findings, and other indicators). 

 Implement systems to help ensure that the learnings and recommendations of an investigation 

are acted on to prevent recurrence, including communicating those learnings and findings to all 

PREREQUISITE: 

Each Business Unit shall have personnel trained on incident investigation process.  

This allows for prompt implementation of the incident investigation process, including interviewing 

witnesses and preserving evidence at the scene prior to forming a formal investigation team. This is 

important because the quality and quantity of relevant information begins to diminish rapidly following 

an incident event. 
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who may benefit to promote sustainable prevention (within the site and across the company.) 

Management of each support function shall own and/or support each Business Unit with the incident 

investigation when requested by the Business Unit. And each shall follow the investigation process when 

assigned as Incident Owner. 

3.1 Incident Investigation Team and staff who involved in the incident 

The roles and responsibilities for Incident Investigation and Key Investigation Processes shall be clearly 

identified in Responsibility Matrix (RACI) as below Table 1 

The roles and responsibilities for Incident Investigation Team shall be clearly identified in Incident 

Investigation Start Classification as below Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 

Staff  
- Report incident to Line/Shift Manager by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours 

from occurrence of incident  

- Input incident with adequate information into Incident Investigation System (IIS)   
- Participate on investigation team as required  

- If assigned a Recommended Action, close the action effectively before due date 

Investigation Team Chairman  
- Participate in investigations as Chairman per Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 
- Oversee the effectiveness of incident investigation meeting. 
- Decision making and review Hypothesis, key factors, recommendations  
- Review and approve the incident final report. 
- Decide on cases where investigation may be extended beyond 30 days 

Incident Owner   
Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) and clearly identified 

as below Table 2 (5.1.3 Identify Incident Owner) 

- Review and Approve Incident Preliminary Report 

- Ensure Incidents are recorded in Incident Investigation System (IIS)  and Investigation 

Reports are maintained per document retention scheme 

- Ensure incident classification is completed in Incident Investigation System (IIS) 
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- Select Lead Incident Investigator as required and update Incident Investigation System (IIS)  
with team member names once provided 

- Incident Owner is responsible for Incident Investigation and accountable for incident closure 

- Ensure investigation and countermeasure are developed 

- Review and approve the incident final report 

- Effectiveness verification and approve of incident completion 

Lead Incident Investigator 

- Plan and organize incident investigation meetings 

- Conduct Incident Root Cause Analysis by using Why Tree, 5 Why, Simplified Incident 

Review (SIR) and coordinate investigation team members. (5.2.4 Root Cause Analysis) 
- Review and submit incident final report, and communicate the final report 

- Input Recommended Action(s) and maintain data quality in the Incident Information System 

(IIS)  
- Follow up and verify the completion of all countermeasures in the Incident Information 

System (IIS) 
- Participate in audit as requested by Corporate Incident Investigation Team 

Note; Lead Incident Investigator assigned by Incident Owner 

Incident Investigation Team   
- Actively engagement to attend Incident Investigation meeting to give knowledge and skill 

helped to find the real root cause 

- Accomplish tasks assigned by Lead Incident Investigator 

- Review the incident final report and incident lesson learned sharing 

Central Advisor/ Subject Matter Expert (SME) for High and Extreme Severity 

- Attend and support incident investigation team to provide technical expert for Root Cause 

Analysis and develop countermeasure  
- Review and advise Incident Final Report  

3.2 Execution of Incident Investigation System and Governance  

Business Unit Management (SVP/VP/DM) 
- Ensure investigations are conducted per requirements of this work process 
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- Ensure Recommended Action process is followed and actions are closed effectively  

- Provide department or functional group resources for investigation teams  

Business Unit Management (Operation Division Manager) 
- Develop the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

- Ensure the effectiveness of incident investigation system include incident status and 

countermeasure in their BU 

- Ensure incident investigation data quality are maintain in Incident Investigation System (IIS) 
Business Unit Management (Asset Utilization Manager) 

- Ensure the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

Line/Shift Manager  

- Share incidents in Routine Meeting/ Shift Meeting 

- Ensure incidents reported by staff by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours from 

occurrence of incident  

- Start to investigate within period and issue draft preliminary report with adequate information 

Reliability Maintenance Manager 

- Ensure the effectiveness of equipment reliability incident data quality maintained in Incident 

Investigation System (IIS) including incident status and countermeasure 

- Provide data analysis and monthly report for equipment reliability incident 

Area SHE Division Manager  

- Ensure Regulatory Authorities, and stakeholders are notified in accordance with notification 

and reporting requirements  

- Ensure injury, illness, fire, spill, hazardous gas release, emission classifications are completed 

in Incident Investigation System (IIS)  
- Provide data analysis and monthly report for PSM and SHE incident 

Corporate II Team (Q-MP-IO) 
- Oversight and audit for quality of Incident Investigation Reports and analyze the trend of 

incident root causes to prevent recurrence incidents and major hazard accidents 

- Provide the governance and consultant functions for Incident Investigation System 
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Key Activities 
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4. Workflow 

Incident Management Workflow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figure 2: Incident Management Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Incident Notification  

5.1.1 Raise Incident in the Incident Information System  
It is everyone’s responsibility to report all Incidents. Notification of an Incident shall be made 

immediately via Line/Shift Manager. The Preliminary Information of Incident shall be factual and avoid 

hearsay, assumptions and preliminary conclusion and shall be submitted to Line/Shift Manager within 24 

hours.  

In case of Major Incident occurred, Shift Manager sends information to ERS Chief or sends SMS to 

relevant GMC as soon as possible (refer to P-(Q-SH-CM)-003: Crisis and Security Management). 

5.1.2 Ensure the completeness of preliminary information of incident 

Once an Incident is raised, Area Line/Shift Manager shall ensure that Preliminary information of 

incident contain details of; 

 Time, place and nature of Incident 

 Immediate consequences of Incident on people, asset, production, environment, and the likely 

longer term consequences 

 Nature of injury/ damage and estimate of severity 

 Immediate corrective action being taken 

 Complete Preliminary report in IIS (Incident Report)  
When any individual is directly involved or effected in the incident, an interview by the Line Supervisor 

shall take place before the end of the Day/Shift. Details of interview shall be documented and made 

available to the Line Management for further action as appropriate of the severity of the incident. 

The Line/Shift Manager should share incident as soon as possible (e.g. shift handover, morning meeting) 
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5.1.3 Identify Incident Owner 

Line/Shift Manager shall submit Incident Preliminary Report to Line Division Manager to confirm or 

reassign Incident Owner base on discussion and then pass the case to Incident Owner.  

Example of Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) 

Initial (Immediate) Cause Incident Owner (Functional) 

People injury in any location Line manager (Division Manager) 

People causes reliability, environment or community 

impact, property loss or damage in any location 
Line manager (Division Manager) 

Equipment Failure clearly caused plant reliability, Process 

Safety impact 

Reliability Maintenance (Division 

Manager) 

Product of specification Plant Technic (Division Manager) 

Plant reliability or process safety impact or property loss or 

damage from unclear causes 

Area Owner e.g. Operation Division 

Manager 

Table 1: Identify Incident Owner Criteria 

5.1.4 Rank the Incident Preliminary Severity 

Incident severity ranking is to assess and determine the level of investigation and root cause analysis 

method will be required. Incident Owner shall use W-(Q-MP)-002 Operational Risk Assessment Matrix 

and its applications to rank the severity, refer to Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident 

Severity 

Incident Owner may coordinate with Central Advisor/SME to review the actual consequence and 

potential consequence to rank the severity level of Incident. 

The Risk Assessment Matrix below is provided as a guideline for rating the severity of Incident 

Accident investigations should select Likelihood as “Likely Row” for first occurrence at the location 

(Plant) and actual consequence shall be used for severity ranking. 

In case of Accident has happened more than once in rolling year at the location (Plant) which is the same 

equipment tag or similar nature the Likelihood level should be increased with one step. 
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Near Miss should select Likelihood as “Possible Row” to be considered basing on the layers of protection 

specific to the case and potential consequence shall be used for severity ranking. 

Personal Near miss and Life Saving Rules Violation shall be followed by SG-(Q-MP)-009 Guideline for 

Personal Safety Near-miss Report. 

 

Process Safety Incident per API RP 754 categorizes as Tier 1 and Tier 2 are High severity and Tier 3a is 

Medium severity as a minimum.  

 

Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident Severity 

5.1.5 Assign Lead Incident Investigator   

Lead Incident Investigator shall be assigned by Incident Owner and the cross functional Lead Incident 

Investigator can be selected by Incident Owner base on discussion. 

5.1.6 Approve and share the Incident Preliminary Report 

Incident Owner shall approve Incident Preliminary Report and share IIS work process. 

Note: In case of High and Extreme Severity Incident, Preliminary report will be sent to various VP plants. 

A review shall be conducted with plant personnel to ensure a similar incident could be prevented in their 

area.  
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5.2 Investigation & Countermeasure Development  
5.2.1 Gather Evidence and Information 

Area Line/Shift Manager shall be responded to start investigation as soon as possible but not later than 48 

hours after incident occurred. If Extreme severity the start investigation shall be started within 24 hours by 

gather evidences e.g DCS/ESD event logs, physical photographs to avoid evidences lost and add to IIS 

(Incident Report). 
Lead Incident Investigator shall be responsible to ensure that information and related evidences are 

available before the investigation meeting. Lead Incident Investigator shall coordinate with relevant team 

member for gathering of additional information. 
Lead Incident Investigator and all team members may apply following practice to gather the evidences; 

 Inspect the location 

 Gather or record physical evidence 

 Interview witnesses 

 Review documents, procedures, and records 

 Request supporting information from relevant departments 

 Conduct specialist studies (as required) 
 Resolve conflicts in evidence 

 Identify missing information  

 Record additional factors and possible underlying causes including human factors 

 Etc. 
All facts and evidences will be useful for the investigation meeting effectiveness and will ease to identify 

root cause. 
 

5.2.2 Set Incident Investigation Plan 

Lead Incident Investigator shall organize and conduct the investigation meeting.  
The investigation team composition will vary depending on the nature of the incident,  

 Extent of injury or damage 

 Potential for injury or damage 

 Potential for repetition 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

vid

ormation and relamation and rel

nvestigatorstigator shallh

s may apply follomay apply fo

dencece

s, procedures, androcedures,

porting informationg inform

ecialist studieecialist stu

s in

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 2 Page  19 of 31  Date: 21/03/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

 Department involved 

 Requirement of specialist knowledge 

 Legal requirement such as Safety Committee 

 

5.2.3 Form Incident Investigation Team 

Lead Incident Investigator shall coordinate with Incident Owner to form the investigation team, refer to 

Table 3: Investigation Team  

Investigation team shall have Mandatory members as First-Five list. Others in the list below should be 

included on the team, as the incident event requires. 
 Chairman (Mandatory members) who is chairman to approve investigation report 

 Area Owner (Mandatory members) who has knowledge of Area or Process in incident 

occurred 

 Supervisor of affect person (Mandatory members) who is supervision of affect person in 

incident occurred 

 Lead Incident Investigator (Mandatory members) who individual experienced in incident 

investigation and trained in RCA technique  
 First-hand knowledge of incident (Mandatory members) who has technical knowledge related 

to Incident such as Engineering, Maintenance, Process engineer, Inspector Engineer, Project 

Engineer, T/A Staff, Commercial or research personnel  

 In Case: contractor personnel are affected, Supervisor of contractor shall be Mandatory members 

 In Case: Safety Health categorization or Process Safety categorization, SHE Area staff  shall be 

Mandatory members 

 In Case: Occupational Illness categorization, Q-EH-OH staff is Mandatory members 

 Individuals from areas with input that may be helpful in determining key factors or action to 

prevent recurrence  

 An Environmental Control representative if incident involves a chemical release or spill 

 Other specialists or consultants (e.g., members of internal or external resources)   
 For recordable Event Related (ER) and Non-Event Relate (NER) injuries and illnesses; Tier 1 and 

Tier 2 process safety, distribution, environmental, and fire incidents; and safety incidents with the 
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potential for serious injury, it is mandatory that team membership include representation from 

resource(s) experienced in the SHE competency associated with the nature of the incident  

 

Incident 

Severity 

  Investigation Team  

Mandatory members 
Central 

Advisor 

Asset Utilization 

Manager 

Chairman Area Owner 
Supervisor of 

affect person 

Lead Incident 

Investigator 

First-hand 

knowledge of 

incident 

Extreme C-Level 

assigned SVP 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Division 

Manager 

Staff Required Required  

for High and 

Extreme severity : 

Process safety 

incident and Plant 

Production & 

Reliability impact  

High VP of Incident 

Owner 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Senior Staff 

Staff Required Required  

for High and 

Extreme severity : 

Process safety 

incident and Plant 

Production & 

Reliability impact 

Medium Incident 

Owner 
(Division 

Manager) 

Direct 

Supervisor and 

Division 

Manager 

Direct Supervisor 

and Division 

Manager 

Qualified 

Senior Staff 

Staff - - 

Low Direct 

Supervisor 

Direct 

Supervisor 

Direct Supervisor Qualified Staff Staff - - 

Table 3: Investigation Team 
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Incident Owner can select the cross functional Lead Incident Investigator. 
Mandatory members for High and Extreme severity Central Advisor shall be Subject Matter Expert 
(SME), there will be the Mandatory member of investigation team for High, Extreme severity of incident 

involving functional failure in the following departments; 

 U-TM : related to power supply failure 

 TP-RE : related to plant reliability problem 

 T-II : related to static equipment failure 

 T-TE : related to process problem 

 Q-SH : related to personal safety incident 

 Q-MP : related to process safety incident (LOPC Tier 1, Tier 2) 
Other functional failure, Chairman shall consider to select related Central Advisor 

Incident Owner shall notify the required VP of Central Advisor then VP of Central Advisor shall assign 

Subject Mather Expert (SME) to be the member of investigation team as follow Table 3: Investigation 

Team  

 

NOTE 3: Mandatory members for Process safety incident and Plant Production & Reliability impact for 

High and Extreme severity Asset Utilization Manager shall be member of investigation Team  

   

5.2.4 Root Cause Analysis 

Each incident may be caused by one or more root causes i.e. key factors. To identify and understand what 

these root causes are, and how they cause the incident, a structured approach of root cause analysis shall 

be implemented.  
The Root Cause Analysis method applied to identify root causes is based on knowledge and experience of 

Lead Incident Investigator and the Investigation Team.  
For Medium, High and Extreme, Why-Tree Methodology shall be applied per W-(Q-MP-IO)-001 Incident 

Root Cause Analysis Technique  
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5.2.5 Develop Countermeasure 

Once the key factors (root causes) identified, the countermeasures shall be developed and consistent with 

root cause and based on the investigation team agreement with prioritized assignment.  
Once the countermeasures assigned to Action Person, the confirmation with their Division Manager shall 

be established before executing the actions. 
For effectiveness of countermeasure development, W-(Q-MP-IO)-001 Incident Root Cause Analysis 

Technique is recommended. Countermeasures shall be developed to address all key factors, especially at 

system level to improve management system:  
 Eliminate or minimize the probability of a similar Incident  
 Minimize personnel exposure from any identified hazards 

 Prevent Incident by increasing or strengthening barriers 

 Mitigate the potential consequences of Incident that occurs. 
Lead Incident Investigator shall define “Quick Win Action” to prioritized action which based on the 

investigation team agreement 

5.2.6 Prepare Investigation Final Report 

After Incident investigation meeting, Lead Incident Investigator shall prepare the Investigation Final 

Report. The Investigation Final Report shall consist of: 
 Problem Statement of the Incident 

 Incident Description  ) What, Where, When the incident occurred( 
 Incident Category 

 Consequences of Event  

 Loss potential (Final Severity Ranking by RAM) 
 Root cause analysis chart 

 All Key Factor(s) 
 System Failures of what PSM or other Management System 

 Operational Discipline Category 

 Countermeasures assigned to Key Factor(s) and Root Causes. 
 Assign countermeasures, due date and Action Person 

 Lesson Learned  
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Note: Physical evidences collected during Investigation shall be kept if government agency is involved.   
5.2.7 Investigation Final Report 

Investigation Final Report shall be reviewed and submitted in the Incident Information System (IIS) 
which agreed by the investigation team and Chairman per Table 3.  
The Investigation Final Report should be released as soon as possible, but not later than 30 days after 

incident occurred. The Incident Investigation Chairman shall decide on cases where investigation may be 

extended beyond 30 days. 
Lead Incident Investigator shall send the Incident Investigation final report that the Key Factor related to 

System Owner e.g. Procurement department (Only incident which fail from equipment or contractor). 
5.2.8 Investigation Final Report and Lesson Learned Sharing  

In case of Accident High and Extreme severity, Lead Incident Investigator shall share the Investigation 

Final Report and Incident lesson learned to various VP Plants and their OACT. 
In case of Incident has an affected personal, the Final Report and Lesson Learned shall communicated 

and reviewed by affected person or line of command of affected person.       

OACT of other plants shall consider lesson learned from shared Investigation Final Report whether the 

incident could occur in their plants. If yes, OACT Secretary brings that risk into OACT meeting and 

registers that risk in Operation Risk Registration to develop and implement countermeasures to prevent a 

similar event occurs in their plants.  
In case of Major Incident (Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity), VP of Incident Owner shall 

report to MC or GMC meeting immediately once arranged the meeting. 
In case of Major Incident, Corporate Team shall develop the incident lesson learned and shared 

throughout organization. 

5.3 Countermeasure Implementation 
5.3.1 Implement and Close out the Countermeasures 

Manager of Action Persons will be notified via Incident Investigation System (IIS) for follow up and 

updating countermeasure status in Incident Investigation System (IIS). 
Action Persons shall be responsible to execute the countermeasures within the due date and report up the 

Line Supervisor to their Division Manager once each countermeasure is completed. 

no

n cases wherecases wh

tion final report thn final repo

dent which fail frnt which fa

d Lesson LearnedLesson Learn

ity, Lead IncidenLead Incid

d to various VP Po va

d personalrsonal, the Finthe

rson or line of coor line 

hall consider lessll consider 

ur in their planr in their p ts

erationer

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-MP)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 2 Page  24 of 31  Date: 21/03/2025 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

In case Accident of Safety Health Categorization that is medical treatment and higher, Q-EH-OH shall 

verify this Accident relate to Occupational Illness or not. 

. 

5.4 Follow Up & Closed out 

5.4.1 Follow Up and verification of the Action 

Incident Owner shall follow up and verify the completion of all countermeasures  

5.4.2 Close out the incident 

If all countermeasures are completed and their verifications are done, Incident Owner shall close the 

incident in Incident Investigation System (IIS)   

5.5 Improvement and verification  
5.5.1 Verify Effectiveness and Approval of Incident Close 

Incident Owner shall verify the effectiveness of the countermeasure results with evidence before closing 

the incident in Incident Investigation System (IIS). 
5.5.2 Verify Effectiveness and Approval of Incident Completed 

Once the incident investigation have been closed by Incident Owner  
In case of Low severity, Incident Owner shall approve on incident completed.  
In case of Medium, High and Extreme severity, VP of Incident Owner shall approve on incident 

completed. 

5.6 Incident Information  

5.6.1 Analyze Incident Data 

Each VP  Plant shall ensure that data analysis is performed by Operation Division Manager in order to 

establish the safety performance and review in OACT monthly meeting or BU MC meeting. 
Corporate Team shall provide quarterly and annual analysis report for PTTGC.  
In case of the root cause of High and Extreme Incident cannot be identified or confirmed, EVP/SVP or 

VP shall review resources needed both technical expertise and financial are adequate to continue pursue 

the causes of problem.   
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5.6.2 Maintain Incident Investigation Report  
Operation Division Manager shall ensure incident investigation data quality are maintain in Incident 

Investigation System (IIS). 
All incident investigation reports are maintained in Incident Investigation System (IIS). They shall be 

maintained for 5 years as minimum.  
NOTE: [Retention of reports shall comply with corporate records retention scheme and aligned with 

Cyclic PHA schedule or related law] 

5.7 Training and Qualification 

5.7.1 All site personnel 

All site personnel shall be trained on this procedure and RCA Method as awareness course within three 

months of initial reporting to work .Subsequent refresher training shall be given at least once every 3 

years .Each BU is responsible for providing both initial and refresher training . 

5.7.2  Incident investigation team 

The investigation team must have adequate training in the Incident investigation method . 

5.7.3  Lead Incident Investigator Qualification 

Lead Incident Investigator shall be trained and qualified in Incident investigation process, Incident 

Investigation System )IIS(, tools, method, information management and qualified by Corporate Team. 

Business Unit shall maintain a listing of competent personnel as Lead Incident Investigator . 

5.8 Auditing of Incident Investigation 

Corporate Team shall conduct audit at Business Unit per PSM internal audit schedule or Performance 

Quality Assurance Assessment. 
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6. Appendix 

6.1 Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 
Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 1 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor or subcontractor “days away from work” injury and/or fatality. 
 A hospital admission and/or fatality of a third-party. 
 An officially declared community evacuation or community shelter-in-place including 

precautionary community evacuation or community shelter-in-place. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $100,000 of direct cost (a).  
 An engineered pressure relief ( e. g.  PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in 

Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period, to 

atmosphere whether directly or via a downstream destructive device. 
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in  

Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
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Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities (c) 

Note:  

Refer to ANSI/API RECOMMENDED PRACTICE 754 THIRD EDITION,  AUGUST 2021 Table 1 

Material Release Threshold Quantities 

Us
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Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 2 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor, or subcontractor recordable injury. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $2,500 of direct cost. 
 An engineered pressure relief ( PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  device discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold 

quantities in Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-
hour period, to atmosphere whether directly or via a downstream destructive device.  

 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in 
Table 4: Tier 1 & Tier 2 Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 

 

Tier 3a Other LOPC Events 

Process Safety Incident is classified as Tier 3a incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 Loss of Primary Containment (LOPC) with More than or Equal to 4 drops / minute 

(According to Material Release as TRC1 to TRC8 in Table 5: Tier 3a Material Release 

Threshold Quantities) 

 Loss of Primary Containment (LOPC) which measured hydrocarbon content is More than 

or Equal to 20 percent LEL at a point 10 centimeters from the leak source in the direction 

with the highest readings.  

 Loss of Primary Containment (LOPC) with More than or Equal to 10 percent of Tier 2 

Material Release Threshold Quantities (According to Material Release as TRC1 to 

TRC8 in Table 5: Tier 3a Material Release Threshold Quantities in any one-hour period. 
 Consequences should reflect potential safety hazards rather than health (e.g. personnel 

exposure limits) or environmental (e.g. fugitive emissions) hazards. 
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Table 5: Tier 3a Material Release Threshold Quantities 
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Tier 3b Challenges to Safety Systems 

Process Safety Incident is classified as Tier 3b incident ( Near miss)  by following one or more 

indicators listed below; 

 Safe operation limit (Operating Window) excursions 

 Primary containment inspection or testing results outside acceptable limits 

 Demands on safety systems; 

- activation of a safety instrumented system 

- activation of a mechanical shutdown system 

- activation of a PRD not counted as Tier 1 or Tier 2, regardless of the phase of 

operation ( e. g. start-up, shutdown, normal, temporary, emergency shutdown, 

regeneration, batch mode) 
- Relief devices that fail bench tests at setpoints as Category 2 which mention 

in in Procedure P-(T-II)-005: Integrity Management of Pressure Relief 

Devices 

-  Dangerous failures from SIF Proof Testing & Inspection which mention in 

Procedure P-(TP-RE)-001: Safety Instrumented Function (SIF) System 

Management 

A demand resulting from intentional activation of the safety system during periodic device testing, 

or manual activation as a part of the normal shutdown process is excluded. 
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6.2 Criteria between of RCA Maintenance and Incident 

There is workflow to consider between RCA Maintenance and Incident as below workflow in Figure 3 : 

Workflow of Criteria between of RCA Maintenance and Incident   

 

 

 

 

Figure 3 : Workflow of Criteria between of RCA Maintenance and Incident 
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น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

Senior Safety Engineer 
 

นาย วรากร เดชะ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย เมธสั ไชยศิลป์ Division Manager Q-MP-SS 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/03/2025 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-SH-CM Crisis and Security Management 

Q-MP-SS Safety Strategy and Policy 

Q-MP GC Management System and Process Safety 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบตัิในการฟืÊ นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพืÉอให้
กิจกรรมสําคญัทีÉดาํเนินตามมาตรการชัÉวคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบตัิการณ์  
รวมทัÊงเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ทีÉดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขัÊนตอนการดาํเนินงานการฟืÊ นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหนา้ทีÉและ
การปฏิบตัิของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการและผูเ้กีÉยวขอ้งในการฟืÊ นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่ 

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์    
2. ดา้นการฟืÊ นฟู 
3. ดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน  
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน 
5. ดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊใชก้บั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)   
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3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ 
และฟืÊ นฟู 

  เสนอแต่งตัÊงคณะกรรมการฯ หรือคณะทาํงานฯ 
 รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

3.2 คณะทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหนา้ทีÉความรับผิดชอบทีÉกาํหนด 
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4. WORKFLOW 

 

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด
เดินเครืÉองส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ ใหร้องสายงานทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบืÊองต้นแก่ทุกฝ่าย พร้อมทัÊ ง
พิจารณากาํหนดนโยบาย แต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ และฟืÊ นฟูตามความเหมาะสม 
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหาย ดงันีÊ  

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) อาํนวยการ และประสานงานให้ความช่วยเหลือ สนบัสนุน หน่วยงานทีÉเขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ 
2) ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มทีÉเสียหายและสภาพแวดลอ้มทีÉอาจจะส่งผลต่อสาธารณชน

บริเวณพืÊนทีÉเกิดเหตุ และพืÊนทีÉใกลเ้คียงร่วมกับตวัแทนบริษทัประกัน เพืÉอประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายใหผู้ม้ีหนา้ทีÉรับผิดชอบดาํเนินการ 

3) จดัการเก็บกูส้ิÉงทีÉมีผลต่อสิÉงแวดลอ้มต่าง ๆ 
4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย 
5) ติดตามใหม้ีการแกป้ัญหาใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 
6) สรุปเหตุการณ์และใหข้อ้มูล รายงานสถานการณ์ และขอ้เทจ็จริง 
7) เฝ้าระวงั และติดตามสถานการณ์การปฏิบตัิการกรณีเกิดอุบตัิการณ์ 

2. คณะทาํงานดา้นการฟืÊ นฟู มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) รับฟัง รวบรวม ความคิดเห็นจากนกัวิชาการ หน่วยงานราชการ และผูไ้ดร้ับผลกระทบ 
2) ติดตาม รวบรวมความเห็น และความเคลืÉอนไหวของกลุ่ม NGO ต่าง ๆ 
3) จดัทาํแผนฟืÊ นฟู ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพทีÉอาจเกิดขึÊน 
5) ประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 
6) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ 
7) ติดตามใหม้ีการดาํเนินงานตามแผน และรายงานผลการดาํเนินงาน 

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 
ดงันีÊ  

1) อาํนวยการ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดร้ับ
ผลกระทบและไดร้ับความเดือดร้อนจากเหตุการณ์ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2) พิจารณากลัÉนกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการใหม้ีการช่วยเหลือเยยีวยาต่อไป 

3) จดัทาํหลกัเกณฑ ์มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 
4) ติดตามใหม้ีการชดเชยค่าเสียหาย 

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายทีÉเกิดขึÊน 
2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายทีÉเกิดขึÊนร่วมกับ

ผูเ้กีÉยวขอ้งทัÊงหมด เพืÉอพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย 
3) พิจารณาเงืÉอนไขในกรมธรรม์ประกันภยักบัผูร้ับประกนัภยั เพืÉอใช้สิทธิเรียกร้องค่า

ประกนัภยัตามกรมธรรม ์
4) จดัตัÊงบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟืÊ นฟู 
5) ติดต่อบริษทัประกนัภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบืÊองตน้ 
6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ทีÉเกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน เพืÉอรักษาสิทธิตามสัญญา และ

ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกีÉยวกบัการจดัซืÊอและติดตัÊงอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ทีÉ
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายไดห้รือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ วา่จะมีผลกระทบกบัการปฏิบตัิตามสัญญาหรือไม่ อยา่งไร 

7) ดูแลงานดา้นคดีความทัÊงหมดทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากอุบตัิการณ์ 
5. คณะกรรมการดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ     

1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทัÊงบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร 
พร้อมทัÊงรวบรวมและใหข้อ้มูลทีÉเป็นจริง ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสถานการณ์ใหเ้ป็นระบบ 

2) จดัตัÊงทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารทีÉเหมาะสม 
3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 
4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารทีÉมีการเผยแพร่ผา่นสืÉอต่าง ๆ ในทุกมิติ 
5) ตัÊงศูนยส์ืÉอสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลทีÉเป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้

ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สืÉอมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทัÉวไป 
6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารทีÉถูกเผยแพร่ แก้ไขให้

ถูกตอ้งครบถว้น 
7) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-MP)-034: ขัÊนตอนการฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก ş  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/03/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 -คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 - 
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T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.48 
เอกสารผู้ให้บริการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย  

และสภาพแวดล้อมในการทาํงาน 
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ภาคผนวก ข.49 

ผลการจดัทาํ Noise Contour Map  

และตวัอย่างการตดิตั้งป้ายเตอืนให้สวมใส่ 

อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงัในเขตระดบัเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

 

แผนทีเ่ส้นช้ันแสดงค่าระดบัเสียง  

Noise Contour Map 
 



โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)   รายงานผลการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
 

T-All-225105/SECOT 8-1 [Olefin3]_1_Test Report _Result_Noise Contour _APR 2025 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่12.4-1 แผนทีเ่ส้นช้ันแสดงค่าระดบัเสียง (Noise Contour Map)  
โรงงานอเีทนแครกเกอร์  บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
วนัที ่23 และ 29-30 เมษายน พ.ศ.2568 
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ตวัอย่างการตดิตั้งป้ายเตอืนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงั 

ในเขตระดบัเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
 

 



ลาํดับที่ พืน้ที ่(Area) หมายเลขอุปกรณ์ (Eq Tag) รูปภาพ

1 P-2  BN-1201 หวั Turbine

2 UW  B-5602 A/R

3 P-2  BN-1601 หวั Turbine

4 P-4 B-1202A/R Hydrogen compressor

5 UU B-4401A/R Air compresser

ตัวอย่างการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

6 P-2 B-1201 บนัไดทางข้ึน Comp

7 P-2 B-1201 บนัไดทางข้ึน Comp ทิศเหนือ

8 P-2  BN-1501 หวั Turbine



ลาํดับที่ พืน้ที ่(Area) หมายเลขอุปกรณ์ (Eq Tag) รูปภาพ

ตัวอย่างการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

9 P-1 H-1107 บนัไดทางข้ึนดา้นทิศใต้

10 P-1 H-1101 บนัไดทางข้ึนดา้นทิศเหนือ

11 P-3 V-1214 Dryer regeneration

12 P-1 หนา้ลิฟตท่ี์เตา

13 P-2 B-1501,B-1601 บนัไดทางข้ึน Comp ทิศใต้

14 UC Cooling Water Unit

15 P-3 Z-1301 Cold Box

16 P-4 B-1221A/R Air compressor
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ภาคผนวก ข.50 

โครงการอนุรักษ์การได้ยนิ 

 



 

 

P-(Q-EH)-022 
 การจัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 02/03/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

0 31/03/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change :  

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH Environment and Occupational Health 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

การสูญเสียการไดย้นิจากการ
ทาํงาน 

จาํนวนพนกังานทีÉแพทยร์ะบุ วา่
พบการสูญเสียการไดย้นิ อนั
เนืÉองมาจากการทาํงาน 

0 (คน) 

% การเขา้ร่วมโครงการอนุรักษ์
การไดย้นิ 

จาํนวนพนกังานทีÉสัมผสัเสียงดงั
เกิน 85 dBA 

100% 

จาํนวนคนทีÉผิดปกติ รายใหม่  จาํนวนพนกังานทีÉพบผลการตรวจ
สมรรถภาพการไดย้นิเขา้ข่าย ตอ้ง
เฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิดเป็นผูผ้ิดปกติ
รายใหม่ 

0 (คน) 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

Assessment of occupational noise-induced hearing loss for ACC ; A practical guide for otolaryngologists. 

http://www.osha.gov/pls/oshaweb/owadisp.show_document?p_ตาราง=standards&p_id=9735 

http://www.osha.gov/recordkeeping/handbook/index.html 

NHCA Professional Guide for Audiometric Baseline Revision (reprinted with permission of the National 

Hearing Conservation Association) 2003 

Workplace Safety and Health Guidelines; wshcouncil ;year of issue 2012 

กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2549 

คู่มือแนวทางการประเมินการสูญเสียสมรรถภาพทางกายและจิต ฉบบัเฉลิมพระเกียรติในโอกาสการจดังาน
ฉลองศิริราชสมบตัิครองราชย ์60 ปี ๒๕๔๙ 

ถาม ตอบ ปัญหา หูตึง จากการทาํงาน,ณัฐวตัร มนตเ์ทวญั และ สมพิศ พนัธุเจริญศรี;สถาบนัความปลอดภยั
ในการทาํงาน กรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 

แนวปฏิบตัิตามกฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั 
และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2549 

ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เรืÉอง หลกัเกณฑ ์วิธีดาํเนินการตรวจวดัและวิเคราะห์สภาวะ
การทาํงานเกีÉยวกบัระดบัความร้อน แสงสวา่ง หรือเสียงภายในสถานประกอบกิจการ ระยะเวลา และ
ประเภทกิจการทีÉตอ้งดาํเนินการ พ.ศ. 2550 

ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน เรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ
ในสถานประกอบกิจการ 

มาตรฐานการวินิจฉยัโรคจากการทาํงานฉบบัเฉลิมพระเกียรติเนืÉองในโอกาสมหามงคลเฉลิมพระ
ชนมพรรษา ๘๐ พรรษา ๕ ธนัวาคม ๒๕๕๐ 

 

IจากกIn
teระเมินการสูญเสียสมินการสูญเสี

ติครองราชย ์ติครองราช 6

ter
naนในการบริหารและการบริหารแal 

Use
 O

nlylyCC ; A practical gCC ; A practinly

ment?p_p ตาราง=ตาราง staOn
ex.htmlmle O

Baseline Revision ine Revise
elines; wshcounces; wshcol

านเกีÉยวกบัความร้กีÉยวกบัควna
teI

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .................................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 3 

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 5 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ...................................................................................................................... 6 

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................. 13 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

.

.....................................

.........................................

.............................

................ ..............

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 2 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC   4-5-6  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 3 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 

 ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

 ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
 ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

 ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2  ผูจ้ดัการฝ่าย 

 ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
 สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

 ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3  ผูจ้ดัการส่วน 

 ส่งเสริมและผลกัดันให้ผูป้ฏิบัติงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิให้มีสภาพแวดลอ้มการทาํงานให้มีเสียงดงัไม่เกิน 
85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป 
ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการได้ยิน ปฏิบัติตามกฎระเบียบ
ขอ้บงัคบัของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

 ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

 ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.4  หน่วยงาน SHE 

 กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

 จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 
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 จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

 ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

 ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

 วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

 ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

 ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5  ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  

  ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

 ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ /ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

 ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.6  แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเข้ารับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทยพ์ยาบาลอาชีวอนามยัให้ความรู้และใหค้าํแนะนาํ สาํหรับการ
ดูแล การปฏิบตัิตนของผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัตัÊงแต่ 8 2 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ12ชัÉวโมงการทาํงาน 

 พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 5 จาก ŚŠ  
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4. WORKFLOW 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 6 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

โครงการอนุรักษ์การได้ยิน  ได้กาํหนดหลกัเกณฑ์และวิธีการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยินใน
สถานประกอบกิจการ ซึÉงประกอบไปดว้ยกิจกรรมดงัต่อไปนีÊ  

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2. การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Noise Monitoring) 
 การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

การประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้งตรวจวดัระดบัความ
ดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวดั มาเทียบกับค่ามาตรฐานตาม
กฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศผลการ
ตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐาน
อย่างมีนัยสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการได้ยิน  และพิจารณาหามาตรการป้องกนั
อนัตรายจากเสียงต่อไป   

 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล 

(Personal Noise Exposure Measurements) 
เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดัง
เปลีÉยนแปลงตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับ
สัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํการตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับุคคลโดยใช้ noise 

dosimeterเทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนว
ทางการเลือกใชเ้ครืÉองมือตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนกังานใหม่  ควรจะไดร้ับการตรวจการสมรรถภาพไดย้ินครัÊ งแรก  การตรวจตอ้งดาํเนินการ
ภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น baseline  ในการ
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 7 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    พนักงานทีÉตอ้ง
สัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เด
ซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       สมรรถภาพการไดย้นิ  เป็น
ประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอพนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  
หรือมีแนวโน้มการผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และทีมแพทย ์จะตอ้งทาํการทบทวนถึงความ
เหมาะสม โดยเทียบเคียงกบัผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้ินในแต่ละปี สําหรับพนกังานแต่
ละบุคคล ความถีÉในการตรวจติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด   

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry 

Frequency Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  
> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการได้ยิน พนักงานควรงดสัมผสัเสียงดัง อย่างน้อย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอ
ป้องกันไม่ให้เกิด  เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเข้ารับการตรวจการได้ยิน หรือ  
แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้
เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจการไดย้ิน และอนุญาตให้เขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่
เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซักประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํให้พนักงาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง 
หากพบความผิดปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 

40 เดซิเบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉ องมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบ
มาตรฐานประจาํปี มีเอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยน
งาน 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

นในแนแ
งที 1  1 เพืÉอการติดเพืÉอการ

น ทีÉระดับความดังเทีÉระดับความ
UUUUse

 e
UตรวจUUUsU

al

แปลงกระบวนการผลงกระบวนrn
ntติสําหรับกาติสําหร

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 
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 ทีÉมีอนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยุดงาน  3 วนั ติดต่อกันเนืÉองจากประสบอันตรายหรือ
เจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบัระบบการไดย้ิน เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํ
การตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ 
และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซ้ายและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถูกตอ้ง
ตามหลกัวิชาการ 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบสมถภาพ
การไดย้นิทีÉเป็นขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และ
ผลการทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบัน
ชัÊนหนึÉ งทีÉไดร้ับใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการ
อบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่
วนัทีÉ 

 ทราบผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ  
5.4 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์  ( Audiometric assessment 

Testing/Medical Surveillance ) 
ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดงในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ  
ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปีจะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดู
ความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคนปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้ิน  
ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้ินทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-
6,000 เฮิรตซ์  และ ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของ
หูสาเหตุจากอายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะ
ออร์ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v-shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟทีÉ
ลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉ เพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบจะตอ้งทาํ
การติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ  

Int
ern

al 
Use

 O
nly

ปรียบบเเททียบบกกับับผล
AudiogramAudiogra     

ะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีควาป็นผูท้ีÉมี
ด้ยินจะต้องได้รับนจะต้อง

ะกอบบววิชชาาชชีีพพเวช
ร์ หรือทีÉมีคุณสมบตัิร์ หรือทีÉมีคุณส

อบสสมมรรรรถถภภาาพก

การทดสอบ หรือภาทดสอบ หรื
ะเมินผลการตรวจนผลการตร
//Medical SuMedical

จการ

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 9 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตารางทีÉ  3  
ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 
ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้ินเป็นปกติ ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ิน ความถีÉ  2000 ,3000, 

4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกว่า  10 เดซิเบล ขึÊนไป ( 
STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอเทียบกบัผลการตรวจตัÊง
ตน้ (baseline audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉเกิดขึÊน หรือ 
หาขอ้ผดิพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจยืนยนัผลอีกครัÊง
ภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคงเดิม 3 ปี   ควร ทาํการ 
ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline audiogram) ใหม ่

 

2. การไดย้ินลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline ทุก
ความถีÉ มากกว่า 15 dB(A)    ความถีÉใด ความถีÉ
หนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยืนยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัในปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้ินลดลง ตัÊงแต่ 
ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง และติดตาม
การรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  
และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 

  

Int
ern

al 
Use

 O
nly

หตุ
รรววจววดัด แลละต

การตรวจผิดปกติคงตรวจผิดปกติ
ฐานน (baseline audioseline 

วจซํÊÊ าาภภาายยใในน 303 วนั เพse
alลดลงง ตตััÊÊงงแต่่

มาก
ส่งnaaa

In

a

ะะกกาารรผิดป

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 
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ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจ
ก่อนเขา้งาน 

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้งใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกว่า อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  > 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉงมากกว่าอีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจ
ประจาํปี 

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้ินทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   > 20  dB(A)   

  

  นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 

5.5 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.4 

กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณา
ตามแนวทาง ในตาราง ทีÉ 4    
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ตารางทีÉ 4    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level             

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับคุคล (Personal Noise Dose) การควบคุม Noise Level 

80 
- ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 80  

dB(A)   
- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกว่า Šŝ dB(A)กาํหนดใน
ใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  
-     ค่าสูงสุดทีÉยอมให้สัมผสัตามทีÉ OSHA กาํหนด 
และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 0.25 ชม.และ
ตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    

 

 

5.6 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์าร 

ไดย้ินแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดังตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหัวหน้าหน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 
4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 
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5.7 Personal Hearing Protecting Equipment 

อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู่ 2 ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผ่านใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกว่าปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผ่านเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดับ ความดังของเสียงได้ไม่น้อยกว่า  15 เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ 25 เดซิเบล (เอ) 
การสวมใส่ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูให้พอดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มี
เส้นผมหรือวสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบั
ใหม้ากทีÉสุด และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.8 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จัดให้มีการจดบันทึก จัดทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยินเป็นลายลกัษณ์อักษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ 5 ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้ิน จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุด และไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 
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6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)    พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของอากาศ ทาํใหเ้กิด
การอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ ความดนับรรยากาศจึงเกิดการ
เปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของโมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)    เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการรับรู้เสียงทีÉ 

 ตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตรายต่อการไดย้นิ ความดงั 

 เสียงขึÊนอยู่กับความสูงหรือแอมปลิจูด (Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วน
ความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบัความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  ) หน่วยวดัความดังเสียงทีÉใกลเ้คียงกับการตอบสนองต่อเสียงของหู
มนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน 

Noise Reduction Rating (NRR)  ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่
เกิน15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภัยเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการ
ทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้ินลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-
4000 Hz  

Noise Dosimeter  เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  

การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ 

กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 
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Equivalent continuous sound pressure level ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A)  ตลอดช่วง เวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ 

หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมให้สัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A   อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอให้มีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram   ผลการทดสอบสมรรถภาพการได้ยินครัÊ งแรกของพนักงานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของ
หูทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram  การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram  การทดสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานซํÊ า เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 15 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 เทคนิคสาํหรับโครงการการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

หัวข้อ รายละเอียดการดําเนินการ 

การสํารวจเบืÊองต้น การสาํรวจพืÊนทีÉทาํงานของสถานประกอบกิจการทัÊงหมด 
เพืÉอเก็บขอ้มูลเบืÊองตน้โดยการเดินสาํรวจและจดบนัทึก
ขอ้มูลว่าบริเวณการทาํงานใดบา้งทีÉผูป้ฏิบตัิงานอาจไดร้ับ
หรือสัมผสัเสียงดงั เสียงดงัทีÉเกิดขึÊนมีลกัษณะแบบใด และ
ระยะเวลาทีÉไดร้ับหรือสัมผสัเสียงของผูป้ฏิบตัิงานนาน
เพียงใด แลว้พิจารณาเลือกเครืÉองมือให้เหมาะสมกบัในการ
ตรวจวดั ในระหว่างการสาํรวจนีÊควรมีแผนผงัของโรงงาน
และกระบวนการผลิตดว้ย เพืÉอความสะดวกในการบนัทึก
ขอ้มูลเบืÊองตน้ทีÉพบระหว่างการสาํรวจ การวางแผนกาํหนด
จุดตรวจวดั และบนัทึกขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้งหรือปัจจยัทีÉมี
ผลกระทบต่อการตรวจวดัโดยยอ่ 

การตรวจวัดระดบัความดังเสียง 

การเตรียมความพร้อม 

 

 

 

 

 

 

 

 

ř.ทาํการเลือกเครืÉองมือวดัระดบัความดงัเสียงตามชนิดและ
ลกัษณะเสียง 
2.ตรวจสอบเครืÉองมือวดัระดบัเสียงและอุปกรณ์ต่างๆ ให้
ถูกตอ้งตามหลกัทีÉผูผ้ลิตกาํหนด ดว้ยเครืÉองตรวจปรับความ
ถูกตอ้ง (Calibrator) โดยปฏิบตัิตามขัÊนตอนทีÉผูผ้ลิตกาํหนด
ไวใ้นหนงัสือคู่มือการใชเ้ครืÉองมือ 
3.จดัเตรียมแบบฟอร์มสาํหรับการบนัทึกค่าความดงัเสียง 
แผนผงัพืÊนทีÉการตรวจวดั  
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การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

ř.กรณีผู้ปฏิบตัิงานทํางานในพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดังคงทีÉ
ต่อเนืÉอง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ś.กรณีผู้ปฏิบตัิงานสัมผัสเสียงดังทีÉไม่คงทีÉต่อเนืÉองหรือทีÉ
มีการเคลืÉอนย้ายตําแหน่งไปยังพืÊนทีÉต่างๆ : เลือกใช้
เครืÉองวัดเสียงชนิด Sound Level Meter (Type 2)  

ř. เลือกเครืÉองวดัเสียงชนิด Sound Level Meter (Type 2) 

Ś. ตัÊงค่า Weight Network เป็น สเกล A เพืÉอให้มีการ
ตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ไดใ้กลเ้คียงกบัทีÉ
หูมนุษยไ์ดย้ินมากทีÉสุด 

3. ตัÊงค่าการตอบสนองต่อเสียงของเครืÉองวดัเสียง เป็นชนิด
ตอบสนองชา้ (Slow) 

4. ช่วงการตรวจวดัไวท้ีÉค่าสูง 

ŝ. ตัÊงค่าอตัราทีÉพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเป็น Ś เท่า (Energy 

Exchange Rate) ทีÉ ŝ และทาํการตัÊงปุ่ มการทาํงานอืÉนๆ 
ตามทีÉคู่มือไดร้ะบุ เช่น เวลาการตรวจวดั เป็นตน้ 

Ş. สวมฟองนํÊากนัลมทีÉไมโครโฟนของเครืÉองวดัเสียง 

ş. ตัÊงเครืÉองวดัระดบัเสียงโดยให้ไมโครโฟนอยูท่ีÉระดบัหู
ของพนกังานทีÉกาํลงัปฏิบตัิงาน รัศมีไม่เกิน 30 เซนติเมตร *
การถือเครืÉองวดัเสียงของผูว้ดั พึงระวงัการดูดซบัหรือ
สะทอ้นของเสียงเนืÉองจากตวัผูว้ดัเอง ทัÊงนีÊ ให้ถือเครืÉองใน
ลกัษณะเฉียงออกห่างลาํตวัมากทีÉสุดหรือพิจารณาใช้
เครืÉองวดัเสียงติดตัÊงบนขาตัÊง (Tripod) แทนการถือโดยผูว้ดั 

Š. อ่านค่าระดบัเสียง (Equivalent continuous sound 

pressure level = Leq) และระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียงพนกังาน
ในแต่ละบริเวณการทาํงาน และบนัทึกผล 

š. นาํค่าระดบัเสียงทีÉตรวจวดัได ้[ตดัเศษทศนิยมออก (ถา้
มี)] นาํมาเปรียบเทียบกบัเกณฑม์าตรฐานความปลอดภยัใน
การทาํงาน แลว้ตอ้งไม่เกิน šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š ชัÉวโมง
การทาํงาน หรือ ไม่เกิน Šş เดซิเบล (เอ)ต่อ řŚ ชัÉวโมงการ
ทาํงาน 

Ś.ř กรณีทีÉ ř ผู้ปฏิบตัิงานสัมผัสเสียงดังไม่คงทีÉต่อเนืÉอง 
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การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ř.ปฏิบตัิตามกรณีผูป้ฏิบตัิงานทาํงานในพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั
คงทีÉต่อเนืÉอง ขอ้ ř –Š  

Ś.นาํค่าระดบัเสียง (Equivalent continuous sound pressure 

level = Leq) มาคาํนวณเพืÉอหาค่า Leq รวมทัÊงหมด 

Leq รวม = 

10 log {[T1x10L1/10+…+Tnx10Ln/10]/T1+T2+…+Tn}…(1) 

Ln = ระดบัความดงัของเสียงทีÉวดัครัÊ งทีÉ n (Leq ครัÊงทีÉ n) 

Tn = ระยะเวลาทีÉวดัเสียงครัÊงทีÉ n (ระยะเวลาทีÉวดัเสียง Leq 
ครัÊงทีÉ n) 

3.คาํนวณหาระยะเวลาทีÉอนุญาตให้สัมผสัเสียง ตาม
กฎกระทรวง 

T=8/2(L-90)/5…(2) 

T = เวลาการทาํงานทีÉยอมให้ไดร้ับเสียง (ชัÉวโมง) 

L = ค่า Leq รวม [ตดัเศษทศนิยมออก(ถา้มี)] จากสูตร (1) 

Ŝ.นาํมาคาํนวณหาปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับมี
หน่วยเป็นร้อยละ (%DOSE) 

D = C/T x 100…(3) 

D = ปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ 

C = ระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียง ณ พืÊนทีÉหรือทีÉระดบัเสียงหนึÉงๆ 

T = ระยะเวลาทีÉอนุญาตให้สัมผสัเสียง ณ พืÊนทีÉหรือทีÉระดบั
เสียงนัÊนๆ จากสูตร (2) 

5.คาํนวณหาระดบัเสียงดงัเฉลีÉยทีÉผูป้ฏิบตัิงานสัมผสั
ตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั เป็นระดบัเสียงเฉลีÉยใน
เวลาแปดชัÉวโมง 

 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

valen

วณเพืÉอหาค่า ณเพืÉอหาค่ L

LLeq รวมม

log {[TT11x10x L1//101 +…

Lnn = รระะดดับับคความดั

TTnn = รระยะ
คครัÊÊ งทีÉU

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 18 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

TWA (๘) = 90+16.61 log (D/100)…(4) 

TWA (๘) = ระดบัเสียงทีÉคนงานสัมผสัตลอดเวลาการทาํงาน 
8 ชัÉวโมงในแต่ละวนั 

D = ปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ จากสูตร (3) 

6.นาํค่าระดบัเสียงทีÉตรวจวดัได ้(TWA (๘)) จากสูตร (4) 
เทียบกบัค่ามาตรฐานแลว้ตอ้งไม่เกิน šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ไม่เกิน Šş เดซิเบล (เอ)ต่อ řŚ 
ชัÉวโมงการทาํงาน 

Ś.Ś กรณีทีÉ Ś ผู้ปฏิบตัิงานมีการเคลืÉอนย้ายตําแหน่งไปยัง
พืÊนทีÉต่างๆ 

ř.ปฏิบตัิตามกรณีผูป้ฏิบตัิงานทาํงานในพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั
คงทีÉต่อเนืÉอง ขอ้ ř –Š  

Ś.นาํค่าระดบัเสียง (Equivalent continuous sound pressure 

level = Leq) มาคาํนวณเพืÉอหาค่า Leq รวม ในแต่ละพืÊนทีÉการ
ปฏิบตัิงาน 

Leq รวม = 

10 log {[T1x10L1/10+…+Tnx10Ln/10]/T1+T2+…+Tn}…(1) 

Ln = ระดบัความดงัของเสียงทีÉวดัครัÊ งทีÉ n (Leq ครัÊงทีÉ n) 

Tn = ระยะเวลาทีÉวดัเสียงครัÊงทีÉ n (ระยะเวลาทีÉวดัเสียง Leq 
ครัÊงทีÉ n) 

3.คาํนวณหาระยะเวลาทีÉอนุญาตให้สัมผสัเสียง ตาม
กฎกระทรวง ในแต่ละพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

T=8/2(L-90)/5…(2) 

T = เวลาการทาํงานทีÉยอมให้ไดร้ับเสียง (ชัÉวโมง) 

L = ค่า Leq รวม [ตดัเศษทศนิยมออก(ถา้มี)] จากสูตร (1) 
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การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ś.กรณีผู้ปฏิบตัิงานสัมผัสเสียงดังทีÉไม่คงทีÉต่อเนืÉองหรือทีÉ
มีการเคลืÉอนย้ายตําแหน่งไปยังพืÊนทีÉต่างๆ : เลือกใช้
เครืÉองวัดเสียงชนิด Noise Dosimeter 

 

 

 

Ŝ.นาํมาคาํนวณหาปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับมี
หน่วยเป็นร้อยละ (%DOSE) 

D = [C1/T1 +  C2/T2 + … Cn/Tn ]x 100…(3) 

D = ปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ 

Cn = ระยะเวลาทีÉสัมผสัเสียง ณ พืÊนทีÉหรือทีÉระดบัเสียง
หนึÉงๆ 

Tn = ระยะเวลาทีÉอนุญาตให้สัมผสัเสียง ณ พืÊนทีÉหรือทีÉระดบั
เสียงนัÊนๆ จากสูตร (2) 

5.คาํนวณหาระดบัเสียงดงัเฉลีÉยทีÉผูป้ฏิบตัิงานสัมผสั
ตลอดเวลาการทาํงานในแต่ละวนั เป็นระดบัเสียงเฉลีÉยใน
เวลาแปดชัÉวโมง 

TWA (๘) = 90+16.61 log (D/100)…(4) 

TWA (๘) = ระดบัเสียงทีÉคนงานสัมผสัตลอดเวลาการทาํงาน 
8 ชัÉวโมงในแต่ละวนั 

D = ปริมาณเสียงสะสมทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ จากสูตร (3) 

6.นาํค่าระดบัเสียงทีÉตรวจวดัได ้(TWA (๘)) จากสูตร (4) 
เทียบกบัค่ามาตรฐานแลว้ตอ้งไม่เกิน šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ไม่เกิน Šş เดซิเบล (เอ)ต่อ řŚ 
ชัÉวโมงการทาํงาน 

ś.ř กรณีทีÉผู้ปฏิบตัิงานมีการเคลืÉอนย้ายตําแหน่งไปยังพืÊนทีÉ
ต่างๆ 

1. ตัÊงค่า Threshold Level ทีÉ 80 เดซิเบล (เอ) สาํหรับ
โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ตัÊงค่า Criteria Level ทีÉ šŘ เดซิเบล (เอ) 

3. อตัราทีÉพลงังานเพิÉมเป็นสองเทา่ (Energy Exchange Rate) 
ทีÉ 5 
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การเฝ้าระวังเสียงดัง (Noise Monitoring) 

วิธีการตรวจวัดเสียง 

 4. ติดเครืÉองวดัเสียงไวท้ีÉตวัพนกังาน โดยให้ไมโครโฟนอยู่
ทีÉระดบัหูของผูป้ฏิบตัิและรัศมีไม่เกิน śŘ เซนติเมตร 

ŝ. อ่านค่าระดบัเสียง จดบนัทึกและนาํค่าระดบัเสียงทีÉ
ตรวจวดัได ้(TWA (๘)) เทียบกบัคา่มาตรฐานแลว้ตอ้งไม่เกิน 
šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงานหรือ ไม่เกิน Šş เดซิ
เบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน 

 

  

บนท
(๘)๘)) เทียบกบัคา่) เทียบกบั
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ตาราง  5 :  แนวทางการเลือกใช้เครืÉองมือตรวจวัดเสียง ให้เหมาะสมตามประเภทและชนิดของเสียง 

เครืÉองมือตรวจวัด แนวทางการเลือกใช้ ข้อจํากัด 

sound level meter เป็นเครืÉองมือในการวดัระดบัเสียง  ใชว้ดัเสียงดงัทีÉลกัษณะคง
ตวั(steady-state noise) เป็นเสียงทีÉต่อเนืÉองทีÉมีลกัษณะและ
ความเขม้ของเสียงทีÉค่อนขา้งคงทีÉมีการเปลีÉยนแปลงไมเ่กิน 5 

dB ใน 1 วินาที เช่น เสียงจากพดัลม เสียงจากเครืÉองทอผา้ เป็น
ตน้ 

  สามารถวดัระดบัเสียงไดต้ัÊงแต่ 40 – 140 เดซิเบล   เครืÉองวดั
เสียงทีÉสามารถวดัระดบัเสียงได ้3 ข่ายถ่วงนํÊาหนกั  
(Weighting Networks) คือ A ,B และ C ข่ายทีÉใชก้นัอยา่ง
กวา้งขวาง คือ ข่าย A เพราะเป็นขา่ยตอบสนองต่อเสียง
คลา้ยคลึงกบัหูคนมากทีÉสุด  หน่วยวดัของเสียงทีÉวดัดว้ยข่าย A 

คือ เดซิเบล (เอ) (dB(A)  ) 

ไม่แนะนาํสําหรับ เสียงทีÉ
มีระดบัความดงัไม่
สมํÉาเสมอ และไม่สามารถ
ตรวจวดัได ้เมืÉอพบเสียง
กระแทก 

เครืÉองวดัเสียงกระทบหรือ
กระแทก ( Impulse or 

Impact Noise Meter) 

เป็นเครืÉองวดัเสียง ทีÉมีความไวพอ  ต่อ เสียงกระทบหรือ
กระแทกเป็นเสียง ทีÉเกิดขึÊนในระยะเวลาสัÊนๆ แลว้หายไป
เหมือนกบัเสียงปืน เช่น เสียงตอกเสาเขม็   

ใชไ้ดจ้าํเฉพาะประเภท
เสียงกระแทก 

Integrating sound level 

meter  

ทุกประเภทของเสียง  ใชเ้วลาสัÊนๆในการตรวจวดั สามารถ
ตรวจวดัซํÊาไดง้่าย สะดวก และวดัเสียงทีÉมีความถีÉสูงๆ ได ้

ไม่เหมาะกบังานทีÉ
พนกังานทีÉตอ้งเปลีÉยน
สถานทีÉทาํงาน ตลอดเวลา 
และ ไม่สะดวกหากจะ
เก็บขอ้มูลเวลานาน 

เครืÉองวดัปริมาณเสียง
สะสม (Noise Dosimeter) 

เป็นเครืÉองมือทีÉถูกออกแบบมาอาํนวยความสะดวกในการ
ประเมินการสัมผสัเสียง   ทีÉมีระดบัความดงัเปลีÉยนแปลงไม่
คงทีÉตลอดระยะเวลาการทาํงาน โดยเครืÉองวดัชนิดนีÊ  จะทาํการ
บนัทึกระดบัเสียง ระยะเวลาทีÉไดส้ัมผสัทีÉระดบัความดงัต่างๆ 
ตลอดเวลาทีÉพนกังานไดร้ับ พร้อมคาํนวนปริมาณเสียงสะสม
ทีÉผูป้ฏิบตัิงานไดร้ับ (ค่า D มีหน่วยเป็นร้อยละ) และหรือ
ค่าเฉลีÉยของระดบัความดงัตลอดเวลา ทีÉเครืÉองวดันีÊทาํงาน 

ใชป้ระเมินการสาํมผสั
เสียงไดด้ี 
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6.2.2  เกณฑม์าตรฐานการประเมินเสียงดงั  

ตารางทีÉ  6 มาตรฐานการยอมให้สัมผัสเสียงตามทีÉกฏหมายกาํหนด 

เวลาการทํางานทีÉได้รับเสียง 

(ชัÉวโมง) 

ระดับเสียงเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทํางานไม่เกิน (TWA) 

(เดซิเบล (เอ)) 
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หมายเหต ุ 1  .เวลาการทาํงานทีÉไดร้ับเสียงและระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงาน
(TWA) ให้ ใชค้่ามาตรฐานทีÉกาํหนดในตารางขา้งตน้เป็นลาํดบัแรก หากไม่มีค่ามาตรฐานทีÉ
กาํหนดตรงตามตารางใหค้าํนวณโดยใชสู้ตร  

 

 

 

เมืÉอ   T   หมายถึง เวลาการทาํงานทีÉยอมใหไ้ดร้ับเสียง )ชัÉวโมง ) 
L   หมายถึง ระดบัเสียง )เดซิเบล (เอ)) 

ในกรณีค่าระดับเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงาน (TWA) ทีÉได้จากการคาํนวณมีเศษทศนิยมให้
ตัดเศษทศนิยมออก 

ในการทาํงานในแต่ละวนัระดบัเสียงทีÉนาํมาเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน(TWA (8b เดซิ
เบล (เอ)   ะดบัเสียงสูงสุดร  และ Peak ไม่เกิน 140  140 เดซิเบล  

แหล่งกาํเนิดเสียง และระดับความดังของเสียง ใน กระบวนการผลิต รายละเอียดแต่ละ
กิจกรรมและ ระดบัความดงัของเสียง จะ ระบุในตารางทีÉ  
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ตาราง 7 :  ประเภทของแหล่งกาํเนิดเสียง ในพืÊนทีÉการผลิต 

Activities and/or Equipment Typically Resulting in High Noise Levels Estimated Average Noise Levels, dB(A) (3 

ft Distance) 

Porตาราง Air Compressor 95 

Air Spade 105 

Air Arc Gouging 115 

Skill Saw 108 

Sandblasting 100 

Pneumatic Chipping Hammer 110 

Steam Venting 100 

Pavement Breaker 110 

Impact Tools 108 

Welding Machines 95 

Electric Disc Grinder 108 

Chain Saw 107 

Heavy Equipment Work 100 

Forklift Used Inside Trailers 98 

Blowtorch 97 

Plasma Arc 97 

Lathe 110 
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6.2.3  ขัÊนตอนการวดัสมถภาพการไดย้นิและชนิดของการตรวจสมถภาพการไดย้นิ 

- เตรียมผูร้ับการทดสอบ โดยงดสัมผสัเสียงดงัก่อนตรวจอย่างน้อย 16 ชัÉวโมง งดดืÉม
สุราและของมึนเมาทุกชนิดก่อนตรวจ และในวนัตรวจตอ้งไม่มีการเจ็บป่วยด้วย
ภาวะระบบทางเดินหายใจหรือภาวะเกีÉยวกบัหู 

-  เตรียมหอ้งตรวจการไดย้นิตามมาตรฐานของAmerican National Standards Institute 

(ANSI) S3.6-19696 และกําหนดวิธีการทดสอบตามมาตรฐานของ  American 

Speech-Language-Hearing Association (ASHA) 1978a7 

 วิธีการตรวจหาระดับการได้ยิน  
1)  Routine Audiometry เป็นการทดสอบทีÉทาํเป็นประจาํในคลินิค เพืÉอการวินิจฉัยโรค 

หรือติดตามผลการรักษา  
ก. Puretone Air Conduction (AC) คือการตรวจวัดการได้ยินโดยการนําเสียงทาง
อากาศ 

ข. Puretone Bone Conduction (BC) คือการตรวจวดัการได้ยินโดยการนําเสียงทาง
กระดูก 

ค. Speech Audiometry คือการวดัการไดย้นิโดยใชค้าํพูด 

2)  Masking Audiometry คือการวดัการไดย้นิเสียงโดยวิธีระมดัระวงัเป็นพิเศษ ไม่ใหเ้สียง
ทีÉตรวจในหูข้างหนึÉ ง ข้ามกระโหลกศรีษะมายงัหูอีกข้างหนึÉ ง โดยใช้เสียงรบกวน
ปล่อยเขา้ไปรบกวนหูดา้นทีÉดีขณะทีÉกาํลงัตรวจวดัหู อีกขา้งหนึÉง  

3)  Special Audiometer เป็นการทดสอบพิเศษนอกเหนือไปจากการทดสอบประจาํใน
คลินิกเพืÉอหาโรคหรือ ความผิดปกติของหู  

 การตรวจการได้ยินโดยการนําเสียงผ่านทางอากาศ (AC)  

1)  ให้ผูถู้กทดสอบนัÉงในห้องทีÉมีระดบัเสียงในห้องตามมาตรฐานกาํหนดไม่เกิน 40 dA 

ในทุกความถีÉ 2) อธิบายให้ผูถู้กทดสอบเขา้ใจถึงเสียงสัญญาณทีÉจะไดย้ิน และการกด
สวิทซ์สัญญาณตอบรับ 3) ให้ผูถู้กทดสอบนัÉงหันหลงัให้ผูท้าํการทดสอบและใช ้head 

phone สีแดงครอบทีÉหูขวา สีนํÊาเงินครอบทีÉหูซา้ย 4) การสอบถามผูถู้กทดสอบ และทาํ
การทดสอบในหูขา้งทีÉดีก่อน เริÉมทดสอบ hearing threshold ทีÉความถีÉ 1,000 Hz. แลว้
หาต่อไปทีÉ 2,000 3,000 4,000 6,000 และ 8,000 Hz. แลว้กลับมาทดสอบซํÊ าทีÉ 1,000 

Hz. ใหม่ แลว้หาต่อไปทีÉ 500, 250 Hz. ตามลาํดบั 5) ทาํการตรวจการไดย้ินของหูอีก
ขา้งตามวิธีขา้งตน้ 
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หมายเหตุ  

 หาก hearing threshold ทีÉความถีÉ 2 ความถีÉ ต่างกันเกินกว่า 20 dBHL เช่น ทีÉความถีÉ 
1,000 กบั 2,000 ต่างกนั 25 dBHL ก็ควรหา hearing threshold ทีÉความถีÉ 1,500 Hz. ดว้ย  

 ถา้พบว่าการไดย้ินของหูทัÊงสองขา้งต่างกนัเกิน 30 dBHL จากการตรวจแบบ AC หรือ
พบวา่หูขา้งเดียวกนัมีค่า BC ดีกวา่ AC เกินกวา่หรือเท่ากบั 15 dBHL ควรใส่เสียงกลบ
รบกวน (masking : narrow band noise) ในหูขา้งทีÉ ดีกว่าหรือดา้นตรงขา้มกบัทีÉกาํลงั
ตรวจอยู ่เพืÉอป้องกนัการไดย้นิเสียงจากหูขา้งทีÉดีกวา่  

  การบันทึกผลการตรวจ  

ใหใ้ชเ้ครืÉองหมายสาํหรับการบนัทึกผลการตรวจการไดย้นิตามหลกัสากลนิยม ดงันีÊ   

การตรวจการไดย้นิโดยการนาํเสียงผา่นทางอากาศ  

 ใชเ้ครืÉองหมาย O สีแดง สาํหรับหูขา้งขวา  
 X สีนํÊาเงิน สาํหรับหูขา้งซา้ย การลากเส้นใชเ้ส้นทึบ  

การตรวจการไดย้นิโดยการนาํเสียงผา่นทางกระดูก  

 ใชเ้ครืÉองหมาย < สีแดง สําหรับหูข้างขวา  
 > สีนํÊาเงิน สาํหรับหูขา้งซา้ย การลากเส้นใชเ้ส้นประ  

  เกณฑ์การประเมินและการแบ่งระดับความบกพร่องของการได้ยิน  

 โรคหูตึงจากการประกอบอาชีพ หมายถึง โรคหูตึงเนืÉองจากฟังเสียงดังในการทาํงานจน
ประสาทหูเสืÉอม 

อาจเป็นขา้งเดียวหรือสองขา้งก็ได ้ผลการตรวจทางห้องปฏิบตัิการภาพบนัทึกการได้ยิน 
(audiogram) ตอ้งมีลกัษณะเป็น รูปอกัษรV ทีÉบริเวณ 4,000 เฮิร์ตซ์ (3,000 - 6,000 Hz) และ
มีระดบัการไดย้นิเกิน 25 dBHL   
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ชนิดของประสาทหูเสืÉอมจากการประกอบอาชีพมี  2 ชนิด คือ 

- ประสาทการได้ยินเริÉมเสืÉอมจากเสียง (registered hearing loss-RHL) จะมีผลการ
ตรวจการไดย้ินดว้ย audiometer  บริเวณความถีÉเสียงพูด คือ 500, 1,000, 2,000 Hz 

มีค่าเฉลีÉย ระดบัเริÉมการไดย้ินไม่เกิน 25 เดซิเบล  แต่ทีÉความถีÉสูงขึÊนกว่า  2,000 Hz 

ระดบัการไดย้ินเลวลง แบ่งเป็น 2 ลกัษณะ คือ typical  noise induced hearing  loss 

คือ เสืÉอมทีÉ 3,000, 4,000 หรือ  6,000 Hz มากทีÉสุดและดีขึÊนทีÉ 8,000 Hz เรียกว่ามี 

audiometric notch และ high frequency hearing loss คือ เสืÉอมทีÉ 8,000 Hz มากกว่า
ทีÉความถีÉ 3,000-6,000 Hz แต่เนืÉองจาก high frequency hearing loss ไม่จาํเพาะว่า
ตอ้งเกิดจากเสียงดงัเท่านัÊน  ในการศึกษา นีÊจะจดัเป็นกลุ่ม high tone loss (HTL)  

- ประสาทการไดย้ินเสืÉอมจากเสียงดงั (noise induced  hearing loss-NIHL) จะมีผล
การตรวจการได้ยินบริเวณ ความถีÉเสียงพูด คือ  500, 1,000, 2,000 Hz มีค่าเฉลีÉย
ระดบั  เริÉมการไดย้ินเกินกว่า 25 เดซิเบล และทีÉความถีÉสูงขึÊนกว่า 2,000 Hz ระดบั
การได้ยินยิÉง เลวลงแบ่งเป็น  2 ลักษณะ   คือ มี  audiometric notch หรือมี  high 

frequency hearing loss  แต่เนืÉองจาก high frequency hearing loss ไม่จาํเพาะวา่ตอ้ง
เกิด จากเสียงดงัเท่านัÊน ในการศึกษานีÊ จะจดัเป็นกลุ่มภาวะหูเสืÉอมจากสาเหตุอืÉนๆ 
(sensorineural hearing loss- SNHL 

การแบ่งระดับความบกพร่องของการได้ยิน  
จะพิจารณาจากค่า AC เท่านัÊน โดยใช้ค่าเฉลีÉยของระดบัการไดย้ินทีÉสําคญั สําหรับ

การรับฟัง เสียงพูด คือ 500, 1000, และ 2,000 Hz. มาคิดคาํนวณ หากค่าเฉลีÉยของการไดย้นิ
ในหูทัÊง 2 ขา้ง มีค่าแตกต่างกนัมากกวา่ 25 dBHL ใหบ้วกอีก 5 dBHL เขา้กบัการ ไดย้นิในหู
ขา้งทีÉดีกว่านัÊน แลว้พิจารณาค่าทีÉบวกไดใ้หม่กบัเกณฑป์ระเมิน ตวัอย่างเช่น ค่าเฉลีÉยในหู
ขวาเท่ากบั 35 dBHL หูซา้ยเท่ากบั 65 dBHL ต่างกนัเกิน 25 dBHL ตอ้งบวก 5 dBHLเขา้กบั
ค่าเฉลีÉยการไดย้นิของหูขวาเป็น 40dBHL ความพิการของหูเป็นระดบัหูตึงปานกลาง  

โดยปกติการผิดปกติ กราฟ จะแสดงลกัษณะการเสืÉอมทีÉคลา้ยคลึงกนัทัÊง Ś ขา้ง แต่
บางกรณีทีÉการรับฟังเสียงดงัทีÉหูขา้งใดมีมากกว่าอีกขา้งหนึÉง การเสืÉอมจะปรากฏมากในหู
ขา้งทีÉไดย้ินเสียงดงัมากกว่า เช่น คนยิงปืนยาว คนขบัเรือหางยาว เป็นตน้   ดงันัÊน จึงตอ้ง
สอบสวนประวตัิการทาํงาน ทัÊงในงานและ นอกงาน   และอาจเป็นไปไดท้ีÉการเสืÉอมมาจาก
ทัÊง 2 สาเหตุ    อยา่งไรก็ตามการตรวจการไดย้ินเป็นระยะอยา่งต่อเนืÉอง  จะช่วยให ้สามารถ
วินิจฉยัสาเหตุการเสืÉอมการไดย้นิไดอ้ยา่งถูกตอ้งมากขึÊน 
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ตาราง 8   ระดับความรุนแรงของความผิดปกติของสมถภาพการได้ยิน 

ค่าเฉลีÉยความดงัของเสียงทีÉไดย้ิน ŝŘŘ 
1000 2000 Hz   

ระดบัความรุนแรง ความสามารถในการเขา้ใจคาํพูด 

≤  25 dB(A)   ปกติ การไดย้ินปกติ 

          25 –40  dB(A)   หูตึงเลก็นอ้ย ไดเ้สียงพูดเบาๆ 

          41-55  dB(A)   หูตึงปานกลาง พูดดว้ยความดงัปกติแลว้ไม่ไดย้นิ 

          56-70  dB(A)   หูตึงมาก พูดดงั ๆ แลว้ยงัไม่ไดย้ิน 

          71-90  dB(A)   หูตึงขัÊนรุนแรง ตะโกนหรือใชเ้ครืÉองขยายเสียงแลว้ยงัไม่ไดย้ิน 

≥ 90  dB(A)   หูหนวก ตะโกนหรือใชเ้ครืÉองขยายเสียงแลว้ยงัไม่ไดย้ิน 

 
    

6.2.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั 

ก. การควบคุมเสียงทีÉแหล่งกําเนิด: การควบคุมไม่ให้เสียงดังแพร่กระจายออกสู่
บรรยากาศพืÊนทีÉทาํงาน เป็นเหตุทาํให้ผูป้ฏิบตัิงานได้รับอนัตรายจากเสียงดงั ซึÉ ง
การควบคุมเสียงทีÉแหล่งกาํเนิดดาํเนินการไดห้ลายวิธีดงันีÊ  
1. การปิดคลุมเครืÉองจกัร/อุปกรณ์ดว้ยวสัดุดูดซับเสียง เช่น Silencers,  Muffler, 

Vibration Isolators, Damper Treatments เป็นตน้ 
2. การจดัทาํหอ้งกัÊนสาํหรับเครืÉองจกัรทีÉมีเสียงดงั 

Int
ern

al 
Use

 O
nlyดปกตติิขของสสมถภ

l U
sUsUsese

 ความสาe
Us

กต l UUUU

หูตึงเลก็นอ้ยหูตึงเลก็นอ้arnหูตึงปาหerernernernteeee

y

In

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH)-022: การจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 28 จาก ŚŠ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/03/2020 

3. การจาํกดัเวลาของผูป้ฏิบตัิงานเขา้ไปทาํงานหรือลดการสัมผสัเสียงดงั โดยแยก
ออกไปอยูใ่นหอ้งควบคุมทีÉมีการระบายอากาศทีÉดี 

4. การบาํรุงรักษาเครืÉองจกัร/อุปกรณ์อยา่งเหมาะสมและเพียงพอ 
5. การลดหรือกันการสัÉนสะเทือน โดยการกัÊนแยกหรือแยกเครืÉ องจักรทีÉ เมืÉอ

เดินเครืÉอง แลว้เกิดความสัÉนสะเทือนขึÊนออกจากพืÊนผิวทีÉสัมผสั  
6. วิธีการควบคุมเสียงทีÉแหล่งกาํเนิด ตามความเหมาะสม 

ข. การควบคุมเสียงทีÉทางผ่าน: เป็นการควบคุมทางเดินเสียงจากแหล่งกาํเนิดเสียง ซึÉง
เป็นวิธีทีÉตอ้งดาํเนินควบคู่ไปกบัการควบคุมทีÉแหล่งกาํเนิดเสียง เพราะในบางครัÊ ง
การควบคุมอนัตรายของเสียงดังจากแหล่งกาํเนิดไม่สามารถทาํได้หมด ซึÉ งการ
ควบคุมเสียงทีÉทางผา่นดาํเนินการไดห้ลายวิธีดงันีÊ  

1. การติดตัÊงฉากกาํบงัขวางทางเดินเสียงหรือวสัดุดูดซบัเสียงทีÉผนงัและเพดาน 

2. การเพิÉมระยะทางระหว่างแหล่งกาํเนิดและบริเวณทีÉมีผูป้ฏิบัติงานอยู่ ลดการ
สัมผสัเสียงดงั 

3. วิธีการควบคุมเสียงทีÉทางผา่น ตามความเหมาะสม 

ค. การควบคุมเสียงทีÉผู้ปฏิบัติงาน: เป็นการควบคุมและป้องกนัการสัมผสัเสียงดงัทีÉ
ตวัผูป้ฏิบตัิงานโดยใหผู้ป้ฏิบตัิงานไดร้ับสัมผสัเสียงดงันอ้ยทีÉสุด เช่น 

1. การจดัฝึกอบรม 
2. การหมุนเวียนสลบัหน้าทีÉการทาํงาน/เปลีÉยนงานของผูป้ฏิบัติงาน เพืÉอลดการ

สัมผสัเสียงดงัของผูป้ฏิบตัิงานไม่ให้เกิน Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการ
ทาํงาน หรือ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน 

3. การจดัอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉสามารถลดระดบัความดงัเสียงไม่ให้
เกิน Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป 
ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน 

4. การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

5. วิธีการควบคุมเสียงทีÉผูป้ฏิบตัิงาน ตามความเหมาะสม 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

หมาะสมส
มทางเดินเสียงจาางเดินเสียง

วบบคคุมมททีีÉÉแแหลล่งงกาํเ ิิ
งจากแหล่งกาํเนิดไแหล่งกาํเนิ

นการไไดด้ห้หลายวิธีดั
วางททาางงเเดดินนเเสีียงห ื

างระหหวว่าางแแหล่ง
ดงั

รควบคุมเสียงทีÉทางบคุมเสียงทีÉ
รคววบบคคุุมมเสสีียยงทีÉ ้

ตวัผูป้ฏิบตัิงานโตวัผูป้ฏิบตัิง
1.1. การจดัฝึการ
22 การ

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.51 
การดาํเนินงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

เร่ือง การควบคุมการระบายไอสารอนิทรีย์ระเหยจากการซ่อมบํารุง พ.ศ.2565 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Smell and VOCs 
Management for Shutdown g

Activity

1 กจิกรรมทีก่่อให้เกดินํา้เสีย

้ ้ ้ ้ ้ ้

1. กจกรรมทกอใหเกดนาเสย

1. ห้าม Drain นําเสียหรือนําปนเปือนต่าง ๆ ลงรางระบายนํา พนืคอนกรีต พนืดนิ หินเกลด็ และ Bund ของโรงงานโดยตรง ตอ้ง

ไดร้ับอนุญาตจากทาง Plant Operation ก่อนเท่านั้น เจา้ของงานตอ้งจดัใหม้ีภาชนะรองรับที่เหมาะสมมีฝาปิดใหม้ิดชิด เพื่อุญ p

ป้องกนักลิ่น โดยไม่อนุญาตให้ใช้ถุงพลาสตกิรองรับ และต้องดูแลไม่ให้เกดิกลิน่ฟุ้งกระจาย พร้อมติด label (นํ้าเสียปนเปื้อน)

2.  หา้มตั้งภาชนะที่บรรจุสารเคมี/ปนเปื้อนสารเคมี คร่อมหรือวางลงในรางระบายนํ้า

้ ื ้ ์ ื่ ื ่ไ3. มีผา้ใบหรือภาชนะรองรับการลา้งอุปกรณ์/เครืองมือในบริเวณทีไม่มี Bund 

4. ตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัการหกรั่วไหล (Spill Kit) กรณีหากเกิดเหตุฉุกเฉินเกิดการรั่วไหล   ต่างๆ เช่น ทรายดูดซบั ขี้เลื่อย ุ p ุ ุ ู

ปั๊มและอุปกรณ์สูบนํ้า

2. กจิกรรมทีก่่อให้เกดิกลิน่รุนแรง

1. ห้ามระบายทิ้ง (Drain) นํ้าเสีย นํ้าปนเปื้อนสารเคมี/ไฮโดรคาร์บอน นํ้าคอนเดนเซท (Condensate) ลงในพื้นที่ Bund และ/หรือกกัเกบ็ไวใ้น Bund 

ุ

2. ทาํในระบบปิด หรือลดกลิน่ก่อนเปิดอุปกรณ์ เช่น ปิดคลุมดว้ยผา้ใบอยา่งหนา (สีเขียว) จดัใหม้ีระบบกาํจดั (Scrubber) ลดกลิ่นหรือ VOCs ก่อน

ปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดยไม่อนุญาตใหป้ล่อยออกสู่บรรยากาศโดยตรง

3. อุปกรณ์ทีม่นีํา้มนัปนเปื้อนต้องปิดคลุมด้วยผ้าใบอย่างหนา หรือผ้า Canvas ไว้ตลอดเวลาทั้งขณะรอทาํการขนยา้ย ไปทาํความสะอาดที่ลานลา้ง

4 ตอ้งควบคมการปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (Total VOCs; TVOCs) ไม่ปล่อยออกส่บรรยากาศโดยตรง ตอ้งมีหน่วยบาํบดัที่มีประสิทธิภาพเพื่อ4. ตองควบคุมการปลอยสารอนทรยระเหย (Total VOCs; TVOCs) ไมปลอยออกสูบรรยากาศโดยตรง ตองมหนวยบาบดทมประสทธภาพเพอ

ป้องกนั TVOCs ออกสู่บรรยากาศ โดย TVOCs < 300 ppm ดาํเนินการตรวจวดัทุก 2 ชั่วโมง ส่งขอ้มลูให ้Q-SH-O3 ทุกวนัหลงัเลิกงาน  

้ ้ ่ ่ ้ ่ ้ ั ่ ิ่ ิ ี่ ่ ใ ้ ิ ิ่ ่ ปิ ป ์5. ตอ้งแจ้งหนวยงาน Q-SH-O3 ทราบลวงหน้าอยางน้อย 1 วนักอนเริมกจิกรรมทีอาจกอใหเ้กดกลนรุนแรง เชน การเปดอุปกรณ 

6. ห่อหุ้ม (Wrapping) ให้มดิชิดด้วยพลาสตกิ ก่อนนําออกนอกโรงงานทุกครั้ง

7. ตอ้งแจง้ Plant Operation/Q-SH-CM/Q-SH-O3 เมื่อพบกลิ่นรุนแรงผดิปกติ 

8. ต้องมอีุปกรณ์ฉีดดบักลิน่ผสมนํา้ยา Deodorant พร้อมใช้งานอยู่หน้างานตลอดเวลา

ตัวอย่างการใช้ภาชนะรองรับทีเ่หมาะสม

 

รูปตัวอย่างอุปกรณ์เกบ็กกั Liquid waste และหน่วยบาํบดั VOCs ที่เหมาะสม



3. มาตรการป้องกนัผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ชุมชน กรณนีําอปุกรณ์จากกระบวนการผลติไปุ ุ
ซ่อมบํารุงภายนอกโรงงาน

1. ปิดคลุมอปุกรณ์อย่างมดิชิดดว้ยผา้ใบอยา่งหนา หรือผา้ Canvas หรือการ Wrapping เพื่อป้องกนักลิ่นรบกวน 

Drain สารเคมีหรือของเหลวที่คา้งในอปกรณ์ทั้งหมดแลว้ และผ่านการตรวจสอบจาก Package Leader /Q-SH-Drain สารเคมหรอของเหลวทคางในอุปกรณทงหมดแลว และผานการตรวจสอบจาก Package Leader /Q-SH-

O3/ Q-SH-CM ก่อนออกนอกโรงงานทุกครั้ง

4. มาตรการจัดการ/ควบคุมการหกรั่วไหล

1. Curve ความสูงจากพืน้ถาดถงึขอบสูงไม่น้อยกว่า 15 ซม. และความจุของ Bund ตอ้งไม่นอ้ยกวา่ปริมาตรของของเหลวในถงัที่มี

ปริมาตรมากที่สดใน Bund ปรมาตรมากทสุดใน Bund 

2. ภาชนะรองรับหรือถาดรอง Temporary Bund ตอ้งทาํการ Leak Test ด้วยนํา้ โดยผา่นการตรวจสอบร่วมกบัหน่วยงาน Q-SH-O3 

้ ใ ้ ิ ื ํ ใ ีโ ็3. ห้าม ใชถุ้งพลาสติกหรือถุงดาํในการบรรจุสารเคมีโดยเดด็ขาด 

4. ตอ้งจดัเตรียมอุปกรณ์ Chemical Spill Kit สาํหรับระงบัเหตุรั่วไหลหนา้งานเบื้องตน้ เช่น Absorbent, ทราย 

5 .มาตรการป้องกนัผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมจากงานใช้นํา้ความดนัสูง (High Pressure Water Jetting) 
ื ้ ํ ป ์

1. ห้าม ระบายนํ้าเสียจากการลา้งอุปกรณ์/เครื่องมือต่าง ๆ ลงภายใน Bund ของ Plant โดยตรง
้ ั ั ํ ้ ี ่ ้ ี ี่ ้ ั

หรืองานล้างทาํความสะอาดอปุกรณ์

2. ต้องจดัหาภาชนะรองรับนําเสีย เชน Tank Capsule,Lugger Box  พร้อมมี Bund ทีตรวจสภาพแลว้รองรับ
3. ก่อนระบายลง SUMP ตอ้งไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน Plant Operation และจดัหาตะแกรง (Mesh) ตดิตั้งที ่SUMP เพือ่กรองเศษวสัดุด้วย

ทุกครั้งทีม่กีาร Drain
่ ่ ่4. อุปกรณ์ทีถ่อดมาวางทีล่าน Clean เพือ่รอล้างทาํความสะอาด ต้องปิดคลุมให้มดิชิด

5. ตอ้งมมีาตรการควบคุมกลิน่ที่เกิดจากกิจกรรมลา้งทาํความสะอาด  เช่น ฉากกั้นความสูงไม่นอ้ยกวา่ 5 เมตร และพร้อมทั้งติดตั้ง Sprinkle 
สาํหรับฉีดนาํยาสลายกลิ่นโดยรอบดว้ยสาหรบฉดนายาสลายกลนโดยรอบดวย

รูปตัวอย่างการติดตั้งระบบ Sprinkle และการตดิตัง้ลาน Cleanรูปตัวอย่างการติดตั้งห้องหรืออาคารชั่วคราวที่ปิดมดิชิด

การจัดการและการรับเรื่องร้องเรียน
่กระบวนการจดัการเมื่อมีเหตุร้องเรียนภายใน กระบวนการจดัการเมื่อมีเหตุร้องเรียนภายนอก

เมื่อมีขอ้ร้องเรียน
เวลาทาํการ : แจง้ SHE วิทยสื่อสารช่อง2 (Tel. 6262, 6279)

รับเรื่องร้องเรียน สอบถามรายละเอียด ปัญหาและตาํแหน่งที่ไดร้ับผลกระทบ

 :  S  ุ  ( e . 6 6 , 6 79)
นอกเวลาทาํการ : Shift manager/Shift Supervisor/Fire Fighting/SHE duty 

่ ี่ ่

เวลาทาํการ : แจง้ SHE วิทยสุื่อสารช่อง2 (Tel. 6262, 6279)
นอกเวลาทาํการ : Shift manager/Shift Supervisor/Fire Fighting/SHE duty 

SHE หรือ Q-SH-CM
ร่วมกบั Operation และ CSR

ตรวจสอบ หาแหล่งทีมาว่า
เกดิจากภายในหรือไม่

สาเหตจากกจิกรรมใน 

Shift manager/Shift Sup ปรับปรุง/หยดุ
กิจกรรมที่ส่งผลกระทบสิ่งแวดลอ้มทนัที

โทรศพัทส์อบถามบริษทั
ขา้งเคียง/สอบถาม กนอ.

สาเหตุจากกจกรรมใน 
Plant หรือไม่

สอบสวน กาํกนดแนวทางป้องกนัแกไ้ข

แจง้กลบัผ้แจงกลบผู
ร้องเรียน



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.52 
การดาํเนินงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

เร่ือง การควบคุมการใช้หอเผา พ.ศ.2565 
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ภาคผนวก ข.53 

เอกสารการสอบเทยีบอุปกรณ์ต่างๆ 



TAG NUMBER : J-11-FT-204 WORK INSTRUCTION:

DESCRIPTION : INTERVAL : 

P&ID / LOCATION JOB TITLE & INTERVAL:

LOGIC NO. : 

EQUIPMENT CLASS : CAL. DATE: DUE DATE:

MANUFACTURER : CALIBRATION METHOD:

MODEL : ENVIRONMENTAL TEMPERATURES: ± 2 °C

INSTRUMENT TYPE : ENVIRONMENTAL RELATIVE HUMIDITY: ± 10 % RH
Refer W-(O-MN2-O3)-MNIN-017

CALIBRATION RANGE: ACCURACY: ± % OF FULL SPAN

INDICATOR RANGE: ERROR ALLOWABLE: ± 1 1 

OUTPUT RANGE: RESOLUTION:

AS FOUND ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

AS LEFT ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

CALIBRATION RESULT:

REMARK:

Piyapon Kruerat

100

20.04886000.000

CALIBRATED BY APPROVED BY

Wuttipong sabai

14/Aug/2025 14/Aug/2025

mA

0

0.001 mA

600478848

0.01

mA

8.012

50

mA

0.300

4.002

8.000

Actual

kg/h

0.0

42990.0

0.00 42990.0

0.0

60824.0

74486.0

86006.0

86006.0

74486.0

60824.0

-0.01

-0.01

0.01

0.01

0.01

0.00

0.01

-0.01

-0.01

4/Apr/2025

mA

N/A

W-(O-MN2-O3)-MNIN-002 (D/P Trans)

0.067mA

CALIBRATION

H-1102 BFW

UP

14-Aug-25 14/Aug/2026

TX FAIL DIRECTION :

1112D

0

0.00

EL240558

4.002

MODEL SERAIL NO.

0.00

1Y

0.00

11.983

ERROR

0.013

11.99912.000

-0.106

-0.012

60811.183

0.012

4.013

7.998

4.0000.0000

25 43000.000

-0.017

0.012

mA

16.000

43000.000

AS LEFT

mA

0.048

20.000

75

0.231

0.081 0.1

0.231

-0.106

0.1

43047.0

60712.0

74582.0

43047.0

86132.0

17/Apr/2025

100

74478.185 16.037

11.999

7.998

16.002

8.012

20.048

0.00

READING

0.00

0.00

0.00

4.000

% OF FULL 
SPAN

0.01

50

16.002

20.001

86000.000 20.000

0.037

0.048

16.000

8.000

mA

FLUKE

0.0000

% OF FULL 
SPAN

75

PRESSURE MODULE ASHCROFT

REFERENCE NAME

4.000

AM2-2

AS FOUND

mA

ASHCROFT

kg/h

74478.185

25

60811.183

20.000

MANUFACTURER

ATE-XS

0.013

TO

HANDHELD Calibrator

86000.00

mA

N/A

PL240565

0.012

0.000

100.00

789

DESIRED VALUE

%

kg/h

TO

mA

4/Apr/2025

0.075

0.037

F-( O-MN2-03)-MNIN-008 

GENERAL FIELD TRANSMITTER CALIBRATION REPORT

0.000

%

AM2-A1532

ERROR Actual

kg/h

AM2-A1531

Process Meter 

COMPARISON WITH REFERENCE

PTT GLOBAL CHEMICAL CO.,LTD

Branch 11 Olefins 3

NIPPON FISHER

TO

B

0.081

0.075

D/P TRANSMITTER

READING

4.013

74582.0

60712.0

-0.106

86132.0

Rev.2  July30,2023

1 

30.01869454

0.300

0.300

-0.017

20.001

16.037

EL240583

0.00

10990003

0.160

CERT. NO

12.000 11.983

CAL.DATE

TAG NUMBER : J-11-LT-202 WORK INSTRUCTION:

DESCRIPTION : INTERVAL : 

P&ID / LOCATION JOB TITLE & INTERVAL:

LOGIC NO. : 

EQUIPMENT CLASS : CAL. DATE: DUE DATE:

MANUFACTURER : CALIBRATION METHOD:

MODEL : ENVIRONMENTAL TEMPERATURES: ± 2 °C

INSTRUMENT TYPE : ENVIRONMENTAL RELATIVE HUMIDITY: ± 10 % RH
Refer W-(O-MN2-O3)-MNIN-017

CALIBRATION RANGE: ACCURACY: ± % OF FULL SPAN

INDICATOR RANGE: ERROR ALLOWABLE: ± 1 1 

OUTPUT RANGE: RESOLUTION:

AS FOUND ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

AS LEFT ERROR: MINIMUM MAXIMUM AVERAGE

CALIBRATION RESULT:

REMARK:

Piyapon Kruerat

100

20.0221100.000

CALIBRATED BY APPROVED BY

Wuttipong sabai

13/Aug/2025 13/Aug/2025

mA

(-1012 ~ -381) 

0.001 mA

600478846

-0.03

mA

8.036

50

mA

0.450

3.996

8.000

Actual

mm

-0.1

24.9

0.00 24.9

-0.1

50.1

75.0

100.0

100.0

75.0

50.1

-0.02

0.02

0.01

0.02

0.02

0.00

0.01

0.02

-0.02

4/Apr/2025

mA

N/A

W-(O-MN2-O3)-MNIN-002 (D/P Trans)

0.150mA

CALIBRATION

V-1102

DOWN

13-Aug-25 13/Aug/2026

TX FAIL DIRECTION :

1112D

0

0.00

EL240558

3.996
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

The purpose of this procedure describes the process of Permit to Work System in GC.  It 

also describes qualification of person, who involve in Permit to Work System. 

1.2 Objective 

The objectives of Permit to Work System are; 

 To ensure that jobs or activities are planned, equipment is prepared, personnel are 

informed of hazards, procedures and  precautions are taken, and work is executed in 

manner to protect safety, health and environment. 
 To ensure that the communication among relevant parties between Job Owner and 

Area Owner in order to perform the job properly and recorded. 
 To comply with legal requirements.  
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2. Scope 

The scope of Permit to Work System covers all Restricted area and Controlled area in GC 

premises.  The Permit to Work System is used for all Non-Routine activities of Area Owner which 

involve with any GC’s activities and confined space entry. However, if the routine activities of Area 

Owner are involved with hot work, Area Owner shall verify condition and gas test according to 

safety requirement of hot work permit. 

These following activities are exempt1 from Permit to Work System but Area Owner shall be 

informed and provide permission before starting work; 

Restricted area: 
• Gas testing by authorized gas tester.  
• Visual inspection of fire fighting equipment, but if it involve with the automatic system of fire 

fighting system such as Deluge Valve system, FM-200, CO2, Foam system etc. , Permit to 

Work System shall be applied. 
• Chemical injection rate adjustment by chemical’s vendor under Area Owner supervision. 

Controlled area: 
• Changing of electric lamps in building without scaffolding. 
• Water supply activities without digging.  
• Gardening activities without digging and scaffolding. 
• Office cleaning and furniture repairing. 
• Maintenance of telephone, computer and copy machine. 
• Repairing of the machine and routine work in maintenance workshop, but if it require 

electrical isolation or it is high risk work such as work involve with flammable gas, Permit to 

Work System shall be applied. 
• Activities in Contractor yard. 

Note 1 The exempted works are not included the works which are required Specific Work 

Permit.(Appendix 8.1)   
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3. Roles and Responsibility 

3.1 Role and Responsibility 

3.1.1 Qualified Permit Requester  
Qualified Permit Requester shall mean GC staff or Contractor who has been properly 

trained, tested and determined as qualified by SHE. 
Qualified Permit Requester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Understand work detail, working area, tools, equipment, and work duration in order 

to select the correct Type of work permit.  
 Ensure that the data in Permit Request section in Work Permit form has been properly 

completed and all recommendation before starting work have been listed. 
 Ensure required Specific Work Permit and other document have been properly 

prepared and submitted with work permit being requested. 
 Plan and prepare to prevent the hazardous from the work such as 

o Job safety and environmental analysis (JSEA),  
o Personnel protective equipment (PPE),  
o Lock out/Tag out,  

o Fire extinguisher  

 Prepare tools and equipment which are suitable for the work.  
 Ensure that Supervisor, Foreman, Leadman and other workers for the work fully 

understand the scope of work, contingency plan, evacuation plan, and emergency 

response. 
 Submit Work Permit form and other supporting document to Authorized Permit 

Approver.  
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3.1.2 Qualified Supervisor, Foreman, Leadman  
Supervisor, Foreman, Leadman shall mean GC staff or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field and has been properly trained, tested and determined as 

qualified by Job Owner, Area Owner and SHE. 
Supervisor, Foreman, Leadman shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review with Authorized Permit Issuer for all conditions and requirements of the Work 

Permit and related Specific Work Permit and other document and then sign the Work 

Permit form to acknowledge that all conditions and requirements are fully understood. 
 Ensure that the working area and the work activities meet all requirements in the Work 

Permit, for the example, fire blanket and fire extinguisher have been prepared for 

Open flame hot work. 
 Verify that the working area has been properly prepared and the equipment has been 

properly isolated and cleaned. 
 Communicate the detail of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation 

plan and emergency response to other workers. 
 Ensure that all related Work Permits shall be posted at the working area. 
 Ensure that all conditions in the Work Permit are maintained at all times during the 

work. 
 Ensure that Authorized Permit Issuer is notified immediately when the working area 

conditions has been changed or turned to abnormal condition. 
 Suspend the work, when the performance of the work or the operating conditions in 

the area is unsafe for the workers and immediately notified Authorized Permit Issuer.  
 Request for extension of the validity of the Work Permit ( If required)  by notifing 

Authorized Permit Issuer. 
 Ensure that when work is completed, working area need to return to an acceptable 

condition especially de-isolation.  
 Notify Authorized Permit Issuer that the work has been completed and ready for Area 

Owner’s inspection.  
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 Supervisor, Foreman, Leadman scoping guideline 

- Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs within a 

distance of 15 meters at horizontally same level and 6 meters at vertical level as 

long as the Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman can clearly see all 

following Jobs 

 Open flame hot work in restricted area 

 Specific work permit:  confined space ( need gas free) , excavation, 

radiation, Work nearby high voltage, diving 

 Hot tapping 

 High pressure water jet 

 Pressure test 

 High risk job 

- For another jobs, Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs in the 

area. 

3.1.3  Qualified Permit Issuer  
Qualified Permit Issuer shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Qualified Permit Issuer shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review and clearly understand detail of the work.  
 Verify the Specific Work Permit and other documents have been properly prepared 

and submitted with Work Permit. 
 Ensure that the equipment properly isolated and cleaned up for gas freeing until 

acceptable level is met.  
 Ensure that the Supervisor, Foreman, Leadman and other workers fully understand 

scope of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation plan and emergency 

response. 
 Verify the qualification of Permit requester and Supervisor, Foreman, Leadman. 
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 Ensure that the appropriate test of Hazardous atmosphere (combustible gases, toxic 

gases) and Oxygen test for Hot work and Confined space entry permit use Authorized 

Gas Tester. Test must always be completed before issuing Work Permit.   
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Sign work permit preparation completed. 

3.1.4 On-site verifier 

On-site verifier shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Co-ordinate with Qualified Permit Issuer to confirm the equipment properly isolated 

and cleaned up for gas freeing until acceptable level is met.  
 On-site verify and sign work permit before starting work for Open flame Hot work or 

other works required by Authorized Permit Approver. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Check work completed and sign acceptance of completed work. 
 Verify the equipment and working area when work finished to return for normal 

operation. 

3.1.5  Authorized Permit Approver  
Authorized Permit Approver shall mean GC staff who has been properly trained, tested 

and determined as qualified by SHE. VP of Area Owner proposes staff with the guideline 

in Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Permit Approver shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Assess the working area and process condition whether Work Permit can be approved 
or not.  

 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparations, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
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 Oversee all works and make sure that safety distance is sufficient between the other 

works. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Determine whether on-site verification is required for Cold work and Non Open flame 

Hot work or not.  
 Approve and Close Work Permit with signature.  

3.1.6  Authorized Gas Tester  
Authorized Gas Tester shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Gas Tester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit and before issuing Work Permit. 
 Supervise Safety Standby Man for testing the gas. 
 Record the gas test result in Work Permit. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if the Gas test result of the approved work 

does not comply the standard or Work Permit requirements. 

3.1.7 SHE  

SHE in each area shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Provide the work permit training course to qualified the Permit Requester, 

Supervisor, Foreman, Leadman, Permit Issuer, Qualified Permit Approver and 

Authorized Gas tester. The refreshment training frequency shall be according to SHE 
mandatory training procedure.  

 Maintain the updated data of qualified persons and ensure that involved person able 

to access this data. 
 Support as necessary to ensure effectiveness of Permit to Work System.  
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 Monitor and evaluate the effectiveness of Permit to Work System  

 Provide the suggestion for continuous improvement of Permit to Work System. 

3.1.8 Safety Standby Man 

Safety Standby Man shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit periodically. 
 Inform the gas test result. 
 Do a safety patrol in the assigned area 
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3.2 Guideline Qualification for Permit to Work Role & Responsibility 

Role 
Person in Charge Trained & Tested by 

Restricted area Controlled area  

Qualified Permit Requester GC staff  

or Contractor 

GC staff  

or Contractor 

SHE 

Qualified Supervisor, Foreman, 

Leadman 

GC staff  

or Contractor who responsible to supervise workers in the field5 

GC staff  

or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field5 

SHE, Area Owner 

Qualified Permit Issuer1 GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work permit  

Technician1, 

Officer1, Engineer1,4 

Issue Cold / Hot work permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator3 

Issue Cold work permit / Non-open 

flame Hot work permit  

- SHE 

Authorized Permit Approver GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Approved Cold / Hot work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of each area or 

building4 

Approved Cold / Hot work permit 

SHE 

 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

BU 

 Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

- SHE 

On-site Verifier Assign area Field operator Assign area Field operator Assign Technician, 

Officer 

SHE 

Authorized Gas tester Operation 

(Periodic gas test can be done by  

safety standby man if it is very frequent) 

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

Note: 1 Besides GC staff, a permanent Contractor could be trained to be a Permit issuer under VP of Area 

Owner consideration.  
 2 Because of BU plant has less complexity of equipment and hierarchy of man power, the Permit 

Approver will perform the Permit Issuer role and sign the approver part in work permit form only. 
 3 Senior operator who have experience or capability such as operator with job grade T4, T5.   
 4 See appendix 8.2.2 
 5 Prefer contractor who knowledgeable and clearly communicate detail of work to  

              Permit Approver, for example foreman or leadman contractor 

Table 1 : Qualification of Permit to Work Role & Responsibility 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Committed Work 

 Job Owner and Area Owner shall prepare the committed work list and submit to 

involved person. 
 Job Owner shall plan and prepare man powers, tools, equipment.  
 Area Owner shall plan and prepare working area and process condition for the 

committed work list and ensure the equipment proper clearance. 
 Qualified Permit Requester shall complete Work Permit form and prepare related 

documents. 

5.2 Work Permit Request 

 Qualified Permit Requester shall submit the Work Permit with Specific Work 

Permits ( if required)  and other documents to Authorized Permit Approver. 
Authorized Permit Approver assigns Qualified Permit Issuer to prepare and issue 

the Work Permit. 
 If Qualified Permit Requester is a Contractor, he or she should submit Work Permit 

form to Job Owner who is GC staff for reviewing and signing before submit the 

Work Permit to Authorized Permit Approver. 
 Unplanned Jobs or additional Jobs shall submit to Area Owner before the required 

executed date at least one day. 
 In case of emergency Jobs, Job Owner shall contact Authorized Permit Approver 

directly. 

5.3 Work Permit Preparation  

5.3.1 Verify Work Permit documents 

Qualified Permit Issuer shall verify as follows;  

 Type of Work Permit and the type of Specific Work Permit.  The Specific 

Work Permit and other documents have been properly prepared.  
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 The qualification of Qualified Permit Requester and Supervisor, Foreman, 

Leadman. 
 The Work Permit has properly completed data and all required information. 
 If Specific Work Permit is required, Qualified Permit Issuer shall verify that 

the Specific Work Permit has properly been prepared.  

5.3.2 Verify Working Condition and Safety Requirements 

Qualified Permit Issuer shall review the working condition as follows; 

 Equipment conditions, safety requirements, fire protection requirements & 

personnel protection requirements are all listed along with special 

instructions. 
 Ensure that the working area has been properly prepared and the equipment 

has been properly isolated with Lock out/Tag out system. 
 Ensure that there is no any safety conflict among different Work Permits in 

the same area. 
 Name of On-site Verifier is specified. 

5.4 Confirm Readiness of the Working Area and Gas Test by Area Owner 

 Qualified Permit Issuer ensures the equipment properly isolated and cleaned up for 

gas freeing until acceptable level is met.  
 Authorized Gas Tester initially tests the Hazardous atmosphere (combustible gases, 

toxic gases) and Oxygen if they are required by Work Permit. 
 The initial gas test shall be done by Authorized Gas Tester of Area Owner prior to 

issue the Work Permit.  However, Safety Standby Man can be called for testing the 

gas under supervision of the Authorized Gas Tester of Area Owner 

 The periodic gas test can be performed by Safety Standby Man.  
 If Job is interrupted for more than one hour, gas test must be done again before 

restarting work. 
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 Qualified Permit Issuer signs in the Work Permit form for readiness of the working 

area and submits to Authorized Permit Approver. 

5.5 Work Permit Approval 

Authorized Permit Approver shall do as follows; 

 Assess the working area and process condition whether they are safe for working or 

not, especially;  

 The impact from combustible gas/liquid purges or drains from nearby units. 
 The safety requirements conflicts with other Work Permits performed in same or 

nearby working area.  The Work Permit shall be suspended until the conflict has 

been eliminated. 
 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparation, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Request the Authorized Pertmit Approver or Qualified permit issuer of other areas 

to countersign the Work Permit, if there are some impacts of working activities to 

other units or operating areas. 
 Request the Approval Cosigner if work is considered of high risk work.  The 

Approval Cosigner must be a PTTGC staff with a very high degree of overall 

operational knowledge and experience. 
 Ensure that all necessary Specific Work Permits have been signed, if they are 

required. 
 Approve the Work Permit with signature and then return the Work Permit to 

Qualified Permit Issuer.  
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5.6 Permit Communication 

 Qualified Permit Issuer or Authorized Permit Approver explains the scope of 

work, Safety  precautions, working area preparation and equipment isolation, 

contingency plan, evacuation plan, emergency response, PPE to Supervisor, 

Foreman, Leadman.  
 Supervisor, Foreman, Leadman signs for acknowledgment. 
 Supervisor, Foreman, Leadman keeps the Work Permit (Master) for 

communication to workers and posts at the working area.  
 Qualified Permit Issuer keeps the Work Permit (Copy). 

5.7 On-site Verification and Work Permit Execution 

5.7.1 Communication to workers 

 Supervisor, Foreman, Leadman explaines the scope of work, safety  

precautions, working area preparation and equipment isolation, contingency 

plan, evacuation plan, emergency response, PPE and Specific Work Permit 

requirements (if any) to workers. 
 Supervisor, Foreman, Leadman mobilizes equipment, workers to working 

area and should verify that the working area has been properly prepared and 

the equipment has been properly isolated and cleaned. 

5.7.2 On-site Verification 

 On-site Verifier shall ensure that the working area has been properly 

prepared as requirements in the Work Permit and the equipment has been 

properly isolated and cleaned up for gas and chemical freeing until 

acceptable level is met. 
 On-site Verifier shall confirm the gast test result with Authorized Gas Tester 

before starting work. 
 Before starting work; 
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- For Open flame Hot work, Supervisor, Foreman, Leadman shall contact 

On-site verifier to check working area together, then On-site verifier 

signs to allow for starting work. 
- For Cold work and Non-open flame Hot work that need specific work 

permit or high risk work, Supervisor, Foreman, Leadman shall inform 

On-site verifier before starting work.  
- However; On-site verification may be required by Authorized Permit 

Approver in Work Permit form. 
 The Work Permit shall be withdrawn, if Supervisor, Foreman, Leadman or 

workers cannot start work within 2 hours after the Work Permit has been 

Approved. 
 For Job in Controlled area, on-site verification can be done with clause 5.3; 

Work Permit Preparation and clause 5.5; Work Permit Approval. 

5.7.3 Work Permit Execution 

 Supervisor, Foreman, Leadman posts the Work Permit ( Master)  and related 

documents at the working area. 
 During work, On- site Verifier and Job Owner shall periodically perform on-

site survey to verify the working area conditions.  
 During work, Supervisor, Foreman, Leadman shall supervise and control 

worker to ensure all safety requirements are complied at all time. 
 The frequency of the periodic gas test depends on Work Permit requirement. 

Authorized Gas Tester should inform the periodic gas test result to Authorized 

Permit Approver and record in Work Permit (Copy).  
 The periodic gas test can be done by Safety Standby Man who is qualified by 

Authorized Gas Tester.  
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Work Suspension and Work Permit Withdrawal; 

 During work, if the working area or process conditions significantly change 

and cause unsafe conditions, the work shall be suspended and the Work 

Permit shall be withdrawn accordingly.  
 The suspension of work and withdrawal of the Work Permit can be done by 

any knowledgeable staffs, if they determine the conditions of the working area 

have been changed and the work become unsafe.  The person suspending the 

work and withdrawing the Work Permit shall immediately notify the 

Qualified Permit Issuer about the situation and the reason for withdrawing or 

suspending the work.  
 If the work is suspended due to concerns of hydrocarbon release in the 

working area, a new gas test must be performed before the work is continued.  
 If the Work Permit has been suspended with any reasons for longer than one 

hour, a new gas test is required before the work is continued. 
 If a leak, spill, plant upset, accident or other changes in work conditions 

occurs and creates a hazard, the Work Permit is no longer valid and shall be 

withdrawn.  After conditions have been confirmed safe, by the Authorized 

Permit Approver, the existing permit will be valid for re- issue after the 

oncoming Operation personnel have rechecked the working area. 
 If the scope of work described on the original Work Permit changes for any 

reason, a new Work Permit is required to be written with additional new  

precautions and restrictions.  Then go through the full approval and issuing 

work instruction. 
Permit duration and extension; 

Work Permit is normally issued during 07:00 to 19:00 for shift work or 8:00 to 

17:00 for day work, but it may be extended under the following conditions;  

 The Work Permit can be extended up to 12 hours by the oncoming nightshift 

operation personnel as long as the conditions remain unchanged and the 
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equipment and working area are verified by the oncoming operation 

personnel.  If gas test is required by the original Work Permit, it shall be 

checked and recorded before extending the Work Permit. 
 The Work Permit is only valid for a maximum of twenty-four (24)  hours.  A 

new Work Permit shall be issued by each dayshift.  Normally permitting of 

work would be initiated on dayshift and extended if required through the night 

shift.  
 Before extending the Work Permit, Authorized Permit Approver and 

Supervisor, Foreman, Leadman shall ensure that conditions are safe and all 

permit restrictions are continuing to be met. Authorized Permit Approver shall 

specify the extended time. Both Authorized Permit Approver and Supervisor, 

Foreman, Leadman shall sign the Work Permit extension. 

5.8 Work Finished 

5.8.1 Permit Ended 

 Supervisor, Foreman, Leadman notifies the On-site verifier that the work has 

been completed and ready for operations inspection. 
 On- site verifier checks work completion and de- isolation ( if required) . 

Working area is returned to an acceptable condition which is safe and clean.  
 On-site verifier signs acceptance for completed work. 
 Supervisor, Foreman, Leadman submits Work Permit to Qualified Permit 

Issuer.  
 Qualified Permit Issuer signs off to closed out Work Permit and informs Work 

Permit countersign or Approval cosigner (if any).  

5.8.2 Record 

 Area Owner retains the Master of Work Permit master at least 1 month for 

the jobs without incident and 2 years for the jobs with incident.  
 Job Owner retains the Copy of Work Permit.   
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Area Owner GC Staff who are responsible for areas or properties which work is executed. 
In this procedure, Qualified Permit Issuer, Authorized Permit Approver, On-
site Verifier are one of Area Owner. 

Approval Cosigner A person with a high degree of Operational knowledge and experience who 

responsible to review and approve high risk work (RAM consequence level 

4 & 5). The degree of Approval cosigner follow the below list; 

- Day supervisor or Division manager responsible for RAM consequence 

level 4 high risk work. 
- Vice president responsible for RAM consequence level 5 high risk work. 
Note:  RAM (Risk assessment matrix)  refer to W- (T-SP) -001 Operational 

Risk Assessment Matrix and Its Applications.   

BU Business Unit –  Polymer, EO-Based Performance, Green Chemicals, High-
Volume Specialties. 

Controlled area The fenced area outside the process area where containing the Fire station, 

Workshop, Warehouse, Laboratory outside the process area, Office building 

(exempt ENCO, Sun tower B), First aid etc. 

GPC  Group Performance Center –  Olefins, Aromatics, Refinery and Shared 

Facilities 

High risk work Work or activity are RAM consequence level 4 & 5.  The following are 

examples of high risk work; 

- Work done on the relief system, including the removal of a PSV or RV. 
- Any work above first platform of the flare stack i.e. I/E stack analyzers. 
- Hazardous work required to be done in an area where there is limited 

egress in the event of a problem.  
- Hot Taps i.e.  vessels, tanks and piping (In addition a Hot Work Permit 

is always required). 
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- Work that will involve the release of hydrocarbon in either a liquid or 

gaseous state. 
- Work that would involve the release or potential release of sour gas. 
- Work being done on acid or caustic or other hazardous chemical 

systems, where there is a danger of personnel coming into contact with 

this acid, caustic or other hazardous material in the system.  
- Blinding of acid, caustic or other hazardous chemical lines for work to 

be performed.  
- Instrumentation work on any transmitter in a hazardous chemical 

service where the work involved would or could involve I&E 

Technician’s or other personnel being exposed to hazardous chemicals. 
- The unplugging of lines or bleeders if the line or bleeder is in a service 

that contains hydrocarbon, hazardous chemical, high- pressure steam 

service, or lines and equipment in H2S service. 
- Tank cleaning and inspection work or any type of major maintenance 

work required in the confined space of tanks. 
- Any type of hot work required to be performed on the shell of tanks or 

vessels. 
- Interconnection pipe-line hot work performed in the off sites pipe-way. 
- Any work required to be done that Fire and Emergency Protection that 

will prevent the system from functioning normally or will have the 

potential for preventing the system from functioning properly during the 

work creating a safety risk. i.e. foam lines, fire hydrants, fire proofing, 

alarm alerting system, smoke and gas detectors systems, fire deluge 

systems, etc. 
- High voltage electrical work on equipment within the refinery or work 

on an incoming PEA electrical line (Such work will require a Hot Work 

Permit and an Electrical Certificate issued) 
- Cranes doing lifts over any live process lines, equipment or near high 

voltage electrical cables, where there is the possibility the boom could 
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come in contact with the high voltage electrical cable (Hot Work Permit 

in such cases a Crane Certificate are both required). 
- Inert entry into any vessel requiring work shall always be performed by 

and outside contractor specialized within an inert atmosphere.  (In such 

cases, a Job Safety and Environment Analysis ( JSEA)  is always a 

requirement and the outside Contractor specialist shall provide special 

work procedures for work inside the inert space.) 
- Working with hazardous new chemical materials being initially 

introduced into the process plant.  
- Any work inside of a confined space where there will be limited egress 

i. e.  long lines, columns, overhead vertical lines or other equipment 

requiring the use of rope ladders to gain access.  
- Excavation work in the vicinity of underground services where those 

services location can not be positively verified. 
- Excavations greater in depth than 1. 5 meters will be considered a 

confined space and may require the Special Risk Checklist including the 

requirement for a JSEA to be completed. 
- Any work on outside lines outside of a unit’ s battery limits or any 

interconnecting piping between process units. 

Job Group of activities or works need to be done and written in one Work Permit. 
 

Job Owner PTTGC staff who is responsible for jobs or activities requested to be done 

and to control the job or activities are requested meets all permitting 

requirements. 
PTTGC Job Owner including assigned and Qualified PTTME/BSA (direct 

hire)  that allow for maintenance, engineering and construction work. 
However, the accountability of jobs or activities are accounted by PTTGC 

staff who assigned PTTME/BSA.  
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GC PTT Global Chemical Public Co. , Ltd.  and subsidiaries including PTTGC, 

PTTPE, BPE, TSCL, TOCGC and TOL. 

Restricted area Parts of the ‘Inside Fence Area’ which are considered to be critical areas that 

required a higher level of authority to enter and where the Work permit 

system is in force.  This includes the Process area, Jetty, Loading area, Pipe 

rack ( both inside and outside the plant) , Tank Farm and Central control 

building (CCB). 

SHE Staff in SHE service division that provides Safety, Health and Environment 

Service 

Type of Work 

Permit  

There are 2 types of Work Permit as follows; 

1. Work Permit for entry the area of the work.  
There are 2 sub- types of this Work Permit.  The application depends on the 

nature of the work as describe as below; 

1. 1 Cold Work Permit is required for the work that will not involve the 

source of ignition or produce a source of ignition. 
1.2 Hot Work Permit is required for the work that will involves a source of 

ignition. There are two sub-types of Hot Work Permit as below; 

1.2.1 Open Flame Hot Work Permit:  The work that involve the use 

or generate flame or sparks such as cutting, welding, grinding and 

operate engine in Restricted area. 
1.2.2 Non- Open Flame Hot Work Permit: :  The work that may 

generate heat, flame or sparks such as the work that use non-
explosion proof equipment, chisel metal or concrete, pierce metal 

or concrete and vehicle entry in Restricted area.  
2. Specific Work Permit  

Specific Work Permit shall be attached whenever the work requires special 

safety requirement or additional safeguarding requirements be followed. 
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There are 9 sub-types of this Work Permit. The application for use depended 

on the nature of the work as describe as below; 

1. Confined Space Entry Permit 

2. Excavation Permit 

3. Radioactivity Permit 

4. Scaffolding Permit 

5. Electrical permit 

6. Crane/Lifting Permit 

7. Diving Permit 

8. Road Closure Permit 

9. Box-up Permit 

6.2 Other Supporting Information 

6.2.1 Safety requirement for Hot work Work Permit 

The following list is a guide of necessary site and equipment preparation 

requirements for Hot Work Permit:  
 Require positive physical isolation of equipment if hot work is required to 

be performed. Example of one form of positive physical isolation is Blinding 

(Spading). 
 Depressurize hydrocarbon from related equipment before starting work. 
 Test and check gas at the equipment by Authorized Gas Tester. 
 Determine a continuous gas monitoring device wheter it is required or not. 
 Clear any combustible materials which are located within 15 meters from the 

Hot Work area. 
 Install covers of all storm sewers and drainage system within 15 meters from 

working area. 
 Do not approve Hot work permit during loading or unloading hydrocarbon. 
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 Ensure that all necessary fire protection has been allocated in the hot work 

area. Fire extinguishers should be obtained by the Contractor. A fire hose (if 
required)  should be set up so that it is properly located to provide adequate 

protection and quick access. 
 Determine a safe location for welding equipment. 
 Ensure that welding machines have been properly grounded. 
 Determine the erection of spark screens if required.  
 Use a fire resistant material to cover scaffolding boards and enclose the 

elevated work platform on all four sides if the work involve with welding 

where hot slag may fall or when sparks are generated. 
 Determine insulation blankets to be protected surrounding equipment and 

pipes if required. 
 Rope off the area and hang “ Warning Do Not Enter”  signs under the hot 

work area to prevent persons from walking under the site while work is being 

performed overhead. 
 Determine respiratory protection or breathing apparatus if required. 
 Attach SDS sheet with the Master of Work Permit if the equipment or pipes 

contain hazardous hydrocarbon material or other hazardous chemicals. 
 Verify that all workers on the site are familiar using the nearest safety shower 

and eyewasher in the area. 
 Verify that there is no hydrocarbon leakage from pumps and no oil at the 

pump’s pads.  
 Install gas welding equipment with the flash back arrestor at the oxygen 

discharge regulator, fuel gas discharge regulator, torch grip which is 

connected to oxygen line and the other torch grip which is connected to fuel 

gas line. 
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6.2.2 Controlled area responsibility 

Area Head of area owner 

Office/Administration building, Utility at RO, Canteen, 

Change house, First aid, SHE Building and other area 

include road 

VP of H-GA 

Lab inside Restricted area, 

Lab outside Restricted area 

VP of T-LB 

Innovation center VP of I-SI 

Workshop, Sub-station outside Restricted area VP Maintenance of each plant 

Spare part and chemical Warehouse VP of T-SP 

Product Warehouse VP Operation 

Fire station Q-SH-CM 

O&M Plant, for example Sea water RO PU Head 

 Table 2 : Controlled area responsibility 
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6.2.3 Work Permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-01Cold work permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-02Hot work permit form 

6.2.4 Normative References 

 W-(T-SP)-001, Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 
 Ministerial Regulation on the Prescribing of Standard for Administration and 

Management of Occupational Safety, Health and Work Environment in 
Confined Space B.E. 2547 (A.D.2004) 

 

6.3 Implementation Plan 

- 

6.4 Summary in Thai 

1. ขอบเขต 

1) ระบบใบอนุญาตทาํงานนีÊครอบคลุมทัÊงพืÊนทีÉหวงหา้มและพืÊนทีÉควบคุมของบริษทัฯ  
2) ใชส้าํหรับการทาํงานทีÉไม่ใช่งานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉ  
3) ทัÊงนีÊหากงานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉเป็นงานทีÉก่อให้เกิดความ

ร้อนหรือประกายไฟ (hot work) เจ้าของพืÊนทีÉตอ้งตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการ
ทํางานและตรวจวดัแก๊สตามข้อกําหนดในใบอนุญาตทํางานทีÉมีความร้อนหรือ
ประกายไฟดว้ย (hot work permit) 

4) งานหรือกิจกรรมทีÉไดร้ับการยกเวน้ ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน แต่ตอ้งแจง้ใหเ้จา้ของ
พืÊนทีÉรับทราบและอนุญาตใหท้าํก่อน ไดแ้ก่ 

พืÊนทีÉหวงห้าม  
 งานตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงาน  
 งานตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์ด้านความปลอดภัย โดยการ Visual 

Inspection ทีÉไม่เกีÉยวข้องกับระบบดับเพลิงอัตโนมัติ เช่น ตรวจถังดับเพลิงแต่ถ้า
เกีÉยวขอ้งกบัระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิจะตอ้งขออนุญาตทาํงานดว้ย เช่น ระบบ Deluge 

Valve, FM-200, CO2 ระบบ Foam เป็นตน้ 
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 งานปรับแต่งอุปกรณ์เติมสารเคมี โดยบริษัทผูข้ายสารเคมีของหน่วยงานเทคนิค
กระบวนการผลิต เช่นงาน Calibration Pump เป็นต้น ทัÊ งนีÊ อยู่ในการควบคุมของ
พนกังานเดินเครืÉอง 

พืÊนทีÉควบคุม 

 งานเปลีÉยนหลอดไฟภายในอาคาร ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้าน 

 งานซ่อมท่อประปา ทีÉไม่มีงานขดุ  
 งานทาํสวน ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้านหรืองานขดุ 

 งานทาํความสะอาด ซ่อมแซม อุปกรณ์สาํนกังาน 

 งานซ่อมบาํรุงโทรศพัท ์คอมพิวเตอร์และเครืÉองถ่ายเอกสาร 

 งานซ่อมบาํรุงและงานประจาํใน Maintenance workshop (ยกเวน้ งานทีÉตอ้งมีการตดั
แยกระบบไฟฟ้าในอาคาร workshop  หรือการทาํงานกบัวสัดุทีÉมีสารไวไฟ เช่น การ
ตดัถงับรรจุนํÊามนั เป็นตน้) 

 การทาํงานของผูร้ับเหมาใน Contractor yard 

2. คํานิยาม 

พืÊนทีÉควบคุม พืÊนทีÉนอกเขตกระบวนการผลิต เช่น อาคารดบัเพลิง อาคาร
ซ่อมบาํรุง อาคารคลงัพสัดุ อาคารอาํนวยการ อาคาร
สถานพยาบาล เป็นตน้ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉในเขตกระบวนการผลิต ซึÉงหมายรวมถึง Pipe rack ทีÉ
เชืÉอมต่อออกมาในเขตควบคุมดว้ย 

เจ้าของพืÊนทีÉ (Area Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ซึÉง
ทาํหนา้ทีÉเป็นผูอ้นุมตัิใบอนุญาต ผูอ้อกใบอนุญาตหรือผู ้
ตรวจสอบหนา้งาน 

เจ้าของงาน (Job Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน ซึÉงทาํ
หนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบตัิตามใบอนุญาต
ทาํงานนัÊนๆ  
ทัÊงนีÊ ใหร้วมถึงพนกังาน PTTME ทีÉไดร้ับหมอบหมายจาก
ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) 
สาํหรับงานซ่อมบาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการ
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ก่อสร้าง ซึÉงความรับผิดชอบในงานนัÊนๆ ยงัคงเป็นความ
รับผิดชอบโดยตรงของพนกังาน GC ทีÉเป็นผูม้อบหมาย 

ผู้ร่วมอนุมัติ (Approval 

Cosigner) 
พนกังาน GC ทีÉร่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยง
สูง 

- Day Manager หรือผูจ้ดัการส่วน เป็นผูร้่วมอนุมตัิ
ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 4) 

- ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 5) 

ประเภทใบอนุญาตทํางาน
  

ใบอนุญาตทาํงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

1. ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 

แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

1.1 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold Work Permit) ใช้
สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อนหรือประกาย
ไฟ 

1.2 ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) 
ใชส้าํหรับงานทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกาย
ไฟ โดยแบ่งออกเป็น 

1.2.1 Open-flam hot work permit คืองานทีÉก่อให้เกิด
ประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร์ เป็นตน้ 

1.2.2 Non-Open Flame Hot Work Permit: งานทีÉไม่
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ แต่อาจมีประกายไฟหรือ
ความร้อน เช่นงานทีÉใชอุ้ปกรณ์แบบ non-
explosion proof, งานใชส้วา่นเจาะ หรือการใช้
ยานพาหนะในเขตหวงหา้ม เป็นตน้  
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2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงเฉพาะ (Specific Work 

Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะของงานนัÊนๆ ซึÉง

หากทาํงานประเภทเหล่านีÊ ในเขตหวงหา้มหรือเขต
ควบคุม ตอ้งขออนุญาตทาํงานเหล่านีÊ  ควบคู่ไปกบั
ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 
(Hot/Cold Work Permit) ดว้ย  

 แบ่งออกเป็น 9 งาน คือ 

2.1 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ 

2.2 ใบอนุญาตทาํงานขดุ 

2.3 ใบอนุญาตทาํงานฉายรังสี 

2.4 ใบอนุญาตทาํงานนัÉงร้าน 

2.5 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 ใบอนุญาตทาํงานยกโดยรถปัÊ นจัÉน 

2.7 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา 
2.8 ใบอนุญาตทาํงานปิดถนน 

2.9 ใบอนุญาตทาํงานปิด Man-hole 

 

3. บทบาทและความรับผิดชอบ (Roles and Responsibilities) 
3.1 ผู้ขอใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 

เป็นพนกังาน GC หรือผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งมีความเขา้ใจในรายละเอียดของงาน พืÊนทีÉทาํงาน อุปกรณ์ 

เครืÉองมือทีÉใชป้ฏิบตัิงาน และเลือกใชใ้บอนุญาตทาํงานใหถู้กตอ้งตามประเภทของ
งาน (Cold work permit หรือ Hot work permit) 

- กรอกขอ้มูลและลงนามในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงานในส่วนของทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
การขออนุญาต (Permit Request) กรณีทีÉผูข้อใบอนุญาตเป็นผูร้ับเหมา ตอ้งให้ผู ้
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ควบคุมงานของ GC ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนส่งให้กบัผูอ้อกใบอนุญาต
ทาํงาน 

- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งพิจารณาว่ามีงานทีÉเข้าข่ายต้องขอใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ 
(Specific work permit) หรือไม่ หากตอ้งใช้ร่วมด้วย ให้ดาํเนินการขอใบอนุญาต
ทาํงานเฉพาะก่อน เพืÉอใชแ้นบกบัใบอนุญาตทาํงาน 

- วางแผนและเตรียมการป้องกนัอนัตราย จากการปฏิบตัิงาน เช่น 

 การทาํการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 
 เตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE) 
 ระบบ Lock out/Tag out 

 ถงัดบัเพลิง หรือผา้กนัไฟ 

- มัÉนใจว่าหัวหน้างานมีความเข้าใจรายละเอียดข้อกาํหนดและข้อควรปฏิบัติใน
ใบอนุญาตทาํงานแลว้ 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานและเอกสารอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง ใหก้บัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน 

3.2 หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) 
เป็นพนักงาน GC หรือหัวหน้างานผูร้ับเหมา ทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบจาก
หน่วยงาน SHE มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้

ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้
ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ควบคุมดูแลให้มีการจดัเตรียมมาตรการป้องกันสะเก็ดหรือประกายไฟจากการ
ปฏิบตัิงาน เช่น ผา้กนัไฟ รวมถึงจดัเตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิง เช่น ถงัดบัเพลิง เป็นตน้ 

- ควบคุมดูแลใหผู้ป้ฏิบตัิงานและสภาพการทาํงานตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ตรวจสอบให้มัÉนใจว่า สถานทีÉทาํงาน อุปกรณ์ไดร้ับการเตรียมพร้อมหรือตดัแยก 
(Isolation) ตามทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 
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- สืÉอสาร รายละเอียดงานทีÉปฏิบัติ ขอ้ควรระวงัด้านความปลอดภยั แผนฉุกเฉิน /
พยพ ใหก้บัผูป้ฏิบตัิงานทราบอ  

- แสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานตลอดเวลา 
- แจ้งผู ้ออกใบอนุญาตหรือผู ้ตรวจสอบหน้างานทันที  เ มืÉ อสถานทีÉทํางาน

เปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยุดการปฏิบตัิงานจนกว่าจะได้รับการ
ตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

- แจง้ขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต 

- หลงัเสร็จงานตอ้งตรวจสอบและยืนยนัวา่ช่างฝ่ายซ่อมบาํรุงไดป้ลดล็อกกุญแจและ
ป้ายเตือนออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้และทาํความสะอาดสถานทีÉทาํงานให้
เรียบร้อย 

- แจง้ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานเพืÉอทาํการตรวจสอบความเรียบร้อย 

- แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

 หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 

 กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น 
Column, Tower, Reactor, Furnace, tank แมจ้ะเปิดหลาย man hole แต่ถา้เป็น Work 

permit เดียวกนัก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 
 กรณีควบคุมงานมากกว่า 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกัน มีแนวทางการพิจารณา
ดงันีÊ  

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน 15 เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ 
6 เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉ งเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได้ 
สาํหรับงานดงัต่อไปนีÊ  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

2) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  
a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร

ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

ารปฏิบัฏบ

ผูอ้อกใบอนุญาตอกใบอนุญาต
ละยืนยนัวา่ช่างฝ่ายนยนัวา่ช่างฝ

รณ์เรียบร้อยแณ์เรียบร้อยแลว้แ

อนุญาตทาํงานเพืÉอญาตทาํง
งการพิจารณาขอบรพิจารณาข

หวัหนา้งานควรจะคนา้งานควร
กรณีทีÉเป็นงากรณีทีÉเป็น
ColumnCo

pe

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  31 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 
f. งานดาํนํÊา 

3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสีÉยงสูง 

 งานอืÉนๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

 กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพืÉอเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (GC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจในการ
กาํหนดหวัหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 

 

 
3.3  ผู้ออกใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานทาํความเขา้ใจรายละเอียดของงานทีÉขออนุญาต 

- ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาตทาํงานและใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ  
- ตรวจสอบคุณสมบตัิของผูข้อใบอนุญาตและหวัหนา้งาน 

- ตัดแยกอุปกรณ์หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบัติงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือ
สารเคมีทีÉบรรจุในอุปกรณ์ อยู่ในระดบัทีÉยอมรับได ้โดยประสานงานกบั On-site 

verifier แต่ละพืÊนทีÉ 
- ระบุรายละเอียดสภาพอุปกรณ์ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั และผลการตรวจวดั

แก๊สในใบอนุญาตทาํงาน 

- ตรวจวดัแก๊สและบนัทึกผล ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน โดยประสานงานกบั Authorized 

gas tester เป็นผูต้รวจวดั  
- ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 
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- สืÉอสาร ขอ้กาํหนด ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั ทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานให้
หวัหนา้งานทราบ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลงหรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาตทาํงาน 

3.4 ผู้ตรวจสอบหน้างาน (On-site Verifier) 
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประสานงานกับ ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit Issuer) ในการตดัแยกอุปกรณ์ 

หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบตัิงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือสารเคมีทีÉบรรจุใน
อุปกรณ์ อยูใ่นระดบัทีÉยอมรับได ้

- On-site verifier ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉ มงาน Open flame hot work 

permit หรืองานอืÉนๆ ทีÉตอ้งลงนามก่อนเริÉมงาน ตามทีÉผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Permit 

approver) ทาํงานกาํหนด 

 Open flame hot work ให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานทุกครัÊ ง 

 Cold work และ  Non-open flame Hot work ให้หัวหน้างานแจ้ง  On-site verifier 

ก่อนเริÉมงาน  
(ทัÊงนีÊ  Permit approver สามารถกาํหนดให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานได)้ 

- หยุดงาน และ ยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ตรวจสอบความเรียบร้อยและลงนาม เมืÉอเสร็จงาน 

3.5 ผู้อนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Authorized Permit Approver) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน และ Process condition เพืÉอพิจารณาอนุญาตให้ทาํงาน

หรือไม่ 
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- ตรวจสอบความพร้อมการในการตัดแยกอุปกรณ์ หรือเตรียมสถานทีÉทํางาน 
ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั หรือขอ้กาํหนดอืÉนๆ ว่าไดร้ับการเตรียมจาก Permit 

Issuer ครบถว้นหรือไม่  
- ระบุขอ้กาํหนดอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

- ประเมินสภาพของกระบวนการผลิต ในภาพรวมว่างานทีÉขออนุญาตทาํงาน มี
ผลกระทบกับงานอืÉนๆ ทีÉปฏิบตัิอยู่หรือมีผลกระทบกับหน่วยงานผลิตขา้งเคียง
หรือไม่ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามอนุญาตทาํงานในใบอนุญาตทาํงาน 

 

3.6 ผู้ตรวจวัดแก๊ส (Authorized Gas Tester) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลในใบอนุญาตทาํงานก่อน

เริÉมงาน 

- (ทัÊงนีÊ  สามารถร้องขอให้ Safety stand by man ทาํการตรวจวดัได ้แต่ตอ้งอยู่ภายใต้
การควบคุมของ  

Authorized Gas Tester) 
- การตรวจวดัแก๊ส ระหว่างปฏิบตัิงาน (Periodic gas test) สามารถร้องขอให้ Safety 

standby man เป็นผูต้รวจวดัได ้

- ควบคุมการตรวจวดัแก๊สของ Safety standby man 

- บนัทึกผลการตรวจวดัแก๊ส 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทํางานหากผลการตรวจวดัแก๊สไม่เป็นไปตาม
มาตรฐาน 

3.7 เจ้าหน้าทีÉหน่วยงาน SHE 
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มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- จดัอบรมและทดสอบหลักสูตรระบบใบอนุญาตทาํงานสําหรับผูข้อใบอนุญาต 

หวัหนา้งาน ผูอ้อกใบอนุญาต ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต และผูต้รวจวดัแก๊ส 

- จดัเก็บขอ้มูลผูผ้า่นการอบรมและทดสอบใหเ้ป็นปัจจุบนั 

3.8 Safety Standby Man 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen ตามทีÉ Authorized Gas tester ร้องขอ โดย

อยูภ่ายใตก้ารควบคุม (Supervise) ของ Authorized Gas tester 

- แจง้ผลการตรวจวดัแก๊ส ให ้Authorized Gas tester ทราบ 

- ควบคุมดูแลงาน 

- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลระหว่างปฏิบตัิงาน ตามทีÉ 
Authorized Gas tester ร้องขอ 

ตารางแนวทางการกาํหนดคุณสมบัติของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

ผู้เกีÉยวข้อง 
คุณสมบัต ิ อบรม/

ทดสอบ พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉควบคุม 

ผูข้อใบอนุญาต พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา 

SHE 

หวัหนา้งาน พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้างาน) พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้า

งาน) 

SHE 

ผูอ้อกใบอนุญาต GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work 

permit 

BU 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work 

permit  

Technician, 

Officer, Engineer 

Issue Cold / Hot work 

permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator 

Issue Cold work permit / 
Non-open flame Hot 

work permit  

- SHE 
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ผูอ้นุมตัิ GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work 

permit 

BU 

Shift manager  

Approved Cold / Hot 

work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of 

each area or building 

Approved Cold / Hot 

work permit 

SHE 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator 

Approve Cold work permit 

/ Non-open flame Hot 

work permit 

BU 

 Senior Operator 

Approve Cold work 

permit / Non-open flame 

Hot work permit 

- SHE 

ผูต้รวจสอบหนา้งาน Assign area Field operator Assign area Field 

operator 

Assign Technician, 

Officer 

SHE 

ผูต้รวจวดัแก๊ส Operation  Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

 

4. ขัÊนตอนการขออนุญาตทํางาน 

4.1 การวางแผนงานร่วมกนั (Committed Work) 
- Job Owner กบั Area Owner วางแผนงานทีÉจะทาํร่วมกนั 

- Job Owner ตอ้งวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของงานทีÉจะทาํ 
- Area Owner ต้องวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของพืÊนทีÉการทํางานและ

สภาพกระบวนการผลิต 

- ผู้ขอใบอนุญาตกรอกรายละเอียดในใบอนุญาตทาํงานให้ครบถว้นและจดัเตรียม
เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใชส้าํหรับยืÉนขออนุญาตทาํงานกบั Area Owner 

4.2 การขออนุญาตทํางาน 

ผูข้อใบอนุญาตยืÉนใบอนุญาตทาํงานพร้อมเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง รวมถึงใบอนุญาต
ทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะ (ถา้มี) ให้กับผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (กรณีผูข้อใบอนุญาต
ทํางานเป็นผู ้รับเหมาจะต้องยืÉนให้ผู ้ควบคุมงาน GC รับรองก่อนยืÉนให้ผู ้อนุมัติ
ใบอนุญาต) 
ผูอ้นุมตัิใบอนุญาตมอบหมายผูอ้อกใบอนุญาตให้เตรียมความพร้อมด้านพืÊนทีÉและ
กระบวนการผลิตตามใบอนุญาตทาํงานทีÉมีการร้องขอ 

4.3 การเตรียมการ 
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- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบความถูกต้องครบถ้วนของใบอนุญาตและเอกสาร
ประกอบ 

- ผู้ออกใบอนุญาตเตรียมความพร้อมดา้นพืÊนทีÉและกระบวนการผลิตดงันีÊ  
 พิจารณาสภาพของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั 
มาตรการป้องกันเหตุเพลิงไหม้ อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และ
กาํหนดขอ้ควรปฏิบตัิ ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในใบอนุญาตทาํงาน 

 มัÉนใจว่าสภาพพืÊนทีÉการทาํงานมีความปลอดภยัเพียงพอและดาํเนินการตดัแยก
พลงังานครบถว้นแลว้ 

 กาํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบหนา้งาน (On-site verifier) กรณีทีÉจาํเป็น 

4.4 การตรวจสอบความพร้อมและการตรวจวัดแก๊ส 

- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบการตดัแยกระบบและการทาํความสะอาดอุปกรณ์ ให้
มัÉนใจวา่ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจวัดแก๊ส  ทําการตรวจวัดบรรยากาศทีÉ เป็นอันตรายตามทีÉกําหนดใน
ใบอนุญาตทาํงานและบนัทึกผลการตรวจวดัลงในใบอนุญาตทาํงาน 

- หลงัจากตรวจสอบจนมัÉนใจว่าสภาพกระบวนการผลิตและพืÊนทีÉปฏิบตัิงานมีความ
ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงานแลว้ ให้ผู้ออกใบอนุญาตลงนามในใบอนุญาตทาํงาน และ
ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้้อนุมัติใบอนุญาต เพืÉอพิจารณาอนุญาตใหท้าํงานได ้

4.5 การอนุมัติใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้อนุมัติใบอนุญาตตรวจสอบการเตรียมการ การตรวจสอบความพร้อมและผลการ
ตรวจวดัแก๊สก่อนลงนามอนุญาตใหท้าํงาน 

- กรณีเป็นงานทีÉมีผลกระทบกบัหน่วยงานผลิต หรือพืÊนทีÉอืÉนๆ ใหส้่งใหผู้้อนุมัติร่วม
พิจารณาลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานทีÉลงนามอนุญาตให้ทํางานครบถ้วนแล้ว ส่งให้กับ ผู้ออก
ใบอนุญาตทาํงาน 

4.6 การสืÉอสารใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้ออกใบอนุญาตหรือผู้อนุมัติใบอนุญาตอธิบายรายละเอียดและขอ้กาํหนดต่างๆ 
ในใบอนุญาตใหห้ัวหน้างานทาํงานเขา้ใจ 

- หัวหน้างานลงนามรับทราบในใบอนุญาตทาํงาน 

- หัวหน้างานถือตน้ฉบบัใบอนุญาตไปใชส้ําหรับการสืÉอสารผูป้ฏิบตัิงานและแสดง
ไวท้ีÉหนา้งาน 
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- ผู้ออกใบอนุญาตเก็บสาํเนาใบอนุญาตไว ้

4.7 การตรวจสอบหน้างาน 

- กรณี  Open flame hot work หัวหน้างานต้องแจ้ง ผู้ตรวจสอบหน้างาน  เพืÉ อ
ตรวจสอบความพร้อมร่วมกนัก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- กรณี Cold work หรือ Non-open flame hot work ทีÉตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานความ
เสีÉยงเฉพาะ หัวหน้างานตอ้งแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานใหท้ราบก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน การตดัแยก และการ
ตรวจวดัแก๊สตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

4.8 การปฏิบัติงานตามใบอนุญาต 

- หัวหน้างานตอ้งแสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานใหเ้ห็นไดช้ดัเจน 

- หัวหน้างานตอ้งควบคุมดูแลงานทีÉทาํให้เป็นไปตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัไดต้ลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ระหว่างทีÉปฏิบตัิงาน ผู้ตรวจสอบหน้างานและ Job Owner ตอ้งสํารวจ ตรวจสอบ
สภาพพืÊนทีÉการทาํงานเป็นระยะ 

- ผู้ตรวจวัดแก๊สตอ้งทาํการตรวจวดัแก๊สตามช่วงระยะเวลาทีÉกาํหนดในใบอนุญาต
ทาํงาน 

4.9 การหยุดชัÉวคราวหรือการยกเลกิใบอนุญาตทํางาน 

- กรณีทีÉสภาพกระบวนการผลิตมีการเปลีÉยนแปลงและอาจจะเป็นอันตรายต่อ
ผูป้ฏิบตัิงาน ให้หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงานนัÊน ทัÊงนีÊทุกคนมีสิทธิÍ ทีÉ
จะหยดุการทาํงานนัÊนทนัที ถา้การทาํงานนัÊนอาจเป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผูท้ีÉหยดุการทาํงานตามใบอนุญาตทาํงานตอ้งแจง้ให้ผู้ออกใบอนุญาตทราบ 

4.10 อายุใบอนุญาตทํางาน 

อายขุองใบอนุญาตทาํงานจะสิÊนสุดลงไม่เกิน 12 ชัÉวโมงตามเวลาการทาํงานของแต่ละ
กะ (กะเชา้        07.00-19.00 น. กะดึก 19.00-07.00 น.) หากงานยงัไม่แลว้เสร็จ สามารถ
ขอขยายเวลาทาํงานได้แต่ระยะเวลาทาํงานรวมของใบอนุญาตนัÊนต้องไม่เกิน 24 
ชัÉวโมง ( 2 กะ) หากมากกวา่นีÊผูข้ออนุญาตจะตอ้งยืÉนขอใบขออนุญาตทาํงานใหม่   

4.11 การปิดใบอนุญาตทํางาน 

- หัวหน้างานแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานเพืÉอทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน
และการปลดการตดัแยกระบบใหก้ลบัเขา้สู่ภาวะทีÉพร้อมต่อการเดินเครืÉอง 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 
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- หัวหน้างานส่งใบอนุญาตทาํงานใหก้บัผู้ออกใบอนุญาต 

- ผู้ออกใบอนุญาตทาํงานลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

- Area Owner เก็บตน้ฉบบัใบอนุญาตทาํงานอย่างน้อย 1 เดือน กรณีทีÉใบอนุญาต
ทาํงานทีÉมีการเกิดอุบตัิเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติให้เก็บรักษาไวอ้ยา่งนอ้ย 2 ปี 

- Job Owner เก็บสาํเนาใบอนุญาตทาํงาน 

5. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยสําหรับงานทีÉก่อให้เกดิประกายไฟหรือความร้อน (Hot Work) 
5.1 การตดัแยกระบบสําหรับงาน Hot work ตอ้งตดัแยกดว้ยวิธี Positive physical isolation เช่น 

การใส่ blind เป็นตน้ 

5.2 อุปกรณ์ทีÉใชห้รือปนเปืÊ อนไฮโดรคาร์บอนตอ้งทาํความสะอาดให้ปราศจากไฮโดรคาร์บอน
ตกคา้งก่อนทาํงาน Hot work 

5.3 ทาํการตรวจวดัแก๊สด้วยเครืÉองมือวดัทีÉได้มาตรฐานโดยผูต้รวจวดัแก๊ส (Authorized Gas 

Tester) ก่อนและระหวา่งทาํงาน Hot work 

5.4 ยา้ยวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ออกจากพืÊนทีÉทาํงาน Hot work หรือยา้ยพืÊนทีÉทาํงาน 
Hot work ออกจากพืÊนทีÉทีÉมีวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ให้มีระยะห่างอย่างน้อย 15 
เมตร 

5.5 ช่องเปิด (opening) บริเวณใกลเ้คียงในระยะ 15 เมตร ตอ้งปิดคลุม พร้อมเตือนอนัตราย เพืÉอ
ป้องกนัประกายไฟหรือสะเก็ดไฟ ร่วงหรือตกไปสัมผสักบัวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟได้
ง่าย 

5.6 ห้ามทาํงาน Hot work ระหว่างทีÉมีการขนถ่าย/ปล่อย/ระบายสารไฮโดรคาร์บอน บริเวณ
ใกลเ้คียง 

5.7 เตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงเพียงพอ และพร้อมใช้งาน การทาํงาน Hot work ทีÉมีความเสีÉยงสูง
ควรจดัเตรียมสายฉีดนํÊาดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน 

5.8 จดัตัÊงตูเ้ชืÉอมไวใ้นตาํแหน่งปลอดภยั สายดินและสายเชืÉอมมีสภาพทีÉดี ซึÉงสายดินของตูเ้ชืÉอม
ตอ้งต่อเขา้กบัชิÊนงานอยา่งถูกตอ้งแน่นหนา สายและ Connection อยูใ่นสภาพดี 

5.9 หากเป็นงาน Hot Work ในทีÉสูง ใหใ้ชผ้า้กนัไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ลอ้มรอบ
ทัÊง 4 ดา้นของพืÊนทีÉทาํงานมีถาดโลหะ ผา้กนัไฟ รองพืÊนป้องกนัสะเก็ดไฟตกใส่อุปกรณ์ทีÉ
อยู่ขา้งล่าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็นตอ้งมีการกนัลมให้ใช้ผา้ใบกนัลมชนิดผา้ใบเต็นท์ชนิดหนา
เท่านัÊน (สภาพของผา้กนัไฟและผา้ใบจะตอ้งพร้อมใชง้าน ไม่ชาํรุด) 
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5.10 วาลว์ หนา้แปลน ท่อ Drain ท่อ Vent ทุกตวัทีÉอยูใ่กลบ้ริเวณงาน Hot work รวมทัÊงท่อระบาย             
Contaminated Sewer ในบริเวณใกลเ้คียง จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบปริมาณก๊าซ มีการใส่
ปลัËกคลุมอุปกรณ์ทีÉคาดวา่จะมีประกายไฟตกลงไปถึงดว้ยผา้ทนไฟ 

5.11 กัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

5.12 สําหรับเครืÉองเชืÉอม ตดั ด้วยก๊าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ตอ้งมีการติดตัÊง
อุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestors) โดยติดตัÊงทัÊง 4 จุด ไดแ้ก่ 1. ทางออก
ของ Oxygen Regulator  2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 3. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบั
สาย ออกซิเจน  และ 4. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบัสายแก๊สเชืÊอเพลิง   

5.13 จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้เหมาะสมกับความเสีÉ ยงของ
ลกัษณะงาน  
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แผนการฝึกอบรมประจําปี 2568

BU/ ExH Source Designer Content Status Training Type Solution Group Course Name Delivery Method Delivery Plan

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Basic Fire Fighting (การดับเพลงิขัน้ตน้) Classroom Jan - Dec

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Technique Fire Training (เทคนคิการผจญเพลงิ) Classroom Mar - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Advanced Fire Training (การดับเพลงิขัน้สงู) Classroom May - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Refresh Basic Fire Training (ทบทวนการดับเพลงิขัน้ตน้) Classroom Mar - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Refresh Advanced Fire Training#1 (ทบทวนการดับเพลงิขัน้สงู) Classroom Jan - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Refresh Advanced Fire Training#2 (ทบทวนการดับเพลงิขัน้สงู) Classroom Mar - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Fire Training for Technical Staffs (การดับเพลงิสาํหรับพนักงานกลุม่เทคนคิ) Classroom Jan - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Fire Command / On Scene Command (การสัง่การดับเพลงิ) Classroom Jun - Oct

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Hazmat & SCBA (การจัดการสารเคม ีวัตถอุันตรายและการใชง้านอปุกรณ์ SCBA) Classroom Mar - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory First Aid & Rescue (การปฐมพยาบาลและการชว่ยเหลอื) Classroom Jan - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory First Aid for Technical Staffs (การปฐมพยาบาลสาํหรับพนักงานกลุม่เทคนคิ) Classroom Mar - Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory การชว่ยเหลอืและหนีภัยในอาคารสงูสาํหรับ Area Wardens Classroom Sep- Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Introduction Emergency Management training for ED, Emergency Duty team, Area wardensClassroom Sep- Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Crisis Communication for new ED, ED Duty (การสือ่สารในภาวะวกิฤตสิาํหรับ Emergency Duty)Classroom Sep- Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Crisis Communication Refreshment for ED, ED Duty and related Top Management (การสือ่สารในภาวะวกิฤตสิาํหรับผูบ้รหิารระดับสงู)Classroom Sep- Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory IMO Level 1 Classroom Jun- Oct

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory IMO Level 2 Classroom Jun- Oct

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory IMO Level 3 Classroom Jun- Oct

QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course e Learning Mandatory Basic Safety Training (พืน้ฐานความปลอดภัย) Classroom Jul

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Safety Officer for Management Level (จป.บรหิาร) Classroom Jul

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Safety Officer for Supervisor Level (จป.หวัหนา้งาน) Classroom Jul

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Safety Committee (คณะกรรมการความปลอดภัยอาชวีอนามัยและสิง่แวดลอ้ม-คปอ.) Classroom Feb

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Boiler Operator & Thermal Oil Operator (ผูค้วบคมุหมอ้น้ําหรอืหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น)Classroom Aug

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Refresh Boiler Operator & Thermal Oil Operator(ทบทวนผูค้วบคมุหมอ้น้ําหรอืหมอ้ตม้ทีใ่ชข้องเหลวเป็นสือ่นําความรอ้น)E-learning Jul

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Operation in LPG Station (ผูป้ฏบิัตงิานสถานทีใ่ชก้า๊ซปิโตรเลยีมเหลว) Classroom Mar

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Operation in the Natural Gas Plant (ผูป้ฏบิัตงิานสถานทีใ่ชก้า๊ซธรรมชาต)ิ Classroom May

QSE All Plant H-PE-LD New Course In-house Mandatory Operation in the Natural Gas and Pipeline Transportation (ผูป้ฏบิัตงิานระบบขนสง่กา๊ซธรรมชาตทิางทอ่)Classroom Apr

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Operation in Oil Depot and Pipeline Transportation (ผูป้ฏบิัตงิานคลังน้ํามันและระบบการขนสง่น้ํามันทางทอ่)Classroom May

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Operation in Oil Storage Facility (ผูป้ฏบิัตงิานสถานีบรกิารน้ํามัน) Classroom Apr

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Industrial Gas Controller (ผูป้ฏบิัตงิานควบคมุกา๊ซอตุสาหกรรม) Classroom May

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Electrical Safety (ความปลอดภัยในการทํางานเกีย่วกับไฟฟ้า) Classroom Oct

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Air Pollution Operator (ผูป้ฏบิัตงิานมลพษิอากาศ) Classroom Feb

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Air Pollution Supervisor (ผูค้วบคมุมลพษิอากาศ) Classroom Mar

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Water Pollution Operator (ผูป้ฏบิัตงิานมลพษิน้ํา) Classroom Apr

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Water Pollution Supervisor (ผูค้วบคมุมลพษิน้ํา) Classroom May

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Industrial Waste Operator (ผูป้ฏบิัตงิานมลพษิกากอตุสาหกรรม) Classroom May 

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Industrial Waste Management Supervisor (ผูค้วบคมุมลพษิกากอตุสาหกรรม) Classroom Jun

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Radiation Safety (ความปลอดภัยในการทํางานกับรังส)ี Classroom Sep

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Radiation Safety Officer (RSO) Training Classroom Seo

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Forklift Safety Driving Classroom Jun

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปั้นจ่ันและผูย้ดึเกาะวัสด ุ(สาํหรับรถปั้นจ่ัน) Classroom Mar

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory ผูค้วบคมุการใชปั้้นจ่ัน (สาํหรับรถปั้นจ่ัน) Classroom Apr

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory ผูค้วบคมุการใชปั้้นจ่ัน ผูใ้หส้ัญญาณแกผู่บ้ังคับปั้นจ่ันและผูย้ดึเกาะวัสด ุ(สาํหรับรถปั้นจ่ัน) Classroom Apr

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory การอบรมทบทวนการทํางานเกีย่วกับปั้นจ่ัน Classroom May

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Approver, Controller, Rescuer and Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศ 4 หนา้ที)่Classroom Aug

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Approver (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสาํหรับผูอ้นุญาต) Classroom Aug

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Controller (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสาํหรับผูค้วบคมุงาน)Classroom Sep

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Rescuer (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสาํหรับผูช้ว่ยเหลอื) Classroom Sep

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Confined Space for Operator (ความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศสาํหรับผูป้ฏบิัตงิาน) Classroom Sep
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QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Refresh Confined Space Training (ทบทวนความปลอดภัยในการทํางานในทีอ่ับอากาศ) Classroom Jul

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Scaffolding Technical Approver Classroom Feb

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Scaffolding Technical Approver (Refresh Training) Classroom Mar

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory การบรหิารจัดการสารเคมแีละวัตถอุันตราย Classroom Nov

QSE All Plant H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory ทบทวนการบรหิารจัดการสารเคมแีละวัตถอุันตราย Classroom Nov

QSE Q-TS-SS H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory บคุลากรเฉพาะ (บฉ.) การเก็บรักษาสารเคมแีละวัตถอุันตราย Classroom Jun

QSE Q-EH-OH H-PE-LD Existing Course e Learning Mandatory ทบทวนความรูโ้รคจากการประกอบอาชพีและสิง่แวดลอ้ม e Learning Mar

QSE Q-EH-OH H-PE-LD Existing Course e Learning Mandatory ความปลอดภัยในการทํางานกับสารเคม ี (Chemical Handling) e Learning Apr

QSE Q-SH-XX H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory SSHE Procedure Refresh Training Classroom Aug

QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory PSM Internal Auditor Classroom Aug

QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory PSM Awareness Classroom Aug

QSE Q-TS-IO H-PE-LD Existing Course e Learning Mandatory Incident Investigation awareness  course e Learning Feb

QSE Q-SH-XX H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Operating Procedure Classroom Jul

QSE Q-SH-XX H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Maintenance Procedure Classroom Aug

QSE Q-SH-XX H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Process Overview & Plant Specific SHE Classroom Jul

QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory PSSR Training (e Learning)? Classroom Nov

QSE Q-TS-PS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory PSSR Training (Refresh training) Classroom Nov

QSE Q-TS-TS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory HAZOP Leader Classroom Jul

QSE Q-TS-TS H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory HAZOP Study  (e Learning)Check Classroom Jun

QSE Q-QM-QU/1 H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory การฝึกอบรมฮาลาลภาคบังคับประจําปี Classroom Feb

QSE Q-QM-QU/1 H-PE-LD Existing Course Domestic Mandatory Halal Public Training Classroom Feb

QSE T-TE-UP H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory ผูรั้บผดิชอบพลังงานสามัญโรงงาน (ผชร.) Classroom Feb

QSE T-TE-UP H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory ผูรั้บผดิชอบพลังงานสามัญอาคาร (ผชอ.) Classroom Mar

QSE T-TE-UP H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory ผูรั้บผดิชอบพลังงานอาวโุสทฤษฎ ี(ผอส.) Classroom Apr

QSE T-TE-UP H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory ผูรั้บผดิชอบพลังงานอาวโุสปฏบิัต ิ(ผอส.) Classroom May

CSL C-CG-CC H-PE-LD New Course In-house Functional Basic Compliance Management E-learning Aug

CSL C-CG-CC H-PE-LD Existing Course In-house Functional Compliance management system Virtual Classroom Sep

HOE HR Expert HouseH-PE-LD Re-design In-house Mandatory Strong Start in New Roles for VP/DM Blended Jan - Dec

CSL C-CG-CC H-PE-LD Existing Course In-house Mandatory Compliance Mandatory for new DM Virtual Classroom Sep

CSL C-CG-GM H-PE-LD New Course In-house Mandatory Corporate Governance : Foundation for Sustainability Classroom Jul

Digital TF-DT H-PE-LD Re-design In-house Mandatory Cybersecurity e-Learning 2024 E-learning May

HOE H-PE-LD H-PE-LD Existing Course In-house Onboarding Day 1 Onboarding E-learning Jan

HOE H-PE-LD H-PE-LD Existing Course In-house Onboarding Onboarding Camp Classroom Sep

STG S-RC H-PE-LD New Course In-house Mandatory GRC in Practice Classroom Feb

HOE H-PE-LD H-PE-LD Existing Course Domestic Functional English Development Program E-learning Jan

CSL CSL H-PE-CP Existing Course Domestic Functional Director Certification Program (DCP) Classroom Jul

CSL CSL H-PE-CP Existing Course Domestic Functional Role of the Chairman Program (RCP) Classroom Jul

Digital TF-DT H-PE-CP Existing Course In-house Digital Data Science & Engineering Program: Intermediate I-III Classroom Mar - Sep

Digital TF-DT H-PE-CP New Course In-house Digital GC Power up : Redefine Efficiency with Power Automate Classroom May - Oct

HOE All Staff H-PE-CP Existing Course In-house Functional New Competency Introduction Classroom Jan - Feb

HOE H-PE-CP H-PE-CP New Course In-house Functional 5 Key Capability - Digital  (L1-L3) Classroom / E-Learning Mar - Dec

HOE H-PE-CP H-PE-CP New Course In-house Functional 5 Key Capability - Sustainability (L1-L3) Classroom / E-Learning Mar - Dec

HOE H-PE-CP H-PE-CP New Course In-house Functional 5 Key Capability - Sale & Marketings (L1-L3) Classroom / E-Learning Mar - Dec

HOE H-PE-CP H-PE-CP New Course Domestic Functional Maximizing Business Productivity with Generative AI Classroom / E-Learning Mar - Dec

TEM T-OP H-PE-TC New Course In-house Mandatory Focused Improvement (Six Sigma) Black Belt Classroom Jun

TEM T-OP H-PE-TC New Course In-house Mandatory Focused Improvement (Six Sigma) Green Belt Classroom Jul

TEM T-OP H-PE-TC New Course Domestic Mandatory ISO 50001 related training for support EnMS Classroom Mar

TEM T-OP H-PE-TC Existing Course In-house LD/Soft-skill MAX Infinity Young Leader 2024 Classroom Jun

QSE All Plant H-PE-TC New Course In-house Knowledge Sharing Lessson Learned Sharing feedback Virtual Classroom Jun
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แผนการฝึกอบรมประจําปี 2568

BU/ ExH Source Designer Content Status Training Type Solution Group Course Name Delivery Method Delivery Plan

HOE H-PE-TC H-PE-TC Existing Course In-house Functional PI-ChEPS Classroom Feb

HOE H-PE-TC H-PE-TC New Course In-house Functional 5 Key Capability - Innovation (L1-L3) Classroom / E-Learning Mar - Dec

TEM T-II-IP & A-MN-RMH-PE-TC New Course In-house Functional Radiation Application in Industry (การตรวจสอบกระบวนการผลดิดว้ยเทคนคิรังส)ี Classroom Jun

TEM T-II-MC H-PE-TC New Course In-house Functional Basic Corrosion E-Learning Jun

TEM T-II-IP1 H-PE-TC Existing Course Domestic Functional API 510 Training Program - Pressure Vessel Classroom Sep

TEM T-II-MC H-PE-TC Existing Course In-house Functional ASME Section VIII, Division 2 – Part 5, Design-By-Analysis Classroom Jun

TEM T-II-IP2 H-PE-TC Existing Course Domestic Functional CIP Level 1 (Coating Inspector Program) Classroom Sep

TEM T-II-IP2 H-PE-TC Existing Course Domestic Functional CIP Level 2 (Coating Inspector Program) Classroom Oct

TEM T-RE-EE H-PE-TC New Course In-house Functional Motor Current Signature Analysis Classroom May

ARO A-MN-MP H-PE-TC Existing Course Domestic Functional Inspection of pressure vessels after service Classroom Mar

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Leadership Master Trainner (Batch 2) Classroom Jul - Oct

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill DDI Gap Closing for EVP/VP Virtual Classroom Mar - Apr

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill DDI Assessment for DM/SR Virtual Classroom Mar - Apr

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Talent Development Program - VP (LAPIII) Classroom May - Nov

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Talent Development Program - DM (LAPII) Classroom May - Nov

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Talent Development Program - SR (LAPI) Classroom May - Nov

Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Head of Company Classroom Jun - Sep

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course Overseas LD/Soft-skill Global talent development with allnex (HOE KPI) Classroom May - Dec

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course Domestic LD/Soft-skill วปอ, วตท(CMA), วพน (TEA), วพม(TEA), นยปส (ปปช - NACC), PPLI SET Classroom Jan - Dec

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course Domestic LD/Soft-skill PTT Leadership Development Program (LDP1, 2, 3) Classroom Jan - Dec

Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Leadership Devlopment - SR (LDP1) Classroom Jun - Aug

Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Leadership Devlopment - DM (LDP2) Classroom Jun - Aug

Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Leadership Devlopment - VP (LDP3) Classroom Jun - Aug

Leadership H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house LD/Soft-skill Leadership Role Model & Forum Classroom Mar - Sep

HOE H-PE-LT H-PE-LT New Course In-house Functional 5 Key Capability - Global Acumen (L3-4) Classroom Mar - Dec

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Think on your Feet Classroom May

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Outward mindset for high performance Classroom Feb

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Self Leadership Classroom Apr, Aug

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Ploblem Solving skill Classroom Mar

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Story telling for business Classroom Jun

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Communication for effective goal for goal setting Classroom Feb

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill Getting thing done Classroom Jul

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course In-house LD/Soft-skill High Impact Coaching and Delegation for DM Classroom Sep

Leadership H-PE-LT H-PE-LT Existing Course Overseas LD/Soft-skill Scholarship  4 คน Classroom Mar - Dec
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ภาคผนวก ข.57 
แผนการตรวจสอบและบํารุงรักษาเคร่ืองมือทีใ่ช้ในการระงบัอคัคภีัย 
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ภาคผนวก ข.58 

โครงสร้างทมีป้องกนัและระงับอคัคภีัยของโรงงาน 



โครงสร้างทีมระงบัอคัคีภยัระดบั 1



โครงสร้างทีมระงบัอคัคีภยัระดบั 2-3
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ภาคผนวก ข.59 

เอกสารการฝึกซ้อมแผนปฏิบัตกิารภาวะฉุกเฉิน 
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  2568 GC11 

                                                                                       Olefins 3 
Item Shift Level Month Type of incident Scenario Equipment Status Remarks 

1. A      1 30 Jan VCE Propylene Leak  / Overfill due to 49-XV-001 Liquid outlet fail. T-4901  Area 4 
2. B 1 13 Feb VCE Propylene Leak  /Overpressure in V-1505 due to loss of cooling V-1505  Area 4 
3. C 1 6 Feb VCE Ethylene leak /Overflow at T-4801 due to high rundown 14-PV-017 T-4801  Area 2 
4. D 1 20 Mar VCE Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to system R-1301 A/B/C  Area 3 
5. A 1 24 Apr Pool Fire Ethylene leaked at the flange of the V-1604  / caught fire. V-1604  Area 3 
6. B 1 29 Apr VCE Ethylene leak  Vapor cloud / Overflow at V-1604 V-1604  Area 3 
7. C 1 9 May VCE LOPC Form Ethylene fractionator C-1401  C-1401  Area 4 
8. D 1 6 Jun VCE LOPC Form Ethylene fractionator C-1401 C-1401  Area 4 
9. A 1 8 Jul VCE LOPC Form Ethylene fractionator C-1401 C-1401  Area 4 
10. C 1 21 Aug VCE Ethylene leak  Vapor cloud / Overflow at T-4701 T-4701  Area 4 
11. D 1 20 Jun Toxic Release Flexible Hose-002 damage during DMDS loading to T-1110. T-1110  Area 2 
12. A 1 25 Jul VCE Overpressure in V-1403 due to 14-LT-003 malfunction./Vapor cloud V-1403  Area 4 
13. B 1 28 Aug VCE Ethylene leak  Vapor cloud / Overflow at T-4701 T-4701  Area 4 
14. B 2 2 Sep Pool Fire Ethylene leaked at the flange of the V-1604  / caught fire. V-1604  Area 3 
15. D 1 23 Sep VCE Overpressure in V-1403 due to 14-LT-003 malfunction./Vapor cloud V-1403  Area 4 
16. A 1 9 Oct VCE Propylene Leak  /Overpressure in V-1505 due to loss of cooling V-1505  Area 4 
17. B 1 23 Nov VCE Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to system R-1301 A/B/C  Area 3 
18. D 1 19 Dec VCE Ethylene leak  Vapor cloud / Overflow at V-1604 V-1604  Area 3 
19. D 2 29 Aug Check In Ethylene leaked at the flange of the V-1604  / caught fire. V-1604  Area 4 

                                                                                          

 LDPE 

Item Shift Level Month Type of incident Scenario Equipment Status  
1. A 1 20 Jan VCE Ethylene leaks at Flange of Temp Element  Reactor zone #4 Reactor   
2. B 1 21 Fab Jet Fire Ethylene leaks at Lens Ring Discharge Stage #4 K-1201/ caught fire. K-1201   
3. C 1 6 Mar Jet Fire Ethylene leaks at Flange HPPS V-1401 / caught fire. V-1401   
4. D 1 8 Apr VCE Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / vapor could EX-1701   
5. A 1  7 Mar VCE Ethylene leak at lens ring of H/P pipe K-1202  / vapor could K-1202   
6. B 1 20 Apr VCE Ethylene leaks at Flange HPPS V-1401/ vapor cloud. V-1401   
7. C 1 20 May Jet Fire Solvent Overfill is a large amount while unloading./Caught fire V-0303   
8. D 1 23 May VCE Ethylene leaks at Lens Ring Discharge Stage #4 K-1201/  K-1201   
9. A 1 30 May VCE Ethylene leaks at the flange of the device / vapor cloud. HPRG   
10. B 2 13 May Pool Fire/  Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / caught fire. EX-1701   
11. C 1 17 Jun VCE Ethylene leaks at Flange HPPS V-1401/ vapor cloud. V-1401   
12. D 1  18 Jul Pool Fire Ethylene leaked at Flange 24 in. LPPS V-1402 / caught fire. V-1402   
13. C 1 1 Aug VCE Ethylene leaked at Flange 24 in. LPPS V-1402 / Vapor could V-1402   
14. C 1 18 Sep VCE Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / vapor could EX-1701   
15. D 1 2 Oct Pool Fire Ethylene leaked at the E-1501 flange and caught fire. HPRG   
16. A 1 5 Nov Jet Fire Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / caught fire. EX-1701   
17. A 1 12 Dec Pool Fire Ethylene leaked at Flange 24 in. LPPS V-1402 / caught fire. V-1402   
18. D 2 9 May Check In Melt Polymer + Ethylene leaked from the EX-1701 / caught fire. EX-1701   
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                                                                                   LLDPE1& LLDPE2 

Item Shift Level Month Type of incident Scenario Equipment Status Remarks. 
1. A 1 21 Jan VCE Hydrocarbon Leak at 2-C-4001 is a vapor cloud. 2-C-4001  LLDPE2 
2. B 2 18 Fab VCE Butene-1 Surge Tank C-1007 Leak creates vapor cloud C-1007  LLDPE1 
3. C 1 25 Mar VCE Hydrocarbon Leak at C-4001 is a vapor cloud. C-4001  LLDPE1 
4. D 1 11 Mar Pool Fire Ethylene Leaks at Agitator Mechanical Seal R-200 and Ignites Fire R-200  LLDPE2 
5. A 1 5 Apr Pool Fire Isopentane  leak at Tank T-8201 is / fire case T-8201  LLDPE1 
6. B 1 27 May VCE ICA Surge Tank C-1406 leak /vapor cloud C-1406  LLDPE1 
7. C 1 25 Jun VCE Ethylene Leak at C-2112 is a vapor cloud C-2112  LLDPE1 
8. D 1 30 Jun VCE Ethylene Leak at 2-C-2112 is a vapor cloud 2-C-2112  LLDPE2 
9. A 1 17 Jul VCE Ethylene Leaks at Agitator Mechanical Seal R-200 and vapor cloud R-200  LLDPE2 
10. B 2 8 Jul Pool Fire Hydrocarbon Leak at C-4001/ vapor cloud & fire case 2-C-4001  LLDPE2 
11. C 1 31Aug Pool Fire Ethylene Leaks at Agitator Mechanical Seal R-200 and Ignites Fire R-200  LLDPE2 
12. D 1 12 Sep Jet Fire Isopentane  leak at Tank T-8201 is / fire case T-8201  LLDPE1 
13. A 1 29 Sep VCE Hexene-1 Leak at Tank T-8101 is Vapor cloud T-8101  LLDPE1 
14. B 1 14 Oct Pool Fire Ethylene Leaks at Agitator Mechanical Seal R-200 and Ignites Fire R-200  LLDPE2 
15. C 1 12 Nov VCE Butene-1 Surge Tank C-1007 Leak creates vapor cloud 2-C-1007  LLDPE2 
16. D 1 11 Dec VCE Butene-1 Surge Tank C-1007 Leak creates vapor cloud C-1007  LLDPE1 
17 A 2 14 Fab Check In Butene-1 Surge Tank C-1007 Leak creates vapor cloud C-1007  LLDPE1 
18 C 2 18 Jul Check In Hydrocarbon Leak at C-4001/ vapor cloud & fire case 2-C-4001  LLDPE2 

 

Group 3A/B 

 

Item Shift Level Month Type of incident Scenario Location Status Remarks. 
1 D 1 Aug Fire case           Electrical short circuit causes fire. W/H spare part   
2 A 1 Sep Chemical spill      Forklift collided with a chemical storage tank / chemicals to spill. W/H Chemical   
3 B 1 Jul Fire case           The transformer exploded causing a fire. Sub Group 3B   
4 C 1 Oct Fire case           Electrical short circuit causes fire. GC-14   

 

(Security drill Exercise) 

Item Shift Level Month Type of incident Scenario Location Status Remarks. 
1 C 1 June   Group3B Group3B   
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Oct -  Table Top 
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 2 4
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Security drill Exercise 1 
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การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดบั 2 ประจาํปี พ.ศ.2568 
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Fire Fighting Highlight Activities Report วนัท่ี: 02-09-25 Area : OLE3

GC11 Q-SH-CM 

Job Description : ซ้อมแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน

รายละเอียด : Other :

  ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน Shift B By...ERS Chief  คณุศุภนิตย ์หา่งภยั
  เหตการณ์ : Binary refrigerant accumulator  เกดิเหตเพลงิไหมบ้รเิวณไกลเ้คยีงอปกรณ์ V 1604 ทาํใหร้ะบบหล่อ

1. ผูร้ว่มฝึกซอ้มแผนเขา้ใจบทบาทหน้าที ่ทาํใหก้ารซอ้มแผนเป็นไปตามวตัถุประสงค์
2  การสือ่สารแต่ละตาํแหน่ง สามารถสือ่สารไดอ้ยา่งเขา้ใจและชดัเจน  เหตกุารณ : Binary refrigerant accumulator. เกดเหตุเพลงไหมบรเวณไกลเคยงอุปกรณ V-1604 ทาใหระบบหลอ

เยน็ของอุปกรณ์เกดิการรัว่ไหลไมส่ามารถควบคมุอุณหภมูไิด ้ทาํใหม้คีวามรอ้นสะสมภายในเกดิการขยายตวัของ 
H/C ภายในอุปกรณ์ และพุง่ออกมาสมัผสักบัแหลง่ความรอ้นเกดิเป็น Jet fire

2. การสอสารแตละตาแหนง สามารถสอสารไดอยางเขาใจและชดเจน
3. การฝึกซอ้มไมม่ผีูไ้ดร้บับาดเจบ็ และ ผา่นพน้ไปไดด้ว้ยความเรยีบรอ้ย

Fire Fighting Highlight Activities Report วนัท่ี: 02-09-25 Area : OLE3 / ECC Room

GC11 Q-SH-CM 

Job Description : ซ้อมแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน

รายละเอียด : Other :
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แบบประเมินและปรับปรุงแก้ไขการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 
 
 



 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 1 จาก 5 

วนัที่มีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

 Tabletop                      EM 1                   EM 2                   EM 3 

บริษัท/สาขา GC11 Unit Name OLE3 วนัที ่(Date) 02-09-2025 
Shift (A/B/C/D) B ผู้ประเมิน คุณเสรี ยอ่งเส็ง ตําแหน่ง Sr. ERS Chief 

 

Scenario 
Binary refrigerant accumulator. เกิดเหตุเพลิงไหมบ้ริเวณไกลเ้คียงอุปกรณ์ V-1604 ทาํใหร้ะบบหล่อเยน็ของ
อุปกรณ์เกิดการรั่วไหลไม่สามารถควบคุมอุณหภูมิได ้ทาํใหม้ีความร้อนสะสมภายในเกิดการขยายตวัของ
สารเคมีภายในอุปกรณ์และพุง่ออกมาสมัผสักบัแหล่งความร้อนเกิดเป็น Jet fire 

Rating:  Yes = Emergency response need met (การปฏิบตัิดีเป็นไปตามที่ตอ้งการ)  ผลการประเมิน = 1 
No = Room for improvement (การปฏิบตัิยงัมีสิ่งที่ตอ้งแกไ้ขปรับปรุง)  ผลการประเมิน = 0 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 

ผลการประเมิน 
ขอ้สงัเกตที่พบ 

RATING Yes No NA 
ความสอดคล้องของ PIP 

1. Incident (Title), Information (Process / Applicable Data) Yes    1 

2. Operation Actions (Control Room / Field Operator) Yes    1 

3. Fire Fighting Resource & Response Yes    1 

ศนูยค์วบคุมการผลิต (Central Control Room): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสื่อสาร 

4. มีการสัง่การตามหนา้ที่ของ EM และมีการกาํหนดกลยทุธ์ Yes    1 

5. Boardman ทาํหนา้ที่ตามแผน Operation Emergency Action Yes    1 

6. - สัง่การศูนยส์ื่อสารใหส้่ง SMS / แฟกซ์  
-  สัง่การ OC ประเมินจุดเกิดเหตุ  

Yes    
1 

7. อุปกรณ์เครื่องมือสื่อสาร วิทย ุโทรศพัท ์และเอกสาร P&ID, PIP 
พร้อมใชง้าน 

Yes    
1 

8. มีการเปิดสญัญาณแจง้เหตุ และการประกาศเสียงตามสายจาก 
Control Room  

 
 

NA  
- 

ศนูยส์ื่อสาร (Communication Center): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสื่อสาร 
9. พนกังานสื่อสารมีการทวนขอ้ความกบั EM และทาํตามไดค้รบถว้น Yes    1 
10. การส่ง Fax ให ้กนอ. ตน้สงักดั ( ภายใน 10 นาที )  / การส่ง SMS 

ถูกตอ้งครบถว้น และโทรติดต่อแจง้นิคมตน้สงักดั หรือ สทร. 
  

  
1 

11. ศูนยบ์ูรพาส่ง Fax ให ้กนอ. (EMCC) และศูนยส์ื่อสาร ปตท. Yes    1 
12. ติดต่อร้องขอการสนบัสนุนจาก GC1, GC2 หรือ G11  

- FIT B, CM Team 
  

NA  
- 

13. โทรแจง้โรงงานขา้งเคียง Yes    1 
14. โทรแจง้หน่วยงานราชการทอ้งที่ ปภ.เทศบาลฯ, ปภ.จงัหวดั    NA  - 
15.  มีการเปิดสญัญาณแจง้เหตุ และประกาศเสียงตามสายจากศูนยส์ื่อสาร  No  เปิดแต่เสียงฟังไม่ชดัเจน 0 

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 2 จาก 5 

วนัที่มีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 

ผลการประเมิน 
ขอ้สงัเกตที่พบ 

RATING Yes No NA 
16. แผนการสื่อสาร อุปกรณ์สื่อสาร วิทย ุโทรศพัท ์ใชง้านไดด้ี Yes    1 

จุดเกดิเหตุ และจุดสั่งการทีเ่กดิเหตุ  (Command Post): ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสื่อสาร 

17. การแจง้เหตุของผูพ้บเห็นเหตุการณ์ ทางโทรศพัท ์ วิทยสุื่อสาร หรือ
ปุ่มกดแจง้เหตุเพลิงไหม ้

Yes    
1 

18. มีการ ประเมินสถานการณ์ และรายงานเหตุการณ์ ที่เกิดขึ้นไปยงั SM, 
SS หรือ Boardman ในขั้นแรก 

Yes    
1 

19. FO ของ Unit ที่เกิดเหตุมีการเขา้ระงบัเหตุในช่วงแรกโดยใชอุ้ปกรณ์
ที่มีอยูใ่นพื้นที่ระงบัเหตุไดอ้ยา่งเหมาะสม 
- FIT A ประจาํพื้นที่เกิดเหตุ  
- FIT A Mixed Plant             

Yes 

   

1 

20. ทีมดบัเพลิงถึงที่เกิดเหตุเวลาที่เหมาะสมนบัจากมีการร้องขอจากศูนย์
สื่อสาร 
- FIT A ประจาํพื้นที่เกิดเหตุ ใชเ้วลา .........2..........นาที 
- FIT A Mixed Plant            ใชเ้วลา .........4..........นาที 

Yes 

   

1 

21. ทีมดบัเพลิงที่มาสนบัสนุน ถึงที่เกิดเหตุในเวลาที่เหมาะสม 
- FIT B GC1                    ใชเ้วลา ..........-.........นาที 
- FIT B GC2 หรือ GC11 ใชเ้วลา ..........4.........นาที 
- FIT B NPC S&E            ใชเ้วลา .........7..........นาที 
- ทีมสนบัสนุนเพิ่มเติม FIT B GC3 (ตามการร้องขอ)  
ใชเ้วลา ......-.......นาที 

Yes 

   

1 

22. OC และทีมสนบัสนุนมีการวางแผนร่วมกนั ณ จุดเกิดเหตุก่อนที่จะ
เขา้ทาํการระงบัแหตุ 

Yes 
   

1 

23. มีการใชน้ํ้ าป้องกนัการลุกลามหรือป้องกนัการติดไฟ  
- มีการเลือกใชโ้ฟม หรือสารดบัเพลิงอยา่งถูกตอ้ง 

Yes 
   

1 

24. ทีมตอบโตเ้หตุฉุกเฉินเลือกใช ้PPE สวมชุดดบัเพลิง สวมใส่ SCBA 
ไดถู้กตอ้งครบถว้น 

Yes  
  

1 

25. อุปกรณ์ที่ใชใ้นการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินใชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพ เช่น อุปกรณ์ดบัเพลิง, SCBA, รถดบัเพลิง, Drone 
Thermal Camera ฯลฯ 

Yes 
   

1 

26. มีประเมินสถานการณ์ เพื่อขอยกเลิกเหตุฉุกเฉิน และปิดกั้นพื้นที่ 
ตรวจสอบความเสียหาย 

Yes    1 



 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 3 จาก 5 

วนัที่มีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 

ผลการประเมิน 
ขอ้สงัเกตที่พบ 

RATING Yes No NA 
การประเมินทมีช่วยเหลอืทางการแพทย์ (Medical Emergency Response และ TRIAGE AREA) 

27. Fit Team/Rescue Team เขา้ช่วยเหลือผูบ้าดเจบ็ไดภ้ายใน 4 นาที ปฐม
พยาบาล/ เคลื่อนยา้ยผูบ้าดเจบ็อยา่งเหมาะสม (หลงัจาก OC สัง่การ)  

Yes    
1 

28. ทีมช่วยเหลือทางการแพทย ์ และ OC มีการวางแผนร่วมกนั ณ จุดเกิด
เหตุก่อนที่จะเขา้ช่วยเหลือผูบ้าดเจบ็ 

Yes    
1 

29. OC มีการจดัตั้ง Triage area และจดัการผูบ้าดเจบ็ไดอ้ยา่งเหมาะสม Yes    1 
30. ทีมช่วยเหลือทางการแพทย ์สามารถคดักรอง ประเมินการ

รักษาพยาบาล ผูบ้าดเจบ็ไดอ้ยา่งเหมาะสม  
Yes    

1 

31. กรณีสารเคมี / รังสี มีการทาํ Decontamination ผูบ้าดเจบ็ ก่อนนาํส่ง
รพ.พร้อมขอ้มลู SDS  

 
 

NA 
 

- 

32. รถพยาบาลประจาํพื้นที่ เขา้ถึงจุดเกิดเหตุไดภ้ายในเวลา 10 นาที / 
รถพยาบาลสนบัสนุน เขา้ถึงจุดเกิดเหตุไดภ้ายใน 20 นาที และนาํส่ง
รพ.ไดภ้ายใน 1 ชม.  

Yes 
   

1 

ศูนย์บัญชาการเหตุฉุกเฉิน  (Emergency Command Center): ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสื่อสาร 
33. มีการตั้งศูนยอ์าํนวยการเหตุฉุกเฉินไดร้วดเร็ว ผูท้าํหนา้ที่มารายงาน

ตวัครบภายในเวลา 60 นาที 
Yes    

1 

34. EM สรุปสถานการณ์ เหตุการณ์ที่เกิดขึ้น ให ้ED Duty และ 
Emergency Duty Team ทราบปัญหาของเหตุการณ์ เพื่อใหแ้ต่ละส่วน
งานกาํหนดแผนปฏิบตัิ ประสานงานและสนบัสนุนเหตุฉุกเฉิน 

Yes 
   

1 

35.  Emergency Duty Team มีการปฏิบตัิหนา้ที่ตามแผนฉุกเฉินรวมถึง
จดัการกบัผูท้ี่ไดร้ับผลกระทบทั้งภายในและภายนอกโรงงานเป็นไป
อยา่งมีประสิทธิภาพ 

Yes 
   

1 

36. มีผูบ้นัทึกเหตุการณ์ ขอ้มูลที่สาํคญับน Incident Board ถูกตอ้งและ
ครบถว้น 

Yes    
1 

37. อุปกรณ์และเอกสารต่างๆ เช่น วิทยสุื่อสาร, โทรศพัท,์  โทรสาร, 
CCTV, P&ID, SDS, PIP และหมายเลขโทรศพัทต์ิดต่อหน่วยงานที่
สาํคญั  มีพร้อมใชง้าน 

Yes 
   

1 

ศูนย์อาํนวยการภาวะวกิฤต (Crisis Management Center) 
38. มีการจดัตั้งศูนย ์CMC, CBC ในการบริหารจดัการภาวะวิกฤต (RO 

ชั้น 5 หอ้งดารารัตน,์ ENCO ชั้น18) 
  

NA  
- 

39. ระบบการติดต่อสื่อสารของศูนย ์CMC, CBC เช่น VDO Conference, 
CCTV, Drone, ชุดควบคุมระบบสื่อสาร 

 
 

NA  
- 

40. ERS Chief GC1 ทาํหนา้ที่ผูค้วบคุมหอ้ง CMC, CBC ทาํไดถู้กตอ้ง   NA  - 

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 4 จาก 5 

วนัที่มีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

CHECK ITEMS 
กิจกรรม/รายการที่ประเมิน 

ผลการประเมิน 
ขอ้สงัเกตที่พบ 

RATING Yes No NA 
จุดรวมพล (Assembly Point): ประเมินบุคคล อุปกรณ์และการสื่อสาร 

41. อพยพมาที่จุดรวมพลดว้ยความรวดเร็ว ครบถว้นและตรวจนบัจาํนวนที่
จุดรวมพลเป็นไปตามแผน และรายงานใหศู้นย ์ECC ทราบ 

Yes    
1 

42.  Assembly Controller และArea Warden ปฏิบตัิหนา้ที่ไดถู้กตอ้ง มีการ
สวมเสื้อ Area Warden และใชใ้บตรวจสอบรายชื่อที่ Update 

Yes    
1 

จุดรับการสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอก: ประเมินบุคคล อุปกรณ์ การสื่อสาร 

43. เจา้หนา้ที่ รปภ. ควบคุมการผา่นเขา้ออกของยานพาหนะ และบุคคลที่
ประตู Main gate การจราจร 

Yes    1 
 

44. MC2 ทาํหนา้ที่ประสานงานกบัผูท้ี่มาสนบัสนุนไดอ้ยา่งถูกตอ้งตาม
การร้องขอจาก OC 

Yes    
1 

45. Fire Runner ทาํหนา้ที่นาํผูส้นบัสนุนไปยงัจุดเกิดเหตุไดอ้ยา่งถูกตอ้ง
ตามการร้องขอจาก OC 

Yes    
1 

  Sum of Rating  38/37 

  Effectiveness Score 97% 

Calculation of Effectiveness Score % = Sum of Total Rating Points x 100     
   No. of rated items                          

Effectiveness Scoring  
>90%  - 100% =  Excellent   >70% - 80% =  Fair 
>80% - 90% =  Good    <70%  =  Review Required 

 
Positive Observations: ข้อด ี        

1.มีการร้องขอ Mixed Plant (LDPE) เขา้มารายงานตวัที่ OC เพื่อรับทราบสถาณการณ์ และเป็นแนวทางใน

การไป Support Fit A เพื่อเขา้ระงบัเหตุ 

 
 
 
 
 



 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

F-(Q-SH-CM)-017: แบบประเมินและปรับปรุง
แกไ้ขการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉิน 

 

ประกาศใชค้รั้งที่ 2 Uncontrolled Copy หนา้ 5 จาก 5 

วนัที่มีผลบงัคบัใช:้ 10/10/2024  เอกสารอา้งอิง: P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 

Improvement Observations: ข้อเสนอแนะปรับปรุงแก้ไข  
 

Item Conclusion / Suggestion Action by Target Date Finish Date 
1 ทบทวนจาํนวน FIT A เนื่องจากกาํลงัพลระบุใน PIPไวแ้ค่ 4 คน Q-SH-CM 31-09-68 31-09-68 

2 
พิจารณาทบทวนแต่งตั้ง Assembly Controller และArea Warden ให้
ชดัเจนและทบทวนแต่งตั้งใหม่ 

Q-SH-CM 31-09-68 31-09-68 

3 พิจารณาเรียกรถ Vacuum truck มา Stand By ไดเ้ลยกรณีเกิดเหตุจริง Q-SH-CM 31-09-68 31-09-68 
 

ภาพถ่ายจากการซ้อมแผนในห้อง ECC 

 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพถ่ายจากการซ้อมแผนในทีจุ่ดเกดิเหตุ 
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T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.60 

มาตรการด้านการควบคุมความปลอดภัยในช่วง Shutdown/ Turnaround 



P-(Q-TS)-024 

 การบริหารความปลอดภัยสําหรับผู้รับเหมา 
 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 

 

  

 
 
 

 

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

Senior Safety Engineer 
 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช Vice President Q-TS 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/12/2019 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 02/02/2020 ขอแกไ้ขเพืÉอ Update 

ขอ้มูล 

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(PMT)-006 Vendor Management Procedure 

P-(Q-SH)-OEMS-018 การทาํงานประดานํÊา 
P-(Q-TS)-026 การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม 

P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System 

P-(Q-TS)-OEMS-011 การทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

P-(Q-TS)-OEMS-012 Scaffolding 

P-(Q-TS)-OEMS-013 Excavation Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-014 Mobile Crane Lifting Work Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-015 การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี 

P-(Q-TS)-OEMS-016 Electrical Hazards Permit 
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-TS)-OEMS-019 Road Closure Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-020 Box-up permit 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 20 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 1 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

1.1 วตัถุประสงค ์

ขัÊนตอนการทํางานฉบับนีÊ อธิบายวิธีการบริหารความปลอดภัยสําหรับผู ้รับเหมาในงาน 
Turnaround/Shutdown รวมทัÊงอธิบายบทบาทหนา้ทีÉและความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งในการการ
บริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown 
1.2 เป้าหมาย 

การบริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown เป็นสิÉงสาํคญัในการ
ลดและป้องกนัการบาดเจ็บ/เจ็บป่วย จากการทาํงาน รวมทัÊงสนบัสนุนใหเ้กิดการทาํงานร่วมกนัทีÉดี
ระหวา่งผูร้ับเหมาและ PTTGC ซึÉงช่วยพฒันาผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาให้
ดียิÉงขึÊน และส่งผลใหก้ารดาํเนินงาน Turnaround/Shutdown เป็นไปตามเป้าหมายทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 2 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการทํางานฉบับนีÊ ใช้สําหรับการบริหารความปลอดภัยสําหรับผู ้รับเหมาในงาน 
Turnaround/Shutdown หรือการหยดุเดินเครืÉองเพืÉอซ่อมบาํรุง เครืÉองจกัรอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตหรือ
ระบบสาธารณูปการ (Utility) ของกลุ่มบริษทั PTTGC  

 

ทัÊงนีÊไม่ครอบคลุมงาน Emergency shutdown และการหยดุเดินเครืÉองทีÉไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง เช่น 
การหยุดเดินเครืÉองเพืÉอเปลีÉยนเกรดสินคา้ (Transition/commercial shutdown) ทีÉไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง 
เป็นตน้ 
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3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา 

 ร่วมกิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 จัดเตรียมบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทัศนคติทีÉให้
ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาทาํงานนีÊ  โดยเฉพาะอย่างยิÉงผูม้ีหนา้ทีÉควบคุม
งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัแต่ละระดบั 

 ย ํÊาให้ผูป้ฏิบัติงานทุกคนเข้าใจตรงกันอยู่เสมอว่าความปลอดภัยมีความสําคัญสูงกว่า 
กาํหนดแลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ อุบตัิเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจาก
การเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

 ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกๆ ด้านอย่างเต็มทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอให้การทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงทีÉหนา้งานอยา่งสมํÉาเสมอ 

3.2 หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน (Q-SH-CM) 
 ออกบตัรประจาํตวัผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมความปลอดภยั หรือการประเมินทกัษะตาม
ลกัษณะการทาํงาน 

 เตรียมการและจดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินในช่วงงาน Turnaround/shutdown 

3.3 ผูร้ับเหมา  
 ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  โดยถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขใน
สัญญาจา้ง  

 หัวหน้างานผูร้ับเหมา มีหน้าทีÉควบคุมดูแลให้ผูป้ฏิบตัิงานปฏิบัติตามกฎระเบียบความ
ปลอดภยัของ PTTGC สามารถหยุดงานหากพิจารณาแลว้ว่าการปฏิบตัิงานนัÊนไม่ปลอดภยั 
รวมทัÊงส่งเสริมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ดา้นความปลอดภยัของ PTTGC 

 จัดให้ผูร้ับเหมาทีÉทาํงาน High risk work ผ่านการทดสอบ skill assessment ก่อนเริÉ มงาน 
Turnaround/shutdown 
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 จดัเตรียมเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งและเขา้รับการอบรมความปลอดภยั ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 
เช่น ใบรับรองแพทย ์ประกนัสังคม เป็นตน้ 

 ร่วมทาํ Safety stand down ในงานทีÉ PTTGC กาํหนด 

 นาํเครืÉองมือ ทีÉใชใ้นงาน Turnaround/shutdown ตรวจสอบจาก PTTGC ก่อนใชง้าน 

 ปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงานอยา่งเคร่งครัด โดยหวัหนา้งานผูร้ับเหมาตอ้งคิดเสมอว่า
ความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของหวัหนา้งาน 

 จดัเตรียมและใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 เขา้ร่วมกิจกรรม Central safety communication และกิจกรรมอืÉนๆ ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 ตรวจสอบความปลอดภัยฯ ทุกวนัร่วมกับ PTTGC และร่วมประชุมเพืÉอสรุปมาตรการ
แกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 ส่งรายงานผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภัยฯ เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์
ประจาํสัปดาห์ รายงานชัÉวโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 รายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ทีÉเกิดขึÊนในระหว่างการทาํงานดว้ยวาจาแก่
หวัหนา้งาน PTTGC โดยทนัที 

 ประชุมร่วมกันทุกวนัร่วมกับ PTTGC  เพืÉอติดตามความก้าวหน้าการดําเนินการของ
มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

3.4 ผูป้ระสานงาน Turnaround/Shutdown (Turnaround/Shutdown coordinator) 
 สนบัสนุนการจดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 สนบัสนุนการจดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

3.5 Maintenance sponsor (Package owner) 
 คดัเลือกผูร้ับเหมาทีÉอยูใ่น AVL (Approved vendor list) 
 จดักิจกรรม Safety stand down เพืÉอสร้างและกระตุน้จิตสํานึกด้านความปลอดภยัให้กับ
ผูร้ับเหมา 
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3.6 หน่วยงาน SHE 

 กาํหนด SHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown ให ้Turnaround/Shutdown Steering 

committee พิจารณา 
 มีส่วนร่วมในการคดัเลือกผูร้ับเหมา  
 จดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 กาํหนดแผนงานหรือขัÊนตอนการทาํงานดา้น SHE ในงาน Turnaround/shutdown ตามความ
เหมาะสม 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 
 จัดอบรม  Basic safety Training, Site specific for Turnaround/Shutdown และ  Permit to 

work system  

 ทําหน้าทีÉ เป็น  Co-facilitator ร่วมกับ  Maintenance sponsor (Package owner) ในการทํา  
Safety stand down 

 จดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ในการประชุม Turnaround Daily Meeting  

 ตรวจสอบความปลอดภยัร่วมเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัผูร้ับเหมา และร่วมประชุมเพืÉอสรุป
มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 ประชุมร่วมกบัเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัผูร้ับเหมา เพืÉอติดตามความกา้วหนา้การดาํเนินการ
ของมาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 รายงาน Lesson Learned สําหรับงาน Turnaround/Shutdown ใช้ในการทบทวน เน้นย ํÊา 
แกไ้ข เพืÉอไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ต่างๆใน Turnaround/ Shutdown ครัÊ งหนา้ 
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4. WORKFLOW 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 SSHE requirement in during turnaround/shutdown preparation 

5.1.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor selection) 
การคัดเลือกผูร้ับเหมาเพืÉอปฏิบัติงาน  Turnaround/Shutdown ให้เป็นไปตามข้อกําหนด 
ดงัต่อไปนีÊ  
 ผูร้ับเหมา ทีÉสามารถผ่านการคดัเลือกเพืÉอปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งเป็น

ผูร้ับเหมาทีÉอยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษทัฯ ซึÉงผา่นเกณฑก์าร
ประเมินตามกระบวนการ Vendor management: Vendor Management procedure 

 การประเมินดา้น SHE ตามกระบวนการ Vendor management : Vendor Management 

procedure) เป็นหนา้ทีÉของ SHE representative จากหน่วยงาน SHE ขัÊนตอนการทาํงาน
ฉบบันีÊ  ถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขในสัญญาจา้ง 

 ผูร้ับเหมาทีÉไม่อยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษทัฯ หากตอ้งการ
คัดเลือก  ให้เป็นไปตามขัÊนตอนและเงืÉอนไขใน  Vendor management :  Vendor 

Management procedure) 

5.1.2 การกาํหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยฯ ในงาน Turnaround/Shutdown 

 กาํหนดให้ SSHE KPIs ถือเป็นเป้าหมายหนึÉ งในงาน Turnaround/Shutdown ซึÉ งผ่าน
การพิจารณาและเห็นชอบจาก Turnaround Steering Committee 

 SSHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown มีดงัต่อไปนีÊ  
1) TRIR ( Total Recordable Injury Rate) 
2) Number of recordable fire  

(การเกิดไฟไหมท้ีÉมีมูลค่าความเสียหายโดยตรงมากกว่า 2,500$ หรือ 75,000 

บาท) 
3) การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม (การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉ

เป็นมิตรต่อสิÉงแวดล้อม, Green Turnaround)  
- % of Insulation reuse 

- Number of Recordable spill,  

- Number of Valid community complaint 

Int
ern

al 
Use

 O
nly

บตัิงานาน TurnarouTurnar

r List r List ((AVLAVL) ของบ) ของบ
anagementement: VendV

บวนการการ Vendor

SHE representatiHE repres

นงของงเเงงืÉออนนไไขใน
อยู่ในรายการนรายการ App

ให้เปป็ปนนไไปปตตาามขัÊ
agement procedurment proce

รกาํหนดเป้าหมายหนดเป้าห
กาํหนดใหกาํหน

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 8 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

5.1.3 Safety skill assessment for High risk works 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผ่านการประเมิน Safety skill 

assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผ่านการเห็นชอบจาก PTTGC ตาม
หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ  
 การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง ผูร้ับเหมาตอ้งผา่น Safety skill assessment ไดแ้ก่ 

- งานติดตัÊง/รืÊอถอน นัÉงร้าน (Scaffolding) 
- งานตดั เชืÉอม เจียร (Welding and Grinding) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.4 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health screening) 
ผู ้รับเหมาทีÉปฏิบัติงาน  Turnaround/Shutdown ต้องผ่านการคัดกรองด้านสุขภาพ ซึÉ ง
หน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  
 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  
- ผูร้ับเหมาตอ้งผ่านการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล

แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ให้กบั 
PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety 

Training) 
- ใบรับรองแพทย ์ตอ้งมีอายไุม่เกิน 3 เดือน ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผล

ตรวจสุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. 
(NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผลการตรวจตามรายการ
ดงัต่อไปนีÊ  (เป็นอยา่งนอ้ย) 
1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 
2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

 การตรวจสุขภาพพิเศษตามกฎหมาย 

- ผูร้ับเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมาย และ
ส่งสําเนาใบรับรองแพทย์สําหรับการทํางานในทีÉอับอากาศพร้อมแสดง
เอกสารฉบบัจริงให้กบั PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยั
สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 
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ทัÊงนีÊการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน
การทาํงานการตรวจสุขภาพ และการใชใ้บรับรองแพทยส์าํหรับการ
ปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศของผูร้ับเหมา 

- ผูร้ับเหมาต่างชาติ ทีÉตอ้งการทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งใช้ใบรับรองแพทย์
สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศจากโรงพยาบาลในประเทศไทยเท่านัÊน 

5.1.5 การอบรมความปลอดภยั 

 การอบรมความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety Training) 
ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยั
เบืÊองตน้ของ PTTGC โดยมีหวัขอ้การฝึกอบรมอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

- แผนปฏิบตัิการงานซ่อมบาํรุงใหญ่ 

- งานทีÉตอ้งปฏิบตัิ อนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊน และวิธีการปฏิบตัิงานทีÉปลอดภยั 

- แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิÉงทีÉต้องปฏิบัติเมืÉอมีการประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและการลกเลิกภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภยั และแผนการอพยพ 

- บุคคลทีÉตอ้งติดต่อเมืÉอเกิดกรณีทีÉไม่ปลอดภยั หรือประสบอุบตัิเหตุ 

และแบ่งลกัษณะการฝึกอบรม ดงัต่อไปนีÊ  
1) Basic safety training สาํหรับผูร้ับเหมาภายนอก  
- ผู ้รับเหมาต้องเข้า รับการฝึกอบรมความปลอดภัย  1 วัน  เพืÉอรับทราบ

กฎระเบียบความปลอดภยัพืÊนฐานของ PTTGC วฒันธรรมความปลอดภยั (B-
CAREs)  แ ล ะ ก ฎ ร ะ เ บี ย บ ค ว า ม ป ล อ ด ภั ย เ ฉ พ า ะ สํ า ห รั บ ง า น 
Turnaround/Shutdown (Site specific for turnaround/shutdown)  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการทดสอบตามหลกัเกณฑท์ีÉ PTTGC กาํหนด  
- ผู ้รับเหมาทีÉผ่านการทดสอบจะได้รับบัตรประจําตัว เพืÉอเข้าปฏิบัติงาน 

Turnaround/Shutdown 

หมายเหตุ: การออกบัตรประจําตัวผู้ รับเหมาโดยหน่วยงาน Q-SH-CM ซึÉ ง
รูปแบบของบัตรขึÊนอยู่กับหน่วยงาน Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉ  

2) Basic safety training สําหรับผูร้ับเหมาทีÉมีบตัรปฏิบตัิงานใน PTTGC ในช่วงเวลา
ปกติอยูแ่ลว้ และตอ้งการทาํงานในช่วง Turnaround/Shutdown 
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- ผูร้ับเหมาตอ้งเขา้รับการฝึกอบรม เพืÉอรับทราบกฎระเบียบความปลอดภัย
เฉพาะสําหรับงาน Turnaround/Shutdown ทีÉเปลีÉยนแปลงไปจากช่วงเวลา
ปฏิบัติงานปกติ  (Deviation site specific for turnaround) โดยใช้เวลาการ
ฝึกอบรม 2-3 ชัÉวโมง  

- ผู ้รับเหมาทีÉผ่านการทดสอบจะได้รับบัตรประจําตัว เพืÉอเข้าปฏิบัติงาน 
Turnaround/Shutdown 

 การอบรมความปลอดภัยเฉพาะงาน (Specific safety training)  
ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการฝึกอบรมเฉพาะงานตามกฎหมายและการอบรมอืÉนๆ ทีÉ PTTGC  
กาํหนดโดยหน่วยงาน SHE ซึÉงไดแ้ก่ผูเ้หมาทีÉปฏิบตัิงานในหนา้ทีÉ ดงัต่อไปนีÊ  
1) บุคลากรทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ (ผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน และผูช้่วยเหลือ)  
2) ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) สาํหรับ 

- ผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requester) และ  
- หัวหน้างานหรือผู ้ควบคุมงาน  (Qualified Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

5.1.6 Competency identification 

ผูร้ับเหมาทีÉผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยัในแต่ละหลกัสูตร รวมทัÊงผูร้ับเหมาทีÉผ่านการ
ประเมิน Safety skill assessment จะไดร้ับบตัรประจาํตวัสําหรับเขา้ปฏิบตัิงาน และแสดง
ลักษณะการทํางานทีÉผูร้ับเหมาผ่านการฝึกอบรม/การประเมิน บนบัตรประจําตัวของ
ผูร้ับเหมา ดงันีÊ  

ลกัษณะการทํางาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 

1. ผูร้ับเหมาทุกคน การอบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ 
(Basic Safety Training) 

ไดร้ับบตัรประจาํตวั 

2. ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานเฉพาะ
ดา้น 

การอบรมความปลอดภยัเฉพาะงาน 
(Specific safety training) 

แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
อบรมบนบตัรประจาํตวั 
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ลกัษณะการทํางาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 

3. หวัหนา้งานหรือผูค้วบคุม
งาน  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมา (Qualified 

Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

ปลอกแขนสีส้ม 

4. ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง  

Skill Assessment for High risk work แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
ประเมินบนบตัรประจาํตวั 

5.   ผูใ้หส้ัญญาณปัÊ นจัÉน ผูใ้หส้ัญญาณปัÊ นจัÉนตามกฎหมาย เสืÊอกัËกสะทอ้นแสงสีเขียว
พร้อมระบุหนา้ทีÉ 

5.1.7 Safety stand down 

 Maintenance sponsor (Package owner) จัดให้มีการทํา Safety stand down เพืÉอสร้าง
และกระตุน้จิตสาํนึกดา้นความปลอดภยัใหก้บัผูร้ับเหมา รวมทัÊงเพืÉอเป็นการกระตุน้ให้
ผูร้ับเหมาสามารถประเมินและกาํหนดวิธีการป้องกนัอนัตรายจากงานทีÉปฏิบตัิและได้
ดว้ยตวัเอง โดยกลุ่มงานทีÉตอ้งทาํ Safety stand down มีดงัต่อไปนีÊ  
- งานทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในทีÉอบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกีÉยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตัÊง/รืÊอถอนนัÉงร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ัÊ นจัÉน (Crane lifting) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.8 PTTGC management SHE expectation communication 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีการสืÉอความคาดหวงัดา้น SHE จากผูบ้ริหารระดบัสูงของ PTTGC 

ให้กบัผูบ้ริหารระดบัสูงของบริษทัผูร้ับเหมา เพืÉอแสดงเจตนารมณ์ดา้นความปลอดภยัใน
การทํางานร่วมกัน ซึÉ งความคาดหวังด้านความปลอดภัย ( SHE expectation) สําหรับ
ผูบ้ริหารระดบัสูงของผูร้ับเหมา มีรายละเอียดดงัต่อไปนีÊ   
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 จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติทีÉให้
ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาปฏิบตัิงาน โดยเฉพาะอย่างยิÉงผูม้ีหน้าทีÉ
ควบคุมงานบริเวณหนา้งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั 

 ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจน ให้ทุกคนตระหนักตลอดเวลาว่า ห้ามมีการบาดเจ็บ และ
หา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และแจง้ย ํÊาบ่อยครัÊ งในทุกโอกาส 

 ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยู่เสมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่การดาํเนินงาน
ให้เสร็จตามระยะเวลาทีÉกาํหนด กล่าวคือ หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ 
อุบตัิเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

 PTTGC ยินดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆ จากผูร้ับเหมาในการทาํให้งานนัÊนๆ ปลอดภยั
กว่าเดิม มีความเสีÉยงน้อยลง แมจ้ะทาํให้ตอ้งใช้เวลาในการปฏิบตัิงาน หรือค่าใช้จ่าย
มากขึÊนก็ตาม 

 ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกๆ ดา้นอยา่งเตม็ทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอใหก้ารทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงทีÉหน้างานอย่างสมํÉาเสมอ แสดงให้ทุกคนประจกัษ์ว่ า 
ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อย่างจริงจงัในการดาํเนินการตามความคาดหวงันีÊทุกๆ 
ขอ้ 

5.1.9 การจดัเตรียมบุคลากร 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบตัิงานอย่างเหมาะสม 
โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  
จํานวนลูกจ้างทีÉทํางาน จป. ระดับต่างๆ 

ตัÊงแต่ Ś-řš คน จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตัÊงแต่ ŚŘ-Ŝš คน จป.เทคนิค  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตัÊงแต่ ŝŘ-šš คน จป.เทคนิคขัÊนสูง  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

ตัÊงแต่ řŘŘ คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

5.1.10 Tools and equipment inspection 

ผูร้ับเหมาตอ้งนาํเครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉจะใชใ้นการปฏิบตัิงาน ส่งให้กบัหน่วยงานซ่อมบาํรุง
ในแต่ละพืÊนทีÉของ PTTGC ตรวจสอบความพร้อมในการใชง้านและติดสติËกเกอร์แสดงการ
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ผ่านการตรวจสอบ ตัวอย่างเครืÉ องมือ อุปกรณ์ทีÉต้องผ่านการตรวจสอบ เช่น Electrical 

tools, Hand tools, Mobile generator & air compressor เป็นตน้ 

5.1.11 Fit for work test 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานในทีÉอบัอากาศทีÉต้องใช้ SCBA (Self contain breathing apparatus) 
หรือ Air line และปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผา่นการทาํ Fit for work test โดยนกั
อาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลาในการทาํ Fit 

for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันีÊ  
 ทุก 6 เดือน สําหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช้ SCBA (Self contain breathing 

apparatus) หรือ Air line 

 ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพืÊนทีÉมัÉนคง 

5.1.12 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 
ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหม้ีความเหมาะสมกบั
ลกัษณะงาน หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  
 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใช้ตอ้งได้มาตรฐานรับรองจากสถาบนัทีÉ PTTGC ให้การยอมรับ เช่น ANZI, 

NIOSH, มอก. เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงห้าม กาํหนดให้ใช้ PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั และแว่นตา
นิรภยั 

 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Safety Harness 
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5.2 SSHE requirement in during turnaround/shutdown execution 

การปฏิบตัิงาน Turnaround/shutdown ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยั
ทัÉวไปของ PTTGC  (ภาคผนวก 8.3: กฎระเบียบความปลอดภัยทัÉวไปของ PTTGC) อย่าง
เคร่งครัด รวมทัÊงปฏิบตัิตามขัÊนตอนการทาํงานทีÉสาํคญั ดงัต่อไปนีÊ   

5.2.1 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 
ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน”: Permit to Work System procedure) 
ของ PTTGC อยา่งเคร่งครัด ซึÉงมีรายละเอียด ดงัต่อไปนีÊ  
 ระบบใบอนุญาตทาํงานของ PTTGC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทํางาน สําหรับการขออนุญาตเข้าทํางานในแต่ละพืÊนทีÉ  
แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทํางานทัÉวไป (Cold work permit) สําหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มี
ความร้อนหรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครืÉองจกัร
และอุปกรณ์ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใชส้ําหรับงาน
ทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

 Open flame hot work 

งาน Hot work ทีÉก่อใหเ้กิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม 
เจียร และใชเ้ครืÉองยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

 Non-open flame hot work 

งานใช้อุปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ  สกัดพืÊน
โลหะ หรือพืÊนคอนกรีต นาํรถเข้าใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทํางานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  
สําหรับงานเสีÉยงซึÉ งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน 
โดย  Specific work permit ต้องได้รับการลงนามจากผู ้มีอ ํานาจ  ( Technical 

approver) (ผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) เป็นใครบา้ง) ตามลกัษณะงานก่อน 
เพืÉอใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึÉงผูร้ับเหมา
ตอ้งปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÊนตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท
อยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 
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 ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ  
 ใบอนุญาตทาํงานรืÊอถอน/ติดตัÊงนัÉงร้าน (Scaffolding) 
 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (Excavation Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปัÉนจัÉน (Mobile Crain/Lifting Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานใชส้าร 

 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง  
 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา  
 ใบอนุญาตปิดถนน (Road Closure Permit) 
 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (Box-up Permit) 

 ผูร้ับเหมาทีÉตอ้งการทาํหนา้ทีÉเป็นผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requestor) และ 
หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  ในใบอนุญาตทํางาน ต้องผ่านการ
อบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

 ขอ้ยกเวน้สาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown ใหเ้ป็นไปตาม 
ภาคผนวก 8.3 ข้อยกเว้นสาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown 

5.2.2 Safety communication 

 Daily central safety talk 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีกิจกรรม Daily Central Safety talk โดยผูบ้ริหารของ PTTGC 
เป็นผูน้ําในการทํากิจกรรม ซึÉ งผูร้ับเหมาทุกบริษัท ต้องเข้าร่วมกิจกรรมก่อนเริÉ ม
ปฏิบตัิงานทุกวนั (7.30 – 8.00 น.)  

 Effective toolbox talk 

หัวหน้างานผูร้ับเหมาต้องดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของงานทีÉ
ปฏิบตัิ รวมทัÊงขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ให้ผูป้ฏิบตัิงาน
ทราบ ณ สถานทีÉปฏิบตัิงาน โดยในการสืÉอสารแนะนาํให้ใช้วิธีการ Effective Toolbox 

talks   
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 Safety meeting 

หน่วยงาน  SHE รายงานผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัย  ในการประชุม 
Turnaround Daily Meeting ทุกวัน  ผู ้รับเหมาซึÉ งเป็นตัวแทนเข้าประชุม จะต้องนํา
ประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งทางดา้นความปลอดภยั ตามทีÉทาง Safety ไดร้ายงานกลบัไปสืÉอสาร
แก่ผูร้ับเหมา 

5.2.3 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.3 Site safety walk in turnaround/shutdown 

5.3.1 Daily site Safety walk  
การตรวจสอบความปลอดภัยในงาน เป็นมาตรการสําหรับตรวจสอบ และประเมิน
มาตรการควบคุมทางด้านความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown เพืÉอให้มัÉนใจว่า
มาตรการควบคุมทีÉได้กําหนดไว้ ยังคงมีประสิทธิภาพสูงสุดอย่างต่อเนืÉอง โดยได้
กาํหนดใหม้ีการตรวจสอบความปลอดภยัไว ้ดงัต่อไปนีÊ  
 หน่วยงาน SHE และเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัของผูร้ับเหมา ร่วมกนัตรวจสอบความ

ปลอดภยั และร่วมประชุมเพืÉอสรุปมาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบ
ความปลอดภยัทุกวนั 

 การตรวจสอบความปลอดภยั ตอ้งตรวจสอบทัÊงสภาพการทาํงานและพฤติกรรมการ 
ทาํงาน รวมถึงการดาํเนินการตามมาตรการควบคุมความปลอดภยัต่างๆ เช่น 

1) การปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงาน 

2) การปฏิบตัิตามขัÊนตอน วิธีการทาํงาน เช่น Job Safety Analysis (JSA) เป็นตน้ 

3) การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) 
4) การใชป้้ายเตือนอนัตรายและการปิดกัÊนพืÊนทีÉเสีÉยง 

5) การรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อย 

6) การปฏิบตัิเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉิน 

7) ความพร้อมของอุปกรณ์ เครืÉองจกัร เครืÉองมือทีÉใชใ้นการทาํงาน 

8) พฤติกรรมความปลอดภยัในการทาํงาน 
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 ผูร้ับเหมา ตอ้งส่งรายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ซึÉ งประกอบดว้ยขอ้มูล
และระยะเวลาทีÉบริษทัฯ กาํหนด เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์ประจาํสัปดาห์ 
รายงานชัÉวโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ให้กับ Turnaround/Shutdown team 

ซึÉ งจะใช้ขอ้มูลนีÊ ในการประเมินผลดา้นความปลอดภยัของผูร้ับเหมา เป็นเงืÉอนไขใน
การพิจารณาคดัเลือกผูร้ับเหมาเขา้มาทาํงานต่อไป 

5.3.2 Management Safety walk 

ผูบ้ริหารของ PTTGC และผูร้ับเหมามีบทบาทในการตรวจสอบความปลอดภัยในการ
ทํางานอย่างสมํÉาเสมอ เพืÉอเป็นตัวอย่างทีÉ ดี (Visible leadership) และแสดงให้เห็นถึง
ความสาํคญัของความปลอดภยัในการทาํงาน 

5.3.3 B-CAREs safety culture and Safety walk & Observation (SWO) report 

B-CAREs Safety culture 

พนักงานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการส่งเสริมให้
เกิดความปลอดภยัในการทาํงาน โดยยึดถือวฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs เป็นส่วน
หนึÉ งในการดําเนินกิจกรรมต่างๆ ในงาน Turnaround/shutdown ซึÉ งมีแนวทางปฏิบัติ 
ดงัต่อไปนีÊ  
 ปฏิบัติงานด้วยพฤติกรรมทีÉปลอดภัยในการทํางาน ปฏิบัติตามกฎ ระเบียบความ

ปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด โดย 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งไม่ลดัขัÊนตอนการทาํงาน ปฏิบตัิตาม Work permit สวมใส่ PPE 

อยา่งเคร่งครัด 

2) หัวหนา้งาน ตอ้งเนน้ย ํÊาทีมงานเสมอว่าทาํงานเสร็จแต่ไม่ปลอดภยัถือว่าลม้เหลว
ไม่ปล่อยปละละเลย  

 ช่วยกนัดูแลห่วงใยในเรืÉองความปลอดภยัของตวัเองและเพืÉอนร่วมงานทุกคน เสมือน
ครอบครัวเดียวกนั  
1) ผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งทาํงานดว้ยความห่วงใยซึÉงกนัและกนั คอยสังเกตการณ์ทาํงาน 

ห่วงใยตกัเตือนเพืÉอนร่วมงานทีÉทาํงานไม่ปลอดภยั อยา่คิดวา่ไม่ใช่ธุระของเรา  
2) หัวหนา้งาน ตอ้งคิดเสมอว่าความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของ

หวัหนา้งาน 
 หยดุการทาํงาน ถา้พบวา่งานทีÉกาํลงัปฏิบตัิไม่ปลอดภยั 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน สามารถหยดุงานไดถ้า้เห็นวา่ไม่ปลอดภยั เพืÉอแกไ้ข 

Int
ern

al 
Use

 O
nlyทในการตรวจสอบการตรวจสอ

ทีÉดี ( (Visible leadble 

รทาํงานงาน

Safety walk & ObSafety walk &

uree

เหมาในงานในงาน Turn

ดภยัในการทาํงานยในการทาํ
การดําเนินกิจกรการดําเนินกิจ

ตอไปป

I

นนีีÊÊ
ปฏิบัติงานดปฏิบัติง

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 18 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

2) หวัหนา้งาน ตอ้งสนบัสนุน หากเป็นการหยดุถา้ไม่ปลอดภยั 

 

Safety walk & Observation (SWO) report  
พนกังานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการสังเกตการณ์
ทาํงาน Safety walk & Observation (SWO) เพืÉอแสดงความห่วงใยเพืÉอนร่วมงานทุกคน 

 

5.3.4 Alcohol and drug screening 

PTTGC จะดาํเนินการสุ่มตรวจวดัระดบัแอลกอฮอลแ์ละการใชส้ารเสพติดทีÉบริเวณทางเขา้-
ออก เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ผูร้ับเหมาทีÉเขา้มาทาํงานมีสภาพร่างกายทีÉพร้อมสมบูรณ์ 

 

5.3.5 การรายงานและการสอบสวนอุบตัิการณ์ (Incident report & Investigation) 
 ผูร้ับเหมาจะตอ้งรายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ทีÉเกิดขึÊนในระหว่าง

การทาํงานดว้ยวาจาแก่หัวหนา้งาน PTTGC โดยเร็วและตอ้งตามดว้ยรายงานอย่างเป็น
ทางการตามแบบฟอร์มของ PTTGC ภายใน 24 ชัÉวโมง นอกจากนีÊ  ผูร้ับเหมาจะต้อง
ยินยอมและใหค้วามสะดวกแก่เจา้หนา้ทีÉของ PTTGC ในการเขา้ร่วมในการตรวจสอบ
เพืÉอวเิคราะห์หาสาเหตุของการเกิดอุบตัิเหตุและเหตุการณ์ผิดปกตินัÊน ๆ 

 ผูร้ับเหมาต้องสรุปรายงานการเกิดอุบัติเหตุ หรือการเจ็บป่วยจากการทาํงาน และ
จาํนวน ชัÉวโมงการทาํงานส่งผูค้วบคุมงานของ PTTGC ทุกวนั 

 ผูร้ับเหมาตอ้งหาแนวทางแก้ไข ป้องกัน ตอ้งติดตามและรายงานผลการดาํเนินการ
แกไ้ขป้องกนัตามระยะเวลาทีÉกาํหนดในรายงานการสอบสวนฯ และสืÉอสารสิÉงทีÉได้
เรียนรู้ของอุบตัิการณ์ใหก้บั PTTGC หรือผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทราบ 

 ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎหมายทีÉเกีÉยวข้องว่าด้วยเรืÉ องกองทุนเงินทดแทน และ
ประกนัสังคม กระทรวงแรงงานทุกประการ 

 

5.4 Recognition and feedback 

5.4.1 Daily punch list close out 

หน่วยงาน SHE และเจ้าหน้าทีÉความปลอดภัยของผู ้รับเหมาประชุมร่วมกันติดตาม
ความกา้วหน้าการดาํเนินการของมาตรการแก้ไข/ป้องกัน ทีÉพบจากการตรวจสอบความ
ปลอดภยัทุกวนั 
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5.4.2 Rewarding 

หน่วยงาน  SHE ทําหน้าทีÉก ําหนดหลักเกณฑ์พิจารณาคัดเลือกผู ้รับเหมาทีÉมีผลการ
ดาํเนินงานด้านความปลอดภยัทีÉดีในงาน Turnaround/shutdown เช่น การมีส่วนร่วมใน
กิจกรรมดา้นความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown สถิติความปลอดภยัทีÉดี เป็นตน้ 
และสืÉอสารให้กับผูบ้ริหารระดับสูงของบริษทัผูร้ับเหมาทราบ ในการประชุมสืÉอความ 
PTTGC management SHE expectation communication 

5.4.3 Annual SSHE performance review and Close out meeting 

หน่วยงาน SHE ทาํหน้าทีÉติดตามผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภยัของผูร้ับเหมาทีÉ
ปฏิบตัิงาน Turnaround/shutdown จากขอ้มูลต่างๆ เช่น Safety walk & Observation report 

(SWO report) สถิติการอุบตัิเหตุของผูร้ับเหมา รายงานผลการตรวจสอบความปลอดภยัของ
ผูร้ับเหมา เป็นตน้ เพืÉอสรุปเป็น Lesson learn และประกอบการทบทวนพิจารณา Approved 

vendor list ของบริษทั ในแต่ละปี โดยเฉพาะในงานทีÉมีความเสีÉยงสูง ไดแ้ก่ 

- งานทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในทีÉอบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกีÉยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตัÊง/รืÊอถอนนัÉงร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ัÊ นจัÉน (Crane lifting) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 
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6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

หน่วยงาน SHE หน่วยงาน SHE ทีÉสนับสนุนการการทาํงานด้าน SHE ในแต่ละ 
GPC/BU 

Shutdown การหยุดเดินเครืÉองโรงงานหรือกระบวนการผลิตหรือเครืÉองจกัร
อุปกรณ์โรงงาน 

Turnaround Major Plant Shutdown Projects which duration is more than 21 

days (Product to Product) or interval is 3 years and more (indicated 

in PTTGC -  Long Term Turnaround and Shutdown Plan chart) 
(Turnaround Project Management) 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

 

6.2 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปของ PTTGC 

กฎระเบียบทัÉวไป ผูร้ับเหมาตอ้งศึกษาระบบการควบคุมความปลอดภยัตามกฎหมาย และ 
กฎระเบียบของ PTTGC อย่างทัÉวถึง เพืÉอป้องกนัการบาดเจ็บและความ สูญเสีย และให้ยึดถือ
กฎเกณฑท์ีÉเขม้งวดทีÉสุดเป็นหลกั กฎระเบียบทัÉวไปมีดงัต่อไปนีÊ  

1. ผูร้ับเหมาทุกรายจะตอ้งใช้การตดัสินใจทีÉดีและมีความระมดัระวงัในการทาํงานทีÉไดร้ับ
มอบหมาย  

2. หากไม่แน่ใจเกีÉยวกบัความปลอดภยัของตนเองหรือผูอ้ืÉน  ทุกคนมีหนา้ทีÉทีÉจะตอ้งปรับปรุง
ใหก้ารทาํงานมีความปลอดภยั 

3. ต้องมีความเข้าใจในงานทีÉทาํอย่างแท้จริง โดยเฉพาะงานทีÉได้รับมอบหมายใหม่ หาก
ผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขัÊนตอนการทาํงานจะตอ้งหยดุทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

4. ผูร้ับเหมาจะตอ้งคุน้เคยกบัสถานทีÉเก็บอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั และอุปกรณ์ดบัเพลิงใน
บริเวณทีÉทาํงาน 
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5. ผูร้ับเหมาจะตอ้งทราบตาํแหน่งของทางออกทุกทางในบริเวณทีÉทาํงาน 

6. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล กรณีเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉหวงห้ามทุกคนตอ้งมีอุปกรณ์
ขัÊนตํÉา ดงันีÊ  หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
อืÉนๆ ตามความจาํเป็นของงาน 

7. อุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลทีÉนํามาใช้ต้องมีมาตรฐานตามราชการหรือ
มาตรฐานสากล 

8. ผูร้ับเหมาจะตอ้งมีชุดปฏิบตัิงานทีÉรัดกุม เหมาะสมกบังาน เสืÊอผา้ควรจะเป็นแบบมีฝ้ายเกิน 
ŝŘ % เช่น ผา้ยีนส์, ผา้เวสปอยส์ และคลุมตวัผูป้ฏิบตัิงาน ห้ามใชผ้า้สังเคราะห์ เพราะจะติดไฟ
ไดเ้มืÉอมีประกายไฟ 

9. การทาํงานบนทีÉสูงจะตอ้งใช ้Safety Harness ในกรณีทีÉทาํงานบนทีÉสูงทีÉมีพืÊนทีÉมัÉนคงถาวร
และมีราวกนัตกทีÉมัÉนคง ใหพ้ิจารณาใช ้Safety Harness ตามความเหมาะสม 

10. หา้มสวมแวน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํ 

11. อนุญาตรถยนต์ หรือเครืÉองจกัรทีÉใช้นํÊ ามนัดีเซลเท่านัÊนเขา้พืÊนทีÉหวงห้าม โดยตอ้งมีการ
ตรวจวดัแก๊สติดไฟตลอดเส้นทางทัÊงเวลาเขา้และออก โดยตอ้งติดอุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 
(Exhaust Spark Arrestor) ทีÉไดม้าตรฐาน 

12. หา้มใช ้LPG ในงานเชืÉอมและงานตดั  

13. จดัให้มี Flash back arrester ในชุดงานเชืÉอมและงานตดั จาํนวน Ŝ จุด ตามมาตรฐานกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

14. งานเกีÉยวกบัเครืÉองปัËมโลหะ เครืÉองเชืÉอมไฟฟ้า เครืÉองเชืÉอมแก๊ส รถยก หรือเครืÉองจกัรใดทีÉ 
PTTGC หรือกฎหมายกาํหนด ผูใ้ชง้านตอ้งผา่นการอบรมตามหลกัเกณฑท์ีÉกาํหนด 

15. เครืÉองปัËมโลหะ เครืÉองเจียร เครืÉองตดั เครืÉองไส ให้กาํหนดวิธีการทาํงาน ติดไวบ้ริเวณทีÉ
ลูกจา้งทาํงาน 

16. การติดตัÊง การซ่อมแซม หรือการตรวจสอบเครืÉองจกัร หรือเครืÉองป้องกันอนัตรายของ
เครืÉองจกัร ตอ้งติดป้ายแสดงการดาํเนินการใหเ้ขา้ใจง่ายและเห็นชดัเจน 
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17. การใช้กล้องถ่ายรูป PTTGC ไม่อนุญาตให้มีการถ่ายรูปใน PTTGC อย่างเด็ดขาด หาก
ตอ้งการถ่ายรูป จะตอ้งขออนุญาตจากผูแ้ทนของ PTTGC ให้เรียบร้อยเสียก่อน และจะถ่ายรูป
ไดก้็ต่อเมืÉอมีการควบคุม แนะนาํและปฏิบตัิตามกฎระเบียบการขออนุญาตถ่ายรูป 

18. ห้ามผูร้ับเหมาใช้อุปกรณ์ต่างๆของ PTTGC ในเขตหวงห้าม ก่อนไดร้ับอนุญาต (เช่น นํÊ า
ดบัเพลิง เป็นตน้) 

19. หา้มผูห้ญิงทาํงานทีÉตอ้งทาํบนนัÉงร้านทีÉมีความสูงกวา่พืÊนดิน ตัÊงแต่ řŘ เมตร ขึÊนไป  

6.3 ขอ้ยกเวน้สาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown  

1. ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold work permit) มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน ş วนั และให้มีการ 
Check Toxic Gas ในพืÊนทีÉทีÉมีความเสีÉยง 

2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉทาํให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ (Hot work permit) หากเป็นงาน
ต่อเนืÉอง มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน ş วัน แต่ให้ยืÉน Work permit ให้กับ Authorized Permit 

Approver เพืÉอทาํ Gas test (%LEL และ Toxic Gas) และลงนามอนุมัติใน Work permit เวลา 
Řş.ŘŘ – ŘŠ.ŘŘ น. และ řš.ŘŘ – ŚŘ.ŘŘ น. 

3. ยืÉนขอ Work permit ล่วงหนา้ ř วนั (สาํหรับการขอครัÊ งแรก) เวลาไม่เกิน řŠ.ŘŘ น. 

4. หวัหนา้งาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  รับ Work permit ในเวลา ŘŠ.ŘŘ – Řš.ŘŘ น. 

5. อายุของใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ จะสิÊนสุดเมืÉอครบเวลา ŚŜ ชัÉวโมง โดยใบอนุญาต
ทาํงานจะสิÊนสุดลงในเวลาไม่เกิน ŘŠ.ŘŘ น. ของวนัถดัไปเสมอ ทัÊงนีÊระยะเวลาในการทาํงานใน
ทีÉอบัอากาศของผูป้ฏิบตัิงานใน ř วนั รวมกนัแลว้ตอ้งไม่เกิน řŞ ชัÉวโมง 

6. แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

• หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน ř คน ควรจะควบคุมงาน ř ใบอนุญาต 

• กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แม้จะเปิดหลาย man hole แต่ถ้าเป็น Work permit เดียวกันก็
สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 

• กรณีควบคุมงานมากกวา่ ř ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 
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ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน śŘ เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ Ş 
เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉงเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได ้สาํหรับ
งานดงัต่อไปนีÊ  

ř) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

Ś) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  

a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร
ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 

f. งานดาํนํÊา 
3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 

6) งานความเสีÉยงสูง 

• งานอืÉนๆ: ตอ้งอยูใ่นบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

• กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหวัหนา้งาน เพืÉอเป็นแนวทางใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (PTTGC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจใน
การกาํหนดหัวหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 

 

 

Int
ern

al 
Use

 O
nlyรายหรือภายในอุปกหรือภายในอุป

งสูงง
นทีมมีีคคววามเสีÉÉยงสง

ppingg

ดนํÊาาแแรรง

In

ดดันันสสูง

นทดสอบควานทดสอบค

RND_13
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.61 

Pre-Start up Safety Review (PSSR) 



Revision No.: 3 Copy No. 01 Date: 12 Nov 2014

 

Prepared by: Mr. Sakesiri Piyavej 
 (Vice President - SHE Standard and Policy) 

Approved by: Mr. Bowon Vongsinudom 
(President)

Distribution List 

Copy No. Controller/Holder Location 

01 Quality Management (Q-QM-QU) Intranet 

PTT Global Chemical Public Company Limited 
SHE Standard and Policy 

P-(Q-SH)-003-(OE)

Pre-Start up Safety Review 

PTT Global Chemical Public Company Limited 

 

Revision No.: 
Date: 12 Nov 2014 

Copy No. 01 Page i 

Amendment List 
Revision Effective Dated Page Causes Amenders 

1 17 Jun 2013 All First release Metat  
2 24 Oct 2014 2 Added major overhaul of major 

equipment and separate PSSR checklist 
for 3 types. 

Metat

  3 Added Plant / Central integrity (IR) in 
PSSR team. 

Metat

  10 Added implementation plan. Metat 

3 12 Nov 2014 2 Added shutdown in scope of PSSR Metat 

  3 Added requirement for division manager 
of MOC champion shall be co-signed 
with MOC champion in PSSR form, in 
case of MOC champion are not division 
manager 

Metat

  6 Added requirement for division manager 
of PSSR team shall verified and sign in 
PSSR checklist form before sumitted 
completed checklist to PSSR 
Coordinator 

Metat

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     
     
     
     

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



PTT Global Chemical Public Company Limited 

 

Revision No.: 
Date: 12 Nov 2014 

Copy No. 01 Page ii 

Table of Contents

Page 

1. Purpose/Objective................................................................................................. 1

2. Scope ..................................................................................................................... 2

3. Roles and Responsibility ..................................................................................... 3
3.1 PSSR Coordinator ............................................................................................... 4
3.2 PU Head .............................................................................................................. 4
3.3 PSSR Team......................................................................................................... 4

4. Workflow ................................................................................................................ 5

5. Detailed Narrative of Workflow ............................................................................ 6
5.1 Set up PSSR Team ............................................................................................. 6
5.2 Complete PSSR Checklist ................................................................................... 6
5.3 Approve for Start Up ............................................................................................ 7
5.4 Follow-up deficiencies deferred post-startup ....................................................... 7
5.5 Document Retention ............................................................................................ 7

6. Workflow KPI ......................................................................................................... 8

7. Normative References .......................................................................................... 9

8. Appendix .............................................................................................................. 10
8.1 Terms and Definitions ........................................................................................ 10
8.2 Other Supporting Information ............................................................................ 10
8.3 Implementation Plan .......................................................................................... 10

PTT Global Chemical Public Company Limited 

Revision No.: 
Date: 12 Nov 2014 

Copy No. 01 Page 1 of 10 

 

1. Purpose/Objective 
1.1 Purpose 

This procedure describes the process of Pre-Startup Safety Review (PSSR) of a new project or 
modified facility or major turnaround before it is placed in service to confirm what was built and 
installed, conforms to the original design specifications and standard and no hazardous situation 
was created during construction and commissioning. 

1.2 Objective 

The objectives of PSSR to ensure that incident free start up and legal, safety, health and 
environmental standards and regulations are met. 
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2. Scope 

The PSSR procedure shall be used in PTTGC for the activities as below; 

2.1 Major project; 
PSSR is required for project which have value of 20M US$ and more. 

2.2 Plant changes; 
PSSR is required for plant change should be determine by the Change Review team and 
endorse by PU Head and MOC Coordinator. In normaly, simple piping and control changes 
will typically not require a PSSR. Significant piping changes, equipment modifications and 
additions, process changes or changes requiring the shutdown and startup of a plant would 
require a PSSR prior to commissioning. 

2.3 Turnaround / shutdown;
2.3.1 Turnaround 
PSSR is required for turnaround.(Turnaround definition refer to P-(T-TA)-001-(OE): 
Turnaround Project Management). 

2.3.2 Shutdown 
PU head responsible to determine major equipment shutdown or unit shutdown that required 
PSSR of each plant. PSSR is required for;

 Major overhaul of major equipment e.g. major overhaul of gas turbine etc.  

 Shutdown which have MOC package (Plant change). 

 Shutdown that involve with safeguarding equipment e.g. ESD calibration, ESD 
replacement, relief valve calibration etc.  

The specific checklist or operational routine checklist for specific equipment shutdown e.g. 
furnace de-coking etc. can be used equally for PSSR checklist. 
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3. Roles and Responsibility 
 Roles and persons in charge of PSSR are recommended but not limited to the table below.  

Role

Persons in Charge 

Major Project Plant Changes Turnaround / Shutdown 

PSSR

Coordinator

Construction Manager

or PTTGC Representative assigned by 

Project Director

MOC Champion2 - TA Manager for Turnaround 

(by position or nominated) 

- Shutdown manager or nominated 

and act as shutdown manager for 

shutdown 

(Nominated by VP)

PSSR Team1 Project Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE  Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant / Central integrity (IR) 

PSSR 

Approver

PTTGC Commissioning Manager       

co-sign with PU Head 

PU Head PU Head 

1Division manager shall assign the representative who have experience and knowledgeable in area of 
responsibility, prefer senior staff level 

2Division manager of MOC champion shall be co-signed with MOC champion in PSSR form, in case of 
MOC champion are not division manager.  

Table 1: Roles and persons in charge 
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3.1 PSSR Coordinator 
The PSSR Coordinator shall do the followings; 

 Request each member of the PSSR Team to complete their portion of the PSSR
Checklist at the start of the project. Ensure that each member has completed, 
signed and dated the checklist. 

 Ensure that deficiencies noted during PSSR are recorded on PSSR checklist. 

 Ensure that deficiencies detected during PSSR are corrected within completion 
dates. 

 Sign the PSSR checklist when all pre-startup items were corrected and attach a list 
of items that need to be completed after startup. 

 Submit the documents to PU Head.

 In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of 
PU Head, the signed PSSR checklist shall be submit to PTTGC Commissioning 
Manager to do co-sign Approval with PU Head. 

3.2 PU Head 
PU Head shall do the followings;  

 Review and sign the PSSR checklist. 

 Approve for startup.  

 In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of 
PU Head, the PTTGC Commissioning Manager shall take co-signed Approval with 
PU Head. 

3.3 PSSR Team 
PSSR Team shall do the followings;

 Complete an appropriated Pre-Startup Safety Review Checklist. 

 Make decision whether the deficiency needs to be corrected before startup or 
whether it can be completed after startup. 

 Review and assign responsibilities and completion dates for correcting the technical 
non-compliance items that are noted on the PSSR checklist. 
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4. Workflow

Who Activity  

PSSR Team 

PSSR 
Coordinator

Approver 

(PU Head)*    

Note : * In case of Major Project, the Approver shall be Commissioning Manager co-sign with PU Head 

Figure 1 : PSSR work process

                

Completed PSSR 
Checklist  

Review all 
requirement 
completed?

ANY ITEM MUST 
BE COMPLETED 
before unit S/U? 

N

Y

Assign Responsible Person 
and completion date

Follow up non-compliance items 
which must be completed before 

S/U, they are finished 
Inform the Approver in case of 

impact the S/U schedule 

Y

N

Sign PSSR Checklist  

Review PSSR checklist and 
Exception Noted 

Assign Responsible 
Person and expectation 

date, write EXCEPTION 
Noted  

Sign PSSR Checklist 

Follow up non-compliance 
items which can be completed 

after S/U, they are finished 
(reporting) 

Sign PSSR Checklist  

Y

Approve 
?

Without 
Follow up 

items ? 

NY

N

Sign 
Approval for 
Start Up 

Set up PSSR Team 

Documented  on        
MOC file  or Project 
file    or TA Package Update PSSR Checklist and 

complete all PSSR related 
documents 
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5. Detailed Narrative of Workflow 
 Regardless of the size of the project, a final review (or on-site inspection) must be made prior to 

start-up to ensure that all concerns have been addressed and necessary safeguards have been 
incorporated. The review shall ensure the following: 
 Construction and equipment is in accordance with design specifications. 
 Safety, operating, maintenance and emergency work instructions are in place and 

adequate. 
 Items identified on the MOC Review as being required before start-up are completed and 

those that can be completed after start-up are scheduled and responsibilities for 
implementation have been assigned. 

 Recommendations from the Process Hazard Analysis (PHA) have been resolved and 
those required before start-up have been implemented. 

For the new Major Project, the plant and facilities shall be designed to conform with requirements 
in PSSR Checklist. The PSSR should be performed with propered period during 
precommissioning, commissioning and start up period to ensure that the deficiencies have 
detected and corrected.  

5.1 Set up PSSR Team 

PSSR Coordinator shall set up the PSSR Team which is recommended to have members 
as shown in the table 1. 

5.2 Complete PSSR Checklist 
PSSR team shall complete an appropriated Pre-Startup Safety Review Checklist. In 
these instances, Operating startup work instructions will be sufficient. Team members 
should review only those items which they are responsible for. They shall answer “yes” or 
“no” whether the item is complete, or “N/A” if the item does not apply. 

For all “no” answers and “N/A”, a brief explanation must be written or a reference 
made to where the documentation can be found.  
If representatives of PSSR team are not division manager.Division manager of PSSR 
team shall verified and sign in PSSR checklist form before sumitted completed checklist 
to PSSR Coordinator. Maintenance division manager can be verified and signed for 
Central integrity (IR) team.

All exceptions shall be documented on a PSSR Checklist. PSSR Team will make 
decision whether the deficiency needs to be corrected before startup or whether it can be 
completed after startup. For all deficiencies noted, completion dates and responsible 
persons shall be assigned by the PSSR Team.

PSSR Coordinator shall ensure that the PSSR Checklist is completed and deficiencies 
have been resolved within completion dates. PSSR Coordinator shall inform the PU 
Head in case the delayed deficiencies correction impact to the start up schedule. PSSR
Coordinator shall sign the PSSR checklist when all pre-startup items were corrected, 
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attach a list of items that need to be completed after startup and submit the documents to 
PU Head for his/her review and approval.  

In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of PU 
Head, the signed PSSR Checklist shall be submit to PTTGC Commissioning Manager to 
do co-sign Approval with PU Head. 

5.3 Approve for Start Up 
After PU Head reviewed the PSSR Checklist and relevant documents and satisfy the 
equipment or plant being safe for start-up, he/she shall sign approve for start up. 

5.4 Follow-up deficiencies deferred post-startup 

The PSSR Coordinator will track and follow up on the deficiencies that could be 
corrected after the startup.  

5.5 Document Retention 

All documents from the Pre-Startup Safety Review and Post-Startup Safety Review 
checklists shall be kept for a minimum of 5 years as following types; 
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6. Workflow KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

Compliance of PSSR 
Procedure 

Percent of PSSR follow up item need completion 
before Start up has been completed as plan. 100% 

Table 2: Workflow KPI 
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7. Normative References 
 P-(T-TA)-001-(OE): Turnaround Project Management 

 Caltex Petroleum Corporation, Environment, Health & Safety Principles, EHS 0191, June 
1993 

 CCPS : Guideline for performing effective Pre-Start up Safety Review 

 CCPS : Guideline for Auditing PSM 
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8. Appendix 

8.1 Terms and Definitions 

Pre-Startup Safety 
Review (PSSR) 

A formal Pre-Start up Safety Review is required whenever new project or 
modified facility or major turnaround are constructed, process safety 
information changes and when an existing facility is modified enough to 
require a Management of Change (MOC) Review. 

A Pre-Start up Safety Review is also required whenever the Plant Operation 
Manager or PU Head determines it would be beneficial. 

PSSR Coordinator Someone who may be Construction Manager or MOC Champion or 
Turnaround Management Division Manager. 

PSSR Team A team reviews the formal Pre-Startup Safety Review prior to the new 
project or modified facility or major turnaround being placed in service. 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

PU Head Production Unit Vice-President 

Plant SHE
Representative 
Plant ER
Representative 

Major Project 

Anyone is in SHE Service of GPC/BU  

Emergency Response person in Crisis and Security Management Division  

The Project which have value of 20M US$ and more 

8.2 Other Supporting Information 
F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-01 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
MAJOR PROJECT  

F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-02 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
PLANT CHANGE  

F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-03 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
TURNAROUND/SHUTDOWN  

8.3 Implementation Plan 
The Pre-start up safety review procedure will be started within 4rd quarter of 2013. 
During preparation and training, the existing Pre-start up safety review procedure can be 
used.  
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ตวัอย่างรายงานการตรวจสอบความหนาของเส้นท่อในช่วงข้อต่อ / ข้องอ 
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T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.64 
ตวัอย่างเอกสารการตรวจสอบการร่ัวไหลของสารไวไฟ วตัถุดบิ และ

สารเคมีอนัตรายบริเวณถงักกัเกบ็และลาํเลยีง 

 
 

 
 















 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.65 

เอกสารระบบ Interlock ของ C3
+ Hydrogenation และ  

Acetylene Converter   
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version 1.1

จัดทําโดย  : 

อนุมตัโิดย  : 

บริษทั พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากัด (มหาชน)

รายชืÉอผู้ทบทวน
หน่วยงานผูท้บทวน ตาํแหน่ง

Plant Operation

นาย ปราโมทย ์ขอดทอง

Division Manager

นาย ปราโมทย ์ขอดทอง

Division Manager

W-(O-P3-OP)-145

วธิีปฏบิัตงิานของ C3+ Hydrogenation Reactor (R-1420)
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ครัÊ งทีÉ

0

O-P3-OP Plant Operation

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง
รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน

รายการแก้ไข
โดยวนัทีÉมีผลบงัคบัใช้

25/11/2019 Migrated (นาํเขา้โดยระบบ)

รายละเอียด

N/A

KPI Measure Description / Calculation

N/A N/A

ชืÉอเอกสาร

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ

เอกสารอ้างอิงภายนอก

Target (unit)

N/A

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร
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Hydrogenation Reactor (R-1420) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 
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PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(O-P3-OP)-145: วิธีปฏิบตัิงานของ C3+ 

Hydrogenation Reactor (R-1420) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  หนา้ 1 จาก 42 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 

1. วัตถุประสงค์ 

วิธีการปฏิบตัิงานนีÊ ใชใ้นการเดินเครืÉองของ C3+ Hydrogenation Reactor (R-1420) เพืÉอให้ทุกขัÊนตอน
ดาํเนินการไดอ้ยา่งถูกตอ้งมีประสิทธิภาพและปลอดภยั 
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W-(O-P3-OP)-145: วิธีปฏิบตัิงานของ C3+ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  หนา้ 2 จาก 42 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บัพนกังานเดินเครืÉอง Area 4 ในสังกดัหน่วยงานผลิตโอเลฟินส์ 3 (O-P3-OP) 
ทีÉมีหนา้ทีÉในการปฏิบตัิงานกบัการเดินเครืÉองของ C3+ Hydrogenation Reactor (R-1420)  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  หนา้ 3 จาก 42 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 

3 หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

- 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  หนา้ 4 จาก 42 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 

4. WORKFLOW 

- 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  หนา้ 5 จาก 42 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Process Description 

หนา้ทีÉ  
เ ติม  Hydrogen ให้กับ  Bottom Products จาก  Depropylenizer No.2 ได้แก่  C3+ Olefins และ 

Dienes 

คุณลกัษณะ 
ใชง้านในกรณี Case D1และ G1  Depentanizer Operation Mode เท่านัÊน เป็น Reactor มี 

2 Beds ซึÉงบรรจุ Palladium-Based Catalyst ไวส้าํหรับปฏิกิริยา Hydrogenation แก่ C3+ Olefins 

และ Dienes โดยรับ Feed จาก Depropylenizer No.1 ซึÉ งจะผสมกับ Recycle Reactor Effluent 

และผสมรวมกบั Hydrogen จาก Hydrogen Purification Unit PSA (Z-1203) ก่อนเขา้สู่ Reactor 

ทีÉยอดหอ  
Hydrogen ทีÉเขา้สู่ Reactor แยกเป็น 2 ส่วนคือ 
1. 75% ของ Hydrogen ผสมรวมกับ Feed ด้วย Flow Control เข้า Reactor ทีÉยอดหอ

เพืÉอใหม้ี Hydrogen เพียงพอสาํหรับการเกิดปฏิกิริยาใน Catalyst Bed แรก 

2. 25% ของ Hydrogen ฉีดเข้าโดยตรงทีÉระหว่าง Catalyst Bed ทัÊงสองด้วย Pressure 

Control เพืÉอจาํกัดการเกิด Vaporization ใน Catalyst Bed แรกและช่วยเรืÉอง Liquid 

Distribution 
อุณหภูมิขาเขา้ Reactor Inlet Temperature ~40๐C ซึÉ งเป็นอุณหภูมิสําหรับ Start-of-Run 

จะควบคุมดว้ยFlow ของ Recycle ผ่าน Bypass ของ E-1420  และในการ Reaction นีÊ จะทาํให้
เ กิดปฏิ กิ ริยาคายความ ร้อนจะทํา ให้ อุณหภู มิ เพิÉ มขึÊ นและกลาย เ ป็นไอของ  Liquid 

ไฮโดรคาร์บอนภายใน Reactor อุณหภูมิมิทีÉกน้หอจะสูง ~125๐C 

 Liquid Effluent จาก BTM Reactor จะถูกส่งและลดอุณหภูมิทีÉ  Reactor Feed/Effluent 

Exchanger (E-1420)  ก่อนรวมกับ  Vapor Effluent เป็น  Two-phase Effluent และจะถูกลด
อุณหภูมิอีกทีด้วย  Cooling Water ทีÉ  Reactor Effluent Cooler (E-1422) และ  Condense เข้า 
Recycle Drum (V-1420) Liquid ส่วนหนึÉงจะส่งไปเป็น Recycle Reactor Effluent ผสมรวมกบั 
Hydrogen จาก Hydrogen Purification Unit PSA (Z-1203) ก่อนเข้าสู่ Reactor ทีÉยอดหอด้วย 
Flow Control และส่วนทีÉเหลือส่งไปเขา้หอ Depentanizer (C-1440) ส่วน Vapor Off Gas ทีÉ V-
1420 จะถูกส่งไปทีÉ Suction Drum (V-1204) ดว้ย Flow Control ของ Recycle Drum  (V-1420) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  หนา้ 6 จาก 42 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 

5.2 Start up 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1. Line up System 

 
1.1 Line up ระบบตาม P&ID Mark Up For Leak Test 

System  
1.2 ตรวจสอบ Blind ทุกตวัวา่ถูกถอดออกและตาํแหน่ง

ถูกตอ้งตาม P&ID   

1.3 Service ระบบ Instrument ทัÊงหมดเขา้ใชง้าน 

1.4 ทาํ Function Stoke Test  Control Valve ทุกตวั 

1.5 ทาํ Function Test  Interlock Z-142, Z-145 และ  I-
146 

1.6 นาํ PSV. ทัÊงหมดเขา้ใชง้าน 

1.7 เปิด Cooling Water เขา้ E-1422 สุดพร้อมใชง้าน 

1.8 เติม MeOH. เขา้ Seal Pot Pump และพร้อมใชง้าน 

- ระบบ Flare Service ใช้
งานเรียบร้อย 

- แจง้ Area 2 ก่อนเปิด 
นํÊา Cooling Water 

- ระบบ MeOH พร้อมใช้
งาน 

2. N2 Pressurize System 

For Leak Test 

 

2.1 Pressurize ระบบดว้ย N2 และ Keep Pressureไว ้10 

kg/cm2 

2.2 ทาํการ Soap Test ทัÊงระบบ หากพบจุด Leak ใหท้าํ
การแกไ้ขใหเ้รียบร้อย 

2.3 Keep Hold 2 ชม.เพืÉอตรวจสอบ Pressure Drop (หาก 

Pressure Drop ลงเรืÉอยๆ ใหต้รวจสอบจุด Leak อีก
รอบ) 

2.4 Depressurize ระบบใหเ้หลือ 0.5 kg/cm2  

- ปิดกัÊนบริเวณพืÊนทีÉการ
ทาํงานดว้ย 

3. N2 Pressurize System 

For O2 Free 

 

3.1 Line up ระบบตาม P&ID Mark Up For  O2 Free  

3.2 N2 Pressurize ระบบไว ้1 kg/cm2 Continue ออก 
ATM.ประมาณ 4 ชม. 

3.3 ตรวจสอบค่า O2 Free ตามตาราง Sample Point For 
O2 Free จนค่าผา่นทุกจุด 

 

- ปิดกัÊนบริเวณพืÊนทีÉการ
ทาํงานดว้ย 
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3.4 เปิด N2 Pressurize ระบบ Keep Pressureไว ้~1 
kg/cm2 
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วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

4. Line Up ระบบเตรียม 
Run  

4.1 Line up ระบบตาม P&ID For Catalyst Activation 

a) ทาํการ Catalyst Activation ระบบโดยทาํขัÊนตอนใน
หวัขอ้ทีÉ 5.6  ขัÊนตอนการทาํ Catalyst Regeneration 

4.2 Line up ระบบตาม P&ID For Catalyst Reactivation 

a) ทาํการ Catalyst Reactivation ระบบโดยทาํขัÊนตอนใน
หวัขอ้ทีÉ 5.6  ขัÊนตอนการทาํ Catalyst Reduction 

4.3 Line up ระบบตาม P&ID For Make Up  LPG 

a) ทาํการ Make Up  LPG เขา้ในระบบโดยทาํขัÊนตอนใน
หวัขอ้ทีÉ 5.6  ขัÊนตอนการ Load Initial Start 

Hydrocarbon LPG เขา้ระบบ C3+ Hydrogenation 

4.4 Line Up Line up ระบบตาม P&ID For Start Up System 

4.5 ตรวจสอบตาํแหน่ง BV. ต่างๆดงันีÊ   
a) ปิด BV. Outlet 14-FV-010ไป C-1440 และเปิด BV. 

ไป    R-1420  
b) เปิด BV. Outlet 14-FV-019  ไป C-1440  

c) เปิด BV. Outlet 14-FV-020 ไป Vent Gas V-1204 

 

 

d) เปิด BV. Outlet 14-HV-005 Lineไป Flare  

e) ปิด BV. LP Steam ทีÉเขา้ E-1421 

f) ปิด Control Valve ทุกตวั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- 14-FV-010 ปิดอยู่ 
 

- 14-FV-019 ปิดอยู่ 
- 14 –XV-011จะถูกเปิดได้
เมืÉอ Area 3 ทาํการ Reset 

Interlock Z-120 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

5. Feed In From C-1402 5.1 ระบบตอนนีÊ  Run Circulation ดว้ย Saturated Feed อยู่ 
5.2 C-1402 ค่อยๆเปิด 14-FC-010 ส่ง Feed In เขา้ R-1420  

 

5.3 ค่อยๆ เปิด 14-FC-016 เพิÉม Flow H2  75% เขา้ Bed แรก ตาม
ปริมาณของ Feed In ทีÉเขา้มา โดยมีสัดส่วนทีÉ 3:1 (H2= 3 

ส่วนต่อ Feed In =1 ส่วน) 
5.4 ค่อยๆ เปิด 14-PC-010 เพิÉม Flow H2 25% เขา้ตรงกลาง

ระหวา่ง Bed ทัÊงสอง คอยควบคุม Pressure ระบบไวท้ีÉ      
26.5 kg/cm2 

5.5 นาํ 14-TC-020 ควบคุม Temp. Inlet  R-1420 ไวท้ีÉ 40 ๐C 

(หาก Temp. 14-TC-020 ยงัสูงอยูแ่ละ MV. เปิด 100 % แลว้ 
ใหป้รับหรีÉ  BV. Butterfly Valve Line Recycle Inlet เขา้    
E-1420  ลดลงจนสามารถควบคุม Temp.ได)้ 

5.6 ตรวจสอบการเกิดปฏิกิริยาใน R-1420 โดย Temp. แต่ล่ะ 
Bed. ตลอดเวลา ดงันีÊ  
a) หาก Temp. มีแนวโนม้เพิÉมขึÊนรวดเร็ว ให ้Keep Flow 

Feed In และ H2 ไว ้และค่อยๆเปิด 14-FC-017 Flow 

Recycle เพิÉมจนกวา่ Temp. ไม่เพิÉมขึÊน 

b) หาก Temp. มีแนวโนม้ขึÊนชา้ๆ ใหเ้พิÉม Flow Feed In 

และ H2 ต่อไป 

5.7 ค่อยๆเปิด Flow Feed In, Flow H2 และ Flow Recycle 

เรืÉอยๆ จนค่าได ้Normal Operate 

5.8 เมืÉอ BTM. R-1420 มีระดบั > 50 % LT. ดาํเนินการดงันีÊ  
a) นาํ 14-PDC-011 เขา้ Cascade Mode กบั 14-LC-008   

Set ค่าไวท้ีÉ 50% LT.  (ควบคุมระดบั BTM. R-1420) 

 

- FO. ตรวจสอบ Leak 

out ของ HC.ทีÉ C-1440 

- แจง้ Area 3 ก่อนดึง H2  

 

 

 

 

 

- SOR=40๐C, EOR=60 ๐

C 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 5.9 ค่อยๆ เปิด 14-FC-020 Vent Off Gas H2 ไป V-1204 

ตามอตัราส่วน 

5.10 เปิด 14-HC-005 ออก Wet Flare หาก Pressure ใน
ระบบมีแนวโนม้สูงกวา่ค่าทีÉควบคุมทีÉ 24.5 kg/cm2 

5.11 เมืÉอ V-1420 มีระดบั > 70 % LT. ดาํเนินการดงันีÊ  
a) ค่อยๆเปิด 14-FC-019 ส่ง Feed เขา้ C-1440 จน

ระดบัคงทีÉ 
 

5.12 นาํ 14-FC-019 เขา้ Cascade Mode กบั 14-LC-009 

Set ค่าไวท้ีÉ 70% LT.  (ส่ง Feed ไป C-1440) 
5.13 นาํ 14-FC-017 เขา้ Auto Mode ควบคุม Flow 

Recycle ไวต้าม Feed  Ratio  
5.14 เปิด BV. Discharge Pump Standby P-1420A/R สุด 

และบิด SW. Local นาํเขา้ Auto Start (Stand By 

Pump) 
5.15 ปลด Bypass Interlock  14-FT-018 (Flow LoLoLo) 

เขา้สู่ Normal Operate 

5.16 ปรับ Condition ของระบบใหอ้ยูใ่นสภาวะ Normal 
Operate ของ C3+ Hydrogenation โดยมีค่าดงันีÊ  
a) Pressure   

                R-1420 Inlet     14-PC-010  =   26.5  

kg/cm2 

                V-1420             14-PI-012   =   24.4  

kg/cm2 

b) Level   

         BTM. R-1420 14-LT-008           =   50% LT. 
         V-1420           14-LT-009            =   70% LT. 

- แจง้ Area 3 ก่อนส่งดว้ย 

 

 

 

 

- ระบบ Depentanizer 

Operation Mode ตอ้ง
พร้อมรับ Feed In 

 

 

- ตรวจสอบกระแส, 

Pressure Pump ดว้ย 

 

 

- ก่อนทาํการปลดค่า 
Flow ตอ้งไม่ < 50.2 

m3/h 
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 c) Temperature                 (Start Of Run)    (End Of 

Run) 
                                                 SOR               EOR 

     R-1420 Inlet    14-TC-020  =     40 ๐C            60 ๐C   

     R-1420 Outlet 14-TI-023   = 120.6 ๐C       124.5 ๐C   

           V-1420 BTM. 14-TI-024   =      40 ๐C             60 ๐

C    

     Upper Bed   14-TI-051A/B - 059A/B       =   107 ๐

C   

           Bottom Bed 14-TI-071A/B - 079A/B       =   120 ๐

C    

d) Flow   H2          14-FT-016             =     3,582  

Nm3/h 

                Recycle  14-FT-017             >     80       m3/h 

e) Ratio                                 (Start Of Run)  (End Of 

Run) 
                                                          SOR              

EOR 

      Recycle Ratio 14-FFC-017   =     6.8                 7.5   

5.17 เมืÉอปรับ Condition ของระบบใหอ้ยูใ่นสภาวะ Normal 
Operate ของ C3+ Hydrogenation แลว้ให้เก็บ Sample     
14-S-006, 14-S-007 ส่ง Lab ตรวจสอบค่าต่างๆเพืÉอ
เป็นขอ้มูลอา้งอิงในการปรับ Condition ระบบต่อไป  
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5.3 Normal Operation 

โดยปกติการควบคุมของ  Reactor จะควบคุมค่าต่างๆให้อยู่ในค่าของ Control Spec และ 
Control Parameter ของระบบมีดงันีÊ  

Control Spec  

                                      14-S-006 :  Recycle Drum BTM. 
                                Control Parameter  

14-TI-020  :  REACTOR FEED INLET TEMPERATURE 

14-PDIC-011  : GASEOUS EFFLUENT PRESSURE 

CONTROL  
114-PC-010  : H2 INLET PRESSURE AT BOTTOM BED 

14-TI-051~059AB       : UPPER BED TEMPERATURE  
14-TI-071~079AB       : BOTTOM BED TEMPERATURE 

 

การควบคุมระบบในช่วง Normal Operate ค่าในการควบคุมระบบมีดงันีÊ  
1.1.1. Pressure  

1) Reactor inlet ควบคุมทีÉ    26.5 kg/cm2 

2) Reactor outlet ควบคุมทีÉ  25.9 kg/cm2 

3) V-1420 ควบคุมทีÉ  24.4 kg/cm2 

4) Reactor Pressure Drop              0.6  kg/cm2 

1.1.2. Temperature 

 SOR EOR 
1) Reactor inlet ควบคุมทีÉ 40oC 60oC 

2) Reactor outlet ควบคุมทีÉ               120oC                  124oC 

3) V-1420 ควบคุมทีÉ 40oC  60oC 

1.1.3. Radio 

 SOR EOR 

1) Recycle radio ควบคุมทีÉ 6.8 7.5 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1. การควบคุมในช่วง 
Normal Operation 

 

1.1 ควบคุม Flow H2 75% ทีÉเขา้ Reactor ใหอ้ยูใ่นค่าทีÉ
กาํหนดโดยใช ้14-FC-016 เป็นตวัควบคุม Flow 

1.2 ควบคุม Pressure Inlet Reactor ใหอ้ยูใ่นค่าทีÉกาํหนด
โดยใช ้14-PC-010 เป็นตวัควบคุม Pressure เปิด H2  

25% เขา้ตรงกลางระหวา่ง Bed ทัÊงสอง 

1.3 ควบคุม Temp. Inlet ให้อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดโดยใช ้            
14-TC-020 เป็นตวัควบคุม Temp. และ BV. Butterfly 

Valve Line Recycle Inlet  

1.4 ควบคุม Temp. Outlet ใหอ้ยู่ในค่าทีÉกาํหนดโดยการ
ปรับ 14-FC-017 และ Bypass E-1420 เป็นตวัควบคุม 
Temp. 

1.5 ควบคุม Flow Off Gas Recycle to V-1204 ให้อยูใ่น
ค่าทีÉเหมาะสมจากค่าผล Labโดยการปรับ 14-FC-020  
(หากผล Lab Off Spec. หรือ  Flow Low ใหท้าํการ
ปรับ Flow เพิÉมขึÊน) 

1.6 ควบคุมระดบัของ BTM. R-1420 ใหอ้ยูใ่นระหวา่ง 
~50% LT.โดยใช ้14-LC-008 เป็นตวัควบคุมระดบัซึÉง
จะเขา้ Cascade Mode กบั 14-PDC-011 ทีÉควบคุม Diff 

Pressure Reactor ไวอ้ยู่ 
1.7 ควบคุมระดบัของ V-1420 ใหอ้ยูใ่นระหวา่ง ~50% LT. 

โดยใช ้14-LC-009  เป็นตวัควบคุมระดบัซึÉงจะเขา้ 
Cascade กบั 14-FC-019 ทีÉควบคุม Flow เขา้ C-1440 

1.8 ควบคุม Pressure V-1420 ให้อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดโดย 
Manual เปิด MV. 14-HC-005 เป็นตวัควบคุม Pressure 

เปิดออก Wet Flare 

1.9 ควบคุม Flow 14-FC-017 ให้ไดต้ามค่า Feed Radio ทีÉ
กาํหนด 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
2. Interlock 2.1 Z-001  

a) Global Shut Down  จาก Power Fail  และ Cooling 

Water Fail จะมีสัญญาณ มาสัÉง R-1420 Shut Down 

ระบบ 

b) ดาํเนินการตามขัÊนตอน 5.5 Emergency Case หัวขอ้
Power Failure 

2.2 Z-120  

a) Charge Gas Compressor Trip (B-1201) จะมี
สัญญาณ มาสัÉงปิด Valve 12-XV-011 (Vent Off Gas 

ไป V-1204) 
b) ปลด 14-FC-020 จาก Auto เป็น Manual Mode และ

ปิด Valve สุด 

c) ควบคุม Pressure ระบบทีÉ 24.5 kg/cm2 โดย Manual 

เปิด 14-HC-005 ออก Wet Flare  

d) หากระบบ Hydrogen Compressor ของ Area 3 Shut 

Down ให้ดาํเนินการตามขัÊนตอน 5.5 หวัขอ้ 
Hydrogen Compressor Failure 

2.3 Z-142 

a) 14-TAHH-077A/B, 078A/B, 079A/B สูง Temp. 
BTM. R-1420 Bed ล่างสุด (Setting Trip 200 ๐C)  

b) 14-TAHH-021A/B Temp. Outlet R-1420 สูง 
(Setting Trip 180 ๐C ) 

c) 14-FALL-018 Recycle Flow ตํÉา (Setting Trip 50.2 

m3/h) 
d) 14-HS-031 Central Control Room (CCR) 

Emergency Shut Down  
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
 e) ดาํเนินการตามขัÊนตอน 5.5 Emergency Case หัวขอ้

Power Failure 

2.4 Z-145 

a) 14-HS-004A(LOCAL), 14-HS-004B Central 

Control Room (CCR) Valve ยงัไม่เปิด  
b) 14-XV-004 Valve เปิด < 80% จะ Stop  P-1420A/R 

2.5 I-146 Outlet C3+ 14-FALL-017 (Setting 76.30 m3/h) 
Stand By P-1420A/R จะ Auto Start 

a) ตรวจสอบ Pressure Discharge Pump ตวัทีÉ Run ก่อน
หนา้นีÊ  ( Pressure Discharge P-1420 ปกติ = 33 

kg/cm2 ) 
b) ตรวจสอบ MV. 14-FC-017 และ 14-TC-020 

เปรียบเทียบกบั DCS ค่าใกลเ้คียงกนัหรือไม่ 
c) ตรวจสอบค่า 14-FT-017 อ่านค่าไดป้กติ 

d) ตรวจสอบ level ทีÉ V-1420 เปรียบเทียบกบั DCS ค่า
ใกลเ้คียงกนัหรือไม่ 

e) หลงัจากตรวจสอบหมดแลว้ปกติ ใหท้าํการหรีÉ  
Discharge ตวั Stand By ลงมาเพืÉอดูวา่ตวัทีÉ Run ก่อน
หนา้นีÊทาํ Pressure ไดป้กติหรือไม่ 

f) หากทาํ Pressure ไม่ไดใ้หพ้ิจารณาเปลีÉยนตวั Run 

และแกไ้ขต่อไป 

3. Routine Work 3.1 เก็บ Sampling 14-S-006 ทุกวนัตอนกะเชา้ 

3.2 เก็บ Sampling ตาม Request Sample ของหน่วยงาน 
Technic 

3.3 Recovery Oil Mist หากมีระดบัสูงกวา่ปกติ 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
4. Switching Pump           

P-1420A/R ตาม Plan 

4.1 การ Switching  P-1420A>R; R>A โดยทาํตามขัÊนตอน
ดงันีÊ  
a) ตรวจสอบความพร้อมของ Pump Stand By A/R 

b) ปลด 14-FC-017 จาก Auto เป็น Manual Mode  
c) ปิด BV. Discharge สุด (ก่อนหนา้ BV.เปิดสุด) 
d) บิด SW. จาก Auto เป็น Local และบิด Start P-

1420A/R  

e) ตรวจสอบ Discharge Pressure,กระแส Motor, เสียง
และระดบั L/O Pump ฯลฯ 

f) ค่อยๆเปิด BV. Discharge Pump Stand By A/R จน
สุด 

g) ปิด BV. Bypass Check Valve Stand By A/R จนสุด 

h) ปิด BV. Discharge Pump ตวัทีÉจะ Stop จนสุด 

i) บิด SW. Local Stop Pump  

j) ตรวจสอบ Condition ของ Pump ตวัทีÉ Run วา่ปกติ
หรือไม่ เช่น MeOH, Lube Oil ฯลฯ 

k) นาํ 14-FC-017 เขา้ Auto Mode 

l) เปิด BV. Bypass Check Valve, Discharge ตวัทีÉ Stop 

m) นาํ Pump ตวัทีÉ Stop เขา้ Stand By (กรณีไม่มีงาน
ซ่อมบาํรุง) 

n) บิด SW. Local เขา้ตาํแหน่ง Auto Start 

 
- ระวงั Flow 14-FALLL-

018,14-FALL-017 

5. การเตรียมงานเพืÉอ
ซ่อมบาํรุง P-1420A/R 

5.1 Line up และ Isolate อุปกรณ์ตาม Isolation Plan Pump   

โดยมีรายละเอียดดงันีÊ  
a) บิด SW. Pump Stand By จาก Autoไปตาํแหน่ง 

Local 

b) ปิด BV. Suction, Discharge Pump  
c) เปิด Bypass Check Valve สุด 

d) เปิด Drain Pump ออก Flare 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
 e) ต่อ N2 เขา้ทีÉ Suction Pump เพืÉอ Purge ไล่ HC ทีÉยงั

คา้งอยูอ่อก Flare  
f) Purge เป็น Batch 3 ครัÊ งและ Continue Purge ไป 

Flare จน HC. หมด 

g) ปิด BV. นํÊา และเปิด Drain นํÊ า Cooling MeOH. Seal 

Pot จนหมด 

h) เปิด Drain MeOH. Seal Pot ใหห้มด 

i) Isolate Breaker Motor Pump 

j) Isolate BK Motor โดยแจง้  FO 4/Ś ใหท้าํการ Isolate 

Breaker Motor Pump ทีÉ Main SUB  

k) รอการยนืยนัจาก FO 4/2 วา่กระแสไฟถูกตดัแน่นอน
แลว้ โดยใหท้าํการ บิด Switch ON-OFF ของอุปกรณ์
ทีÉหนา้งาน อุปกรณ์ตอ้งไม่ทาํงานหลงัตดัไฟ เพืÉอ
ความปลอดภยัก่อนอีกครัÊ ง  

l) นาํ  Hand Off Tag ของ Breaker มาแขวนไวท้ีÉ Local 

Switch  เพืÉอไม่ใหผู้อ้ืÉนเปลีÉยนตาํแหน่ง Switch  แลว้ 
Confirm Tag กบัทาง CO ของ Area อีกครัÊ ง เป็นอนั
เสร็จสิÊน 

5.2   แขวน Tag Isolate BV., Breaker Motor Pump, Local 

SW. ตาม Tag ใน EIC. ทีÉกาํหนดใหค้รบทุกตวั 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ปฏิบตัิตามเอกสาร W-
(O-P3-OP)-4101 /วิธี
ปฏิบตัิงานของ Main 

SUB  4100/หวัขอ้ 
5.3.15 

6. การนาํ P-1420A/R 

กลบัมาใชง้าน เมืÉอ
ซ่อมเสร็จ 

6.1 เมืÉอทาง M/N ไดท้าํการติดตัÊงเรียบร้อยพร้อมทัÊงส่งมอบ
งานแลว้ ดาํเนินการโดยมีรายละเอียดดงันีÊ  
a) ตรวจสอบตาํแหน่ง Local Switch ตอ้งอยูต่าํแหน่ง 

Stop และ Local  

b) Service cooling เขา้ MeOH. Seal Pot 

c) Fill MeOH. เขา้ Seal Pot ~ 80% LG. 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
d) ต่อ N2 Pressure up ~ 9 kg/cm2 ทาํการ Test Leak Pump 

e) ต่อ N2 ทาํ Dry Out เพืÉอ Free O2 

f) เปิด BV. Suction Pump เลก็นอ้ย Pressurize ระบบ
เท่ากบั Header V-1420  

g) Depressize จนไม่มี Pressure ออก Flare 

h) ทาํตามขัÊนตอนทีÉ f ,g ซํÊากนั 3 ครัÊ ง เพืÉอ Replace N2 

i) เปิด BV. Suction ของ  P-1420A/R สุด 

j) เปิด Bypass Check Valve Service  Breaker Motor 

Pump พร้อม Stand By 

k) เปิด BV. Discharge Valve สุด 

l) บิด SW. จาก Localไปตาํแหน่ง Auto Start 
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5.4 Normal Shut Down 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
1. R-1420 Shut Down 1.1 Bypass สัญญาณ Interlock Z-142 FLLL Trip (14-

FT-018) Trip setting 50.2 m3/h 

1.2 บิด SW. Standby P-1420A/R จาก Auto เป็น Local 

1.3 Feed in จาก BTM. C-1402 จะค่อยๆลดลงชา้ๆจนปิด
สุด 

1.4 ลดระดบั Liquid BTM C-1402 No.1 ลงมาเหลือ
ประมาณ   ~ 30% LT. ก่อนทาํการตดั Feed in จาก 
BTM. C-1402 

1.5 ปลด 14-FC-019 จาก Auto เป็น Manual Mode 

1.6 ค่อยๆหรีÉ  MV. 14-FC-019 จนปิดสุด 

1.7 ปิด BV. Outlet 14-FC-010 ทีÉเขา้ R-1420 และเปิด 
BV. ทีÉไปC-1440 (เพืÉอเปลีÉยน Mode จาก 
Depentanizer Operation Mode เป็น Debutanizer 

Operation Mode  

1.8 ปรับลด Flow H2 ลดลงใหเ้หมาะสมกบั Feed โดย
รักษาสัดส่วนไวท้ีÉ 3:1   
 

 

1.9 ปลด 14-FC-017 จาก Auto เป็น Manual Mode 

1.10 ปรับ Flow 14-FC-017 ลดลงชา้ๆ ควบคุมระดบัของ     
V-1420 ใหค้งทีÉและ Keep Flow ไว ้

1.11 ปิด Valve Vent Gas 14-FC-020 ทีÉไป V-1204 

1.12 ควบคุม Pressure Drum ไวโ้ดยใหเ้ปิด 14-HC-005 

ออก Flare  
1.13 Run Circulation ระบบ โดย Run P-1420A/R ไวอ้ยู่ 
1.14 เปิด 14-PC-010 เพืÉอควบคุมแรงดนัใน V-1420 

- ติดต่อ Area 3 ใหท้ราบ
ล่วงหนา้ก่อนลด Flow 

- ควรลด Feed In ก่อนทาํ
การลด Hydrogen 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
 1.15 ตรวจสอบปฏิกิริยาทีÉเกิดขึÊนใน Reactor ดงันีÊ  

a) Temp. ใน Reactor Bed ลดลงและคงทีÉอยา่งนอ้ย
เป็นเวลา 10 นาที 

b) Sample 14-S-006 ค่า Butadiene มีปริมาณนอ้ย
กวา่      50 ppm (wt.)  

c) Temp. ขาออกของ Reactor 14-TI-023 ลดลง
เท่ากบั Temp. ขาเขา้ 14-TC-020 

1.16 หยดุรับ H2 โดยปิด 14-FC-016, 14-PC-010  

1.17 ปิด 14-FC-017 สุด 

1.18 ปิด BV. Discharge และเปิด BV. For Start Up 

1.19 บิด SW. Local หยดุ P-1420A/R  

 

1.20 รักษาระดบัของ Hydrogenated Hydrocarbons ใน V-
1420 และ R-1420 เพืÉอง่ายต่อการ Restart Reactor 

1.21 ปลด Bypass สัญญาณ Interlock Z-142 FLLL Trip       

(14-FT-018) ใหเ้ป็นปกติ 

 

 

 

 

 

 

 

- แจง้ A3 ใหท้ราบดว้ย 

 

 

- ก่อนหยดุ Pump ตอ้ง
หยดุ H2 ใหเ้รียบร้อย
ก่อน 

2. การ De-inventory 

ระบบ 
2.1 การ De-inventory เฉพาะทีÉ Reactor R-1420 ให้

ดาํเนินการ Line Up และ Isolate R-1420 ตาม 
Isolation Plan ดงันีÊ   
a) ถ่ายระดบั Liquid HC. จาก  R-1420 ไปเก็บยงั V-

1420 ใหม้ากทีÉสุด 

b) ปิด BV. Inlet/Outlet R-1420 ทัÊงหมด 

c) เปิด Drain Liquid ภายใน R-1420 ออก Wet Flare 
อยา่งชา้ๆ จนหมด 

d) เปิด Depressurize ในระบบไป Flare โดยเปิด 
Bypass Safety Valve 14-PSV-057 

- หากจาํเป็นตอ้ง Shut 

Down เป็นเวลานาน
หรือมีการเปิด Reactor 

จะตอ้งมีการทาํ 
Regenerate Catalyst 

ก่อนทาํการเปิดตาม
เอกสารการ Regenerate 

Catalyst R-1420 เพืÉอให้
พร้อมใชง้านต่อไป 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 e) ต่อ N2 เขา้ทีÉจุด Drain Purge ระบบออก Flare จน 
HC. Free ตามตาราง Sample Point HC. Free 

f) Keep แรงดนัในระบบทัÊงหมดไวด้ว้ย N2  
g) ใส่ Blind ใหเ้หมาะสมตาม Isolation Plan 

2.2 การ De-inventory เฉพาะทีÉ V-1420 ใหด้าํเนินการ Line 

Up และ Isolate V-1420 ตาม Isolation Plan ดงันีÊ   
a) ถ่ายระดบั Liquid HC.  V-1420 ไป R-1420 โดยใช ้    

P-1420A/R หรือส่งไป C-1440 ผา่น 14-FC-019 จน
ระดบัตํÉาทีÉสุด  

b) ปิด BV. Inlet/Outlet V-1420 ทัÊงหมด 

c) ปิด 14-XV-004 โดยกดปุ่ม 14-HS-004A ทีÉ Local 

และ 14-HS-004B ทีÉ DCS 

d) เปิด Drain Liquid ภายใน V-1420 อยา่งชา้ๆ จน
หมด 

e) เปิด Depressurize ในระบบโดยเปิด 14-HV-015ไป 
Flare 

h) ต่อ N2 เขา้ทีÉจุด Drain Purge ระบบออก Flare จน 
HC Free ตามตาราง Sample Point HC. Free 

i) Keep แรงดนัในระบบทัÊงหมดไวด้ว้ย N2 

f) ใส่ Blind ใหเ้หมาะสมตาม Isolation plan 

2.3 หากจาํเป็นตอ้ง Deinventory ทัÊงระบบใหด้าํเนินการ 

Line Up และ Isolate V-1420 ตาม Isolation Plan ดงันีÊ   
a) ถ่ายระดบัใน R-1420 ไป V-1420  และจาก V-1420 

ส่งไปทีÉ  C-1440 โดยผา่น 14-FC-019 จนระดบัตํÉา
ทีÉสุด ก่อนทาํการ Shut Down Reactor R-1420 

b) Isolate ระบบ Reactor ทัÊงหมด โดยตดัแยก Loop       
R-1420 และ V-1420 ออกจากกนั 

- ใหพ้ิจารณาก่อนการ 
Shut Down Reactor ไว้
ล่วงหนา้ วา่จะส่งไป
เก็บทีÉใด 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 c) ทาํการ Regenerate Catalyst ใหเ้รียบร้อยตามเอกสารการ 

Regenerate Catalyst R-1420 เพืÉอใหพ้ร้อมใชง้านต่อไป 

d) เปิด Drain Liquid ภายในระบบใหห้มด ทัÊง 2 Loopโดย
เปิด Drain ตามจุดต่างๆรวมทัÊง P-1420A/R ดว้ย อยา่ง
ชา้ๆ 

e) เปิด Depressurize ในระบบไป Flare โดยใช ้14-HV-015 

และ Bypass Safety Valve 14-PSV-057 

f) ต่อ N2 เขา้ทีÉจุด Drain Purge ระบบออก Flare จน HC 

Free ตามตาราง Sample Point HC. FreeทัÊง 2 Loop 

g) ปิด 14-XV-004 โดยกดปุ่ม 14-HS-004A ทีÉ Local และ 
14-HS-004B ทีÉ DCS 

h) Keep แรงดนัในระบบทัÊงหมดไวด้ว้ย N2 

i) ใส่ Blind ใหเ้หมาะสมตาม Isolation Plan ทัÊง 2 Loop 
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5.5 Emergency cases shut down 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
1. Loss Of Forward 

Feed Flow (Charge 

Gas Compressor 

Failure) 

1.1 ระบบ PSA. ของ Area 3  Shut Down, H2 ไม่มีเขา้ R-
1420 

1.2 B-1201 ของ Area 3 Shut Down (Z-120, 12-XV-011 

ตอ้งปิด) 
1.3 Feed In จาก BTM. C-1402 จะหยดุส่ง 

1.4 CCR. กดปุ่ม 14-HS-031 ทีÉ DCS. Switch  Shut Down     
(Z-142) 

1.5 ตรวจสอบ 14-XV-013, 14-XV-008 ตอ้งปิด  
1.6 ปลด 14-FC-019, 14-FC-020  จาก Auto เป็น Manual 

Mode และปิด Valve สุด 

1.7 ปลด 14-FC-016,14-PC-010 จาก Auto เป็น Manual 
Mode และปิด Valve สุด 

1.8 ตรวจสอบ P-1420A/R Running Circulate ปกติ 

1.9 ปรับ Flow 14-FC-017 ให ้Balance กบัระดบั V-1420 

คงทีÉ 
1.10 ตรวจสอบ Temp. ใน Catalyst Bed. จะตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 

1.11 ถา้ Temp. ใน Catalyst Bed. เกิดสูงขึÊน > 160๐C ใหเ้ปิด   

14-HC-005 เพืÉอ Depressurize ออก Wet Flare  

1.12 เปิด Depressurize Rate Down ต่อเนืÉองจนกระทัÉง
สามารถควบคุม Temp. ไดเ้ป็นปกติใน Catalyst Bed. 

1.13 ควบคุม Pressure และ Level ในระบบใหค้งทีÉ เพืÉอใหง้่าย
ต่อการ Restart Up 

1.14 Run Recycle Feed Circulate จนในระบบเป็น Saturate 
Liquid ใหห้มด 

1.15 ถา้ Lode Plant ยงัไม่สามารถ Restart ไดใ้หเ้ตรียม Shut 

Down ระบบ R-1420 โดยให้ปฏิบตัิตามหวัขอ้ 5.4 

Normal Shut Down ต่อไป 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
2. Quench Water Failure  ปฏิบตัิตามขัÊนตอนหวัขอ้ Loss of forward feed flow 

(Charge gas compressor failure) 
 

3. Acetylene Converter 

Runaway 

ปฏิบตัิตามขัÊนตอนหวัขอ้ Loss of forward feed flow 

(Charge gas compressor failure) 
 

4. C3 Plus 

Hydrogenation 

Reactor Runaway 

4.1 ตรวจสอบ Temp. ในแต่ล่ะ Bed.มีแนวโนม้เริÉมสูงขึÊน
เรืÉอยๆก่อนถึงค่า Interlock Z-142 (Trip Setting =200 ๐C) 
ใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
a) ปรับ 14-FC-017 Flow Rate Recycle เพิÉมมากขึÊน 

b) ปรับ 14-TC-020 Temp. Inlet R-1420 เพิÉมมากขึÊน 

c) ปรับ 14-FC-010 Flow Feed In ลดลง 

4.2 ถา้ Temp. ในแต่ล่ะ Bed.มีแนวโนม้เริÉมสูงขึÊนเรืÉอยๆอยา่ง
ต่อเนืÉองใหป้ฏิบตัิดงันีÊ  
a) ปิด 14-FC-010, 14-FC-019, 14-FC-020 

 

b) ปิด 14-FC-016, 14-PC-010 

c) เปิด  14-HC-005 เพืÉอ Depressurize ออก Wet Flare  

d) เปิด Depressurize Rate Down ต่อเนืÉองจนกระทัÉง
สามารถควบคุม Temp. ไดเ้ป็นปกติใน Catalyst Bed. 

4.3 ตรวจสอบ Temp. ใน Catalyst Bed. จะตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 

4.4 ตรวจสอบ P-1420A/R Running Circulate ปกติ 

4.5 ปรับ Flow 14-FC-017 ให ้Balance กบัระดบั V-1420 

คงทีÉ 
4.6 ควบคุม Pressure และ Level ในระบบใหค้งทีÉ เพืÉอใหง้่าย

ต่อการ Restart Up 

4.7 Run Recycle Feed Circulate จน Temp. ใน Catalyst 

Bed. กลบัสู่ค่าปกติและในระบบเป็น Saturate Liquid ให้
หมด 

 

 

 

 

 

 

 

 

- เปลีÉยน Mode Operate 

จาก Depentanizer เป็น 

Debutanizer 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
5. Propylene Refrigerant 

Compressor Failure 

5.1 ระบบ PSA. ของ Area 3  Shut Down, H2 ไม่มีเขา้ R-
1420 

5.2 B-1201 ของ Area 3 Shut Down (Z-120, 12-XV-011 

ตอ้งปิด) 
5.3 Feed In จาก BTM. C-1402 จะหยดุส่ง  
5.4 CCR. กดปุ่ม 14-HS-031 ทีÉ DCS. Switch  Shut 

Down     (Z-142) 
5.5 ตรวจสอบ 14-XV-013, 14-XV-008 ตอ้งปิด  
5.6 ปลด 14-FC-019, 14-FC-020  จาก Auto เป็น Manual 

Mode และปิด Valve สุด 

5.7 ปลด 14-FC-016,14-PC-010 จาก Auto เป็น Manual 
Mode และปิด Valve สุด 

5.8 ตรวจสอบ P-1420A/R Running Circulate ปกติ 

5.9 ปรับ Flow 14-FC-017 ให ้Balance กบัระดบั V-1420 

คงทีÉ 
5.10 ตรวจสอบ Temp. ใน Catalyst Bed. จะตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 

5.11 ถา้ Temp. ใน Catalyst Bed. เกิดสูงขึÊน > 160๐C ให้
เปิด   14-HC-005 เพืÉอ Depressurize ออก Wet Flare  

5.12 เปิด Depressurize Rate Down ต่อเนืÉองจนกระทัÉง
สามารถควบคุม Temp. ไดเ้ป็นปกติใน Catalyst Bed. 

5.13 ควบคุม Pressure และ Level ในระบบใหค้งทีÉ เพืÉอให้
ง่ายต่อการ Restart Up  

5.14 Run Recycle Feed Circulate จนในระบบเป็น 
Saturate Liquid ใหห้มด 

5.15 ถา้ Propylene Refrigerant Compressor ยงัไม่สามารถ 
Restart ไดใ้หเ้ตรียม Shut Down ระบบ R-1420 โดย
ใหป้ฏิบตัิตามหวัขอ้ 5.4 Normal Shut Down ต่อไป 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
6. Binary Refrigerant 

Compressor Failure 

ปฏิบตัิตามขัÊนตอนหวัขอ้ Loss of forward feed flow 

(Charge Gas Compressor Failure) 
 

7. Hydrogen 

Compressor Failure 

7.1 ระบบ PSA. ของ Area 3  Shut Down, H2 ไม่มีเขา้ R-
1420 

7.2 CCR. กดปุ่ม 14-HS-031 ทีÉ DCS  Switch  Shut Down     

(Z-142) 
7.3 ตรวจสอบ 14-XV-013, 14-XV-008 ตอ้งปิด  
7.4 Feed In จาก BTM. C-1402 จะหยดุส่งและสลบั Line 

ไปเป็น Debutanizer Operation Mode 

7.5 ปลด 14-FC-019, 14-FC-020  จาก Auto เป็น Manual 
Mode และปิด Valve สุด 

7.6 ปลด 14-FC-016,14-PC-010 จาก Auto เป็น Manual 
Mode และปิด Valve สุด 

7.7 ตรวจสอบ P-1420A/R Running Circulate ปกติ 

7.8 ปรับ Flow 14-FC-017 ให ้Balance กบัระดบั V-1420 

คงทีÉ 
7.9 ตรวจสอบ Temp. ใน Catalyst Bed. จะตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 

7.10 ถา้ Temp. ใน Catalyst Bed. เกิดสูงขึÊน > 160๐C ใหเ้ปิด   

14-HC-005 เพืÉอ Depressurize ออก Wet Flare  

7.11 เปิด Depressurize Rate Down ต่อเนืÉองจนกระทัÉง
สามารถควบคุม Temp. ไดเ้ป็นปกติใน Catalyst Bed. 

7.12 ควบคุม Pressure และ Level ในระบบใหค้งทีÉ เพืÉอให้
ง่ายต่อการ Restart Up  

7.13 Run Recycle Feed Circulate จนในระบบเป็น Saturate 
Liquid ใหห้มด 

7.14 ถา้ Hydrogen Compressor ยงัไม่สามารถ Restart ไดใ้ห้
เตรียม Shut Down ระบบ R-1420 โดยใหป้ฏิบตัิตาม
หวัขอ้ 5.4 Normal Shut Down ต่อไป 

 

 

 

 

- เปลีÉยน Mode ใน 
Operate จาก 
Depentanizer เป็น 

Debutanizer 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
8. Plant Steam Failure/ 

BFW. Failure 

ปฏิบตัิตามขัÊนตอนหวัขอ้ Loss of forward feed flow 

(Charge gas compressor failure) 
 

9. Power Failure 9.1 ระบบจะ Shut Down ดว้ยสัญญาณ Interlock  Z-001 

9.2 ระบบ PSA. ของ Area 3  Shut Down, H2 ไม่มีเขา้ R-
1420 

9.3 B-1201 ของ Area 3 Shut Down (Z-120, 12-XV-011 

ตอ้งปิด) 
9.4 Feed In จาก BTM. C-1402 จะหยดุส่ง  
9.5 ตรวจสอบ 14-XV-013, 14-XV-008,14-XV-004 ตอ้ง

ปิด  
9.6 ปลด 14-FC-017, 14-FC-019, 14-FC-020  จาก Auto 

เป็น Manual Mode และปิด Valve สุด 

9.7 ปลด 14-FC-016,14-PC-010 จาก Auto เป็น Manual 
Mode และปิด Valve สุด 

9.8 ปลด 14-PDC-011 จาก  Auto เป็น Manual ปิด Valve 

สุด 

9.9 ปิด BV. Discharge Pump P-1420A/R  สุด ทัÊงสองตวั 

 

9.10 บิด SW. Local  Pump ไปตาํแหน่ง Local/ Stop ทัÊงคู่ 
9.11 เปิด BV. Bypass Check Valve P-1420A/R  ทัÊงคู่ 
9.12 ตรวจสอบ Temp. ใน Catalyst Bed. จะตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 

9.13 ถา้ Temp. ใน Catalyst Bed. เกิดสูงขึÊน > 160๐C ใหเ้ปิด   

14-HC-005 เพืÉอ Depressurize ออก Wet Flare  

9.14 เปิด Depressurize Rate Down ต่อเนืÉองจนกระทัÉง
สามารถควบคุม Temp. ไดเ้ป็นปกติใน Catalyst Bed. 

9.15 ควบคุม Pressure และ Level ในระบบใหค้งทีÉ เพืÉอให้
ง่ายต่อการ Restart Up 

9.16 ปิด BV. Inlet / Outlet R-1420  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- Pump P-1420A/R จะ
หยดุ Run 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ป้องกนัการ Empty ใน 
Vessel และ Drum 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
 9.17 เมืÉอ Power สามารถใชง้านไดเ้ป็นปกติ ใหป้ฏิบตัิตามดงันีÊ  

a) ตรวจสอบ Pressure และ Level ในระบบสมํÉาเสมอ 

b) ปิด BV. Inlet และ Outlet R-1420   
9.18 หากจะตอ้งการ Shut Down ระบบ R-1420 โดยใหป้ฏิบตัิ

ตามหวัขอ้ 5.4 Normal Shut Down ต่อไป  

 

10. Instrument Air 

Failure 

10.1 เมืÉอเกิดเหตุกรณี Instrument Air Failure ระบบ Instrument 

Air Unit จะยงัสามารถสาํรองจ่ายใหใ้ชง้านได ้V-4402 เป็น
ระยะเวลา 39 – 42 นาที, Pressure จาก 7 kg/cm2 ลดลงตํÉาสุด 

4.5 kg/cm2 ให้ดาํเนินการ Operate ระบบดงันีÊ  
a) ลดการใชง้านระบบ Plant Air  และ Instrument Air  

b) ปลด Control Valve จาก Auto เป็น Manual Mode ทุก
ตวั 

c) Keep Condition ระบบให้นิÉงนานทีÉสุด เท่าทีÉสามารถ
ควบคุมได ้

d) หาก Pressure ระบบเพิÉมสูงขึÊน ใหเ้ปิด BV. Bypass    

14-HC-005 ออก Wet Flare แทน 

e) หากระดบั V-1420 เพิÉมสูงขึÊน ใหเ้ปิด BV. Bypass          

14-FC-019 แทน 

10.2 ตรวจสอบ Temp. ใน Catalyst Bed. จะตอ้งไม่เพิÉมขึÊนหากมี
แนวโนม้เพิÉมสูงขึÊนเรืÉอยๆแลว้ระบบ Instrument Air ไม่
สามารถ กลบัมา Normal ไดใ้หพ้ิจารณา Shut Down ระบบ 
ตามหวัขอ้ 1.Loss Of Forward Feed Flow ต่อไป 

10.3 หาก Conditionระบบปกติ ใหพ้ิจารณาตามสภาพ Condition 

Plant  หากระบบ Instrument Air ไม่สามารถ กลบัมา 
Normal ไดท้นัเวลาใหด้าํเนินการ Shut Down ระบบ ตาม
หวัขอ้ 1.Loss Of Forward Feed Flow ต่อไป 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 
11. Total Cooling 

Water Failure 

11.1 ระบบจะ Shut Down ดว้ยสัญญาณ Interlock  Z-001 

11.2 ปฏิบตัิตามขัÊนตอนหวัขอ้ Power Failure 
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5.6 ขอ้ควรระวงัและอืÉนๆ 

1. รายละเอียดสาํหรับขัÊนตอนการทาํ Catalyst Regeneration 

ขัÊนตอนการทาํ Catalyst  Activation จาํเป็นตอ้งทาํตอน Startup ครัÊ งแรกหรือการ Startup 

หลงัจากการทาํ Regeneration เสร็จหรือเมืÉอ Catalyst ไดส้ัมผสักบัอากาศ  
 

Catalyst Regeneration 

Catalyst จะเสืÉอมลงตามระยะเวลาการใชง้านทีÉมากขึÊน ซึÉงจะมีผลใหเ้กิด Fouling ขึÊนได ้การ
ทีÉจะทาํการ Regeneration Catalyst สามารถพิจารณาไดจ้าก ค่าอุณหภูมิขาเขา้ของ Reactor 

ถึงค่าจาํกดัการใชง้านทีÉ End-Of-Run  
ขัÊนตอนการทาํ Regeneration มี Ŝ Step 

1. Steam Purging 

2. Burn-Off 

3. Reduction 

4. Cool Down 

                * การ Shut down ระบบให้ปฏิบตัิตามขัÊนตอน Normal Shut Down 

               * ก่อนทาํ Regeneration จะต้องทาํการ Purged Free Hydrocarbons ก่อนและต้อง Isolate 

Line ดว้ยการ Swing Blinds ใหเ้รียบร้อย 

                       สิÉงทีÉตอ้งเตรียมความพร้อมก่อนการทาํ Regeneration และขัÊนตอนการทาํ Regeneration ตาม
หวัขอ้ดงัต่อไปนีÊ  

a) ทาํการ Isolate R-1420 ดว้ยการปิด B/V ทัÊงหมดทีÉต่อกบั Vessel 

b) Drain Liquid ส่วนทีÉค้างอยู่ใน Reactor และ ตามจุด Low Points ต่างๆออกไปยงั Wet 

Flare 

c) Depressurize R-1420 เหลือ 0.3 kg/cm2 ดว้ยการเปิด Vent LineทีÉขาเขา้ Reactor (By-pass 

Valve PSV-057 To Wet Flare) 
            จุดทีÉตอ้งทาํการ Swing Blinds เพืÉอทาํการ Regeneration  

1. H2 Feed Line ทีÉเขา้ Reactor Inter-Bed ใหอ้ยูต่าํแหน่ง ปิด 

2. Hydrocarbon Feed Line ใหอ้ยูต่าํแหน่ง ปิด 

3.  Line Regeneration Off Gas ด้าน  Down Streamของ  Spool Piece ทีÉ ไป  Quench Tower ให้อยู่
ตาํแหน่ง เปิด 
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4. Line Regeneration Off Gas ดา้น Up Stream ของ Spool Piece (Ş") ใหอ้ยูต่าํแหน่ง เปิด 

5. Vapor Effluent Line ทีÉออกจาก Reactorใหอ้ยูต่าํแหน่ง ปิด 
6. Liquid Effluent lineทีÉออกจาก Reactorใหอ้ยูต่าํแหน่ง ปิด 
7. Line Reduction Gas Returns ไป CGC.ใหอ้ยูต่าํแหน่ง เปิด 

8. LP. Steam, SHP. Steam Line ใหอ้ยูต่าํแหน่ง เปิด 

9. Inlet 14-PSV-057 และ Valve By-pass ใหอ้ยูต่าํแหน่ง ปิด เพืÉอป้องกนั Air ออกไป Wet Flare  

* ปิด Drains Valve ทัÊงหมด และแน่ใจวา่ Regeneration Vent Line ออก ATM .ถูกปิดอยู ่
* หลงัจากทาํการ Swing Blinds ตามตาํแหน่งต่างๆเสร็จแลว้ใหท้าํขัÊนตอนต่อไปดงันีÊ  

1. Steam purging 
a) ปิด B/V Steam ก่อนเขา้ R-1420 

b) Swing Blind อยูใ่นตาํแหน่งเปิด 

c) เปิด B/V Vent To ATM. 
d) ปิด B/V Downstream ของ Check Valve Line Plant Air/Nitrogen  

e) เ ริÉ มเปิด  LP Steam Supplyและ  Vent ออกทาง  ATM.  เพืÉอ  Preheat Steam Line ให้ได้อุณหภู มิ  
ประมาณ 180 oC (ดูทีÉ 14-TI-034) 

f) เริÉมเปิด Flow ของ Hot Off Gas จาก E-1216 เขา้สู่ Reactor โดยใช ้Routed Line ไปทีÉ Quench Tower 

เพืÉอเพิÉมความร้อนให้แก่ Reactor และ Catalyst Bed. ให้ได้ อุณหภูมิ  140oC-150oC คอยดู Bed. 
Temperature ถา้หาก Bed. Temperature ขึÊนอยา่งฉบัพลนั ใหห้ยดุ Flow ของ Hot Off Gas ไวก้่อน 

g) เมืÉอ Preheat ด้วย LP. Steam เรียบร้อยแล้ว ให้ Crack เปิด Control Valve 14-TV-019 ของ SHP. 
Steam Line และ เพิÉมความร้อนขึÊนอีก 20-25 oC โดยยงัคง Vent ออก ATM. อยา่งต่อเนืÉอง 

h) เมืÉอ เพิÉมความร้อนใหแ้ก่ Reactor และCatalyst Bed ดว้ย Hot Off Gas เรียบร้อยแลว้ ใหป้ิด B/V Line 

Heating Off Gas แลว้ทาํการปิด Blind 

i) หลงัจากทีÉทาํการ Preheat Steam Line ไดแ้ลว้ให ้Set Temp. (14-TIC-019) ขึÊนไปทีÉ ประมาณ 200 oC  

j) เปิด B/V Steam ทีÉเขา้ R-1420 และปิด B/V ทีÉ Vent ออก ATM. 
k) ควบคุม Flow ของ Steam SHP. Line ให้มี Flow วิÉงผ่านเสมอเพืÉอให้มัÉนใจว่า Steam Line จะไม่เยน็

ตวัลง 

l) Heat Catalyst Bed ทัÊงหมดให้ได้อุณหภูมิประมาณ 180-200oC.โดย Rate ในการ Heating Catalyst 

อยูท่ีÉ 50oC ต่อ ชัÉวโมง 
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m) ค่อยๆเพิÉมอุณหภูมิของ Steam Supply (14-TIC-019) ไปทีÉ 400oC เพืÉอเพิÉม Catalyst Bed. Temp.ให้
ได้ 370-400oC ด้วย Rate 50oC ต่อ ชัÉวโมง และ เพิÉม Flow Steam Supply อย่างช้าๆ จนได้ Flow 

=7,000 kg/Hr. (400 Nm3/m3 Catalyst)  
n) Hold Catalyst Bedฬ temp. ทีÉ 400oC ไว ้3-6 ชัÉวโมง 

2. Burn-off 
  • ก่อน AIR Introduce 

a) Catalyst Bed. Temp. อยูท่ีÉ 400oC 

b) Air จะตอ้งไม่นาํเขา้สู่ Reactor ถา้ยงัใช ้Route line ขาออกทีÉไป Quench Tower อยู ่
 • การ Switching Line ขาออกจาก Route Line ทีÉไป Quench Tower ออกสู่ ATM. 

a) มัÉนใจวา่ได ้ Isolate valveและ blind ทีÉ HC side ของ line ออกสู่ ATM ยงัคงปิดอยู ่
b) ทาํการ De-blind ดา้น line vent side สู่ตาํแหน่งเปิดออก ATM 

c) ค่อยๆ crack เปิด B/V ออกสู่ ATM อย่างช้าๆและคอยดู pressure ของ reactor ไม่ให้มีค่าตํÉากว่า 
pressure ของ quench tower  

d) ในขณะเดียวกนั ใหค้่อยๆปิด B/V upstream (reactor side) ของ spool piece line ทีÉไป Quench tower  

e) เมืÉอ เปิด B/V ดา้นออกสู่ ATM สุดแลว้ steam flow จะออกสู่ ATM โดยตรง 

f) ปิด B/V ของ line regeneration effluent ทีÉไป Quench tower 

g) ถอด Spool piece ออกจาก Quench tower line 

h) ใส่ Spool piece ทีÉ plant air line 

 

•Air Introduced 

 

a) ค่อยๆ เปิด B/V ของ plant air line เพืÉอนาํ Air เขา้สู่ Reactor ในครัÊ งแรกนีÊ  = 1 mol% ให้คอยดู Bed 

Temperature อย่างใกลช้ิด ถา้หาก Bed Temperature สูงขึÊนอย่างฉับพลนั ให้หยุด Air Flow ไวก้่อน 
และหยดุรอเป็นเวลาประมาณ śŘ นาที 

b) เริÉมเปิดเอา Air Flow เขา้สู่ Reactor อีกครัÊ ง โดยเปิด Air Flow ทีÉเขา้แค่ครึÉ งหนึÉงของ Flow ทีÉเปิดเขา้
ในครัÊ งแรก เมืÉอ Bed Temperature เริÉมนิÉงแลว้ ใหค้่อยๆเพิÉม Air Flow เขา้ทีละนอ้ยๆ และคอยดู Bed 

Temperature เป็นหลกั โดย Maximum Bed Temperature ทีÉเพิÉมขึÊนอยูร่ะหวา่ง 460 - 475oC 

c) ทาํการ Burn-off อย่างต่อเนืÉองโดยทีÉ fixed air rate ไวเ้ท่าเดิมจนกระทัÉง การ burning ของ catalyst 

ทัÉวถึงกนั ถา้หาก Bed temperature สูงขึÊนอย่างรวดเร็ว ก็ให้ทาํการลด air flow ลงเพืÉอควบคุมให้อยู่
ระหวา่ง 460 - 475oC 
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d) หลงัจาก การ Burn-off เสร็จสิÊนแลว้ ให้คง Air rate ไวเ้ท่าเดิม เป็นเวลา 15 นาที ก่อนการเพิÉม Air 

flow ต่อไป 

e) ค่อยๆเพิÉม Air flow ขึÊนเป็นขัÊนๆจนกระทัÉง air rate ไดเ้ท่ากบั 600 kg/hr (5 mol %) การเพิÉม Air flow 
ในแต่ละขัÊน ใหค้อยดู Bed temperature ไวต้ลอด  

f)Bed temperature ลดลงจนถึงค่า temp ของ Steam (400oC)  
-ใหห้ยดุ Air flow ทีÉเขา้ Reactor และเพิÉม catalyst bed temp ไปทีÉ 425oC 

-ควบคุม Catalyst bed temp ไวท้ีÉ 425oC เป็นเวลา śŘ นาที 

-เริÉม Start air flow เขา้ reactor อีกครัÊ งทีÉ 1 mol % โดยค่อยๆขึÊน flow เป็น step จน air flow ไดเ้ท่ากบั 
5 mol % 

-ถา้ไม่มีการเกิด ปฏิกิริยาใดๆ หรือ หลงัจากทีÉ อุณหภูมิขาออก reactor ตํÉาลงเท่ากบั อุณหภูมิขาเขา้
ของ reactor แลว้ให้ รักษาสภาวะนีÊ ไวอ้ีก ř ชัÉวโมง และทาํการตรวจเช็คค่า CO2 content เป็นระยะๆ 
จนค่าของ CO2 content ไดต้ํÉากวา่ 0.1 mol %  

g) Stop air flow แต่ยังคง  เ ปิด  steam flow เข้า  reactor อยู่ประมาณ  3,500 kg/hr (200 Nm3/hr/m3 

catalysts) เพืÉอทาํการ cool down reactor ดว้ย steam ทีÉ rate cool down = 50oC/hr 

h) เมืÉออุณหภูมิเริÉมตํÉาลง และ 14-TV-019 ปิดสุดแลว้ให้ ปิด B/V header SHP steam ทีÉเขา้ reactor และ
ทาํการ swing blind สู่ตาํแหน่ง ปิด  

i) Purge ระบบทัÊงหมดดว้ย Air หลงัจากนัÊนใหป้ิด air valve และ swing blind สู่ตาํแหน่ง ปิด 

j) Purge reactor ดว้ย steam เพืÉอมัÉนใจวา่ ไม่มี air ใน reactor 

k) ยา้ย Spool piece จาก regeneration air ไปใส่ทีÉ effluent line to quench tower  
l) ลด Steam flow ลงสู่ค่าตํÉาสุด และ ปิด B/V vent ทีÉออก ATM ในขณะเดียวกันให้ เปิด B/V ส่ง 

effluentไป quench tower ทนัที  
m) Swing blind ของ vent line to ATM สู่ตาํแหน่ง ปิด 

n)  เริÉมเปิด Flow hot regeneration ทีÉ 150oC และ ปิด steam flow  

o) Purge reactor ด้วย  hot off gas อย่ างน้อย  1 ชัÉวโมง  ด้วย  flow rate 820 kg/hr (200 Nm3/hr/ m3 

catalysts) 
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3. Reduction 
 ในการเตรียม  Catalyst จําเป็นต้องทําการ  Reduction ก่อนการใช้งานและหลังจากการทํา  
Regeneration step  

a) มัÉนใจวา่ Blind ของ line regeneration effluent ทีÉไป quench tower อยูใ่นตาํแหน่งปิด 

b) มัÉนใจว่ า  Feed line จาก  Depropylenizer bottom ใช้  by-pass R-1420 และ  plant operating ใน 
debutanizer mode. 

c) มัÉนใจวา่ใน reactor อยูใ่น สภาวะ air free และอยูภ่ายใตแ้รงดนัของ N2       
•   Catalyst bed ควรทาํการ purged ดว้ย N2 เพืÉอแน่ใจวา่ hydrocarbon หมดแลว้ก่อนทาํการ feed ดว้ย 

H2 เขา้ reactor  

       •   ควรทาํการ purged ดว้ย N2 อยา่งต่อเนืÉองจนกวา่ ปริมาณ hydrogen/hydrocarbon มีค่านอ้ยกวา่ 0.5 

%( by volume) 
a) ปิด B/V ทัÊงหมดของ line product ดา้น bottom reactor 

b) Isolate cooling water ทีÉเขา้ E-1422 โดยไม่ใหม้ี Flow วิÉงผา่น 

c) Blind ของ SHP line และ regeneration gas line ทีÉเขา้ reactor อยูใ่นตาํแหน่งปิด 

d) Line up valve เปิด-ปิด ของ reactor ให้ถูกตอ้ง โดยทีÉ H2 สามารถนาํเขา้สู่ reactor ผ่าน line catalyst 

reduction by-pass (1000-P-440-2) เขา้สู่ start up heater E-1421 และเขา้สู่ Reactor ดา้น Top inlet  

e) ใช้  Globe valve by-passของ  line 1000-P-440-2 เพืÉอควบคุม  H2 feed rate ในการทํา  Catalyst 

activation และใช ้flow indicator 14-FT-016 ในการดูค่า flow rate  

* H2 gas จะวิÉงผ่าน Reactor จากด้าน top ลงสู่ด้าน bottom catalyst bed แล้วออกจาก reactor ไปทีÉ vapor 

effluent line เขา้สู่ effluent cooler E-1422 และเขา้สู่ Reactor Recycle drum V-1420 

•H2  introduce 
a) Reduction gas ใช ้H2 จาก PSA unit Z-1203 .Purity 99.99%  
b) Reduction gas มีค่า olefins contain <0.5% and H2 contain >10% 

c) ใช ้Hand switch ในการ By-pass interlock 

d) นาํ H2 เขา้ purged Reactor โดย vent ออก flare ทีÉ recycle drum V-1420  
e) เมืÉอทาํการ Purged ดว้ย H2 ไปแลว้ไม่ถึง 1นาที ให้ทาํการ ปรับ valve vent V-1420 เพืÉอควบคุมค่า

pressure ใน recycle drum ไวท้ีÉ ประมาณ 1.0 kg/cm2g  
f) เริÉ มเปิด Flow steam เข้า E-1421 และ heat H2 ให้ได้อุณหภูมิประมาณ 150oC ด้วย rate ไม่เกิน 

50oC/hr 
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g) เมืÉอค่าของ Bed temperature เขา้ใกล ้120oC ให้ควบคุมค่า H2 flow rate ไวใ้ห้นิÉง และให้ทาํแผนภูมิ
ของ Bed temperature =2 ชัÉวโมง  

h) อุณหภูมิของ H2 gas ทีÉเขา้ Reactor ในการทาํ Activation ควรจะอยูร่ะหวา่ง 120oC-150oC 

i) เมืÉอการทาํ catalyst reduction เสร็จเรียบร้อยแลว้ ให้ ปิด steam flow ทีÉเขา้ E-1421 และให้คง feed 

H2 flow ไวเ้พีÉอทาํการ cool catalyst จนอุณหภูมิขาเขา้และขาออก Reactor มีค่า ต่างกนัไม่เกิน 5oC  

j) H2 flow rate ทีÉใชใ้นการทาํ catalyst activation คือ 380 kg/hr (200 Nm3/hr/m3) 
k) ทาํการ Drain นํÊาทีÉอยูใ่น Hydrogenation Reactor recycle drum ออกใหห้มด 

l) ไม่ควรเก็บ Catalyst bed ไวภ้ายใตแ้รงดนัของ H2 หลงัจาก cool catalyst 

4. Cool down 
    Cool down reactor ดว้ย regeneration gas จนอุณหภูมิไดป้ระมาณ 40oC ทีÉ rate cool down = 50oC/hr  

a) Stop regeneration gas ดว้ยการ ปิด B/V ของ line regeneration effluent upstream of blind 

b) Purge reactor ดว้ย N2 ออกไปยงั flare ทางขาออกของ reactor drain line ก่อนทีÉจะ swing blind ของ 
14-PSV-057 และ by-pass line สู่ตาํแหน่ง เปิด 

c) Purge hydrocarbon ใน reactor ด้วย N2 ออก wet flare โดยการ pressurized reactor = 5.5 kg/cm2g 

และ de-pressurized to 0.35 kg/cm2g 

d) ทาํการ swing blind ทัÊงหมดกลบัสู่ตาํแหน่ง normal operating ภายใตแ้รงดนัของ N2 pressure = 0.35 

kg/cm2g 

e) ถา้หาก Reactor ยงัไม่ไดใ้ชง้าน หลงัจากการ regeneration แลว้ ให้คง blind ของ line feed และ line 

effluent ไป C-1440 ใหอ้ยูใ่นตาํแหน่ง ปิด 
 

1.1.1. รายละเอียดสาํหรับขัÊนตอนการทาํ Catalyst Reduction  
ขัÊนตอนการ Reduction R-1420 ดว้ย H2 จาํเป็นตอ้งทาํเนืÉองจาก Catalyst ไม่ไดใ้ชง้านมา

นานและเก็บภายใต ้N2 Blanking ดงันัÊน Catalyst อาจจะอยูใ่นสภาวะทีÉไม่ Active ได ้จึงมีความจาํเป็น
ทีÉจะตอ้งทาํ Catalyst Reactivation หรือ Reduction ก่อนการนาํเขา้ใชง้าน  

 

Catalyst Reduction 

เนืÉองจาก Catalyst ไม่ไดใ้ช้งานมานานและเก็บภายใต ้N2 Blanking ดงันัÊน Catalyst อาจจะอยู่
ในสภาวะทีÉไม่ Active ได้ จึงมีความจาํเป็นทีÉจะตอ้งทาํ Catalyst Reactivation หรือ Reduction ก่อน
การนาํเขา้ใชง้าน 

ขัÊนตอนการทาํ Catalyst Reduction/Reactivation 
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1) Line up ระบบ ตามเอกสารแนบ 1: Marked Up P&ID for Catalyst Reduction rev.1 
2) Service Instrument ทัÊงหมด (Function Test Control/XV Valve ทุกตวั, สัญญาณ Interlock 

ต่างๆ) 
3) Service CW To E-1422 
4) Test Leak System P= N2= 10 kg/cm2 
5) Depressure ในระบบจนเหลือประมาณ 0.1 kg/cm2 
6) ทําการ  Introduce Hydrogen ผ่าน  Manual Globe Valve (Valve NO.  S)  ตาม  Marked up 

P&ID โดยค่อย ๆ ปรับ Flow เพิÉมและ Monitor 14-FI-016 โดยทีÉยงัไม่เปิด LP. Steam ทีÉ E-
1421 (ติดต่อประสานงานกบั Area 3 ก่อนทาํการเปิด H2) และ Bypass 14-FT-018 ไวด้ว้ย
เพืÉอเปิด Valve XV-013, 008 Line H2 To  R-1420 และให ้FO. Latch เปิด Valve   

7) เมืÉอความดนัในระบบเพิÉมขึÊนมากกวา่ 1 kg/cm2 ใหท้าํการเปิด 14-HC-005 เพืÉอ Release Gas     

TO  Wet Flare ซึÉ งอาจจะเปิด 100 % แล้วยงัไม่พออาจจะต้องเปิด Bypass Control Valve 

และ Drain BTM. V-1420 ช่วย 
8) ทําการปรับ  Hydrogen Flow เพิÉมขึÊ นจนได้ Target = 4,225 Nm3/h และพยายามรักษา 

Pressure ทีÉ  V-1420 = 1 kg/cm2 
9) หากในกรณีทีÉ Hydrogen Flow ไม่สามารถทาํไดถ้ึง 4,225 Nm3/Hr. ให้ใช ้Nitrogen ช่วยทาํ

การ Make Up Flow ให้ถึงค่า Target 4,225 Nm3/hr. โดยควบคุมให้สัดส่วนของ Hydrogen 

>10% By Volume 
10) เมืÉอ Balance Hydrogen (หรือ Hydrogen/Nitrogen) Supply และ Vent To Flare ไดแ้ลว้ ให้

ทาํการ Heat up Hydrogen โดยการค่อย ๆ เปิด LP. Steam โดยใช ้Globe Valve และ Monitor 
ทีÉ     14-TI-033  

11) ปรับเพิÉม LP. Steam ขึÊนเรืÉอย ๆ จนถึง 139 ๐C ทีÉ 14-TI-033 โดยอตัราการเพิÉม Temp = 50 ๐

C/Hr. Maximum (ซึÉ งสามารถเปิด LP. Steam ไดสู้งสุดแลว้ทีÉ 139 ๐C ทีÉ 14TI-033 และเปิด 
Bypass Steam Trap ด้วยเพราะ Condensate จะเยอะมาก และอาจจะตอ้งช่วย Up Pressure 

ของ LP. Header ช่วยดว้ย 
12) หาก Reactor Bed Temp. ทีÉตาํแหน่งใด ๆ เกิดการเพิÉมขึÊนอยา่งรวดเร็ว ใหป้รับลด Flow LP. 

Steam และ Monitor Reaction Temp. จนเมืÉอพิจารณาว่าอตัราเหมาะสมจึงให้เริÉมปรับ LP. 
Steam อีกครัÊ ง (จะใชเ้วลาในการ Reduct Temp. จน Temp.= 120 ๐C ทุก Bed โดยประมาณ 

20 Hr. 
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13) Monitor Temp. ของ Reactor โดยเมืÉอ Temp. ทีÉตาํแหน่งใด ๆ ของ Reactor มีค่าตํÉาสุดทีÉ 120 
๐C แลว้ใหน้บัเวลาไปอีก โดย 

a) Hydrogen 100%     ใหน้บัเวลาไปอีก 2 ชัÉวโมง 

b) Hydrogen 75%  ใหน้บัเวลาไปอีก 3 ชัÉวโมง 

c) Hydrogen 50%  ใหน้บัเวลาไปอีก 4 ชัÉวโมง 

d) Hydrogen 25%  ใหน้บัเวลาไปอีก 5 ชัÉวโมง 

14) ในขณะนีÊ  Reactor Temp. ควรจะอยูใ่นช่วง 120-150 ๐C  
15) เมืÉอครบเวลาตามขอ้.13 แลว้ แสดงว่า Reduction Complete จึงทาํการปิด LP. Steam To E-

1421 
16) ทาํการ Cool Down Reactor Continuous จน Reactor Temp = 40 ±5 ๐C ทุกจุด (จะใช้เวลา

ทัÊงหมด 8 Hr.) 
17) หยุด Hydrogen/Nitrogen Supply For Cool Down (ติดต่อประสานงานกับ Area 3 ก่อนทาํ

การปิด H2) 
18) ปลด Bypass 14-FT-018 จะทาํให ้R-1420 Shutdown และ XV-013,008 Line H2 จะปิดลง 
19) Drain Low Point To Flare, Confirm No Liquid ทีÉตาํแหน่ง Low Point Drain ต่าง ๆ 
20) Pressurizing With Hydrogen To 8 kg/cm2 และ Keep Condition 
21) Service Hydrogen เพืÉอทาํการ Replacement N2 
22) Check N2 Content <1.0 mol% (ถา้ใชแ้ต่ H2 อยา่งเดียวไม่จาํเป็นตอ้ง Check) 

 
 

Note:  
หากตอ้งการหยดุระบบต่อเป็นระยะเวลานาน ใหใ้ช ้ Nitrogen ทาํการ Replace Hydrogen                            

จนเหลือนอ้ยกวา่ 0.5% 

 

2.  รายละเอียดสาํหรับขัÊนตอนการ Load Initial Start Hydrocarbon LPG เขา้ระบบ 
C3+Hydrogention 

ขัÊนตอนการนาํ Make Up ระบบดว้ย LPG  เขา้มาในระบบจะทาํหลงัจากทีÉระบบไดท้าํ Reduction 

เสร็จสิÊนแลว้  
  

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



Int
ern

al 
Use

 O
nly

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

W-(O-P3-OP)-145: วิธีปฏิบตัิงานของ C3+ 

Hydrogenation Reactor (R-1420) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  หนา้ 38 จาก 42 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2019 

            Initial Startup Hydrocarbon เป็นสาร Hydrocarbon ทีÉมีความอิÉมตวั ซึÉงจดัเป็นสารเคมีทีÉมีความสาํคญั
ต่อการเริÉมตน้การเดินเครืÉองของระบบ C3+ Hydrogenation System โดยคุณภาพของสารเคมีไดม้ีการ
กาํหนดไวใ้น Project Specification ดงันีÊ  

 

 ซึÉงโดยปกติแลว้จะใช ้LPG ซึÉ งจดัวา่เป็นสารเคมีทีÉมีความอิÉมตวัสูง โดยมีค่า Chemical Properties 

ดงันีÊ  

Ethane, % vol. 0.07 

Propane, % vol. 60.9 

Butane, % vol. 38.22 

Butene, % vol. 0.09 

Pentane and Heavier, % vol. 0.72 

Average Molecular Weight, Calculated, 49.13 

Heating Value, Kcal/kg 11,946 

Heating Value, Btu/lb 21,488 

 โดยปริมาณทีÉใชป้ระมาณ 45 ตนั 

1. Preliminary Existing Equipment Check 

ทาํการตรวจสอบอุปกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัระบบทัÊงหมดใหม้ีความพร้อมในการเดินเครืÉอง ซึÉงไดแ้ก่ 

a) Flow/Level Instrument 

b) Temperature Instrument 

c) Temporary/permanent Slip-Plate To Be Removed 

d) S/O and CV. Valve 

e) Drain และ Vent  

f) R-1420 C3+ Hydrogenation Reactor 
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g) V-1420 Liquid Collecting Drum 

h) Exchanger ไดแ้ก่ E-1420, E-1422, และ E-1421 

i) Transfer Pump ไดแ้ก่ P-1420A/R 

j) ระบบ CW. Supply 

k) ระบบ H2 Supply 

l) Safety Equipment เช่น FFW. System, Gas Detector, Etc. 
 

2. ตรวจสอบความพร้อมของระบบ LPG. Loading 

a) Connector ของระบบ Load ทีÉ Truck สามารถใชง้านไดก้บัจุด Load ใน Plant 

b) สภาพของรถ LPG. Truck รวมถึงระบบ LPG Transfer Pump 

3. System Pre-Commissioning 

a) N2 Purging ออกบรรยากาศ เพืÉอไล่ O2 ทีÉอาจหลงเหลืออยูใ่นระบบ และ Check Hydrocarbon 

โดยหากมีหลงเหลือใหท้าํการ Purge ใหเ้หลือนอ้ยทีÉสุด 

b) Confirm O2 ในระบบ <1.0 %  
4. Catalyst Reduction 

 ใหป้ฏิบตัิตามหวัขอ้ 5.6.2 รายละเอียดสาํหรับขัÊนตอนการทาํ Catalyst Reduction  

5. Loading 

 เมืÉอเสร็จสิÊนการทาํ Catalyst Reduction แลว้ ระบบจึงพร้อมสาํหรับการ Load LPG . 
5.1 System pressure balancing 

a) Line Up ตามเอกสารแนบ 2 Marked up P&ID For LPG. Loading rev.1 โดยทีÉยงัไม่ทาํการ 
Transfer Liquid  

b) Balancing Vapor Line โดยการเปิด LPG. Vapor จาก 1” Vent LPG. Truck เขา้ดา้น OVHD    

V-1420 ผา่น 1” Flexible Hose 

5.2 LPG Loading 

a) ทาํการเตรียมการ Line up truck pump for start up 

b) ตรวจสอบความเรียบร้อยของ Hose connection  

c) Bypass Z-142 และ I-146  

d) ปิด Suction/discharge P-1420A/R, ปิด minimum flow valve, และปิด 14FV-017 
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e) ทาํการ Start pump จากนัÊนค่อย ๆ เปิด Supply to V-1420 ผา่น 2” Flexible hose 

f) Monitor level V-1420 (14LI-039 และ 14LI009) โดย Target = 100% ใหร้ะวงัการเติมเกิน 
100% 

g) Monitor pressure ในระบบ ไม่ให้เกิน 8 KSCG หากเกินให้ทาํการ Vent to flare เนืÉองจาก 
Hose รองรับความดนัไดไ้ม่เกิน 12 KSCG 

h) Monitor system temperature เพืÉอความปลอดภยั Tenpไม่ควรตํÉากวา่ -10 degC หากตํÉากว่า
หรือมีแนวโน้มทีÉจะลดตํÉากว่า ให้ทาํการลดอตัราการ Load ลงจนกว่า Temp จะเพิÉมขึÊน
กลบัเขา้สู่ระดบัทีÉปกติ 

i) เมืÉอ Level V-1420 = 100% ใหห้ยดุ Supply pump และปิด Valve ทีÉ Loading station 

j) ทาํการ Priming P-1420A/R โดยเปิด Suction เขา้แลว้เปิด Discharge Valve จากนัÊนเปิด 
Minimum Flow Valve Return To V-1420  

k) เมืÉอ Pressure Discharge Pump = Pressure ในระบบ ทิÊงไว้สัก 3-5 นาทีแล้วทําการปิด 
Discharge Valve 

l) Start Pump P-1420A โดย  Keep P-1420R Standby จากนัÊ น เ ปิด  Discharge Valve เ พืÉ อ 
Circulate LPG. ผ่าน Minimum Flow Line To V-1420 ตรวจสอบสภาวะการเดินเครืÉ อง
ของ Pump และใหแ้กไ้ขหากพบความผิดปกติใด ๆ เกิดขึÊน 

m) ค่อย ๆ ถ่าย Liquid จาก V-1420 ผ่าน P-1420A โดยเปิด 14-FV-017 จน V-1420 Level 

เหลือประมาณ 5-10% จึงทาํการปิด 14-FV-017 0% แลว้หยดุ P-1420A  

n) Repeat step e-l โดยไมต่อ้ง Priming Pump  

o) ไม่ควร Load LPG โดยทีÉ P-1420A ยงั Run เนืÉองจากอาจจะเกิดอนัตรายจาก Overpressure 

ทีÉ Hose ได ้

p) เมืÉอมี Level ทีÉ R-1420 ให้ทาํการปรับ Set Point 14-PDT-011 = 1.1 kg/cm2 ซึÉ งหาก Level    
R-1420 เพียงพอทีÉจะสามารถควบคุมไดใ้หเ้ปลีÉยนเป็น Cascade Control 

q) Monitor Reactor Bed Temp. ซึÉงหากพบความผิดปกติใหท้าํการหยดุ Load โดยทนัที 

r) Target 14-LI-008 = 50%, 14-LI-009 = 50% 
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s) เมืÉอ Level ทัÊงสอง ถึงระดับ Target แล้ว ให้ทาํการหยุดการ Load และปิด Valve ของ
ระบบ Load  

t) ทาํการ Start P-1420A Circulation ผา่น Reactor  

u) ทาํการ Make up เพิÉมเติมหากพบวา่ Level ลดลงตํÉากวา่ Target 

v) เมืÉอ Level และการ Circulation Stable แล้วจึงทําการ Disconnect Temporary Part และ
ระบบ Loading Facilities ทัÊงหมดออก 

w) Keep Circulation  

- 
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6. ภาคผนวก 

- 
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(O-P3-OP)-132 วิธีปฏิบตัิงานของ Deethanizer (C-1301) 

W-(O-P3-OP)-133 การควบคุม Acetylene Converter (R-1301) 

SL-(O-P3-TE)-001 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมกระบวนการผลิต 

SL-(O-P3-TE)-002 รายการค่ากาํหนดควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิต 

SL-(O-P3-TE)-004 Key Energy Efficiency Parameters for Olefins Plant 3 

SL-(O-P3-TE)-005 Operating Window 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

      วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชเ้ป็นมาตรฐานในการปฏิบตัิงานควบคุม Acetylene Converter (R-1301 A/B/R)  
เพืÉอใหทุ้กขัÊนตอนดาํเนินการไดอ้ยา่งถูกตอ้งและมีประสิทธิภาพและเป็นหลกัประกนัคุณภาพของ
ผลิตภณัฑร์ะหวา่งกระบวนการผลิต โดยมีขอ้กาํหนดในการควบคุม (Control Spec) คือ Acetylene ดา้น 
Outlet  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บัพนกังานเดินเครืÉอง Area ś ในสังกดัหน่วยงานปฏิบตัิการผลิตโอเลฟินส์                 
(O-P3-OP ) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1     Shift manager 

          มีหนา้ทีÉอาํนวยการเดินเครืÉองโดยทาํหนา้ทีÉใหค้าํแนะนาํและตดัสินใจเกีÉยวกบัเครืÉองจกัร
การผลิตกาํลงัคนและการประสานงานระหวา่งแต่ละ Unit ในPlant รวมถึง Supplier และ Customer 
ของPlantในกะการผลิตนัÊน 

3.2     Shift Supervisor 

                  มีหนา้ทีÉควบคุมดูแลเดินเครืÉองภายในUnitทีÉรับผิดชอบโดยทาํหนา้ทีÉใหค้าํแนะนาํและ
ตดัสินใจเกีÉยวกบัเครืÉองจกัรการผลิตให ้Operator ปฏิบตัิตามขัÊนตอนและจดัสรรกาํลงัคนใน Unit ทีÉ
รับผิดชอบ รวมถึงการประสานงานระหวา่ง Unit และCustomer 

               3.3    Control Room Operator 

        มีหนา้ทีÉดูแลและควบคุมการเดินเครืÉองใน Control room  ทาํหนา้ทีÉประสานงานและสัÉง
การให ้Field Operator  ปฏิบตัิงานตามขัÊนตอน 

                   3.4    Field Operator 

                  มีหนา้ทีÉดูแลและควบคุมการเดินเครืÉองใน Field Area ทีÉรับผิดชอบ โดยทาํหนา้ทีÉตาม
ขัÊนตอนและปฏิบตัิตามคาํสัÉงการของ Control Room Operator 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Process Description  

 

Acetylene Converter 

    Acetylene Converter R-1301A/B/ R ( Service A,B ) ทาํหนา้ทีÉ Convert Acetylene ใหเ้ป็น Ethylene 

โดยกระบวนการ Hydrogenation  ซึÉง Charge gas ทีÉออกจาก Overhead C-1301 จะมี H2 อยูแ่ลว้จึงไม่ตอ้งเติม 
H2 เพืÉอ Convert Acetylene เพราะมี H2 ทีÉเพียงพอต่อการทาํปฏิกริยาแลว้ 

   Feed จาก Overhead C-1301 จะส่งเขา้ Reactor R-1301 จะถูกเพิÉมอุณหภูมิไปจนถึงอุณหภูมิทีÉ
เกิดปฏิกิริยาและถูกแลกเปลีÉยนความร้อนโดย Effluent ทีÉออกจาก Acetylene Converter และแลกเปลีÉยน
กนัเองทีÉ E-1331A/B มีการใหค้วามร้อนดว้ย Low Pressure Steam ทีÉ E-1312 ก่อนไปเขา้ทีÉดา้นบนของ 
Reactor Bed ทีÉ 1 และไหลผา่นออกดา้นล่างถูกลดอุณหภูมิ ทีÉ E-1313 เพืÉอลดความร้อนจากการ Reaction 

และเขา้ไปทีÉ Reactor Bed ทีÉ Ś เพืÉอกาํจดั Acetylene ทีÉเหลืออยู ่Feed ทีÉออกจาก Reactor Bed ทีÉ Ś จะถูกลด
อุณหภูมิทีÉ E-1314 เพืÉอส่งไปทีÉ Ethylene Dryer S-1304 ยอ้นกลบัไปเขา้ E-1311B/A และถูกทาํใหเ้ป็น 
Partial Condense ของ Off Gas ทีÉ E-1334X และ E-1333X ใน Chilling Train 
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W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การทาํปฏิกิริยาของ Catalyst จะค่อยๆลดลงตามเวลาการใชง้าน  การทาํปฏิกิริยาของ Catalyst ทีÉ
ลดลงเนืÉองจาก Poison ชัÉวคราวและถาวรทีÉสะสมอยูบ่นตวั Catalyst หากตอ้งการควบคุมปฏิกิริยาใหค้งทีÉให้
ทาํการเพิÉมอุณหภูมิขึÊนเลก็นอ้ยเมืÉออุณหภูมิ Inlet Reactor ถูกเพิÉมไปจนถึง End Of  Run (EOR) Catalyst 

ตอ้งถูกนาํไป Regeneration ซึÉงจะดาํเนินการโดยวิธี Ex-Situ ( Ex-Situ คือ การนาํเอา Catalyst ออกมา 
Regenerate ทีÉดา้นนอกของตวั Converter ) ก่อนจะทาํการ Isolated และ Unload ใหท้าํการ Purge ดว้ย N2

ก่อน คาดหมายวา่ Cycle Time อายกุารใชง้านของ Catalyst จะอยูท่ีÉ 5 ปี หากคุณภาพของ Feed ไม่มีการ
เปลีÉยนแปลง 

Equipment 

ระบบ Acetylene Converter ประกอบดว้ย 3 Bed  (A/B/R) การใชง้านจะถูกใชง้าน 2 Bed ซึÉง
เพียงพอสาํหรับความตอ้งการเปลีÉยน Acetylene ทีÉออกมาจาก Overhead C-1301ให้เกิดประสิทธิภาพทีÉดี
ทีÉสุด ระบบท่อของ Reactor ถูกออกแบบมาเป็น “มา้หมุน“ใหส้ามารถทีÉจะหมุนเปลีÉยนให ้Bed ใดเป็นตวั
แรกทีÉทาํปฏิกิริยาและตวัทีÉสองไดต้ามวิธีทีÉใหไ้วต้ามตารางดา้นล่างนีÊ  

 Initial 1st Swap 2nd Swap 3rd Swap 

Lead Reactor A B C A 

Finish Reactor B C A B 

Standby/Regeneration C A B C 

 

    ในระหวา่ง Plant Operation Reactor จะถูกใชง้าน 2 Bed ขณะทีÉ Bed ทีÉ 3 จะอยูใ่นตาํแหน่ง Stand by หรือ
กาํลงัอยูใ่นการ Regeneration   Reactor มี Cycle Time ตํÉาสุดจะอยูท่ีÉ 5 ปี นอกจากนีÊยงัมีอุปกรณ์แลกเปลีÉยน
ความร้อน เพืÉอเพิÉมความอุณหภูมิใหก้บั Feed ทีÉเขา้และลดอุณหภูมิ Effluent เมืÉอออกจาก Reactor นอกจากนีÊ
ยงัมีเครืÉองมือทีÉเกีÉยวขอ้งกบั Reactor รวมถึงความปลอดภยัของระบบ Interlock ซึÉงถูกออกแบบมาเพืÉอปิดกัÊน
และลดความดนัในReactor ถา้อุณหภูมิถึงขีดจาํกดั 

  

Int
ern

al 
Use

 O
nly

oad ใใ
ปี หากคุณภาพขหากคุณภา

ย 33 BedBed ((AA//BB/R)
lene ทีÉออกมาจากทีÉออกมา

บบมาเป็นมาเป็น “มา้หมุนม
ดต้ามวิธีทีÉามวิธีทีÉใใหห้ไ้ไวต้

Ier
nt

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Basis for Process Design 

  Catalyst 

 CP Chem E-Series catalyst FE E-DC2-4 ประกอบขึÊนจาก Palladium บน Alumina Carrier with 

Promoters โดยทีÉ Catalyst Bed แรกทาํหนา้ทีÉเป็น Selective Mode เปลีÉยน Acetylene เป็น Ethylene ใหม้าก
ทีÉสุดส่วนCatalyst Bed ทีÉสองทาํหนา้ทีÉเป็น Finish Reactor ทัÊงนีÊ เพืÉอใหแ้น่ใจวา่ Acetylene เกิดปฏิกิริยา 
Hydrogenation อยา่งสมบูรณ์และมีการสูญเสีย Ethylene เลก็นอ้ยเมืÉอถึงสภาวะ End-of-Run 

 ปฏิกิริยาเป็นแบบคายความร้อน (Exothermic) โดยตอ้งเฝ้าติดตามการเกิดปฏิกิริยาตลอดเวลา 
คุณลกัษณะของ Catalyst มีดงัต่อไปนีÊ : 

1. ระดบั Selectivity สูง (ปฏิกิริยาเปลีÉยน Acetylene เป็น Ethylene) 
2. ตอ้งการ Regeneration นอ้ยครัÊ ง 

3. มีปริมาณ Acetylene ดา้นทางออกนอ้ยกวา่ 0.3 mol ppm 

4. จาํนวนของ Green Oil ในระหวา่งกระบวนการ Hydrogenation นอ้ยทีÉสุด ดงันัÊนทีÉการเกิด 
Fouling ของอุปกรณ์ Downstream ต่อไปจะตอ้งนอ้ยมาก จาํนวนชุดของการ Hydrogenation ทีÉ
มีจาํนวนมากปัญหานีÊกจ็ะลดลง 

5. การทาํ Pre-reduction ไม่ตอ้งการสาํหรับ CP Chem E Series Catalyst  
 

 Design Data 

      NORMAL OPERATING CONDITIONS 

 Pressure, kg/cm2g 

Lead Reactor Inlet 13.9 

Lead Reactor Outlet 13.5 

Finishing Bed Inlet 13.4 

Finishing Bed Outlet 13.0 
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W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Temperature, °C 

 SOR EOR 

Lead Reactor Inlet 86 116 

Lead Reactor Outlet 97 128 

Finishing Bed Inlet 88 119 

Finishing Bed Outlet 89 121 

 

Flow, kg/hr 

 Case D1 Case C1 Case G1 

Feed to Lead Reactor 277,009 268,574 264,842 

Feed to Finishing Reactor 277,009 268,574 264,842 

 

Simplified Diagram 
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W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

PFD 
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จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 ขัÊนตอนสาํหรับแต่ละระยะการปฏิบตัิการ (Operating Phase) 
Step of work 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

การเริÉมเดินเครืÉอง  

การ Shut down 

การทาํ LEAK TEST& O2 FREE 

การทาํ N2 Dry Out 

การ Line-up ระบบ 

การ Start-up 

การควบคุม Normal 

การควบคุม Emergency 

การInjectoin CO 
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W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.1. การเริÉมเดินเครืÉองครัÊงแรก (Initial Start up) 
 การทํา Leak Test & O2 Free   

ขัÊนตอน รายละเอียด ขอ้ควรระวงั 

1. Line up Valve และ
อุปกรณ์ ในระบบ 
Acetylene Converter 

 

1.1 Line Check ระบบวา่ทาํการประกอบ
ถูกตอ้งตาม P&id และตรวจสอบ 
Blind ทีÉติดตัÊงตาม Isolation Blind 

Register ไดถู้กถอดออกแลว้ 

1.2 ปิด Vent Valve, Drain Valve และ 

B/V ทีÉส่งไป Flare ทุกตวั 

- ถา้ลืมปิด Valve จะทาํให ้
OŚ ในระบบอาจถูก Purge 

เขา้ Flare Header ทาํให้
เกิด Fire Back ได ้

2. O2 Free Step เพืÉอเป็น การ 
Purge ไล่ OŚ ในระบบออก 

 

2.1 Line Up ปิด-เปิด Valve ตามทีÉกาํหนด
ในP&ID O2 Free  

2.2 ต่อ N2 Hose ตามทีÉกาํหนดใน P&ID 

2.3 เปิด Valve N2 Hose ตามจุดทีÉต่อเอาไว้
เพืÉอPressurize ~ 5 Kg/cm2G จึงปิด 
Valve 

2.4 เปิด Drain Valve ตามจุดต่าง ๆ ทีÉ 
กาํหนดใน P&ID เพืÉอ Purge ไล่ O2 
จน Pressure เหลือ ~ 0.5 Kg/cm2G จึง
ปิด Valve 

2.5 ทาํตามขัÊนตอน Ś.ś, Ś.Ŝ ประมาณ Ś-ś 
ครัÊ ง แลว้จึงตรวจวดัค่า OŚ แลว้บนัทึก
ค่า OŚ ลงใน O2 Check Sheet ทาํการ 
Purge จน O2 Free ทุกตวั 

 

 

 

- ก่อนต่อ N2 Hose เขา้ตาม
จุด ตอ้ง Purge สาย Hose 

จนแน่ใจวา่ไม่มีนํÊาในสาย 
Hose 

 

 

 

 

 

 

Ś.ŝ.ř   หลงัจาก O2 Free ทุก
จุด ใหป้ิด Drain Valve และ
ปิด Cap ทุกตวัดว้ย O2 

Content นอ้ยกวา่ ř.Ř  Vol% 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอียด ขอ้ควรระวงั 

3.  Leak Test 

       
3.1    Pressurize ระบบตาม P&ID ดว้ย N2 

Keep Pressure ไวป้ระมาณ 9 

Kg/cm2 g (ตาม Header N2) 
3.Ś   ใชน้ํÊายา Check Leak ตามหนา้ 

Flange   หรือ Stem Valve ต่าง ๆ ถา้
มี Leak ให ้  Mechanic มาทาํการขนั
อดัใหแ้น่นขึÊน 

3.3   Keep Pressure ในระบบสาํหรับ 
Leak testโดย Keep ~ ř ชม. เพืÉอ
Check Leakโดยหาค่า Pressure Drop 

ถา้อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดหรือ ยอมรับได้
ถือวา่ Leak Test ผา่น 

 

 

-  Acetylene Converter 

 Design 18.5 Kg/cm2G 

 

 

 

 

 

การทํา N2 Dry Out 

ขัÊนตอน รายละเอียด ขอ้ควรระวงั 

1 .N2 Dry Out เพืÉอ Purgeไล่ 
Moisture ในระบบ ใหไ้ดค้่า 
Dew Point  < -65oC เพืÉอ
ป้องกนั การเกิด Hydrate 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.1  Line Up ระบบปิด-เปิด Valve ตามทีÉ
กาํหนดใน P&ID Dry Out   

1.2 ต่อ Hose NŚ เขา้ตามจุดทีÉกาํหนดไว้
ตามP&ID Dry Out  

1.3 เปิด NŚ เขา้ระบบเพืÉอ Pressurize 

ระบบ 

1.4 เปิด Drain Valve ตามจุดต่างๆ ทีÉ
กาํหนดใน P&ID Dry Out โดย Blow 

Out Continuous ออก ATM 

1.5 หลงัจาก Blow Out ประมาณ Ŝ ชม. 
ใหท้ดลองวดั Dew Point เพืÉอดู

- ก่อนต่อ N2 Hose เขา้ตาม
จุด ตอ้ง Purge สาย Hose จน
แน่ใจวา่ไม่มีความชืÊนและสิÉง
สกปรกในสาย Hose 

 

 

 

 

 

-  จุดไหน Dry Out ผา่นแลว้
ใหห้ยดุ Blow Out 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอียด ขอ้ควรระวงั 

 

 

 

 

 

แนวโนม้  ของค่า Dew Point และ
บนัทึกลงใน Dew Point Check Sheet 

 

1.6 ทาํการ Dry Out ใหไ้ดค้่า Dew Point     
<-65 oC ทุก ๆ จุดทีÉกาํหนดแลว้ให้
หยดุ Blow Out 

1.7 Keep Positive Pressure ระบบ ดว้ย 
N2~    0.5 - 1.0 Kg/cm2G 

2. Recheck Dew Point Ś.ř หลงัจาก Dry Out จนไดค้่า Dew Point 

ผา่นแลว้ใหห้ยดุ Blow Out ทุก ๆ จุด 
แลว้ Keep Pressure ~ 0.5 -1.0 

Kg/cm2Gประมาณ Ş-Š ชม. 
2.2  Recheck Dew Point อีกครัÊ งโดยสุ่ม

วดั ตามจุดต่างๆ ถา้จุดไหนวดัค่า  
Dew Point ไดม้ากกวา่ - Şŝ oC ใหท้าํ
การ Blow Out ใหม่ 

2.3  หลงัจาก Dew Point ผา่นทุกจุด
สมบูรณ์แลว้ให ้Keep Pressure  ดว้ย 
N2~ 0.5-1.0 Kg/cm2G 

 

 

 

 

 

 

 

- หลงัจาก Dew Point ผา่น
ทุกจุดสมบูรณ์ใหป้ิด Cap 

Valve Drain ทุกจุด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 การ Line Up ระบบ Acetylene Convertor 

ขัÊนตอน รายละเอียด ขอ้ควรระวงั 

1. ตรวจความพร้อมระบบ   
Instrument 

1.1  PT,PI, TE,TI 

1.2  Control Valve 

 

2. ตรวจสอบความพร้อม
ระบบ Interlock 

Ś.ř  ติดต่อ Instrument เพืÉอตรวจสอบ
ความพร้อมรวมทัÊง Mode “OFF 

SERVICE” สาํหรับ Bed Stand by 

(13-HS-024/ 025/ 026 สาํหรับ R-
1301A/B/R) 

- MOC O-P3-2016/035 

Review logic R-1301A/B/R 

for off-service bed เพืÉอ
ป้องกนั instrument error

ไม่ให ้Interlock ของ bed ทีÉ 
stand by ไปทาํใหเ้กิด R-
1301A/B/R partial shut 

down หรือ total shut down 

3. เปิด Inlet-Outlet Block 

Valve โดยกาํหนด  
     Lead Bed   = R-1301A 

     Finish Bed = R-1301B 

3.1  กาํหนด Mark Up ใน P&ID ให้
พนกังานปฏิบตัิการผลิต Line Up  

3.2 OFF Service R-1301R หรือ Bed ทีÉ 
Stand by 

- 13-HS-024 for R-1301A 

- 13-HS-025 for R-1301B 

- 13-HS-026 for R-1301R 

 

 

4. E-1313 และ E-1314 Ŝ.ř  ตรวจสอบระบบนํÊา Cooling Water 

ไดถู้ก Service ไวแ้ลว้ 
 

5. นาํ PSV เขา้ใชง้าน 5.1 ปิด Bypass Block Valve bypass PSV  

5.2 เปิด Inlet-Outlet Block Valve PSV 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอียด ขอ้ควรระวงั 

6. ตรวจสอบตาํแหน่งของ 

Valve ดงัต่อไปนีÊ  
6.1 ตาํแหน่งของ Vent & Drain Valve 

ทุกตวัจะตอ้งปิดสุด 

6.2 ตาํแหน่งของ Shut Off  Valve 

ต่อไปนีÊตอ้งปิด 

1. 13-XV-015 

2. 13-XV-004 

3. 13-XV-005  

4. 13-XV-013 

5. 13-XV-014 

6. 13-XV-016 

7. 13-XV-047 

8. 13-XV-048 

6.3 ตาํแหน่งของ Shut Off Valve ต่อไปนีÊ
ตอ้งเปิด 

1. 13-XV-007 

2. 13-XV-008 

3. 13-XV-049 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-ตรวจสอบ AI ได ้Supply 

ใหก้บั Control valve แลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 รูปแสดงการ LINE UP ระบบ ACETYLENE CONVERTER  
: Lead Bed=R-1301A 

                           : Finish Bed=R-1301B 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การ Injection CO เข้า Acetylene Convertor 

ก่อนทีÉจะเริÉม Start-up Reactor นีÊ  จะมีการฉีด CO เขา้ทีÉ Catalyst Bed จุดทีÉทาํการฉีด CO จะถูก
เตรียมไวใ้ห้แลว้ทีÉ Inlet Reactor การฉีด CO จะฉีดร่วมกบั  Nitrogen (N2) ในช่วงระหว่างทีÉทาํการเพิÉม
ความดนั (Pressurization) ของระบบ 

CO จะถูกฉีดใหม้ีความเขม้ขน้ประมาณ 2000-3000 ppm ก่อนทีÉจะทาํการ Service เขา้ใชง้าน
ประมาณ 4 ชัÉวโมง โดยมีขัÊนตอนตามนีÊคือ 

ขัÊนตอน รายละเอียด ขอ้ควรระวงั 

1. Line up ระบบ 
Acetylene Convertor 

1.1 Line up ระบบปิด-เปิด Valve ตามทีÉ
กาํหนดใน P&ID เปิด Manual Valve 

V6 ประมาณ 10 % 

1.2 Connect CO Cylinder เขา้กบั 
Regulator จนถึง Connection Point 

โดยพนกังาน Instrument 

1.3 ต่อ NŚ เขา้กบัจุดต่อ 

 

2. การ Injection CO 2.1 ติดต่อ Fire Man มา Stan-by พร้อมชุด 
SCBA. และเครืÉองวดั Gas CO 

2.2 เปิด Valve N2 

2.3 เปิด Valve V1,V2,V3 ,V4 และ V5 
ตามลาํดบั 

2.4 ควบคุม Flow CO ประมาณ 10-15 

Nm3/H  โดยดูทีÉ 13-FI-034  จนหมด 
Cylinder 

2.5 ปิด Valve N2 V1,V2,V3,V4 และ V5 

2.6 Disconnect CO Cylinder ออกจาก 
Regulator โดยพนกังาน Instrument 

- พนกังานปฏิบตัิการผลิต
ตอ้งสวมใส่ชุด SCBA 

ระหวา่งทาํการ Injection CO 

- Fire Man  ตรวจวดั Gas 

CO จนกวา่งานจะเสร็จ 

3.  Line up ระบบกลบัสู่
ตาํแหน่งเดิม 

3.1 ปิด Manual Valve V6  

3.2 Pressurize ระบบต่อดว้ย N2 Line 2” 

Keep Pressure ไวป้ระมาณ 9-10 Kg/cm2G 

(ตาม Header N2) รอ Start-up 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การ Injection CO (เพืÉอป้องกนัไม่ให้เกดิปฏกิริิยาอย่างรุนแรง)

N2

V2

V3

V1

V4

Control 13-FI-034  ประมาณ 10 Nm3/H

Inject ใหห้มดถงั Cylender
ความเขม้ขน้ประมาณ 2000 - 3000 PPM 

V5
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 19 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

รูปแสดงการ Line up Injection CO 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 20 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การ Start-Up Acetylene Converter   
 ตรวจสอบความพร้อมดังต่อไปนีÊ  

1. Charge Gas ผา่นออกจาก OVHD C-1301 มีค่า C3H6 ตํÉากวา่ 0.8 mol. Target < 0.22 mol.%    
(13-AI-007 A4) 

2. Flow Charge Gas ออกจาก OVHD C-1301 ตอ้งไม่ตํÉากวา่ 80% Design (254,768 Nm3/h) 
 (13-FC-005) 

3.      Feed Inlet Temperature เริÉมตน้ประมาณ 15 oC (13-TC-013A) 
4.      13-TV-014 ปิดสุด  
5.      13-TV-014 A เปิดสุด 

2.  เปิด Cooling Water เขา้ E-1313 และ E-1314 

 

 

                                                                                           รูปแสดง Push Button 
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ขัÊนตอนการ Start Acetylene Convertor มีขัÊนตอนดังนีÊ 
 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1. การ Start Feed เขา้ 
Acetylene Convertor  

1.1 เปิด Manual Valve 

Inlet(V6)/Outlet(V7)  ทีÉปิดไวเ้มืÉอทาํ
การ ฉีด CO  

1.2 กด Reset สัญญาณ Interlock ทีÉ ESD 

Panel ทีÉ CCB 13-HS-023 

1.3 กดปุ่ม 13-HSO-015 ESD Panel 

ทีÉCCB เพืÉอเปิด 13-XV-015 

1.4  กดปุ่ม 13-HSO-004 ESD Panel ทีÉ 
CCB เพืÉอเปิด 13-XV-004 

1.5 กดปุ่ม 13-HSO-005 ESD Panel ทีÉ 
CCB เพืÉอเปิด 13-XV-005 และแจง้ 
พนกังานปฏิบตัิการผลิตกด Latch 

เพืÉอเปิด Valve 

1.6 กดปุ่ม 13-HSC-007 ESD Panel ทีÉ 
CCB  เพืÉอปิด 13-XV-007 

1.7 กดปุ่ม 13-HSC-008 ESD Panel ทีÉ 
CCB เพืÉอปิด 13-XV-008 

 

 1.8 Nitrogen (N2) จาก Acetylene 

Converter จะถูก Purged ออกไป
ระบบ Dry Flare ผา่น   13-PV-013 

ทีÉ Overhead V-1301 

1.9 ปล่อยให ้Reactor เขา้สู่สภาพสมดุล
โดยใช ้Feed ทีÉผา่นเขา้มาประมาณ 10-15 

นาที ทีÉอุณหภูมิเริÉมตน้ของ Feed ทีÉเขา้มา 
 

 

 

 

 

 

 
- เพืÉอป้องกนัการไหล
ยอ้นกลบัเขา้มาใน Bed ให ้
Monitor Pressure ทีÉ 13-
PI-004 <13-PC-003 

ประมาณ1-2 Kg/cm2G  
  
 - เพืÉอทาํให้มัÉนใจว่าสามารถ
ทีÉจะรักษาการไหลตํÉาสุด 
(Minimum Flow) ภายใน 
Reactor. ในการกระทาํครัÊ ง
นีÊตอ้งเสร็จ ภายใน 5 นาที 

- อุณหภูมิเขา้ Converter อยูท่ีÉ 
15 0C       

ท ESD SD 

3

5 ESD Panel ESD

ปดด 133--XVXV--015015

13-HSOHS -004004 ESD

CB เพืÉอเปิดเพืÉอ 13-XV

5 กดปุ่ม กดปุ่ม 133--HSO
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

2. การใหค้วามร้อนเพืÉอ
ทาํปฏิกิริยา 

2.1 ปรับค่า ของ  13-TC-013A  และ 13-
TC-014 ใหม้ีอุณหภูมิสูงขึÊนทีÉละนอ้ย
จนถึงจุดทีÉเริÉมกระบวนการ Acetylene 

Hydrogenation 

 

2.2   ติดตามดูเพืÉอให้แน่ใจวา่เกิดปฏิกิริยา
โดยดูจากตาํแหน่ง:(ดู Tag Number ทีÉ
แสดงโดยสมมุติให ้Reactor A และ B 

เขา้ใชง้านระหวา่งการ Start-up) 
       a. อุณหภูมิตามดา้นขวางของ Reactor   

13-TI-051 A/B จนถึง 13-TI-059 

A/B 

            13-TI-071 A/B จนถึง 13-TI-079 

A/B 

       b. อุณหภูมิดา้น Outlet ของ Reactor    

(1st Reactor : 13-TI-015A , 2nd 

Reactor : 13-TI-016A) 
c. ดูความเขม้ขน้ของ Acetylene(C2H2) 

ทีÉออกจาก Outlet Reactor (13-AI-
006 A/B และ 13-AI-008) 

 

 

2.2 เมืÉอปฏิกิริยาเกิดขึÊนแลว้ ใหเ้ขา้ 13-TC-
013B และ 13-TC-014 ไปทีÉ Auto 

Mode 

2.3 เพิÉม Set Point ทีÉ 13-TC-013A และ 13-
TC-014 จน Acetylene (C2H2) On 

spec แลว้สามารถเริÉม Service เขา้ 
Ethylene Dryer ได ้

- การลด Cooling Water 

Return ของ E-1313 ช่วย
เพืÉอให ้Finish Bed มี
อุณหภูมิเพิÉมขึÊนแต่ไม่ลดตํÉา
กวา่ 12 % ป้องกนั Low 

Flow ของ CW ทีÉไหลผา่น  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ควบคุมAcetylene(C2HŚ) ทีÉ
ออกจาก Outlet Reactor 
Lead Bed 13-AI-006 B ไม่
ตํÉากวา่ 65  ppm(KEEP) และ 
13-AI-008ไม่เกิน 0.35  ppm 
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           จากการเดินเครืÉองทีÉผา่นมาพบวา่ Condensate จาก V-1312 ไม่สามารถส่งเขา้ Condensate header ได ้
เนืÉองจากพบวา่เกิด  Water hammer  จึงไดม้ีทาํการจดัทาํ V-1313 เพิÉม( MOC No. O-P3-2016/012 Recovery 

of lift condensate back to system) เพืÉอใหส้ามารถส่ง Condensate ไปทีÉ V-3501ไดอ้ยา่งต่อเนืÉอง 

ขัÊนตอนการส่ง Condensate From V-1313 เข้า Header condensate 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1. ตรวจสอบความ
พร้อมระบบ 

1. ดาํเนินการ line up ระบบดงั P&ID 

“Commissioning new system for 

recovery condensate at V-1312” ทีÉ
แนบ โดยทีÉ Valve  V2-V21 อยูใ่น
สถานะปิด  

2. Service ระบบ Instrument ใหพ้ร้อมใช้
งาน 

     

2. การส่ง Condensate 

เขา้ Header 

ř. ค่อยๆ เปิด Valve V2 ทีÉละนิด เพืÉอนาํ 
condensate เขา้ V-1313 โดย monitor pressure 

13-PG-080 และ level V-1312 (13-LI-004) 
ควบคู่ในการเพิÉมการเปิด valve หาก pressure 

และ level ไม่เปลีÉยนแปลง ใหพ้ิจารณาเปิด
เพิÉมจนสุด หาก pressure หรือ level เริÉม
เพิÉมขึÊนใหพ้ิจารณาหยดุเปิด valve และค่อยๆ
หรีÉ  Valve กลบั 

 

 

 

 

 

 
Ś. เมืÉอสามารถเปิด valve V2 จนสุด ค่อยๆ หรีÉ  
Valve V1 ทีÉละนิด เพืÉอให ้condensate ทัÊงหมด
ไป overflow ทีÉ V-1313 แทน โดย monitor 

pressure 13-PG-080 และ level V-1312 (13-
LI-004) ควบคู่ หาก pressure และ level ไม่
เปลีÉยนแปลง ใหพ้ิจารณาปิดเพิÉม หาก 
pressure หรือ level เริÉมเพิÉมขึÊนใหพ้ิจารณา
หยดุเปิด valve และค่อยๆ หรีÉ  Valve กลบั  

- หากเปิด Valve เร็วเกินไปอาจ
ส่งผลให ้condensate ไหลออก
เยอะจน control valve 13-LV-
004 action ไม่ทนั ทาํให ้temp ทีÉ 
reactor เพิÉมสูงขึÊนได ้ใหพ้ิจารณา
ลด 13-TV-013A และหาก inlet 

temperature ทีÉเขา้ Bed A มี
แนวโนม้เพิÉมขึÊนเรืÉอยๆ จนถึง 95 

C ใหด้าํเนินการทาํตามขัÊนตอน 
SD1 และใหด้าํเนินการตาม 
procedure กรณี Acetylene off 

spec 

 

 

ř. หากปิด Valve V1 เร็วเกินไป
อาจส่งผลให ้condensate ไหล
ออกไม่สะดวก และอาจทาํให ้
Acetylene off  spec หาก 
Acetylene off spec ใหด้าํเนินการ
ตาม procedure กรณี Acetylene 

off spec 

Int
ern

al 
Use

 Oะนิด เพืÉอนาํ ด เพืÉอนาํ 
3 3 โดย ย monitor prmonito

level Vvel -1312312 (13

รเพิิÉÉมมกการเปิปด val

vel ไม่เปลีÉยนแปลไม่เปลีÉยนแ
พมจนนสสุดด หหาก pr

เเพพิÉมมขขึึÊÊนใให้พ้ิจ

Only้อมใช้ใช้nly

หรีÉหรีÉ  ValvV

O

nt

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 25 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

 

3. เมืÉอ condition ของ acetylene convertor นิÉง 
ใหเ้ปิด Valve V3-V21 หรือตามจาํนวน 
Power trap ทีÉติดตัÊงอยู ่ณ ขณะนัÊน ตามลาํดบั 
ยกเวน้ Valve V12 เพืÉอ service power trap 

และปล่อย condensate ออกทีÉ drain point 1 

แทน 

4. เมืÉอ Service power trap สักพกั และ
ตรวจสอบ power trap ทาํงานไดด้ี โดยทีÉไม่มี 
Overflow ทีÉ V-1313 แลว้ ให้เก็บ condensate 

ทีÉจุด Drain -ของ drain point 1 และวดัค่า 
Turbid ดู ดว้ยเครืÉอง Potable 

- หากค่า Turbid < 1 NTU ให้ดาํเนินการหยดุ 
power trap โดยการปิด valveV3, V5, V7, V9, 

V11 และ V21 เพืÉอใหท้างทีม engineering 

ติดตัÊง Ti-05 และ clean STR 103 และ 017 

- หากค่า Turbid > 1 NTU ให้ยงัคง operate 

power trap เพืÉอ flush ระบบต่อ 

5. เมืÉอ Engineering ดาํเนินการติดตัÊงเรียบร้อย 
ใหเ้ปิด Valve V12 และ Service power trap 

ใหม่เพืÉอส่งนํÊา condensate กลบัเขา้ header  

2. Condensate ทัÊงหมดประมาณ 
10 m3/hr ซึÉงมีอุณหภูมิสูงจะถูก 
drain ทีÉ Overflow ทีÉ V-1313 

ระวงัเรืÉองนํÊาร้อนจะถูกร่างกาย 
และตรวจสอบวา่ Overflow พอ
หรือไม่ 
 

- Condensate มีอุณหภูมิสูง ให้
สวมใส่ PPE ใหค้รบถว้น 

 

 

 

 

-หากค่า Turbid สูง เมืÉอส่งเขา้
ระบบจะส่งผลใหน้ํÊา condensate 

return ทีÉไปเขา้ V-3501 มีคุณภาพ
เปลีÉยนไป และอาจทาํให ้
interlock drain ทาํงานซึÉงส่งผล
ให ้condensate ในระบบไม่
เพียงพอ 

- การส่ง Condensate เขา้ Header 

ใหเ้ปิด Valve ชา้ๆ ระวงัการเกิด  
Hammering 

- แจง้ Area 2 เพืÉอ Monitor  ค่า 
Turbid ทีÉ V-3501 หากพบวา่ค่า 
Turbid มีค่าสูงขึÊนใหห้ยดุส่ง 
condensate กลบัระบบ โดยหยดุ 
service power trap 
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ŝ.Ś.Ś การปฏิบัติการผลติปกติ Normal Operation 

5.2.2.1 Operating Variables and Control 

       Acetylene Converter (R-1301) มีหนา้ทีÉ Convert Acetylene ทีÉออกจาก Overhead C-1301 ใหเ้ป็น 
Ethylene โดยผา่นกระบวนการ Hydrogenation โดยจะควมคุม Acetylen ออกจาก Acetylene Converter (R-
1301) ไม่เกิน 0.35 ppm (13-AT-008) 

System Chemistry 

Desired Reaction 

  C2H2 + H2  C2H4 

 Undesired Reaction 

  C2H4 + H2  C2H6 

Reaction Variables 

           จาก Overhead C-1301 จะมีปริมาณของ Acetylene ทีÉปนเปืÊ อน Acetylene ตอ้งจะถูกกาํจดัออกจาก 
Overhead โดยผา่นกระบวนการ Hydrogenation ให้เปลีÉยนเป็น Ethylene และ Ethane การดาํเนินการแปลง 

Acetylene ควรเกิดปฏิกิริยาแรกในขณะทีÉลดการเกิดปฏิกิริยาทีÉสอง การทาํ Catalyst Selectivity เพืÉอเพิÉม
ปฏิกิริยาแรกไดด้ว้ยการควบคุมอุณหภูมิโดยตรง โดยอุณหภูมิทีÉสูงขึÊนจะเพิÉมการตอบสนองการทาํงานของ 
Catalyst ขึÊนไดแ้ต่จะลด Selectivity ดงันัÊนการทาํปฏิกิริยาทีÉอุณหภูมิตํÉาทีเป็นไปไดจ้ึงเป็นทีÉตอ้งการในการ
ควบคุม อุณหภูมิสาํหรับการเริÉมทาํปฏิกิริยา Stat-of-Run (SOR) ของ Catalyst ใหม่หรือ Catalyst ถูก 
Regenerated จะอยูท่ีÉ ŠŞOC (ทีÉ Inlet ของ Reactor ตวัแรก) ในขณะทีÉใชง้าน Catalyst ทีÉมีการ Deactivated 

เนืÉองจากการเกิดปฏิกิริยาพอลิเมอร์และสะสมอยูบ่น Bed เพืÉอเพิÉมการทาํงานของ Catalyst อุณหภูมิของ Bed 

จะเพิÉมขึÊนเป็นประมาณ řřŞ ° C เป็นสภาวะสิÊนสุดของการทาํงาน End-of Run (EOR) ระหวา่งทีÉใชง้าน
ตามปกติจะใชง้าน 2 ใน 3 ขณะทีÉ Reactor ตวัทีÉ 3 อยูร่ะหวา่ง Regenerationหรือ Standby.  Reactor ทีÉ 
Standby จะถูกใส่ Blind เพืÉอป้องกนัความดนัไหลเขา้มา 

        Charge Gas ทีÉมาจาก OVHD.หอ Deethanizer  จะถูกทาํให้ร้อนขึÊนโดยแลกเปลีÉยนกบั Effluent ทีÉออก
จาก Reactor ทีÉ Acetylene Converter/Effluent Exchangers.(E-1311A/B) และจะถูกทาํให้ร้อนขึÊนโดยใช ้LP 
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Steam ทีÉ Acetylene Converter Heater (E-1312) อุณหภูมิของสาย Feed ทีÉเขา้ Reactor จะถูกควบคุมภายใต ้
Split –Rang Control โดยทีÉ Valve 13-TV-013A ใช ้Control Flow LP Steam เขา้ E-1312 และทีÉ Valve 

 13-TV-013B ใช ้Control Bypass Flow ในช่วงเวลาของการเดินเครืÉองจะไม่เปิด Bypass แต่เมืÉอไรทีÉอุณหภูมิ
ทางเขา้ของ Reactor สูงเกินกว่าความตอ้งการ Bypass จะถูกเปิดสายเยน็เขา้ไปผสมกบัสายร้อนดา้น Out let 

ของ E-1312 

Effluent ทีÉออกจาก Reactor Stage แรกจะถูกลดอุณหภูมิดว้ย Cooling Water ทีÉ Acetylene 

Converter Interstage Cooler (E-1313) และจะกลบัเขา้ Stage ทีÉ 2 ของ Acetylene Converter โดย Control 

Temp. Feed ทีÉเขา้ Reactor ดว้ย Temperature Control 13-TV-014 โดย Bypass แบ่งส่วนของ Flow ทีÉออก
จาก Stage แรกของ Reactorใหผ้า่น Interstage Cooler E-1313  

Effluent ทีÉออกจาก Reactor Stage ทีÉ 2จะถูกลดอุณหภูมิโดย Cooling Water ทีÉ Acetylene Converter 

After Cooler (E-1314) และจะถูกส่งต่อไปทีÉ Ethylene Dryer (S-1304) เพืÉอทาํใหแ้หง้หลงัจากทีÉผา่น
กระบวนการ Hydrogenated และจะถูกส่งไปลดอุณหภูมิกบั Gas ทีÉมาจาก OVHD. Deethanizer ทีÉ E-
1311B/A เพืÉอนาํความร้อนกลบัมาใชแ้ละจะทาํใหอุ้ณหภูมิสายนีÊ เยน็ลง Green Oil Polymer บางตวัเกิดขึÊนใน 
Bed ของ Converter ซึÉงจะถูส่งไปทีÉ Bottom Debutanizer C-1440 และจะ Draw off ไปกบั C+5 Product 

การทาํงาน Reactor ถูกควบคุมโดยมีอุณหภูมิเป็นตวัหลกัและเพืÉอวดัการทาํงาน Reactor มีตวัแปรทีÉ
ใชใ้นการตรวจสอบอยา่งต่อเนืÉองทีÉสาํคญัอีกก็คือการวิเคราะห์ค่าของ Acetylene ทางขา้และทางออกจากการ
ทาํปฏิกิริยาใน Acetylene Converter ประกอบไปดว้ย řś-AI-ŘŘş และ řś-AI-006/13-AI-008 

ตวัแปรอืÉน ๆ ทีÉสาํคญัคือการวดัอุณหภูมิ มีจุดวดัอุณหภูมิเกา้จุดในแต่ ละ Bed ทัÊงสาม Bed (R-
1301A - 13-TI-051 ~ 059 A / B), (R-1301B - 13-TI-071 ~ 079 A / B), (R-1301R - 13-TI-091 ~ 099 A / B) 
และวดัทีÉทางออกอีกหนึÉงจุดคือ TI-13-015, 13-TI-016, 13-TI-Řřş ตามลาํดบัในแต่ละBed ทัÊงสาม Bed 

อุณหภูมิในแต่ละจุดตรวจวดั Reactor จะถูกบนัทึกโดย Duplex Thermocouples และมีการPartial Shutdown 
SD-1 เมืÉอ High Temperature และ Total Shutdown SD - 2 เมืÉอ High-High Temperature 

High Temp Switch จะเป็นเหตุใหเ้กิด Partial Shut Down SD-1 ผา่นทาง Acetylene Converter 
Interlock I-131 สาเหตุของการเกิด Partial Shut Down มาจาก High Temp 2 Signals จาก Signals ทัÊงหมดใน 
Bed SD-1 จะ Action ดงันีÊ : 

- ปิด Steam Control Valve 13-TV-013A To Acetylene Converter Heater 

- เปิด Bypass Control Valve 13-TV-13B To Bypass E-1311B และ E-1312 

- ปิด Acetylene Converter Intercooler E-1313 Bypass 13-TV-014 To Maximize Cooling 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-003 มาจาก Reflux Drum V-1301 และตอ้ง Vent To 

Flare ทีÉ 13-PV-013 ของ OVHD V-1301 
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- Acetylene Partial Shut Down Alarms ใน Main Control Room 

      หลงัจาก Cooling Reactor แลว้การ Control สามารถกลบัมา Automatic และเมืÉอไรทีÉ Effluent ของ 
Reactor On spec 13-HV-003 สามารถเปิดส่งไป Cold Box ไดเ้หมือนเดิมและควร ตรวจสอบ Diff Pressure 

ทีÉผา่น 13-HV-003 ก่อนทาํการเปิด Valve ซึÉงดา้น Up Stream จะมี Pressure มากกวา่ Downstream เพราะเมืÉอ
เกิด SD-1 Trip ความดนัดา้น Downstream จะลดลง ใหเ้ปิด Bypass Valve Pressurize จน Pressure ใกลก้นั
ก่อนเปิด Valve 13-HV-003 เบืÊองตน้ Vendor ให้อุณหภูมิสาํหรับ SD-1 คือ 1300C ทีÉ SOR เพืÉอรักษาอายขุอง 
Catalyst ระหวา่งการใชง้าน  

High High Temp Switch จะเป็นสาเหตุทาํให้เกิด Total Shut Down SD-2 ผา่นทางAcetylene 

Converter Interlock Z-132 Total Shut Down เกิดจาก High High Temp 2 Signal ของสัญญาณทัÊงหมดใน 
Bed, Binary Refrigeration Trip ( Z-160 ) และ Interlock Global Trip ( Z-001 ) จะมาสัÉง Trip Reactor ผา่น
ทาง Z-132.  

High High Temp Switch จะ Automatic ตดั Feed และ Effluent ทีÉเขา้/ออก Acetylene Converter 
และ ลดความดนัในไปทีÉ Dry Flare Header จาก Converter Effluent Line และเปิด Bypass Acetylene 

Converter ก่อนเขา้ Ethylene Dryer, ปิด Charge Gas จาก V-1301 และ Vent Reflux Drum ไป Dry Flare 

Header. Nitrogen จะAutomatic purge เมืÉอลดความดนัออกจากระบบเสร็จสิÊนแลว้ 

การกระทาํของต่อไปนีÊตอ้งเกิดขึÊนในกรณีของ Convertor Total Shutdown (SD-2): 
- ปิด Convertor Feed Valve 13-XV-004 และ 13-XV-015  
- ปิด Convertor Effluent Valve 13-XV-005 

- เปิด Emergency Vent Valve 13-XV-013 และ 13-XV-016 

- เปิด Bypass Valve 13-XV-007,13-XV-008 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-003 ทีÉมาจาก Reflux Drum V-1301. Operator ควร
ตรวจสอบวา่ก๊าซทีÉจะถูกระบายไปทีÉ Flareโดย PV-řś-Řřś ทีÉ OVHD V-1301ในกรณี13-PV-
013 ถูก Disable ดว้ยสัญญาณ Global Shut Down Gas จะ Release ออก Flare ทีÉ PSV 

- Return 13-TC-013A/B Black To Auto Control (เฉพาะในกรณีทีÉ Trip ดว้ยสัญญาณ I-131) 
- เปิด 13-XV-047 และ 13-XV-048 For Nitrogen Purge 

- Automatic Total Shut Down Alarm ใน Main Control Room. 
          Emergency Vent Valve 13-XV-013 และ 13-XV-016 จะเปิดหลงั Shut Down จนกระทัÉง Pressure 

ระบบลดลงมาถึง 2.7 KSCG. Vent Valve จะปิดลงเมืÉอ Pressure Switch 13-PZLL-004 Reset Solenoid 

Valve และ Vent Valve จะปิดจนกระทัÉงมี Shut Down เกิดขึÊนอีกครัÊ ง ขณะระบบ Repressurize อยู ่               
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( Pressure Switch 13-PZLL-004 Opens ) จะไม่เปิด Vent Valve เบืÊองตน้ Vender ใหค้่าอุณหภูมิของ SD-2 
คือ 1400C ทีÉ SOR เพืÉอรักษาอายขุอง Catalyst ในช่วงการใชง้าน 

 จุดวดัอุณหภูมิทัÊง 9 จุดในแต่ละ Bed ถูกวางกระจายในแต่ละ Grid ทีÉ 3 ระดบัเพืÉอทีÉจะตรวจสอบใน
แต่ละ Bed ใหไ้ดม้ากทีÉสุดเท่าทีÉจะเป็นไดด้งันัÊนเมืÉอทีÉ Local เกิด Hot Spots ก็สามารถทีÉจะตรวจพบได ้Temp 

profile ใน Bed ก็จะบ่งบอกถึงปฏิกิริยาทีÉเกิดขึÊนไดด้ว้ยเพืÉอเป็นแนวทางในการ Operate ตลอดความลึกของ 
Bed การจาํกดัของส่วนต่างของ อุณหภูมิ ในช่วงเวลาตามทีÉกล่าวมานีÊ ทีÉ Bed ใดก็จะแสดงวา่การเกิดขึÊนของ
ปฏิกิริยา และ/หรือทีÉ Catalyst Activeไม่เพียงพออาจตอ้งมีการเพิÉม อุณหภูมิทางเขา้อีกดา้นหนึÉงความ
แตกต่างอุณหภูมิทีÉสูงในระดบัความลึกของ Bed บ่งชีÊวา่มีการเกิดปฏิกิริยาในอตัราทีÉสูงและอาจจะมีส่วนเกิน
ของ Conversion Ethylene ไปเป็นEthane การทาํใหอุ้ณหภูมิตํÉาลงเป็นการแกไ้ขทีÉทาํใหด้ีขึÊนโดย ตรวจสอบ
ผลกระทบของ Acetylene ดา้น Outlet ซึÉงเป็นเครืÉองมือวดัปฏิกิริยาและการ Control การเปลีÉยนแปลงเป็น
ความสัมพนัธ์ทีÉสาํคญัและจาํเป็นทีÉจะตอ้งมีความเขา้ใจเพียงพอต่อการ Control Reaction ของกระบวนการ 
Hydrogenation การดาํเนินการแกไ้ขอาจจะลดอุณหภูมิเพืÉอปรับ Selectivity ให้ตรวจสอบผลกระทบของ 
Acetylene ดา้น Outlet ซึÉงเป็นเครืÉองมือวดัปฏิกิริยาและการควบคุมการเปลีÉยนแปลงเป็นความสัมพนัธ์ทีÉ
สาํคญัและจาํเป็นทีÉจะตอ้งมีความเขา้ใจเพียงพอต่อการควบคุมปฏิกิริยาของกระบวนการ Hydrogenation  

 ปฏิกิริยาการในแปลงอะเซทิลีนแบบคายความร้อน(Exothermic) เมืÉอ CO ลดลงสามารถก่อใหเ้กิด
อุณหภูมิทีÉสูงและสามารถทาํใหเ้กิดการ Runaway ได ้ เมืÉอเกิดอุณหภูมิทีÉสูงจุดแรก Operator ควรทาํการ
แกไ้ข เช่น ลดอุณหภูมิดา้น ทางเขา้ เพืÉอ Control รักษาปฏิกิริยาและระมดัระวงัไม่ทาํให้ Acetylene หลุดไป
ดา้นทางออกของ Reactor ดว้ย 

          แต่ถา้เกิดปฏิกิริยาต่อเนืÉอง การลดของอุณหภูมิเพียงอยา่งเดียวจะไม่สามารถหยุดการ Runaway ได ้
อุณหภูมิทีÉสูงขึÊนเป็นอนัตรายต่อ Reactor Vessel ถา้อุณหภูมิยงัคงเพิÉมขึÊนจนถึงจุด Shutdown     Feed จาก 
OVHD. Deethanizer ก็จะถูกระบายไปยงั Flare และควบคุมรักษาความดนัทีÉ řś-PC-Řřś. ซึÉง SD-2 นีÊ
สามารถทาํไดโ้ดยกด   Push Button   บน   Main Panel  13-HS-022B หรือทีÉ   Local Board ของ Reactor  

13-HS-022A  

        ในกรณีทีÉเกิดความผิดปกติของ Reactor  ส่งผลทาํใหใ้น Acetylene Breakthrough จะตอ้งหยดุ Flow ทีÉ
ไป Chilling train จาก V-1301 โดย Flare ทีÉ OVHD V-1301 ดว้ย Pressure Controller 13-PC-013 โดยลด Set 

Point Pressure ให้ตํÉาลง แลว้หยดุส่ง Flow ไปChilling train โดย Isolate valve 13-HV-003  จนกระทัÉง 
Acetylene Convertor On Spec. อีกครัÊ ง (ตรวจสอบโดย Analyzer 13-AI-008) และ Flow Charge Gas ทีÉผา่น 
Acetylene Convertor ตอ้งรักษาใหไ้ด ้Minimum Flow ของ Condition ไว ้ 
            ระหวา่ง Start Up หรือ Turn Down จะตอ้งเปิด Recycle กลบัไป V-1201 ผา่นทาง 13-FV-005 เพืÉอ
ตอ้งการใหม้ี Flow ผา่น Reactor 80% ของ Normal Operate (254,768 Nm3/h.) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 30 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

Routine work 

- จะมีการเก็บ Sampling 3 จุด สัปดาห์ละครัÊ ง ทุกวนัอาทิตย ์18:00 น. ดงันีÊ  : 

1. 13- S- 008 Inlet Acetylene Convertor 

2. 13- S -004 1st Stage Acetylene Convertor Outlet 

3. 13 –S- 003 Ethylene Dryer Outlet 

- มีการจด Log Sheet ทุก 3 ชัÉวโมง 

 

ข้อควรระวัง 

     ปริมาณ CO ทีÉปนมามีการเปลีÉยนแปลงจะตอ้งมีการปรับอุณหภูมิทางเขา้ Reactor ตาม เช่นปริมาณ CO 

ทางเขา้ Reactor มีปริมาณเพิÉมสูงขึÊนอุณหภูมิทางเขา้ควรจะเพิÉมขึÊนตามเพืÉอรักษา Spec Outlet Acetylene 
และอุณหภูมิทางเขา้ควรจะลดลงหากปริมาณของ CO ลดลงเพืÉอป้องกนัไม่ใหไ้ปอุณหภูมิสูงจนเกิดการ
เบีÉยงเบนใน Reactor 

 ŝ.Ś.Ś.Ś การควบคุม Acetylene Converter  
Operator สามารถ Monitor Parameter ต่างๆผา่นทาง On-Line Analyzer ดงันีÊ  

1. 13-AI-007 (Feed)      วดั CO C2H2 C2H4 C2H6 C3H6  
2. 13-AI-006 B (1st Stage Effluent)    วดั H2 C2H2 C2H4 C2H6 C3H6 

3. 13-AI-006A (2nd Stage Effluent)      วดั H2 C2H2 C2H4 C2H6 C3H6 

4. 13-AI-008 (2nd Stage Effluent)     วดั C2H2  
5. 12-AI-001 OVHD C-1201                วดั CO 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1. เป้าหมายในการ
ควบคุม 

1.1 เพืÉอให ้Effluent Outlet  ของ Acetylene 

Converter มีค่า Acetylene (C2H2) 
Content  < 0.35 ppm 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 31 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1.2 เพืÉอควบคุมให ้Catalyst มี Selectivity ทีÉ
ดี ลดการ Loss ของ Ethylene และยดึ
อายกุารใชง้านของ Catalyst 

1.3 เพืÉอควบคุมปฏิกิริยาใน Acetylene 

Convertor ให้ราบรืÉนและปลอดภยั
ป้องกนัการเกิด Run away 

2. หลกัในการควบคุม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1 ควบคุมอุณหภูมิของการเกิดปฏิกิริยาใน 
Acetylene convertor โดยการควบคุม 
Inlet Temperature ของแต่ละ Bed 
เพืÉอใหไ้ดอ้ตัราการ Conversion และ 
Diff. TEMP. ของแต่ละ Bed ตาม
กาํหนด 

2.2 ปรับแต่ง Inlet Temperature ตามการ
เปลีÉยนแปลงของค่า Acetylene และ CO 
เพืÉอรักษาค่า Acetylene (C2H2) Contain 
ใหไ้ดต้าม Spec. 

2.3  เมืÉอ Catalyst ถูกใชง้านไปนานวนั
ความสามารถในการทาํปฏิกิริยาจะ
ลดลงไป  Operation จะตอ้งคอยปรับ
เพิÉม Inlet Temperatureแต่ละ Bed ตาม
ไปดว้ยเพืÉอใหค้่า Acetylene ยงัคงได้
ตาม Spec. 

 2.4 ควบคุม Flow Feed เขา้ Acetylene 

Convertor ใหม้ากพอทีÉจะดึงความร้อน
ออกจาก Catalyst ป้องกนัการเกิด Hot 

Spot ซึÉงจะส่งผลใหเ้กิด Runaway ได ้

2.5 ควบคุมปริมาณของ Poisons ต่างๆทีÉมี
ผลต่อการยบัย ัÊงปฏิกิริยาของ Catalyst 
ไม่ใหเ้กินค่ากาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 32 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

3. วิธีการควบคุม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.1   การควบคุม Inlet Temp. ของ Lead 

Bed โดยการปรับแต่ง 13-TC-013A ใน
กรณีทีÉตอ้งการเพิÉม Inlet Temp. 
Controller จะส่งสัญญาณไปเปิด 13-
TV-013A ซึÉงจะไปเพิÉม Flow LP. 
Steam ทีÉเขา้มา Heat Flow Feed ใน E-
1312 และในกรณีตอ้งการลด Inlet 

Temp. Controller ก็จะสัÉงปรับ Valve 

ในลกัษณะตรงกนัขา้ม 

3.2  การควบคุม Inlet Temp. ของ Lead Bed

ถูกออกแบบใหม้ี  13-TC-013B เมืÉอไหร่ 

      ทีÉ  Inlet Temp. ของ Reactor  สูงเกินกวา่
ความตอ้งการจะเปิด 13-TV-013 B/C 

ซึÉงควบคุมแบบ Spit-rang ให้สายเยน็ 

     ( By-Pass E-1311B) เขา้ไป Mix กบัสาย
ร้อนดา้น Outlet ของ E-1312   

 

 
      
       Feed Temperature ทีÉเขา้ R-1301 2 nd 

Bed ถูกควบคุมโดย Temperature 

Controller 13-TC-014 เพืÉอให ้Charge 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-  การปรับเปลีÉยน Level 

ทีÉ V-1312 จะส่งผลกบั
อุณหภูมิ เปลีÉยนแปลง 

    เพิÉมขึÊนหรือลดลงอยา่ง
รวดเร็วได ้

-    Monitor ทุกการเปลีÉยน
ของความดนัใน HDR. LP-
Steam จะส่งผลกบัอุณหภูมิ 
เปลีÉยนแปลง เพิÉมขึÊนหรือ
ลดลงอยา่งรวดเร็วได ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 33 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gas วิÉงผา่นหรือ Bypass E-1313 ซึÉง 13-
TC-014 จะควบคุม Control Valve 13-
TV-014 และ 13-TV-014A แบบ Split 

Range Control โดยทีÉ 13-TV-014 จะให ้
Charge Gas วิÉงผา่น By-pass E-1313 

และ13-TV-014A จะให ้Charge Gas วิÉง
ผา่น E-1313  

 3.3.1 กรณี Temperature ของ Feed สูงกวา่ 
Set Point, 13-TC-014 จะสัÉงให ้13-TV-
014A เปิดเพิÉมและ 13-TV-014 หรีÉลง
เพืÉอให ้Charge Gas ไหลผา่น E-1313 
มากขึÊน Temperature ก็จะลดลง 

 3.3.2 กรณี Temperature ของ Feed ตํÉากวา่ 
Set point, 13-TC-014 จะสัÉงให1้3-TV-
014 เปิดเพิÉมและสัÉงให ้13-TV-014A 

หรีÉลงเพืÉอให ้Charge Gasไหลผา่น 
Bypass E-1313 มากขึÊน Temperature ก็
จะเพิÉมขึÊน นอกจากการควบคุมดว้ย 13-
TC-014 แลว้ยงัสามารถปรับนํÊา 
Cooling water ทีÉเขา้ E-1313 เพืÉอ
ควบคุม Temperature ไดอ้ีกดว้ย 

3.3  การควบคุม Flow Charge Gas ทีÉผา่น  
Acetylene Converter Flow Charge Gas 

ทีÉเขา้ผา่น R-1301 จะมีผลต่อ 
Residence Time และการกระจายตวั
ของ Charge Gas ภายใน Reactor กรณี
ทีÉ Flow Feed 13-FC-005 นอ้ยกวา่ค่า
ควบคุมจะมีผลทาํให ้Residence Time  
มากเกินไปและมีการสะสมความร้อน

 

 

 

 

 

 

 

-  ใชก้ารหรีÉหรือเปิด CWR 

ทีÉ E-1313 เพืÉอช่วยใน
การควบคุม Inlet TEMP. 
Finish Bed 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 34 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภายใน Bed ทาํใหเ้กิด Hot Spot ในบาง
จุดของ Bed Catalyst ซึÉงอาจทาํความ
เสียหายใหก้บั Catalyst และตวัอุปกรณ์ 
และในกรณีทีÉ Feed เพิÉมขึÊนหรือลดลง
อยา่งรวดเร็ว จะมีผลทาํให ้Reaction 

เกิดมาก-นอ้ยเกินไป ทาํใหเ้กิด Loss-
Over Reaction ซึÉงอาจทาํให ้“Off 

Spec.” ได ้ควรควบคุมใหป้กติดงันีÊ   
ควบคุม Flow Charge Gas ทีÉเขา้ R-
1301 โดยการปรับทีÉ 13-FC-005 ใหอ้ยู่
ในช่วงควบคุมกรณีทีÉตอ้งการเพิÉม 
Flow ใหเ้พิÉม Output ของ 13-FC-005 

ในกรณีตอ้งการลด Flow ลง ใหท้าํ
ในทางกลบักนั 

3.4 อตัราการ Conversion และความรุนแรง
ในการเกิดปฏิกิริยาของแต่ละ Bed 

สังเกตไดจ้าก Diff. TEMP. ในแต่ละ 
Bed 

3.5 หากค่า Acetylene (C2H2) contaminated 
เพิÉมขึÊน (13-AI-007A1) Operator 

จะตอ้งปรับเพิÉม Inlet Temp. ตามขึÊนไป
เพืÉอให ้Catalyst ยงัคง Conversion 

Acetylene ไดต้าม Spec. 
3.6 พยายามควบคุม Inlet Temp. ในแต่ละ 

Bed ใหต้ํÉาทีÉสุดเท่าทีÉ Catalyst ยงั
สามารถ Conversion Acetylene ไดต้าม 
Spec. เพืÉอลดการ Loss. ของ Ethylene 

ซึÉงจะConversion ไปเป็น Ethane หาก 
Temp. ในแต่ละ Bed สูงเกินไป 
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W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 35 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.7 ตรวจสอบค่า CO. ไดท้ีÉ OVHD. หอ 
Caustic Tower C-1201 (12-AI-001) และ 
Outlet.  E-1311B (13-AI-002) ถา้ค่า CO. 
จากตน้ทางทีÉเพิÉมขึÊนจะส่งผล ให้
ความสามารถของ Catalyst จะลดลง 
Operator จะตอ้งปรับ Inlet Temp. ตาม
ขึÊนไปเพืÉอรักษาค่า Acetylene Contain 
ใหไ้ดต้าม Spec.ในทาํนองเดียวกนัถา้ค่า 
CO. จากตน้ทางลดลงมากก็จะทาํให ้Bed 

Temp. เพิÉมขึÊนเร็ว Operator จะตอ้งปรับ
ลด Inlet Temp. ลงตามเช่นกนั เพืÉอช่วย
ให ้Catalyst มี selectivity ทีÉดี 

 

 

-  ติดต่อ Operator Area 2 

ในการปรับแต่งการ 
Inject  Injection DMDS 

-  ตรวจสอบอยา่งใกลช้ิด
เมืÉอ Area 2 มีการปรับ
เพิÉม Conversion  Rate 

(เพิÉม COT 

4.  ตวัแปรทีÉมีผลต่อการ
เปลีÉยนแปลง Condition 

ของ Acetylene Convertor 

4.1 การเปลีÉยนแปลง Flow Feed เขา้ 
Reactor อยา่งรวดเร็วระหวา่ง Heater 

Trip 

4.2 การเปลีÉยนแปลงปริมาณ CO. และ 
Acetylene ใน Cracked Gas ทีÉออกจาก 
Heater 

4.3 การ Surge หรือ Trip ของ Charge Gas 

Compressor  

4.4 การเปลีÉยนแปลงเพิÉมขึÊนของค่า C3H6 ทีÉ 
OVHD หอ Deethanizer 

4.5 การเปลีÉยนแปลง Condition ของหอ 
Deethanizer C-1301ค่า Poisons ต่างๆ
ของ Reactor ทีÉเพิÉมขึÊนเกินค่ากาํหนด 

 CO2, H2S (Removed in Acid Gas 

Removed C-1001) Gas from GSP  
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 CO2, H2S (Removed in Caustic 

Tower C-1201) 
 Hg (Removed in Mercury 

Removed Bed S-1004) 
4.6 ความผิดพลาดของระบบ 

Instrument ต่างๆ 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.3 การปฏิบัติการผลติชัÉวคราว (Temporary Operations) 

   กรณีทีÉมีค่า CO ทีÉมากบั Charge gas มีค่าสูงขึÊนผิดปกติ 

               เมืÉอพบวา่ค่า CO ทีÉอ่านไดจ้าก Analyzer 12AI001 และ 13AI002 มีค่าเกิน 200 ppm (มีค่า
เปลีÉยนแปลงจากค่าทีอ่านไดใ้นขณะนัÊนเกิน ŚŘŘppm เนืÉองจากปัจจุบนัหากมีการ Switching เตาค่าก็เกิน
แลว้) ใหด้าํเนินการดงันีÊ  

1. ตดัเตาทีÉฉีด DMDS ไม่เขา้ทนัที 

2. หากทุกเตาฉีด DMDS เขา้หมด ใหพ้ิจารณาตดัเตาทีÉมี flow rate DMDS เขา้นอ้ยสุด หรือ เตาทีÉ 
Pump DMDS เคยมีปัญหา 

3. หาก CO ขึÊนสูงจนทาํให ้Acetylene off spec ให ้ดาํเนินการตาม “แนวทางในการเดินเครืÉอง
เมืÉอพบค่า   Acetylene ทีÉ BED 2 ของ Acetylene Convertor”    

    แนวทางในการเดินเครืÉองเมืÉอพบค่า Acetylene  ทีÉ BED 2 ของ Acetylene Convertor 

   เพืÉอให้การเดินเครืÉ องในกรณีทีÉพบค่า Acetylene ปรากฏทีÉขาออกจาก  BED 2 ของ Acetylene 

Convertor เป็นไปในแนวทางเดียวกนั ทางหน่วยงานเทคนิคจึงขอกาํหนดแนวทางปฏิบตัิ หากค่า Acetylene 

ทีÉออกจาก BED ทีÉ 2 (13-AI-008) แสดงค่ามากกวา่หรือเท่ากบั 1 ppm มีแนวทางปฏิบตัิ คือ 

 

Area 2  

    ลด Load ทีÉเตาลง เตาละ 10 T/hr  ให้สอดคลอ้งกบั Condition ณ สภาวะนัÊน โดยประสานงานกบั 
Area 3 อย่างใกลช้ิดและอย่าลด Load จน Valve 13FV005 (Recycle Flow to V-1201) เปิด ซึÉ ง Flow 

Rate หนา้ C-1102 Saturator ทีÉจะทาํให ้Valve นีÊไม่เปิดจะอยูท่ีÉประมาณ 180 T/hr 
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Area 3  

1. ปิด 13-FV-012 (Feed to Ethylene Fractionators) 
2. ควบคุม Flow ทีÉ OVHD Deethanizer (13FC005) เพืÉอไม่ให ้Valve เปิด Recycle Flow กลบัไปทีÉ 

V-1201 (Minimum Flow ทีÉไม่ทาํให ้Acetylene Catalyst เกิด Hot Spot = 200,000 Nm3/hr) 
3. ช่วงแรกค่อยๆ เปิด Flare ทีÉ V-1301 OVHD (13-PC-013) จนถึงประมาณ 28% เพืÉอให้มี Feed 

ผ่าน Cold Box และคงรักษาระบบ Binary System ไม่ให้เกิดการ Trip ลง โดยประสานงานกับ 
Area 4 อย่างใกลช้ิด เพืÉอค่อยๆ ปรับ Min Flow ของ B-1601ให้สอดคลอ้งกับ Load ทีÉหายไป 
(ขณะลด Load เตา ให้ระวงั Fuel Gas Pressure Low ทีÉ V-4301 อย่างใกลช้ิด โดยไม่หรีÉ  řś-PC-
002 จน F/G เข้าไม่ทัน และพิจารณา Keep Output ไวเ้พืÉอให้สามารถควบคุมปริมาณความ
ตอ้งการใชต้ามสภาวะนัÊนๆของ Load เตา) 

4. เปิด Valve Bypass Cold Box (13-TC-046) จน 100% 

5. แจ้ง Area 4 ลด MV 13-TC-030, 13-TC-009 ลงเพืÉอลดการ Condense ทีÉ V-1302, V-1303, V-
1304 

6. เปิด Drain ทีÉ BTM V-1302, V-1303, V-1304 และ C-1302 ไปยงั Flare ให้มากทีÉสุดโดยทีÉ E-
4601 ไม่เกิดการรัÉว โดยประสานงานกบั Area 4 เพืÉอ Monitor การเปิด Valve เพืÉอ Drain Liquid 

มายงั E-4601  

7. เมืÉอ B-1601 ถูกควบคุมให้สามารถเดินไดด้ว้ย Min Flow และ Condition ต่างๆ เริÉมนิÉงแลว้ ทาํ
การ Drain Liquid ใน V-1302, V-1303, V-1304, V-1305 และ C-1302 ซึÉ ง Contaminate ด้วย 
Acetylene  

8. เก็บตวัอยา่ง 13-S-007 เพืÉอวิเคราะห์ค่า Acetylene < 0.4 ppm และ Methane < 200 ppm 

9. หากผล Lab On Spec ให ้เปิด valve 13-FV-012 เพืÉอส่ง Product ไปยงั Ethylene Fractionators 

Area 4 
ประสานงานกับ Area 3 ในการปรับ Condition B-1601 ตาม Load ทีÉลดลงโดยมี Target ทีÉ Speed 

5550 rpm  
1. ปิด 14-FV-004 Ethylene Product, ปิด 13-XV-012 และ 13-XV-036 

2. ปิด 14-FV-002 Ethane Recycle, ปิด 14-XV-007 และ 14-XV-050 

3. ปิด 14-FV-007 และ 14-FV-006 Ethylene และ Ethane Rundown 

4. Run Total Reflux ทีÉ C-1401 

5. ปรับ Condition ของ B-1501 ตาม Load ทีÉหายไป 

6. ปรับ Condition ของ B-1601 ตาม Load ทีÉหายไป 
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7. หาก Pressure ของ V-1602 เพิÉมขึÊนถึง 13 KSCG ให้พิจารณาเปิด 16-PV-005 ไปยงั Flare เพืÉอ
ลด Pressure  

8. หาก Pressure ของ V-1603 เพิÉมขึÊนถึง 19 KSCG ให้พิจารณาเปิด 16-PV-006 ไปยงั Flare เพืÉอ
ลด Pressure  

9. ปรับ řś-TC-003 , 13-TC-030 , 13-TC-009 จน Condition B-1601 Stable 

10. Monitor Suction Pressure V-1602, V-1603 อย่างใกลช้ิด โดยค่า Trip HH Pressure อยู่ทีÉ 14.73 
และ 21 KSCG ตามลาํดบั 

(Note: E-4601 Can Receive Liquid Drain Total 37 T/h) 
 

การหยุดการผลติในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operations) 
           สถานการณ์ฉุกเฉินสามารถเกิดขึÊนไดใ้นการเดินเครืÉองโดยเป็นผลมาจากการเดินเครืÉอง 
ผิดพลาด การ Failure ของอุปกรณ์ หรือ System Failure ซึÉงในสถานการณ์ฉุกเฉินเช่นน้ตีอง้การ
การ ปฏิบตัแิละการประสานงานทีÉรวดเร็วทนัเวลาเพืÉอป้องกนัอน ัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊนกบับุคคล
หรือ อุปกรณ์ในโรงงาน  

           Emergency Shutdown สามารถทาํไดโ้ดยพนกังานเดินเครืÉองเองหรือโดยอตัโนมตัิซึÉง
เกิดจาก ระบบ Interlock ซึÉงตอ้งเป็นไปดว้ยความปลอดภยัและรวดเร็วเท่าทีÉจะสามารถท าได้
และในขณะ Normal Operate พนกังานเดินเครืÉองควรท าการเดินเครืÉ  องใหถู้กตอ้งเพืÉอป้องกนั
โอกาสทีÉจะเกิด เหตุการณ์ฉุกเฉินซึÉงโรงงานจะมีการ Set Interlock เพืÉอป้องกนัความเสียหายทีÉจะ
เกิดต่ออุปกรณ์และ ตวัโรงงานจากเหตุการณ์ฉุกเฉิน  
             หลงัจากเกิดความบกพร่องซึÉงนาํมาสู่สถานการณ์ฉุกเฉินและหลงัจากทีÉทาํใหP้lant กลบั
สู่ สภาวะทีÉปลอดภยัแลว้จะตอ้งท าการวิเคราะห์อยา่งละเอียดเพืÉอหาสาเหตุทีÉแทจ้ริงทีÉทาํใหเ้กิด
ปัญหา ไม่ควรทีÉจะรีบ Restart Plant จนกวา่จะสามารถหาสาเหตุทีÉแทจ้ริงของปัญหาไดแ้ละ
ดาํเนินการแกไ้ข เพืÉอป้องกนัมิใหเ้กิดเหตกุารณ์ซํÊาขึÊนมาอีก 

         ในระหวา่งเกิดสถานการณ์ฉุกเฉินจะตอ้งทาํการ Shutdown อยา่งถูกตอ้งตามวิธีปฏิบตัิ
เพืÉอเป็นการป้องกนัอุปกรณ์ตวัอืÉนทีÉไม่เกีÉยวขอ้ง 
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W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 EMERGENCY CASES มีทัÊงหมด 11 CASES ตาม PLANT Plant Crisis Test Record 

1. Acetylene Converter Runaway 

2.  Loss of Forward Feed Flow (Charge Gas Compressor Failure) 
3. Power  Failure  

4. Binary Refrigerant Compressor Failure  

5. Propylene Refrigerant Compressor Failure 

6. Instrument Air Failure 

7. Plant Steam Failure/ BFW 

8. Quench Water Failure 

9.  Total Cooling Water Failure 

10.  Hydrogen Compressor Failure 

11. C3 Plus hydrogenation reactor runaway  

 

Acetylene Converter Runaway 

Interlock Descriptions  ระดบัความปลอดภยัในการ Shutdown Converter ไดแ้บ่งเป็น Ś ระดบั ดงันีÊ  
 I-131 Acetylene Converter Interlock: SD-1 Partial Shutdown 

 Z-131 Acetylene Converter Interlock: SD-2 Total Shutdown  

1. I-131 Acetylene Converter Interlock: SD-1 Partial Shutdown 

 หนึÉงในหวัขอ้ทีÉแสดงขา้งล่างนีÊจะเป็นสาเหตุทีÉทาํใหเ้กิด Converter Partial Shutdown 

(Maximum Cooling) 
1.1 Acetylene Converter Bed 

(For First Bed) 
level 1: TZH-051A/B, TZH-052A/B, TZH-053A/B 

level 2: TZH-054A/B, TZH-055A/B, TZH-056A/B 

level 3: TZH-057A/B, TZH-058A/B, TZH-059A/B 

(For Second Bed) 
level 1:TZH-071A/B, TZH-072A/B,TZH-073A/B  

level 2: TZH-074A/B, TZH-075A/B, TZH-076A/B 

level 3: TZH-077A/B, TZH-078A/B, TZH-079A/B 

2 out of any signals at 

any level will cause 

partial S/D 
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(For Third Bed) 
level 1: TZH-091A/B, TZH-092A/B, TZH-093A/B 

level 2: TZH-094A/B, TZH-095A/B, TZH-096A/B 

level 3: TZH-097A/B, TZH-098A/B, TZH-099A/B 

1.2 First Bed Outlet 

TZH-015 A, B 

2 out of 2 for each sensing point will cause 

partial S/D. 
1.3 Second Bed Outlet 

TZH-016 A, B 

2 out of 2 for each sensing point will cause 

partial S/D. 
1.4 Third Bed Outlet 

TZH-017 A, B 

2 out of 2 for each sensing point will cause 

partial S/D. 
1.5 Control room push button 13-HS-021  

Temp. Set Point ของ SD-1 Venderให้ค่าไว้ทีÉ řśŘ OC ทีÉ SOR 

2. Z-132 Acetylene Converter Interlock: SD-2 Total Shutdown  
หนึÉงในหวัขอ้ทีÉแสดงขา้งล่างนีÊจะเป็นสาเหตุทีÉทาํใหเ้กิด Converter Total Shutdown 

 Initiating Device Remarks 

2.1 Acetylene Converter Bed 

(For First Bed) 
level 1: TZHH-051A/B, TZHH-052A/B, TZHH-053A/B 

level 2: TZHH-054A/B, TZHH-055A/B, TZHH-056A/B 

level 3: TZHH-057A/B, TZHH-058A/B, TZHH-059A/B 

(For Second Bed) 
level 1: TZHH-071A/B, TZHH-072A/B, TZHH-073A/B  

level 2: TZHH-074A/B, TZHH-075A/B, TZHH-076A/B 

level 3: TZHH-077A/B, TZHH-078A/B, TZHH-079A/B 

(For Third Bed) 
level 1: TZHH-091A/B, TZHH-092A/B, TZHH-093A/B 

level 2: TZHH-094A/B, TZHH-095A/B, TZHH-096A/B 

2 out of any 

signals at any 

level will cause 

S/D  
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level 3: TZHH-097A/B, TZHH-098A/B, TZHH-099A/B 

2.2 First Bed Outlet 

TZHH-015 A, B 

2 out of 2 for each sensing point will cause 

S/D. 
2.3 Second Bed Outlet 

TZHH-016 A, B 

2 out of 2 for each sensing point will cause 

S/D. 
 

2.4 Third Bed Outlet 

TZHH-017 A, B 

2 out of 2 for each sensing point will cause 

S/D. 
 

2.5 Emergency Shutdown in the field 13-HS-022A. 
2.6 Emergency Shutdown in Control Room 13-HS-022B. 
2.7 Global Shutdown Interlock (Z-001) 
2.8 Charge Gas Compressor Trip (Z-120) 
2.9 Binary Refrigerant Compressor Trip (Z-160) 

 

Temp. Set Point ของ SD-2 Vender ให้ค่าไว้ทีÉ ř40 OC ทีÉ SOR 

ŝ.Ś.Ŝ การปฏิบัติการผลติในภาวะฉุกเฉิน Emergency Operations (9 Case ใน 11 Case ทีÉต้องS/D) 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1 Acetylene Converter 
Runaway 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

มีสาเหตุดงันีÊ  
1.1 I - 131 Acetylene Converter 

Interlock: SD-1 Partial Shutdown 
(Temp. 130OC) 

R-1301 TRIP BY Interlock I-131 

1.  Valve 13-TV-013A ปิด หยุดจ่าย 
Steam Supply ใหก้บั E-1312 

 

2. Valve Bypass 13-TV-013B  (Bypass 

E-1311B) เปิดสายเยน็เขา้มา Cooling 

rector 

-ระวงั Temperature ตํÉา
กวา่ Design ท่อและ
อุปกรณ์ 

-ระหวา่ง Partial Trip 
ตรวจสอบวา่ Creak Gas 
จะถูก Vent To Dry Flare 
ทีÉ   13-PV-013 บน 
OVHD  V-1301  
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.  Valve13-TV-014 ปิด (Bypass 

Intercooler E-1313) และใหเ้ปิด 
Valve13-TV-014A เพืÉอให ้Convertor 

Effluent ทัÊงหมดผา่น Intercooler E-
1313 

4. Valve 13-HV-003 ปิด (OVHD V-
1301 Reflux Drum เพืÉอหยดุส่ง Feed 
ไป Chilling Train 

5. Activated Shutdown Alarm 

6. หลงัจากทีÉ Cooling Reactor แลว้ทาํการ 
กด Reset สัญญาณ Interlock ทีÉ 13-HS-
023 การ Control สามารถกลบัมา 
Automatic และเมืÉอทีÉ Effluent ของ 
Reactor On Spec (13-AT-008 C2H2 
นอ้ยกวา่ Ř.ś ppm )สามารถเปิดส่งไป 
Cold Box ไดเ้หมือนเดิมและควร 
ตรวจสอบ Diff Pressure ทีÉผ่าน 13-
HV-003 ก่อนทาํการเปิด Valve ซึÉงดา้น 
Up Stream จะมี Pressure มากกวา่ 
Downstream เพราะเมืÉอเกิด SD-1 Trip 

ความดนัดา้น Downstream จะลดลง 
ใหเ้ปิด Bypass Valve Pressurize จน 

Pressure ใกลก้นัก่อนเปิด Valve 13-
HV-003 
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1.2 Z-132 Acetylene converter 

Interlock : SD-2 Totol shutdown 

(Temp.140OC) 
 R-1301 TRIP BY Interlock Z-132 

1. Valve 13-XV-004/015 ปิด เพืÉอหยดุส่ง 
Feed เขา้ Acetylene Converter 

2. Valve 13-XV-005 ปิด เพืÉอหยดุส่ง 
Flow ออกจาก Acetylene Converter 

3. 13-XV-013/016 Emergency Vent 

Valve เปิด เพืÉอ Depress ใน Reactor 

ไป Flare จน Pressure เหลือ Ś.ş 
Kg/cm2G ภายใน ś นาที 

4. Valve 13-XV-007 และ 13-HV-008 

Bypass Acetylene Converter  เปิด 

5. Valve  13-HV-003  เปิด (Overhead       
V-1301 Reflux Drum) เพืÉอหยดุส่ง 
Feed ไป Chilling Train  

6. Return 13-TC-013 A/B กลบัสู่ Auto 

Control (เฉพาะในกรณีทีÉ Tripped ดว้ย  
I-131) 

7. Activate Trip Alarm ใน Control 

Room  

8.   Valve N2 Purge 13-XV-047,  13-XV-
048 เปิด และ Bleed Valve 13-XV-049

ปิด เมืÉอ Pressureใน Reactor ลดลง
เหลือ 3.0 Kg/cm2G 

 

 

- ดู Pressure Vessel ทีÉ  
13-PI-004 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-ตรวจสอบ Temp. Bed 

และ Outlet Bed จะตอ้ง
ไม่เพิÉมขึÊน 

- เปิด Valve N2 Modify 
เพืÉอเพิÉม Flow ให ้Cool 

Down Temp. เร็วยิÉงขึÊน 
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2. Loss of forware feed 

flow (Charge gas 

compressor failure) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9.  หลงัจากทีÉ Cooling Reactor อุณหภูมิ
ใน Bedไดล้ดลงใกลเ้คียงกนัแลว้ 
(อุณหภูมิบรรยากาศ) สามารถทีÉจะ
หยดุ Purge ได ้โดยการกดปิด N2 

Purge ทีÉ 13-HSC-048 จะปิด13-XV-
047,13-XV-048 เปิด 13-XV-049 และ
ปิด Vent Valve 13-XV-013 และ 13-
XV-016 และกด Reset สัญญาณ 
Interlock ทีÉ 13-HS-023  

 

  Trip from Z-120 Charge gas compressor 

failure. ทาํให ้Interlock Acetylene 
Converter Runaway (Z-132 ) activate Shut 

down R-1301  

 R-1301 TRIP BY Interlock Z-132 

- ปิด Convertor Feed Valve 13-XV-004 

และ 13-XV-015  
- ปิด Convertor Effluent Valve 13-XV-

005 

- เปิด Emergency Vent Valve 13-XV-
013 และ 13-XV-016 

- เปิด Bypass Valve 13-XV-007,13-XV-
008 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-
003 (OVHD V-1301)  

- เมืÉอ Pressureใน Reactor เหลือ 2.7 

Kg/cm2G เปิด 13-XV-047 และ 13-
XV-048 For Nitrogen Purge Reactor. 
 

- แจง้ Area 4 เพิÉมการใช ้
N2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-เปิด Valve N2 Modify 
เพืÉอเพิÉม Flow ให ้Cool 

Down Temp. เร็วยิÉงขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 46 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

3. Power failure 

4.  Cooling water failure 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  Trip from Z-001 Power / Cooling water 

failure.  ทาํให ้Interlock Acetylene 
Converter Runaway (Z-132 ) activate Shut 

down R-1301  

 R-1301 TRIP BY Interlock Z-132 

- ปิด Convertor Feed Valve 13-XV-004 

และ 13-XV-015  
- ปิด Convertor Effluent Valve 13-XV-

005 

- เปิด Emergency Vent Valve 13-XV-
013 และ 13-XV-016 

- เปิด Bypass Valve 13-XV-007,13-XV-
008 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-
003 (OVHD V-1301)  

- เมืÉอ Pressureใน Reactor เหลือ 2.7 

Kg/cm2G เปิด 13-XV-047 และ 13-
XV-048 For Nitrogen Purge Reactor. 

- 41-EESL-103A/B/C 

Eletric Power Feeder 

Under Voltage   

- 41-EESL-104A/B/C 

Eletric Power Feeder 

Under Voltage 

- 34-FT-003A/B/C 

Cooling Water LL Flow 

17,987 m3 /h 

 

 

 

 

 

 

- เปิด Valve N2 Modify 
เพืÉอเพิÉม Flow ให ้Cool 

Down Temp. เร็วยิÉงขึÊน 

- แจง้ Area 4 เพิÉมการใช ้
N2 

 

5. Binary Refrigerant 

Compressor Failure 
   Trip from Z-160 Binary Refrigerant 

Compressor Failure.  ทาํให ้Interlock 

Acetylene Converter Runaway (Z-132 ) 
activate Shut down R-1301  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 47 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

R-1301 TRIP BY Interlock Z-132 

- ปิด Convertor Feed Valve 13-XV-004 

และ 13-XV-015  
- ปิด Convertor Effluent Valve 13-XV-

005 

- เปิด Emergency Vent Valve 13-XV-
013 และ 13-XV-016 

- เปิด Bypass Valve 13-XV-007,13-XV-
008 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-
003 (OVHD V-1301)  

- เมืÉอ Pressureใน Reactor เหลือ 2.7 

Kg/cm2G เปิด 13-XV-047 และ 13-
XV-048 For Nitrogen Purge Reactor. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- เปิด Valve N2 Modify 
เพืÉอเพิÉม Flow ให ้Cool 

Down Temp. เร็วยิÉงขึÊน 

- แจง้ Area 4 เพิÉมการใช ้
N2 

 

 

 

 

6.Propylene Refrigerant 

Compressor Failure 

 

 

 

 

 

 

 

    Propylene Refrigerant Compressor 

Failure (Z-150) จะทาํให ้Binary 

Refrigerant Compressor Trip  (Z-160) และ
ทาํให ้Interlock Acetylene Converter 
Runaway (Z-132 ) activate Shut down  

R-1301  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 48 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 R-1301 TRIP BY Interlock Z-132 

- ปิด Convertor Feed Valve 13-XV-004 

และ 13-XV-015  
- ปิด Convertor Effluent Valve 13-XV-

005 

- เปิด Emergency Vent Valve 13-XV-
013 และ 13-XV-016 

- เปิด Bypass Valve 13-XV-007,13-XV-
008 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-
003 (OVHD V-1301)  

- เมืÉอ Pressureใน Reactor เหลือ 2.7 

Kg/cm2G เปิด 13-XV-047 และ 13-
XV-048 For Nitrogen Purge Reactor. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- เปิด Valve N2 Modify 
เพืÉอเพิÉม Flow ให ้Cool 

Down Temp. เร็วยิÉงขึÊน 

- แจง้ Area 4 เพิÉมการใช ้
N2 

 

7. Plant Steam/ BFW Failure    
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  Plant Steam/ BFW Failure   จะทาํให ้ 
Heater Trip ทาํการกด Shutdown B-1201  

(Charge gas compressor failure)ทาํให ้
Interlock Acetylene Converter Runaway 
(Z-132 ) activate Shut down R-1301 

 R-1301 TRIP BY Interlock Z-132 

- ปิด Convertor Feed Valve 13-XV-004 

และ 13-XV-015  
- ปิด Convertor Effluent Valve 13-XV-

005 

- เปิด Emergency Vent Valve 13-XV-
013 และ 13-XV-016 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 49 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 

 

 

 

 

 

 

 

- เปิด Bypass Valve 13-XV-007,13-XV-
008 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-
003 (OVHD V-1301)  

- เมืÉอ Pressureใน Reactor เหลือ 2.7 

Kg/cm2G เปิด 13-XV-047 และ 13-
XV-048 For Nitrogen Purge Reactor. 

 

 

 

 

- เปิด Valve N2 Modify 
เพืÉอเพิÉม Flow ให ้Cool 

Down Temp. เร็วยิÉงขึÊน 

- แจง้ Area 4 เพิÉมการใช ้
N2 

 

8. Quench Water Failure     Quench Water Failure ส่งผลทาํให ้
Temp. suction B-1201 สูงขึÊน หากสูงถึง  
60 OC  จะทาํให ้Interlock  Z-120 (Charge 

gas compressor failure) ทาํให ้Interlock 

Acetylene Converter Runaway (Z-132 ) 
activate Shut down R-1301  

Action Shutdown R-1301 

- ปิด Convertor Feed Valve 13-XV-004 

และ 13-XV-015  
- ปิด Convertor Effluent Valve 13-XV-

005 

- เปิด Emergency Vent Valve 13-XV-
013 และ 13-XV-016 

- เปิด Bypass Valve 13-XV-007,13-XV-
008 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-
003 (OVHD V-1301)  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 50 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

- เมืÉอ Pressureใน Reactor เหลือ 2.7 

Kg/cm2G เปิด 13-XV-047 และ 13-
XV-048 For Nitrogen Purge Reactor. 

 

 

 

- เปิด Valve N2 Modify 
เพืÉอเพิÉม Flow ให ้Cool 

Down Temp. เร็วยิÉงขึÊน 

- แจง้ Area 4 เพิÉมการใช ้
N2 

 

10. Instrument Air Failure 

 

 

 

 

 

    Instrument Air Failure  ในกรณีหยดุ
ชัÉวคราว  R-1301 จะไม่ S/D ใหท้าํการ    
Monitor Condition แต่ถา้ ระบบ 
Instrument Air ไม่สามารถจ่ายให ้User 

ต่างๆไดใ้หท้าํการกด Shutdown R-1301 
โดยกดปุ่ม 13-HS-022 

Action Shutdown R-1301 

- ปิด Convertor Feed Valve 13-XV-004 

และ 13-XV-015  
- ปิด Convertor Effluent Valve 13-XV-

005 

- เปิด Emergency Vent Valve 13-XV-
013 และ 13-XV-016 

- เปิด Bypass Valve 13-XV-007,13-XV-
008 

- ปิด Chilling Train Feed Valve 13-HV-
003 (OVHD V-1301 

- เมืÉอ Pressureใน Reactor เหลือ 2.7 

Kg/cm2G เปิด 13-XV-047 และ 13-
XV-048 For Nitrogen Purge Reactor. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- เปิด Valve N2 Modify 
เพืÉอเพิÉม Flow ให ้Cool 

Down Temp. เร็วยิÉงขึÊน 

- แจง้ Area 4 เพิÉมการใช ้
N2 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 51 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.5 การปฏิบัติการผลติในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operations) (แยกจาก 11 Case ทีÉ Run โดยไม่ได้ 
S/D) 

 

ขัÊนตอน รายละเอียด ขอ้ระวงั 

10 Hydrogen Compressor 

Failure 

 

ไม่มีผลกบั R-1301 ใหป้รับ 
Condition ตาม Load plant ปกติ 

 

11  C3 Plus hydrogenation 

reactor runaway.  
 

    ไม่มีผลกบั R-1301 ใหป้รับ 
Condition ตาม Load plant ปกติ 

 

 

 

5.2.6  การหยดุระบบการผลติตามปกติหรือตามระยะเวลาทีÉกาํหนด (Normal Shutdown) 
วิธีปฏิบตัิงานการหยดุเดินเครืÉอง Acetylene Converter มีดงันีÊ   

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1. การ Shutdown ระบบ 
Acetylene Convertor 

1.1 เมืÉอลดกาํลงัการผลิตลงจนเหลือ
เพียง     3 เตา และ Charge gas 

Compressor ยงัคงเดินอยู ่Recycle 

จาก 13-FV-005 จะเปิดเพืÉอรักษา 
Space Velocity ตามความตอ้งการ
ภายใน Reactor 

1.2 เปลีÉยน Buffer Gas Supply จาก 
Outlet S-1304 ไปเป็น  Ethylene 

Vapor 

1.3  S-1304 ระหวา่งเดินเครืÉองอยู่ ให้
ทาํการ Isolate ออก โดยการค่อยๆ
เปิด Valve Line By-pass และปิด 
Valve Inlet/Outlet 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- ระหวา่งทาํการ Isolate Dryer 

ตอ้งระวงัการอัÊนของ Flow ซึÉ ง
จะผลทาํให ้Reactor เกิด 
Runaway ได ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 52 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1.4 กด Trip Reactor (SD-2) จาก Push 

Button 13-HS-022B ใน CCR. 

1.5  SD-2 Reactor จะถูก Blocked 

ดงันีÊ  
1.5.1 ปิด Valve 13-XV-015 

,13-XV-004 

 และ 13-XV-005 
1.5.2 เปิด Valve 13-XV-013  

,13-XV- 016 

Depressurized ไป Flare. 
1.5.3 Valve 13-XV-007 , 13-XV- 

008  OVHD. Deethanizer 

จะBy-pass ผา่น Reactor 

และ Vent ออกทีÉ OVHD. 
V-1301 ทีÉ Pressure Control 

Valve ผา่นทาง 13-PV-013 

(13-HV-003 ปิด) 
1.6   ปิด Valve Recycle Flow Valve  

        13-FV-005 

2. การทาํ Hydrocarbon 

Free 
2.1 หลงัจาก Reactor 

Depressurization เสร็จเรียบร้อย
แลว้ Purge Reactor ดว้ย N2 และ 
Cool Down อุณหภูมิของ Reactor 

Bed จนอุณหภูมิอยูใ่กลก้บั 
Ambient ตรวจสอบอุณหภูมิ Beds 

เพืÉอใหแ้น่ใจวา่ไม่เกิด Hot Spot 

2.2 กด Push Button 13-HSC-048 

หยดุการ Purge และ Vent Valve 

13-XV-013/016 จะปิดตาม 

- ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ 
Temperature Elements ในแต่ละ 
Bed จะไม่เบีÉยงเบนมากกวา่ ŚoC 
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ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

2.3 Keep Positive Pressure ดว้ย N2 

ประมาณ 1.0 Kg/cm2G 

 

ŝ.Ś.ş การเดินเครืÉองหลงัจากการซ่อมบาํรุงรักษา ครัÊ งใหญ่ 

 อา้งอิงขอ้มูลตามขอ้ 5.2.1 เรืÉองการเริÉมเดินเครืÉอง (Initial Startup)ของWork Instruction นีÊ  

5.3  ขีดจํากดัในการปฏิบัติงาน (Operating Limits) 

5.3.1 รายการค่ากาํหนดควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิต 

DESCRIPTION SAMPLE 

POINT 

     PROCEDURE & 

INSTRUCTION NO. 
    CONTROL 

SPECIFICATON 

INSTRUMENT 

TAG NO. 
ACETYLENE 

CONVERTER 

  13-S-003   W-(O-P3-OP)-134            Outlet 

 C=2  0.35 ppm mol 

13-AI-008 A1 

 

5.3.2 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุมกระบวนการผลิต  
    ACETYLENE  
     ( R-1301 ) TAG No.  UNIT  Minimum  Maximum  TARGET  DESCRIPTION  

TEMP INLET BED A  13-TC-013A  oC  50  100 86 
 เพืÉอให้อุณหภูมิเหมาะสมในการ 
เกิดปฏิกิริยา 

TEMP INLET BED B 13-TC-014 oC 50 91  86 
  เพืÉอให้อุณหภูมิเหมาะสมในการ 
เกิดปฏิกิริยา 

FEED FLOW 
13-FC-005 

Nm3/h 
238,845 334,000 251,000 

  เพืÉอควบคุม Flow rate ไม่ให้ตํÉาจน
เกิด Hot spot ภายใน Bed reactor 

  ACETYLENE 

OUTLET 

13-AI-008 A1 ppm  
0 0.35 0 

เพืÉอควบคุมไม่ใหค้่า Acetylene ใน 
Ethylene Product Off spec 
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5.3.3 Operating Window for   Acetylene Convertor   ( R-1301) 

       
               Desciption  

       
        Tag No.  

 

Unit  

Operating Control 

Guideline  

Operating Window  

Min.  Max.  Min.  Max.  
Overhead Pressure  CK-13PC003A.PV  KSCG  -  16.7  -  18.5  

Efluent Temperature Outlet of 

E-1311A (Tube side) 
CK-13TI012.PV °C  -45 -  -34 -  

5.3.4 สาเหตุและขัÊนตอนการแกไ้ข กรณีเกิดการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดัใหป้ฏิบตัิตาม Operating Window 
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5.4 ข้อควรระวังเกีÉยวกบัสุขภาพและความปลอดภัย  

       สมบตัิและอนัตรายของสารเคมีใชใ้นกระบวนการผลิต 

- Carbon monoxide 
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5.5 ระบบความปลอดภัยและระบบอืÉนทีÉเกีÉยวข้อง (Interlock Description and Interlock Diagram)  
     5.5.1 Interlock Description  

       Interlock Descriptions   Shutdown Acetylene Converter ดงันีÊ  
1. I-131 Acetylene Converter Interlock: SD-1 Partial Shutdown 

 

 

ly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 67 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. Z-132 Acetylene Converter Interlock: SD-2 Total Shutdown  
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3. Z-120 Charge gas compressor shutdown 
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4. Z-160 Brinary refrigerant compressor shutdown 
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5. Z-001 Global shutdown 

 
 

 

5.5.2 Area Gas Detector  

    Tag No.58- AT-376 ,  58- AT-351 ,  58- AT-377 
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ŝ.ŝ.ś ระบบดับเพลงิ  
  - Fixed monitor = WHM-023 , WHM-024 , WM-015 , WM-016  

   - Fire break glass= 1000-FA-038 

-  Water dilute = P3-WH-R-1301 A/B/R 
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5.6  ข้อควรระวังและอืÉนๆ Near Miss / Incident / Accident / MOC 

    5.6.1 Acetylene Converter Switching 

GENERAL 

Acetylene Converter catalyst คาดการวา่จะสามารถใชง้านเป็นเวลาหา้ปีก่อนทีÉจะ Regeneration /
หรือเปลีÉยนใหม่ การคาดการณ์นีÊจะขึÊนอยูก่บัประสบการณ์ในการ Operate ของโรงงานทีÉมีการ Catalyst 

แบบเดียวกนั ถา้หาก Run Lengths ทีÉมีอยูส่ัÊนมาก มนัก็มกัจะบ่งบอกถึงการเกิด Poison ทีÉตวัเร่ง Catalyst 

ซึÉงเกิดจาก Feed หรือการ Operating ทีÉช่วงอุณหภูมิสูงเกินไป 

             ตามทีÉกล่าวไวข้า้งตน้รอบระยะเวลาระหวา่งการ Regeneration / หรือเปลีÉยนใหม่ จะขึÊนอยูก่บัปัจจยั
หลายประการ อุณหภูมิจะมีอิทธิพลอยา่งมากมนัจึงเป็นขอ้ไดเ้ปรียบหากสามารถใชง้านทีÉอุณหภูมิตํÉา
ทีÉสุดเท่าทีÉจะเป็นไปไดเ้พืÉอยืด Cycle Time เป็นการเพิÉมประสิทธิภาพใน Catalyst Selectivity  อยา่งไรก็
ตามอุณหภูมิตํÉามีขอ้เสียในการใหก้ารเกิดปฏิกิริยาของ Catalyst ทีÉนอ้ยลงอาจเกิด Breakthrough ของ 
Acetyleneได ้ดงันัÊนจะตอ้งหลีกเลีÉยงซึÊ งผลจะทาํให ้Cycle Time สัÊนลงเลก็นอ้ย 

การรับรู้ของช่วงเวลาทีÉแน่นอนสาํหรับ Catalyst Regeneration /หรือเปลีÉยนใหม่ ตอ้งทบทวนอยา่ง
ใกลช้ิดของทุกพารามิเตอร์ หลงัจากทีÉไดท้าํการปรับเปลีÉยนอุณหภูมิจนแน่ใจวา่มีสภาวะทีÉเหมาะสมทีÉ
ครอบคลุมการประเมินเพืÉอทีÉจะกาํหนดวา่จะตอ้งทาํการ Regeneration /หรือเปลีÉยนใหม่ ผูข้ายแนะนาํ
อุณหภูมิสาํหรับ Catalyst นีÊ ทีÉสภาวะ EOR คือřřŞ C0 สาํหรับ Lead Reactor และ řřš C0 สาํหรับ 
Finishing Reactor. 

อยา่งไรก็ตามหนา้ทีÉทีÉสาํคญัของระบบนีÊคือการกาํจดั Acetylene ออกจาก OVHD Deethanizer 
ดงันัÊนเมืÉอพารามิเตอร์ทัÊงหมดดูจะอยูใ่นช่วงทีÉเหมาะสม แต่ยงัคงพบวา่มีการพบวา่มี Acetylene ปะปน
ออกมา จึงถึงเวลาทีÉตอ้งทาํการ Regeneration/หรือเปลีÉยนใหม่ โดยไม่ตอ้งใหค้รบ Cycle นอกจากนีÊการ
เปลีÉยน Catalyst ก่อนถึง Limit จะช่วยเพิÉมความปลอดภยั เพิÉมโอกาสในการ Switch Reactor ประสบ
ความสาํเสร็จโดยทีÉผลิตภณัฑย์งัคง Purity อยู่ 

REACTOR SWITCHING 

 ระบบ Acetylene Convertor ประกอบดว้ยสาม Reactor (R-1301 A,B,R) สาํหรับช่วงการใชง้าน
ปกติ Ś Reactor ถูกต่อแบบอนุกรม ส่วน Reactor ทีÉ ś จะเป็น Spar. Reactor ทัÊงśสามารถเปลีÉยนตวัแบบ “มา้
หมุน” ทีÉ Fresh Reactor จะตอ้งเป็นตํÉาเหน่ง Finishing เสมอ การ Line up แต่ละครัÊ งในการนาํเอา Lead 

Reactor ออกไป Regeneration มีดงัต่อไปนีÊ . 
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 Initial 1st Swap 2nd Swap 3rd Swap 

Lead Reactor A B C A 

Finish Reactor B C A B 

Standby/Regeneration C A B C 

 
         การตดัสินใจทีÉจะ Switch Reactor จะขึÊนอยูก่บัจาํนวนของพารามิเตอร์เช่นอุณหภูมิ, Selectivityและ
การ Acetylene leakage เพราะมนัคือการดาํเนินการทีÉสาํคญัจะตอ้งมีการวางแผนอยา่งระมดัระวงัและการ
ประสานงานทีÉแม่นยาํของบุคลากรทุกคนทีÉเกีÉยวขอ้ง อาจจะแนะนาํทาํการ Dry Run ระหวา่งการฝึกอบรม
พนกังาน นอกจากนีÊยงัแนะนาํการทบทวนขัÊนตอนก่อนทีÉจะ Regenerationในแต่ละครัÊ ง 

 กุญแจสาํคญัในการ Switching Reactor Bed คือการคาดการณ์การเริÉมตน้การเกิดปฏิกิริยาไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้งจะทาํใหท้าํการเพิÉมอุณหภูมิจนถึงจุดนัÊนไดอ้ยา่งรวดเร็วและยา้ยสายทางเขา้ใหเ้ร็วทีÉสุดเท่าทีÉเป็นไป
ไดเ้พืÉอสร้างการควบคุมการเกิดปฏิกิริยา 
 การทีÉมี Converter เพิÉมขึÊนมาอีกหนึÉงตวั อาจตอ้งมีการปรับเปลีÉยนอุณหภูมิทางเขา้ Reactor 

 ระบบ Acetylene Convertor ถูกออกแบบมาแบบ Cold Swapping สาํหรับขัÊนตอนการ Switching 

Reactor จะถูก Bypass การใชง้านและลดความดนัลงในช่วงเวลานีÊ  Feed จะไปออก Flare ทีÉ OVHD.V-1301 

ผา่นทาง 13-PV-013. 
 ขัÊนตอนต่อไปนีÊ เป็นคู่มือสาํหรับการ Switching และควรจะใชร้่วมกบัวิธีการทีÉแนะนาํของผูผ้ลิต 

“A” Lead / “B” Finishing 
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“B” Lead / “R” Finishing 

 
สาํหรับการนาํ Reactor เขา้ใชง้าน : 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

ขัÊนตอนต่อไปนีÊ เป็น
คู่มือสาํหรับการ 
Switching R-1301 

1. Fresh Reactor จะถูก Bypass สัญญาณ Z-132 เมืÉอ
อยูใ่นตาํเหน่ง Stand-by และตอ้งผา่นการทดสอบ
และมีส่วนร่วมก่อนทีÉ Reactor ตวัใหม่จะถูก
นาํมาใชง้าน 

2. แน่ใจวา่ไม่มี Hydrogen หรือ ส่วนผสมของ 
Hydrogen ใน   Stand-by Catalyst BedและStand-
by Reactor ตอ้งอยูภ่ายใตบ้รรยากาศของ N2 

3. เริÉมตน้การ Shutdown SD-Ś ระบบ Reactor โดย
กด řś-HS-022B ในห้องควบคุม 

4. Cool Down อุณหภูมิของ Reactor Bed ดว้ย N2 จน
อุณหภูมิอยูใ่กลก้บั Ambient ตรวจสอบอุณหภูมิ 
Beds เพืÉอใหแ้น่ใจวา่ไม่เกิด Hot Spot 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

-ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ 
TemperatureElements 
ในแต่ละ Bed จะไม่
เบีÉยงเบนมากกวา่ ŚoC  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 75 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 6. หลงัจาก Cool Down อุณหภูมิ Reactor ใหป้ิด 
depressurization valves. 

7. Pressurize ระบบดว้ย N2 จนได ้5.0 kg/cm2g 
หลงัจากนัÊน Depressurize ผา่นทาง PSV Bypass 

จนได ้0.5 kg/cm2g ทาํซํÊาอยา่งนอ้ยหา้ครัÊ ง จนกระ
ทัÊงวดัระดบั Hydrocarbon นอ้ยกวา่ 0.1% 

8. ปิด Isolate Valve แยก Reactor ออก (inlet/outlet) 
9. Inject CO เขา้ Standby Reactor ความเขม้ขน้ 2000 

ppm.  
10. หลงัจากมี CO ใน Stand-by Reactor แลว้ Line-up 

เขา้กบั Catalyst ตวัเก่าและเป็น Lead Reactor และ 
Catalyst ตวัใหม่จะเป็น Finishing Reactor 

11. ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่มีการติดตัÊง Blind 

Inlet/Outlet ของ Reactor ทีÉถูกใชง้านแลว้ 

12. ปรับ Set-Point อุณหภูมิ Feed 13-TIC-013AทีÉ
ตํÉาสุด řŝoC 

13. ปฏิบตัิตามหวัขอ้ทีÉการ Start-Up Acetylene 

Converter   

14. ตรวจสอบประสิทธิภาพของ Reactor ใหม่โดยรวม
ทัÊงหมดค่อยๆปรับสภาพการใชง้านเช่นอุณหภูมิ
ตามคาํแนะนาํของผูจ้าํหน่ายสาํหรับ Operation 

Start-of Run และปรับแต่งไดต้ามความเหมาะสม
เนืÉองจุด Start-of- Run ทีÉเปลีÉยนไป 

15. การตรวจวิเคราะห์  Effluent จาก Reactors มีความ
จาํเป็นเพืÉอการ Operation Parameters ในแต่ละ 
Bed เริÉม Forward Fed Flow ไปยงั Chilling Train 

โดยการเปิด 13-HV-003 เมืÉอ Reactor Effluent มี
ค่า  On-Spec. 
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Acetylene Converter Regeneration 

หลงัจากถึงช่วงเวลาทีÉกาํหนด (ตํÉาสุดหา้ปี) จะตอ้งทาํการ Ex-situ Regeneration Acetylene 

Converters. ขัÊนตอนต่อไปนีÊ เป็นคาํแนะนาํทัÉวไปและควรนาํมาใชร้่วมกบัขัÊนตอนทีÉผูจ้าํหน่าย Catalyst 

แนะนาํสาํหรับการถอด Catalyst ไป Regeneration. 

ขัÊนตอนสาํหรับการนาํเอา Converter ออกจาการใชง้าน: 
ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

ขัÊนตอนสาํหรับการนาํเอา 
Converter ออกจาการใช้
งาน 

1. Depressure ไปทีÉ Flare โดยใช ้By-
pass Safety Valve หากมี Liquid ใน
ระบบสามารถส่งไปยงั Quench Tower 

ได ้

2. Pressurize ระบบดว้ย N2 จนได ้5.0 

kg/cm2g หลงัจากนัÊน Depressurize 

ผา่นทาง PSV bypasses จนได ้0.5 

kg/cm2g ทาํซํÊาอยา่งนอ้ยหา้ครัÊ ง จน
กระทัÊงวดัระดบั Hydrocarbon นอ้ย
กวา่ 0.1% 

3. Swing Blinds ตดัแยกออกจาก Process 

Line 

ขัÊนตอนขา้งตน้ (ř) ถึง (ś)ทาํไดใ้นระหวา่ง
ขัÊนตอนขัÊนตอนswitching (2) ถึง (7) 
4. หลงัจาก Free Hydrocarbon. Catalyst 

จะ Removed ดว้ย Gravity ผ่านทาง
ช่อง Catalyst Dump Nozzle เพืÉอลด
การเสียดสีและแตกหกั 

5. ศึกษาคาํแนะนาํของผูผ้ลิตเกีÉยวกบัการ
จดัเก็บ Spent Catalyst และวิธีการ
ขนส่งไปยงั / จาก
สถานทีÉRegeneration 

 

 

 

 

 

- Purge Converter ดว้ย N2. 
ผูจ้าํหน่าย Catalystไม่
แนะนาํใหใ้ช ้Steam Purge 

 

 

 

 

 

 

 

- ไม่แนะนาํการ Removal 

ดว้ยการใช ้Vacuum 

Int
ern

al 
Use

 O
nดยใช ้ใ By--

หากมีกม Liquid L ในใ
ถส่งไปยงัส่งไปยงั QuenchQue

ssurizerize ระบบดว้ย
kgg//

ly
OnlyOnlnlylylylylynly

cmc 22gg หหลลงัจา
ผา่นทางผา่นทา P

kgk /c

Onnn

te

n

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 77 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.2    MOC ทีÉเกีÉยวขอ้ง Unit R-1301 

1. MOC  Number : O-P3-2021/029 Monification inlet nozzle of  V-1313 

  จากผลการใชงานระบบ Recovery condensate จาก V-1312 พบวา่ปัจจุบนัไม่สามารถ 
recovery condensate ไดท้ัÊงหมดตามวตัถุประสงคโ์ดยยงัมี loss condensate อยูป่ระมาณ 2 m3/hr ซึÉง
ปัจจุบนัถูก drain ทิÊงภายนอกอยูเ่พืÉอใหส้ามารถ control ระดบัทีÉ V-1312 ได ้(หากไม่ drain 

condensate ออกบางส่วนพบวาวาลว์ 13-LV-004 เปิดเกือบ 100% และไม่สามารถควบคุมระดบั V-
1312 ได ้จากการวิเคราะห์ปัญหาพบวา่ Hydraulic ของระบบท่อไม่เหมาะสมเนืÉองจาก inlet line ทีÉ
เขา้ V-1313 อยูต่าํแหน่งสูงเกินไป เพืÉอแกไ้ขปัญหาดงัล่าวทางทีมจึงพิจารณา modification inlet 

nozzle of V-1313 โดยการยา้ย inlet nozzle มาตาํแหน่งตํÉาลงมาเพืÉอลด pressure หลงัวาลว์ 13-LV-
004  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 78 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

tete

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 79 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. MOC Number : O-P3-2014/027 ติดตัÊง New forcing valve and sprit range control with 

13TC014 at Acetylene converter effluent outlet bed 1 line  

      ใน Operate R-1301 พบวา่ อุณหภูมิของ Cracked Gas จาก Bed 1 ทีÉเขา้ Bed 2 นัÊนมีอุณหภูมิทีÉตํÉา 
เนืÉองจากมีการ Cool down ทีÉ E-1313 มากเกินไป แมว้า่จะลด Valve Cooling จนตํÉาสุดแลว้ เพืÉอแกไ้ขปัญหา
ดงักล่าว จึงพิจารณาใหม้ีการติดตัÊง new forcing valve and split range control with 13TC014 at Acetylene 

Convertor Effluent outlet Bed 1 line กบั line ทีÉผา่น E-1313 เพืÉอช่วยควบคุมอุณหภูมิให้เหมาะสม กบั 

Effluent ทีเขา้ Bed 2 ใหเ้กิดปฏิกิริยาไดอ้ยา่งสมบูรณ์และไม่เกิดการ Off Spec ของ Product. 

 

 

 

  

Use
 O

nly
ntrol with 1ntrol with

วยควบคุมอุณหภูมิใวบคุมอุณหภู
กิดการกา Off Spec ff Sp

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 80 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 81 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. MOC  Number : O-P3-2021/012 Improve Condensate from E-1309 and E-1312 to Condensate      
header project 

    จากการเดินเครืÉองทีÉผา่นมาพบวา่ Condensate จาก E-1309 and E-1312 ไม่สามารถส่งเขา้ 
Condensate header ได ้เนืÉองจากพบวา่เกิด Water hammer และไม่สามารถควมคุมระดบัของ 
condensate ใน Condensate collecting drum ได ้จึงส่งผลต่อการแลกเปลีÉยนความร้อนทีÉ E-1309 และ 
E-1312 โดยตรง และมีความเสีÉยงต่อการเกิด Up set ของระบบ ดงันัÊนทาง Operation จึงไดท้าํการ 
Drain condensate จากทัÊง Ś Heat exchanger ลงรางระบายแทน  
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 82 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

4. MOC  Number : O-P3-2021/035 Review logic R-1301 A/B/R For off service bed 

    Acetylene convertor R-1301 A/B/R มีหนา้ทีÉทาํปฏิกริยาเพืÉอเปลีÉยน Ethylene เนืÉองจาก 
Acetylene เป็น Impurity ใน ethylene product ซึÉงปฏิกริยาในถงัปฏิกรณ์เป็นปฏิกริยาคายความร้อน
สูง จึงมีระบบ Interlock logic ใชต้รวจสอบและ Shutdown ระบบ หากพบวา่เกิดปฏิกริยา Runaway 

ทัÊงนีÊ อุปกรณ์มร ś Bed โดย Ś Bed ใชง้านล ะř Bed stand – by  

      อยา่งไรพบวา่ Logic ปัจจุบนัจะนาํสัณญาณจาก Bed ทีÉ stand – byมาใชใ้นการ Shutdown ระบบ
ดว้ย ซึÉงมีความเสีÉยงหากสัณญาณ Instrument ของ Bed ทีÉ off service เกิด error (ดงัทีÉเกิดสัณญาณ 
13-TI-098A error IOP ในวนัทีÉ ŚŚ มิถุนายน Śŝŝš ) อาจจะทาํใหเ้กิด  R-1301 A/B/R partial / total 

shutdown จึงเห็นสมควรใหท้บทวนแกไ้ข Logic ดงัรายละเอียดในเอกสารแนบ Interlock logic 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 84 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 85 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 86 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 87 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 88 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 89 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 90 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 91 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 92 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 93 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

 Acetylene Converter  

Poisons 

 Classification Of Specific Poisons 

Type Of Poison Classification Examples 

Oxides Transient CO, O2, H2O 

MA/PA Transient CH3= CH, H2C=C=CH2 

Amines/Nitrogen Transient NH3, NH2R 

Sulfides Transient COS, H2S, MeSH 

   

Phosphines Semi- Transient PH3, PH2R 

Carbon Oligomers Semi - Transient Precursors:BD, Acetylene 

Chlorides Semi - Transient / Permanent Cl- 

   

Mercury Permanent Hg 

Arsenic Permanent AsH3 

Heavy Metals Permanent Fe, Mn, Pb, Ti 

Main Group Metals Permanent Na, Ca, Mg 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 94 จาก šŝ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Poison Diagnosis  

 The Table Below Summarizes the Short-term Effects Of Various Poison On The Operation Of 

Acethylene Hydrogenation Reactors 

 

Poison Reactor δ t Outlet C2H2 Response Consequence 

Steady CO, MAPD Stable Stable None Stable Operation 

Rising CO, COS Decreasing Increasing Increase Inlet T Off-Spec On 

Acetylene 

Falling CO, COS Increasing Decreasing Decrease Inlet T Temperature 

Excursion 

H2S, MeSH Decreasing Increasing Increase Inlet T Off-Spec On 

Acetylene 

O2 Increasing Increasing Decrease Inlet T Off-Spec On CO2, 

Lower Inlet T 

After Event 

NH3, NH2R Decreasing Increasing Increase Inlet T Off-Spec On 

Acetylene 

PH3, PH2R Decreasing Increasing Increase Inlet T Off-Spec On 

Acetylene, 

Decreased Cycle 

Time 
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W-(O-P3-OP)-134: วิธีปฏิบตัิงานของ Acetylenes 

Converter (R-1301) 
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

OPERATING LIMITS (Front-End De-Ethanizer Application) 

Feed Components: 
Maximum allowable acetylene concentration = 8000 ppmv 

Minimum allowable CO concentration = 100 ppmv (normal operation) 
Recommended CO concentration = 200-1000 ppmv (normal operation) 
Minimum allowable CO concentration = 350 ppmv (startup) 
Recommended CO concentration = 500-1000 ppmv (startup) 
Maximum allowable CO concentration = 1500 ppmv 

Maximum allowable water concentration = 5 ppmv 
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T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.66 

เอกสารการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินร่วมกบัชุมชน และ กนอ. 



ซjอมแผนฉกุเฉนิ
ชุมชนและโรงเรยีนบjานหนองแฟบ

วนัที ่14 พฤศจกิายน 2568

ซอซซ มออ แมม ผแแ นผผ ฉนน ุกุเฉน
ชุมชช ชมม นชช แนน ละโรโโ งเรยีนยย บนน jานหนน นหห อนน งแฟบฟฟ

วนัที่ 14 พฤศจกิายน 2568

ซlอมแผนฉกุเฉนิ
ชมุชนหนองแฟบ

โรงเรยีนบlานหนองแฟบ

ซlอมแผนฉกุเฉนิ
ชมุชนหนองแฟบ

โรงเรยีนบlานหนองแฟบ
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T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.67 

ตวัอย่างเอกสารฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 
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User Training Presentation
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February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น

Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36

Thank You
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T-MON-225105/SECOT  Ethane Cracker-T225105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.68 

เอกสารการสนับสนุนด้านสาธารณสุขในชุมชน 
 



การสนบัสนนุดา้นสาธารณสขุในชุมชนการสนบัสนนุดา้นสาธารณสขุในชุมชน

• GC รว่มกบั กลุม่ ปตท. จังหวดัระยอง รว่มกบั โรงพยาบาลระยอง สง่มอบโครงการปรับปรงุอาคารผูป้่วยนอก แผนกศลัยกรรมกระดกูและขอ้ 
และแผนกคลนิกิเบาหวาน รวมมลูคา่กวา่ 5,000,000 บาท

• วนัที ่23 ก.ย. 2568
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ภาคผนวก ข.69 

เอกสารการตรวจสุขภาพพนักงาน 
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ตรวจสุขภาพประจาํปี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



By Q-SH-O3

ก ำหนดกำรตรวจสุขภำพ Group 2 : โรงพยำบำลกรุงเทพ ระยอง

GC11

กะ วันตรวจสุขภำพ
เวลำ

วันพบแพทย์
เวลำ

สถำนพยำบำล สถำนพยำบำล
A 18 เมษำยน 2568

06.00-14.30

26 พฤษภำคม 2568
8.30 - 16.00 น.D 21 เมษำยน 2568 28 พฤษภำคม 2568

B 23 เมษำยน 2568 30 พฤษภำคม 2568
C 25 เมษำยน 2568 23 พฤษภำคม 2568

GC12,
GC17

กะ วันตรวจสุขภำพ
เวลำ

วันพบแพทย์
เวลำ

อำคำร Admin อำคำร Admin
A 7 พฤษภำคม 2568

06.00-14.30
13 มิถุนำยน 2568

8.30 - 16.00 น.
D 9 พฤษภำคม 2568 6 มิถุนำยน 2568
B 13 พฤษภำคม 2568 10 มิถุนำยน 2568
C 14 พฤษภำคม 2568 11 มิถุนำยน 2268

GC9, GC16, 
GC19,GCP,GGC

กะ วันตรวจสุขภำพ
เวลำ

วันพบแพทย์
เวลำ

อำคำร Workshop Glycol อำคำร Workshop Glycol
A 16 พฤษภำคม 2568

06.00-14.30

23 มิถุนำยน 2568

8.30 - 16.00 น.
D 19 พฤษภำคม 2568 25 มิถุนำยน 2568
B 21 พฤษภำคม 2568 27 มิถุนำยน 2568
C 23 พฤษภำคม 2568 30 มิถุนำยน 2568

Day 26 พฤษภำคม 2568 2 กรกฎำคม 2568

หมำยเหต ุ: ช่วงเวลำ 06.30-08.00 น. ขอควำมกรณุำใหท้มี Operation เข้ำรบักำรเจำะเลอืด และตรวจกำรไดย้นิเพือ่ลดกำรสมัผสัเสยีงในพืน้ที่กำรผลติ

กำรเตรยีมตวักอ่นเขำ้รบักำรตรวจสขุภำพทั่วไ 

1. ตรวจสุขภำพส ำหรับพนักงำนที่ ฏิบตัิงำนในพื้นทีก่ำรผลิตและหอ้ง ฏิบัติกำร 
2. งดน ้ำและอำหำรอย่ำงน้อย 8-12 ช่ัวโมง เพรำะมีตรวจระดับน ้ำตำล , ไขมันในเลือด และ Ultrasound ช่องท้อง โดยสำมำรถจิบน ้ำเ ล่ำไดค้รับ
3. กำรตรวจ Ultrasound Whole Abdomen  งดอำหำร ไม่น้อยกว่ำ 4 ช่ัวโมง ห้ำมอมลูกอม หรือเค้ียวหมำกฝรั่ง ก่อนกำรตรวจให้ดื่มน ้ำ
จ ำนวนมำก 
3. ตรวจ ัสสำวะควรตรวจ หลังหมด ระจ ำเดือน 7 วัน และเก็บ ัสสำวะช่วงกลำง สตรีที่มี ระจ ำเดือนไม่ควรตรวจ หรือหำกต้องกำรตรวจต้อง
แจ้งให้เจ้ำหน้ำที่ทรำบ ส ำหรับกระ ุกเก็บ ัสสำวะ ให้เก็บหลังเลิกงำนและสำมำรถมำส่งได้ทีห่้องพยำบำล 
4. ตรวจอุจจำระควรงดอำหำร ระเภทเนื้อสัตว์ เครื่องในสัตว์ และงดยำบ ำรุงเลือด งดน ้ำผลไม้และผักบำงชนิดได้แก่ บล็อกโคลี่ ดอกกะหล ่ำ 
แคนตำลู  ก่อนเก็บสิ่งตรวจ 1-2 วัน ผักผลไม้บำงชนิดมี Peroxidase activity สูงท ำให้เกิดผลบวก ลอมกับกำรทดสอบ 
5. ขอควำมร่วมมือพนักงำนกรุณำเข้ำรับกำรตรวจสุขภำพ 100%

ส ำหรบัพนกังำนทีม่รีำยกำรตรวจพเิศษ

1. พนักงำนที่อำยุครบ 50  ี และ 55  ี ครบบริบูรณ์ สำมำรถใช้สิทธิ ส่องกล้องมะเร็งล ำไส้ พนักงำนผู้ ได้รับสิทธิจะได้รับ mail แจ้งโดยตรงจำก 

Pichamon.t@pttgcgroup.com กำรให้บริกำรจะได้รับเฉพำะใน ทีี่ครบอำยุเต็ม และให้ใช้สิทธิภำยตำม ระกำศใน ี นั้นๆ

2.พนักงำน ชำย  หญิง อำยุ > 35   ีขึ้นไ  จะได้รับกำรตรวจ Ultrasound Whole Abdomen ให้งดอำหำรอย่ำงน้อย 4 ชม และดื่มน ้ำมำกๆๆ

3.พนักงำนหญิงอำยุ > 35   ี ขึ้นไ  จะได้ตรวจ Mammogram โรงพยำบำลกรุงเทพระยอง

4.พนักงำนหญิง อำยุ > 30   ี ได้รับกำรตรวจ Thin Prep Pap Test โรงพยำบำลกรุงเทพระยอง
หมำยเหตุ รำยกำรที3่ และ4 สำมำรถจองคิวได้ตั้งแต่วันนี้ - 30 เมษำยน 2568 และ เริ่มตรวจ 15 มีนำคม - 15 พฤษภำคม 2568



จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ
1 ผลการตรวจร่างกายโดยแพทย ์(PE) 119 118 118 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่พบความผิดปกติของการตรวจร่างกายโดยแพทย์

2 ผลการตรวจดชันีมวลกาย (BMI) 119 119 15 12.61% 82 68.91% 22 18.49% พบพนง 20 รายมีภาวะอว้น ระดบั 2 อาจก่อให้เกิดโรคแทรกซอ้นทางเมตาบอลิซึม (โรคเบาหวาน, ความดนัโลหิตสูง, ไขมนัใน
เลือดสูง, โรคขอ้เส่ือม) ควรควบคุมอาหารอยา่งเขม้งวดและออกก าลงักายสม ่าเสมอและปรึกษานกัก าหนดอาหารเพ่ิมเติม
พบพนง 2 รายมีภาวะอว้น ระดบั 3 อว้นอนัตราย คุกคามสุขภาพอาจก่อให้เกิดภาวะแทรกซอ้นหลายอยา่ง หรือมีภาวะหยดุหายใจ
ขณะหลบั ควรปรึกษาแพทยเ์พ่ือลดน ้าหนกัและตรวจโรคร่วมเพ่ิมเติม

1. ดชันีมวลกาย < 18.5 แนะน ารับประทานอาหารให้ครบหมู่
2. ดชันีมวลกาย 23-24.9 (น ้าหนกัเกินมาตรฐาน) และดชันีมวลกาย 25-29.9 (อว้นระดบั  1) แนะน าควบคุม
อาหารและออกก าลงักายสม ่าเสมอ
3. ดชันีมวลกาย 30-39.9 (อว้น ระดบั 2) แนะน าควบคุมอาหารอยา่งเขม้งวดและออกก าลงักายอยา่งสม ่าเสมอ
4.  ดชันีมวลกาย > 40 (อว้น ระดบั 3) เป็นภาวะอว้นท่ีอนัตรายท่ีสุด แนะน าปรึกษาแพทยเ์พ่ือการลดน ้าหนกั

3 ผลตรวจวดัเส้นรอบเอว 119 119 53 44.54% 66 55.46% 0 0.00% 1. เกิดจากลกัษณะการอว้นลงพุง 
2. การรับประทานอาหารท่ีมากเกินความจ าเป็นของร่างกาย 
3. เกิดจากการเผาผลาญท่ีเปล่ียนแปลงไป โดยอายมุากข้ึนการเผาผลาญไขมนัในร่างกายลดลง 
4. ขาดการออกก าลงักายท่ีต่อเน่ืองและสม ่าเสมอ
5. ผูช้ายมีเส้นรอบเอวไม่ควรเกิน  90 ซม. และผูห้ญิงเส้นรอบเอวไม่ควรเกิน 80 ซม.

1. แนะน าให้รับประทานอาหารแต่พออ่ิม โดยรับประทานอาหารจ าพวกไฟเบอร์และอาหารยอ่ยยา่ย 
2. แนะน าให้ออกก าลงักายอยา่งสม ่าเสมออยา่งนอ้ยสปัดาห์ละ 3-4 วนั วนัละ 20-30 นาที 
3. หมัน่ตรวจสุขภาพทุกปี เพราะมีโอกาสเกิดโรคเร้ือรังได ้เช่น เบาหวาน ไขมนัในเส้นเลือด ฯลฯ

4 ผลการตรวจวดัความดนัโลหิต (BP) 119 119 95 79.83% 21 17.65% 3 2.52% 1. เกิดจากความเครียด 
2. นอนไม่หลบั/พกัผ่อนไม่เพียงพอ 
3. เดินมาเหน่ือยแลว้วดัความดนัโลหิตเลย 
4. อายท่ีุมากข้ึน 
5. จากการสูบบุหร่ี 
6. จากกการเจ็บป่วยขณะท าการตรวจสุขภาพ 
7. น ้าหนกัเกินมาตรฐาน 
8. ขาดการออกก าลงักาย 
9.การลดน ้าหนกัท่ีรวดเร็วเกินไป
10.รับประทานอาหารในกลุ่มคาร์โบไฮเดรตสูง และอาหารท่ีสะสมคอเรสเตอรอล

1. วดัโลหิตซ ้าหลงัจากนัง่พกั 5-10 นาที 
2. ลดน ้าหนกัถา้น ้าหนกัมากเกิน 
3. จ  ากดัการด่ืมแอลกอฮอล ์
4. ออกก าลงักายชนิดแอโรบิค 30-45 นาที/วนั 
5. งดการรับประทานอาหารรสเคม็ 
6. รับประทานผกัผลไมม้ากข้ึน 
7. หยดุสูบบุหร่ี 
8. ลดการรับประทานไขมนั และคอเลตเตอรอล 
9 .แนะน าตรวจวดัความดนัโลหิตอยา่งสม ่าเสมออยา่งนอ้ยสปัดาห์ละ 1 คร้ัง (ท่ี FA)
10. แนะน าส่งตรวจซ ้าจากแพทยเ์ฉพาะทางอายรุกรรมหัวใจอยา่งละเอียด (อาจจะรับประทานยาหรือนดัติดตาม
ต่อเน่ืองข้ึนอยูก่บัดุลยพินิจของแพทย)์   
11. พนกังานท่ีเป็นโรคความดนัโลหิตสูง ควรไดรั้บการพิจารณางดท างานกะดึก5 ผลการตรวจวดัชีพจร (Pulse) 119 119 112 94.12% 7 5.88% 0 0.00% ปกติควรอยูร่ะหว่าง 55-100 คร้ัง/นาที  

ชีพจรเตน้ชา้กว่าปกติ พบไดบ้่อยในผูท่ี้ออกก าลงักายอยา่งสม ่าเสมอ นกักีฬาฝึกฝนอยา่งสม ่าเสมอจะมีชีพจรท่ีชา้กว่าปกติ 
นอกจากน้ียงัอาจพบไดใ้นผูท่ี้มีเส้นทางน าไฟฟ้าหัวใจถูกกั้น ซ่ึงในกรณีน้ีถา้มีอาการผิดปกติ เช่น วูบเป็นลมบ่อย แนะน าปรึกษา
อายรุแพทยโ์รคหัวใจ  การรับประทานยาบางชนิดอาจจะท าให้หัวใจเตน้ชา้กว่าปกติไดชี้พจรเตน้เร็วกว่าปกติ พบไดใ้นกรณีต่างๆ 
เช่น เป็นไข ้มีภาวะเสียน ้าและเกลือแร่ มีภาวะเสียเลือด ฮอร์โมนไทรอยดเ์ป็นพิษ หรืออาจมีภาวะต่ืนเตน้ก็ท  าให้ชีพจรเตน้เร็วกว่า
ปกติได ้วีธีแยกสาเหตุท่ีเป็นโรค หรือสาเหตุจากต่ืนเตน้ ท าไดโ้ดยให้จบัชีพจรขณะพกัอยูถ่า้ไม่เร็วกว่าปกติ แสดงว่าให้เห็นว่าไม่
น่าจะมีโรคหรือภาวะต่างๆ ท่ีเป็นอนัตราย

พบไดบ้่อยในผูท่ี้ออกก าลงักายอยา่งสม ่าเสมอ นกักีฬาฝึกฝนอยา่งสม ่าเสมอจะมีชีพจรท่ีชา้กว่าปกติ นอกจากน้ี
ยงัอาจพบไดใ้นผูท่ี้มีเส้นทางน าไฟฟ้าหัวใจถูกกั้น ซ่ึงในกรณีน้ีถา้มีอาการผิดปกติ เช่น วูบเป็นลมบ่อย แนะน า
ปรึกษาอายรุแพทยโ์รคหัวใจ  การรับประทานยาบางชนิดอาจจะท าให้หัวใจเตน้ชา้กว่าปกติได้

6 ผลการตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด (CBC) 119 119 83 69.75% 36 30.25% 0 0.00% 1.  จ  านวนเมด็เลือดขาวชนิดลิมโฟไซต(์Lymphocyte) นอ้ยกว่าปกติ หากมีไขห้รืออาการเจ็บป่วยควรปรึกษาแพทย ์  
2. จ  านวนเมด็เลือดขาวชนิดลิมโฟไซต(์Lymphocyte) มากกว่าปกติ หากมีไขห้รืออาการเจ็บป่วยควรปรึกษาแพทย ์  
3. จ  านวนเมด็เลือดขาวชนิดลิมโฟไซต(์Lymphocyte) มากกว่าปกติ หากมีไขห้รืออาการเจ็บป่วยควรปรึกษาแพทย ์ ขนาดเมด็เลือด
แดงเล็กกว่าปกติ อาจเกิดจากภาวะขาดธาตุเหล็ก หรือ โรค/พาหะธาลสัซีเมีย โปรดปรึกษาแพทยเ์พ่ิมเติม 
4.  จ  านวนเมด็เลือดขาวชนิดอีโอซิโนฟิล(Eosinophil) สูงกว่าปกติเล็กนอ้ย (Eosinophillia) ควรตรวจหาพยาธิในทางเดินอาหาร
และโรคภูมิแพ ้ 
5.  จ  านวนเมด็เลือดขาวสูงกว่าปกติ ควรตรวจหาสาเหตุเพ่ิมเติม และนดัตรวจเลือดซ ้าภายใน 2-4 สปัดาห์ จ  านวนเมด็เลือดขาว
ชนิดนิวโทรฟิลล(์Neutrophil) มากกว่าปกติ หากมีไขห้รืออาการเจ็บป่วยควรปรึกษาแพทย ์  ขนาดเมด็เลือดแดงเล็กกว่าปกติ อาจ
เกิดจากภาวะขาดธาตุเหล็ก หรือ โรค/พาหะธาลสัซีเมีย โปรดปรึกษาแพทยเ์พ่ิมเติม 
6.  จ  านวนเมด็เลือดขาวสูงกว่าปกติเล็กนอ้ย อาจพบไดใ้นคนปกติ หรือเร่ิมมีภาวะการอกัเสบ หรือติดเช้ือในร่างกาย ควรปรึกษา
แพทยถ์า้มีอาการผิดปกติ   จ  านวนเมด็เลือดขาวชนิดอีโอซิโนฟิล(Eosinophil) สูงกว่าปกติมาก ควรพบอายรุแพทยท์นัที 
(Hypereosinophillia)  
7. มีภาวะโลหิตจางเล็กนอ้ย     ขนาดเมด็เลือดแดงเล็กกว่าปกติ อาจเกิดจากภาวะขาดธาตุเหล็ก หรือ โรค/พาหะธาลสัซีเมีย โปรด
ปรึกษาแพทยเ์พ่ิมเติม ปริมาณเกล็ดเลือดสูงผิดปกติ ควรพบแพทยห์าสาเหตุหรือตรวจซ ้าภายใน 2-4 สปัดาห์ หากยงัสูงอยูค่วรพบ
อายรุแพทย์

1. พบปริมาณเกร็ดเลือดลดลงเล็กนอ้ย แนะน าตรวจเลือดซ ้าใน 1-2 สปัดาห์
2.  โลหิตจางเล็กนอ้ย แนะน ารับประทานอาหารเสริมธาตุเหล็ก หรือยาบ ารุงเลือด  
3. พบแพทยถ์า้มีอาการผิดปกติ
4. แนะน าตรวจเลือดซ ้า ถา้ยงัสูงอยูค่วรพบแพทย์
5. ควรตรวจอุจจาระเพ่ิมเติม
6. ควรตรวจเลือดซ ้า และปรึกษาแพทยเ์พ่ิมเติม
7. แนะน าตรวจเลือดซ ้า

7 ผลการตรวจระดบัน ้าตาลในเลือด 119 119 103 86.55% 9 7.56% 7 5.88% พบพนง 7 ราย - FBS 126-250 ระดบัน ้าตาลในเลือดสูงผิดปกติ มีโอกาสเป็นเบาหวาน 1.ให้รับประทานน ้าหวานและรีบพบแพทยท์นัที
2.ควรตรวจติดตามหรือตรวจน ้าตาลสะสม(HbA1C)เพ่ือวินิจฉัยเพ่ิมเติม8 ผลการตรวจระดบัไขมนัในเลือด 119 119 14 11.76% 86 72.27% 19 15.97% พบพนง 19 รายมีระดบัระดบัคอเลสเตอรอลในเลือด(Chol) > 200  mg/dL 

พบพนง 7 รายมีค่าไตรกลีเซอไรด ์(Triglyceride) >150 mg/dL 
พบพนง 6 ราย  ไขมนัดี (HDL) ผูช้ายควรมีค่า > 40 mg/dL และ ผูห้ญิงควร > 50 mg/dL 
พบพนง 17 ราย  ไขมนัเลว (LDL) มีค่ามากกว่า 130 mg/dL หากมีระดบั ≥ 190 mg/dL ควรปรึกษาแพทย ์// กลุ่มเบาหวาน ความ
ดนัโลหิตสูง ควรรักษาระดบัให้ < 100 mg/dL

1. แนะน าหลีกเล่ียงการรับประทานอาหารมนัและอาหารท่ีมีคอเลสเตอรอลสูง เช่น อาหารทะเล เคร่ืองในสตัว ์
ไข่แดง เนน้อาหารตม้น่ึง อาหารท่ีมีกากใยสูง หลีกเล่ียงอาหารประเภททอดและแปรรูป
2. พบแพทยเ์พ่ือพิจารณารับประทานยาควบคูก่บัการปรับพฤติกรรมเร่ืองการรับประทานอาหาร
3.ส าหรับกลุ่มท่ีมีค่า HDL ต ่ากว่าเกณฑแ์นะน าออกก าลงักายอยา่งสม ่าเสมอและรับประทานอาหารท่ีมีประโยชน์
เนน้โปรตีนจากพืชเพ่ือเพ่ิม HDL เพ่ือป้องกนัโรคหลอดเลือดต่างๆ
4.พบแพทยเ์พ่ือพิจารณารับประทานยาควบคูก่บัการปรับพฤติกรรมเร่ืองการรับประทานอาหาร
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9 ผลตรวจการท างานของตบั (SGPT/SGOT/Alkaline 
Phosphatase/Billirubin (Total)/Billirubin (Direct))

119 119 72 60.50% 28 23.53% 19 15.97% 1. พบพนง 5 ราย มีค่า SGPT มีค่ามากกว่า 45 U/L  ในผูช้าย และในผูห้ญิง มากว่า 34 U/L  SGPT ค่าปกติ ในผูช้าย 0-45  U/L  , ใน
ผูห้ญิง 0-34  U/L SGPT เป็นเอ็นไซมท่ี์สร้างข้ึนจากเซลลต์บั ดงันั้นในกรณีท่ีมีส่ิงท่ีมีผลกระทบต่อตบัหรือมีความผิดปกติต่อเซลล์
ตบั  
ท  าให้เอ็นไซมต์บัสูงข้ึน คือมีการอกัเสบของตบั ดงันั้นเอ็นไซมต์วัน้ีจึงมีความจ าเพาะต่อการเกิดการอกัเสบของตบั  
2. พบพนง 9 ราย มีค่า SGOT มีค่ามากกว่า 34  U/L  SGOT ค่าปกติ ในผูช้ายและหญิง  5-34 U/L SGOT : เป็นเอ็นไซมท่ี์สร้างใน
อวยัวะต่าง ๆ เช่น ตบั, กลา้มเน้ือ , หัวใจ , ไต, เมด็เลือดแดง, ดงันั้นถา้เอ็นไซมต์วัน้ีสูงมากกว่าปกติ มกัพบจากความผิดปกติของ
อวยัวะต่าง ๆ ท่ีมีส่วนสร้างเอ็นไซมด์งั น้ี     
            SGOT (มากกว่า 1 เท่า) :  ชายและหญิง > 35-65 U/L  อาจเร่ิมมีเอ็นไซมต์บัผิดปกติในระยะตน้ ควร    เฝ้าติดตามปัจจยัท่ี
อาจมีผลกระทบต่อเอ็นไซมท่ี์สูงข้ึน และหลีกเล่ียงปัจจยัต่าง ๆ เหล่านั้น หรือขอค าปรึกษาจากแพทย ์     
            SGOT    (มากกว่า 2 - 5 เท่า)  : ชายและหญิง > 65-160 U/L  อาจเกิดจากสาเหตุต่าง ๆ คือ ตบัอกัเสบ, กลา้มเน้ืออกัเสบ, เมด็
เลือดแดงแตกตวัมากกว่าปกติ กลา้มเน้ือหัวใจขาดเลือด  
พบพนง 15 รายมีค่าBillirubin (Total) มากกว่า 1.2 แต่นอ้ยกว่า 10 ซ่ึงค่าบิลิรูบินเป็นค่าเมด็เลือดแดงท่ีหมดอายขุยั การท่ีค่าสูงข้ึน
อาจบ่งช้ีภาวะการอุดตนัของท่อน ้าดี หรือความผิดปกติของเซลลต์บั ท  าให้ตบัไม่สามารถน า Bilirubin ออกไปได้
พบพนง 4 รายมีค่าBillirubin (Direct)มากกว่า 0.5 เป็นการตรวจเลือดเพ่ือดูการท างานตบั ช่วยคดักรองภาวะผิดปกติของตบั เช่น 
ตบัอกัเสบ มะเร็งตบั ดีซ่าน โลหิตจาง

1. งดเคร่ืองด่ืมท่ีมีแอลกอฮอลท์ุกชนิด 
2. หลีกเล่ียงยาท่ีมีผลต่อตบั ถา้จ  าเป็นตอ้งใชย้า แนะน าปรึกษาแพทย ์   
 3. ไม่รับประทานยาโดยไม่จ  าเป็น  
4. ในกรณีท่ีมีไขมนัในเลือดสูง ควรรับประทานอาหารท่ีมีไขมนัต ่า            
5. เอ็นไซมก์ารท างานของตบัสูงเล็กนอ้ย ถา้ไม่เกิน 1 เท่า อาจพบไดใ้นคนปกติ แต่ควรตรวจหาสาเหตุอ่ืนๆ ก่อน
   
6. ควรมีการติดตามอาการตรวจสุขภาพปีละ 1 คร้ัง
7. เขา้พบแพทยเ์พ่ือตรวจวินิจฉัยหาสาเหตุเพ่ิมเติม

10 ผลตรวจการท างานของไต (BUN/Creatinine/eGFR for Thai) 119 119 84 70.59% 35 29.41% 0 0.00% 1. ค่า Cr.ปกติ แต่ค่า BUN สูงกว่าปกติ อาจเกิดจากภาวะขาดน ้า/ทานอาหารโปรตีนสูงก่อนมาตรวจร่างกาย                                   
2. ค่า Cr.สูงกว่าปกติ แต่ค่า BUN ปกติ พบไดใ้นภาวะขาดน ้า หรือทานยาประจ าต่อเน่ืองเป็นเวลานาน แต่ตอ้งพึงระวงัภาวะไตวาย
ในระยะแรก
3. ค่า Cr.สูงกว่าปกติ และค่า BUN สูงกว่าปกติ อาจเกิดภาวะไตวาย

แนะน าให้หยดุยาท่ีรับประทาน และงดการออกก าลงักายท่ีหักโหมหรือท างานหนกั ตรวจสุขภาพซ ้าทุก 1 ปี

11 ผลการตรวจระดบักรดยริูคในเลือด 119 119 72 60.50% 47 39.50% 0 0.00% ค่า Uric ในเลือดสูง > 7 .3  mg/dL 1. แนะน าควบคุมอาหารกลุ่มเน้ือสตัว ์เคร่ืองในสตัว ์งดการด่ืมแอลกอออล์
2. แนะน าปรึกษาพบแพทยเ์พ่ือตรวจวินิจฉัยเพ่ิมเติมหากยงัสูงข้ึนอีก

12 ผลการตรวจสารบ่งช้ีความผิดปกติต่อมลูกหมาก (PSA) 119 41 41 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่พบความผิดปกติ

13 ผลตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ (Urine) 119 119 67 56.30% 43 36.13% 9 7.56% พนกังาน 2 ราย พบปริมาณเมด็เลือดแดงในปัสสาวะมากกว่าปกติ
พนกังาน 2 ราย พบโปรตีนในปัสสาวะเล็กนอ้ย อาจเกิดจากการงดน ้าหรือรับประทานอาหารโปรตีนสูงก่อนตรวจ,ปริมาณเมด็
เลือดขาวในปัสสาวะปกติ,ปริมาณเมด็เลือดแดงในปัสสาวะมากกว่าปกติ อาจเกิดจาก การติดเช้ือ น่ิว หรือภาวะอ่ืนๆ ควรตรวจ
ติดตาม สงสยัพบสารประกอบเมด็เลือดแดงในปัสสาวะ
พนกังาน 5 ราย พบน ้าตาลในปัสสาวะ อาจเกิดจากน ้าตาลในเลือดสูง  ควรตรวจปัสสาวะซ ้า หากยงัพบน ้าตาลให้ตรวจหา
โรคเบาหวาน  พบโปรตีนในปัสสาวะเล็กนอ้ย อาจเกิดจากการงดน ้าหรือรับประทานอาหารโปรตีนสูงก่อนตรวจ

แนะน าพบแพทยเ์พ่ือหาสาเหตุเพ่ิมเติมและท าการรักษา
ควรปรึกษาแพทยเ์พ่ือการตรวจรักษา สงสยัพบสารประกอบเมด็เลือดแดงในปัสสาวะ แนะน าตรวจซ ้า(ด่ืมน ้า
ปกติก่อนตรวจซ ้า)

14 ผลการตรวจอุจจาระ (Faecal Occult Blood) 119 118 107 90.68% 0 0.00% 11 9.32% พนกังาน 4 รายตรวจพบเลือดในบางส่วนเพียงเล็กนอ้ย (เล็กนอ้ย)
พนกังาน 7 ราย พบเลือดปนในอุจจาระ อาจเน่ืองจากอาหาร ยาบ ารุงเลือด หรือมีเลือดออกแฝงในระบบทางเดินอาหาร ถา้มีภาวะ
โลหิตจาง หรือมีอาการอ่อนเพลีย

1.ถา้มีภาวะโลหิตจาง หรือมีอาการอ่อนเพลียแนะน าตรวจอุจจาระซ ้า(ควรงดอาหารประเภทเน้ือ เลือดสตัว ์
ต่าง ๆ ยาบ ารุงเลือด วิตามินซี 2 วนั ก่อนเก็บอุจจาระตรวจ)
2.แนะน าพบแพทยเ์พ่ือท าการส่องกลอ้งหาสาเหตุเพ่ิมเติมและท าการรักษา

15 ผลตรวจเอ็กซเรยป์อดและทรวงอก (Chest X-ray) 119 119 114 95.80% 5 4.20% 0 0.00% พนกังาน 1 รายพบผลการเอ็กซเรยท์รวงอกพบเงาหัวใจโตเล็กนอ้ย
พนกังาน 4 รายพบผลการเอ็กซเรยท์รวงอกพบกระดูกสนัหลงัส่วนอกคดเล็กนอ้ย

แนะน าสงัเกตุอาการ หากมีอาการผิดปกติควรพบแพทยเ์พ่ือตรวจวินิจฉัยเพ่ิมเติม

16 ผลตรวจคล่ืนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 119 117 76 64.96% 34 29.06% 7 5.98% พบพนกังานจ านวน 7 ราย ตรวจคล่ืนไฟฟ้าหัวใจพบผลการตรวจคล่ืนไฟฟ้าหัวใจ ผิดปกติ 1. แนะน าสงัเกตุอาการ หากมีอาการผิดปกติควรพบแพทยเ์พ่ือตรวจวินิจฉัยเพ่ิมเติม
2. ควรพบแพทยโ์รคหัวใจเพ่ือตรวจวินิจฉัยเพ่ิมเติม17 ผลการตรวจอลัตร้าซาวดช่์องทอ้งส่วนบนและส่วนล่าง (U/S

 Whole Abdomen)

119 95 28 29.47% 46 48.42% 21 22.11% พบพนกังาน 21 รายพบผลการตรวจอลัตร้าซาวน์ช่องทอ้งส่วนบนและส่วนล่างผิดปกติ 1. แนะน าออกก าลงักายสม ่าเสมอ 
2. หลีกเล่ียงอาหารมนัและแอลกอฮอล ์
3. แนะน าพบแพทยเ์ฉพาะทางเพ่ือตรวจวินิจฉัยเพ่ิมเติม

18 ผลการตรวจคดักรองมะเร็งเตา้นม (Mammogram & U/S 
Breast)

119 1 0 0.00% 0 0.00% 1 100.00% ผลการตรวจคดักรองมะเร็งเตา้นม  BIRADs 2 : พบความเปล่ียนแปลงของเตา้นมท่ียงัไม่มีความเส่ียงการเป็นมะเร็ง แนะน าให้มาตรวจติดตามคร้ังต่อไปอยา่งนอ้ยทุก 1 ปีเป็นประจ าทุกปีหลงัอายคุรบ 35 ปี และสามารถพบ
ศลัยแพทยเ์พ่ือตรวจคล าเตา้นมเพ่ิมเติมได ้และหากมีอาการผิดปกติหรือมีกอ้นผิดปกติท่ีเตา้นมควรมาพบแพทย์
ก่อนรอบตรวจ

19 ผลการตรวจคดักรองมะเร็งปากมดลูก (Pap Smear Test) 119 3 2 66.67% 0 0.00% 1 33.33% ตรวจไม่พบเซลลผิ์ดปกติบริเวณเยือ่บุปากมดลูก,ตรวจพบการอกัเสบ,ตรวจพบเช้ือแบคทีเรีย ตรวจคดักรองมะเร็งปากมดลูก โดยวิธีการตรวจเซลลป์ากมดลูกซ ้าท่ี 1 ปี หรือ ตรวจหาเช้ือไวรัส HPV เพ่ิมเติม
,พบแพทยเ์ม่ือมีอาการผิดปกติ,ตรวจตามแพทยน์ดั

20 ผลตรวจสมรรถภาพปอด (PFT) 119 110 110 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่พบความผิดปกติ

21 ผลตรวจสมรรถภาพการมองเห็น 119 119 87 73.11% 32 26.89% 0 0.00% ผลการตรวจสมรรถภาพการมองเห็น สามารถปฏิบติังานท่ีมีความเส่ียงไดต้ามกลุ่มอาชีพ แนะน าให้ปรึกษาจกัษุแพทย ์เพ่ือท าการตรวจรักษาเพ่ือเติม

23 ผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน (Audiogram) ตาม OSHA 119 101 92 91.09% 9 8.91% 0 0.00% พนกังาน 9 ราย พบการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ ตามOSHA อยูใ่นเกณฑเ์ฝ้าระวงั 9 คน 1.ใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัเสียงดงัทุกคร้ัง 2.เขา้รับการตรวจการไดย้นิทุกปี

26 T,T- Muconic Acid in urine 119 102 102 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

27 Mercury in Urine 119 102 102 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ
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จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ จ ำนวน(คน) ร้อยละ

สำเหตุ /รำยละเอยีดควำมผิดปกต/ิข้อมูลเพิ่มเติม แนวทำงกำรด ำเนินกำรกรณีผลผิดปกติปกติ เฝ้ำระวงั

ตำรำงสรุปผลกำรตรวจสุขภำพประจ ำปี 2568 Ethane Cracker

ผิดปกติรำยกำรที่ ชนิดกำรตรวจ

จ ำนวน

พนักงำน

 (คน)

จ ำนวนผู้

เข้ำรับกำร

ตรวจ (คน)

ผลตรวจ

23 ผลการตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน (Audiogram) ตาม OSHA 119 101 92 91.09% 9 8.91% 0 0.00% พนกังาน 9 ราย พบการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ ตามOSHA อยูใ่นเกณฑเ์ฝ้าระวงั 9 คน 1.ใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัเสียงดงัทุกคร้ัง 2.เขา้รับการตรวจการไดย้นิทุกปี

24 Arsenic (Total) in urine 119 1 1 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

25 O-Cresol in Urine 119 1 1 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

26 T,T- Muconic Acid in urine 119 102 102 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

27 Mercury in Urine 119 102 102 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

28 Styrene (Mandelic acid plus phenylglyoxylic acid ) in urine 119 1 1 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ

29 Xylene (Methyl hippuric acid) in urine 119 1 1 100.00% 0 0.00% 0 0.00% ไม่มีความผิดปกติ
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W-(Q-EH-OH)-002 
 ขัÊนตอนการตรวจติดตามและแก้ไขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 21/10/2020 แกไ้ขเพิÉมเติมเนืÊอหา นาง พิชามญชุ ์ธนานภาดล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-EH-OH)-001 โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 

F-(Q-EH-OH)-001 ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. เพืÉอเป็นแนวทางการส่งตรวจซํÊ าจากผลการตรวจทางห้องปฏิบตัิการ และการตรวจพิเศษทีÉพบ
ความผิดปกติจากการตรวจสุขภาพประจาํปี และตรวจตามปัจจยัเสีÉยงใหพ้นกังาน 

2. เพืÉอเป็นการคดักรองกลุ่มทีÉมีแนวโนม้ความผิดปกติเริÉมแรกใหเ้ขา้โครงการปรับเปลีÉยนพฤติกรรม
เพืÉอลดอตัราการเกิดโรคในกลุ่ม NCDs  และพนักงานไดร้ับคาํแนะนําและเขา้สู่ขบวนการปรับ
พฤติกรรม และรับการรักษา 

3. เพืÉอใช้ตารางการแบ่งระดับความผิดปกติของผลการตรวจเลือดและการตรวจพิเศษเพืÉอใช้เป็น
แนวทางในการใหค้าํแนะนาํพนกังานในการปฏิบตัิตวัเพืÉอปรับพฤติกรรมใหสุ้ขภาพดีขึÊน และเพืÉอ
การติดตามการตรวจหรือพบแพทยเ์พืÉอการรักษา 

4. เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางการส่งตรวจซํÊา และควบคุมงบประมาณไม่ใหม้ีการตรวจเกินความจาํเป็น 

5. เพืÉอส่งเสริมให้พนักงานมีสุขภาพอนามยัทีÉดี  และป้องกันโรคจากพฤติกรรม และโรคจากการ
ทาํงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

พนกังานทุกคนทีÉปฏิบตัิงาน ภายใตก้ารจา้งงานของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)    
และกลุ่มบริษทัในเครือ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 พยาบาลประจาํโรงงาน 

 ประสานงานพบแพทยแ์ละตรวจเอกสารใบส่งตวักรณีผลตรวจทางห้องปฏิบตัิการทีÉเกินค่า
มาตรฐานและอธิบายใหพ้นกังานทราบการปรับพฤติกรรมก่อนส่งตรวจซํÊาเป็นรายบุคคล 

 คาํแนะนาํการปรับพฤติกรรม 

3.2 Occupational  Health  Analysis และ วิศวกรความปลอดภัย อาชีวอนามัยประจาํ พืÊนทีÉ  (Safety 

Engineer ) 
 ประสานงานพบแพทยแ์ละสืÉอสารเกณฑก์ารส่งตรวจซํÊ าให้แพทยท์ีÉออกตรวจในวนัพบแพทย์
ทราบและตรวจสอบเอกสารใบส่งตวักรณีผลตรวจทางห้องปฏิบตัิการทีÉเกินค่ามาตรฐานและ
อธิบายใหพ้นกังานทราบการปรับพฤติกรรมก่อนส่งตรวจซํÊาและติดตามผล 

 วิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพแนวโนม้สุขภาพใหค้าํแนะนาํการปรับพฤติกรรม 

 วิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพผลการตรวจสุขภาพภาพรวมจดัทาํแผนแนวทางการแกไ้ขแนะนาํ
การปรับพฤติกรรมภาพรวมและดาํเนินการตามแผน 

 ติดตามประเมินผลการดาํเนินกิจกรรม 

 จดัทาํแผนงานและงบประมาณประจาํปี                
3.3 หวัหนา้งาน และ ผูจ้ดัการส่วน ขึÊนไป (Supervisor and Managers up) 

 ดูแลตรวจสอบ และติดตามผลการตรวจสุขภาพของพนักงานในหน่วยงาน และส่งเสริมให้
พนกังานเขา้รับการตรวจสุขภาพ และเขา้รับการรักษาตามทีÉบริษทัจดัให ้ 

3.4 พนกังาน  (All Staff) 
 ประเมินและติดตามผลการตรวจสุขภาพของตวัเองและเขา้พบแพทยเ์พืÉอรับฟังแนวทางการดูแล
และปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์ 

 ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์และเขา้รับการติดตามผลการดูแลสุขภาพทุกครัÊ ง 

 เขา้ร่วมกิจกรรมปรับพฤติกรรมสุขภาพทีÉบริษทัจดัในการส่งเสริมสุขภาพ 

3.5 แพทยป์ระจาํสถานพยาบาล 

 ใหค้าํแนะนาํเรืÉองการดูแลสุขภาพ และใหค้าํปรึกษาแก่พนกังาน และผูร้ับเหมา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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4. WORKFLOW 

การติดตามหลงัพบแพทยจ์าก P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

ผลการตรวจสุขภาพประจาํปีหรือผลตรวจตามปัจจยัเสีÉยง กรณีทีÉพบความผิดปกติโดยแพทยเ์ขียนใบส่งตวั
ตาม และปฏิบตัิแนวทางเดียวโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์จดัทาํเกณฑร์ะดบัความผิดปกติทีÉใชใ้นการไปรักษาหรือ
ตรวจวินิจฉัยเพิÉมเติมเพืÉอให้เป็นแนวทางการการส่งตรวจซํÊ าติดตามให้คาํแนะนาํและพบแพทยซ์ึÉงประกอบไป
ดว้ยการดาํเนินการดงัต่อไปนีÊ  

5.1. การพบแพทยเ์พืÉอฟังผลการตรวจสุขภาพประจาํปีหรือผลตรวจตามปัจจยัเสีÉยง กรณีแพทยม์ี
ความเห็นส่งตรวจซํÊา  เพืÉอแกไ้ข หรือทวนสอบความผิดปกติใหพ้ยาบาลประจาํพืÊนทีÉตรวจสอบใบ
ส่งตวั ตามแบบฟอร์ม ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน และใหพ้ยาบาลอธิบายการเตรียมตวั และให้
คาํแนะนาํเพืÉอการปฏิบตัิตวัในการส่งตรวจซํÊาทีÉถูกตอ้งและเหมาะสมการส่งตรวจซํÊาให้แพทยร์ะบุ
รายการทีÉส่งตรวจซํÊาตามรายการตรวจทีÉมีในตรวจสุขภาพประจาํปีหรือตรวจตามปัจจยัเสีÉยง และ
ภายใตง้บประมาณในวงเงินทีÉกาํหนด  การตรวจซํÊาทีÉระบุความผิดปกติชดัเจนและใหพ้ยาบาล
แนะนาํการรักษาตามสิทธิประกนัสุขภาพของบริษทั 

5.2. การส่งตวั เพืÉอแกไ้ขความผิดปกติ และ เพืÉอการรักษา โดยใชบ้ตัรประกนัสุขภาพตามสิทธิสวสัดิการ
ให้พยาบาลประจาํพืÊนทีÉ แนะนาํการพนกังานทุกคนให้รับทราบความผิดปกติและให้คาํแนะนาํการ
ปรับพฤติกรรมทีÉถูกตอ้งเหมาะสมตามตารางในขอ้ 6 

5.3. กรณีทีÉการตรวจซํÊ าทีÉมีค่าใชจ้่ายเกิน งบประมาณทีÉประสานไวก้บัโรงพยาบาลแพทยเ์ขียนใบ claim 

ส่วนทีÉ 1 ส่งให้บริษทัประกนัพิจารณาก่อนทาํการตรวจกรณีทีÉไม่คุม้ครองให้โรงพยาบาลแจ้งให้
พนักงานรับทราบค่าใช้จ่ายก่อนดาํเนินการ (procedure ขอบข่าย ใช้ใน บริษทั ขณะนีÊ  activity นีÊ  
เป็นของ รพ.) 

5.4. การส่งตวั เพืÉอแกไ้ขความผิดปกติ ทีÉเป็นโรคทีÉรักษาอยูก่่อนแลว้ แนะนาํใหร้ักษาต่อเนืÉองตามเดิม 
5.5. พยาบาล หรือ วิศวกรความปลอดภยั อาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  (Safety Engineer) จะตอ้งรวบรวมรายชืÉอ

พนกังานและรายละเอียดการส่งตรวจซํÊ า แจง้หน่วยงาน Q-EH-OH เพืÉอประสานงานกบั รพ และติดตาม
ค่าใชจ้่าย โดยใชแ้บบฟอร์มการส่งตรวจเพิÉมเติม ตามเอกสารในขอ้ 6.2  ขอ้มูลสนบัสนุน
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตารางแสดงแนวทางระดบัความผิดปกติ เพืÉอใชใ้นการติดตามตรวจหรือพบแพทยด์งันีÊ  
ดัชนีมวลกาย (BMI) 

ระดบั เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ การวดัผล 

<18.5 
นํÊาหนกันอ้ย

(ผอม) 
กินอาหารใหค้รบหมู ่ ค่า BMI เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน 10 % 

18.5-23 นํÊาหนกัปกติ รูปร่างสมส่วน  

23-24.9 
นํÊาหนกัเกิน
มาตรฐาน 

ภาวะนํÊาหนกัเกิน(overweight) เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน 10 % รอบเอว 
ครึÉ งหนึÉงของส่วนสูง เช่น สูง 160 CMs  

ไม่เกิน   80 CMs 

25-29.9 โรคอว้น  
ระดบั 1 

นํÊาหนกัมากกว่าปกติ  ควรควบคมุอาหาร  และ
ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ 

เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน 10 % รอบเอว 
ครึÉ งหนึÉงของส่วนสูง เช่น สูง 160 CMs  

ไม่เกิน 80 CMs 

30-39.9 
โรคอว้น  
ระดบั 2 

นํÊาหนกัมากกว่าปกติ   ทีÉอาจก่อให้เกิดโรค
แทรกซอ้นทางเมตาบอลิซึม   ควรควบคุม
อาหารอยา่งเขม้งวดและออกกาํลงักาย
สมํÉาเสมอ ควรปรึกษาแพทยเ์พืÉอการลดนํÊาหนกั 

เขา้ร่วมกิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรม
โดยใชเ้ทคนิด Health 

Coaching เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน 10 % 

>40 อว้น  ระดบั 3 

อว้นอนัตราย ทีÉอาจก่อให้เกิดโรคแทรกซอ้น
หลายอยา่ง  ต้องพบแพทย์เพืÉอรักษา 

กิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรมโดยใช้
เทคนิด Health Coaching เขา้เกณฑ์
ปกติ เพิÉมขึÊน 10 % 

 

หมายเหต ุ    กลุ่มทีÉมีÉค่า   BMI  เกินมาตาฐาน  >23 แนะนาํมาเขา้โครงการเพืÉอปรับพฤติกรรมทุกราย 
1. ลดความเครียดในชีวิตประจาํวนั 

2. ควบคุมอาหารทีÉมีแคลอรีÉสูง, ลดอาหารหวาน, ไขมนั, แป้ง, ลดอาหารเคม็ 

3. ไม่สูบบุหรีÉ  ไม่ดืÉมแอลกอฮอล ์

4. เขา้รวมกิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรมโดยใชเ้ทคนิด Health Coaching   

5. ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ อย่างนอ้ย 30 นาทีต่อวนั อย่างนอ้ย 5 วนัต่อสัปดาห์ หรือ 150 นาที  ต่อสัปดาห์ 

หรือสะสมการเผาผลานพลงังานได ้ 
6. รอบเอว หญิง <80 CMs ชาย <90 CMs หรือครึÉ งหนึÉงของส่วนสูง เช่น สูง160 CMs  รอบเอวไม่เกิน 80  

CMs 

7. BMI เขา้เกณฑป์กติ เพิÉมขึÊน10 % 

 

ความดันโลหิต  

Int
ern

al 
Uกกวว่าาปกติ ททีีÉออาาจก่อUse

 O
nlyl

เเขข้า้เกกณณฑฑป์์
ครึÉ งหนึÉงครึÉ งหนึÉง
ไม่

lllynl

วบคคุมุมออาาหาร และ
ออ

O
ซอ้นทางเมตาบอลิซึมทางเมตาบ

าหารอยา่งเขม้งวดแลรอยา่งเขม้งว
สมํÉาเสมอ ควรสมํÉาเสมอ ค ป ึ

U

e

น  ระดบั  ระดบั 33

eeterออ้ว้วนนออันัตร
หลาย

erte

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ค่าความดนัโลหิต 
ระดบั คาํแนะนาํ การวดัผล 

ตวับน ตวัล่าง 

<130 ≤ 85 เหมาะสมปกติ - - 

130-139 85-89 
ระดบัปกติ
แนวโนม้สูง 

เฝ้าระวงั ระยะ ทีÉ 1 ตอ้งติดตามตรวจวดั
ความดนัโลหิตทุกสัปดาห์ใหป้รับ
พฤติกรรมชีวิต 

เรียนเนืÊอหา ปรับพฤติกรรมสุขภาพ
ค่าความดนัอยูใ่นเกณฑค์วบคุม 

140-159 90-99 
ความดนัโลหิต
สูง ระดบั 1 

ตอ้งพบแพทย ์รักษาปรับเปลีÉยน
พฤติกรรมชีวิต ติดตามตรวจวดัความ
ดนัโลหิต ทุก สัปดาห์ จนความดนั
โลหิตอยูใ่นค่าควบคุมประเมินความดนั
โลหิตหลงัจากเจา้ร่วมกิจกรรม 3-6  
เดือนทาํการ 

เขา้สู่ขบวนการรักษาไม่ขาดยา
ควบคุมควมดนัโลหิต   ค่าความดนั
โลหิตอยูใ่นเกณฑ ์<140/90 mmHg  
หรืออยูใ่นค่าควบคุมของแพทยท์ีÉ
รักษา 

160-179 100-109 
ความดนัโลหิต
สูง ระดบั 2 

พบแพทยเ์ร่งด่วนเขา้สู่การรักษา
ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต ติดตาม
ตรวจวดัความดนัโลหิต ทุก สัปดาห์ จน
ความดนัโลหิตอยูใ่นค่าควบคุมประเมิน
ความดนัโลหิตหลงัจากเจา้ร่วมกิจกรรม
ś เดือน 

เขา้สู่ขบวนการรักษา ไม่ขาดยา
ควบคุมควมดนัโลหิตค่าความดนั
โลหิตอยูใ่นเกณฑ<์140/90 mmHg  
หรืออยูใ่นค่าควบคุมของแพทยท์ีÉ
รักษาไดร้ับการประเมินโรคแทรกซํÊา 
CVD ,Stock,อืÉนๆ  Other Risk 

Factors,  HMOD, or  Disease 

180-209 110-119 
ความดนัโลหิต
สูง ระดบั ś 

ตอ้งพบแพทยท์าํการรักษาอยา่งเร่งด่วน  
และทาํการติดตามผลการรักษาเขา้
โครงการปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต
ประเมินความดนัโลหิตทุก 1 เดือน  
เนืÉองจากมีโอกาสเกิดโรคแทรกซอ้นทีÉ
เกีÉยวขอ้งกบัความดนัโลหิตสูง  และ
ตอ้งปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

เขา้สู่ขบวนการรักษา ไม่ขาดยา
ควบคุมควมดนัโลหิตค่าความดนั
โลหิตอยูใ่นเกณฑม์ <140/90 mmHg  
หรืออยูใ่นค่าควบคุมของแพทยท์ีÉ
รักษาไดร้ับการประเมินโรคแทรกซํÊา 
CVD ,Stock,อืÉนๆ Other Risk 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Factors, 

 

HMOD, or Disease ไดร้ับความรู้
ความเสีÉยงและโรคแทรกซอ้นทีÉเกิด
ไดก้บัโรคความดนัโลหิตสูง 

ขอ้เสนอแนะ   1. Isolated systolic hypertension (ISH) > řŜŘ และ < 90 

2. เมืÉอความรุนแรงของ ความดนัตวับน  และ ความดนัตวัล่าง  อยู่
ต่างระดบักนั ให้ถือระดบัทีÉรุนแรงกว่าเป็นเกณฑ ์

 

หมายเหต ุ    การปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

คาํแนะนาํการรักษาความดนัเลือดสูงโดยไม่ใชย้าตามคาํแนะนาํใหม่ 2020 

1. ลดอาหารทีÉมีเกลือ (โซเดียม) 
1.1 เลิกเติมเครืÉองปรุงทีÉมีเกลือ (เช่นนํÊาปลาพริก) ลงในอาหารทีÉนาํมาเสริฟ 

1.2 ลดการกินอาหารฟาสตฟ์ูดและอาหารบรรจุเสร็จซึÉงใชเ้กลือเป็นปริมาณมาก 

1.3 ลดขนมปังและซีเรียลทีÉปรุงโดยมีส่วนของเกลือมาก         

2. เปลีÉยนอาหาร 

2.1 กินอาหารพืชเป็นหลกัทีÉอุดมดว้ยธญัพืชไม่ขดัสี ผลไม ้ผกัต่างๆทีÉมีไนเตรทมาก (เช่น บีทรูท และ
ผกัใบเขียว) และมีแมกนีเซียม โปตสัเซียม แคลเซียมมาก (เช่น อะโวกาโด นทั เมลด็พืช ถัÉวต่างๆ 
และเตา้หู)้ หรือกินตามสูตรอาหารเพืÉอการลดความดนั (DASH diet) 

2.2 ลดนํÊาตาล 

2.3 ลดไขมนัอิÉมตวัและไขมนัทรานส์ 

3. เลือกดืÉมเครืÉองดืÉมอยา่งฉลาด 

3.1 ดืÉมกาแฟ ชาเขียว ชาดาํ ชาขาว (ไม่ใส่ครีมไม่ใส่นํÊาตาล) ในปริมาณพอควร เพราะคนดืÉมชากาแฟ
เป็นความดนัสูงนอ้ยกวา่คนไม่ดืÉมเลย 

3.2 ดืÉมนํÊาพืชสมุนไพรทีÉลดความดนัได ้เช่น นํÊาทบัทิม นํÊาบีทรูท โกโก ้ชาฮิบิสคสั เป็นตน้ 

3.3 ลดการดืÉมแอลกอฮอลล์งเหลือระดบัพอดี (ไม่เกิน 2 ดริËงคใ์นผูช้าย ไม่เกิน 1.5 ดริËงคใ์นผูห้ญิง) 
เพราะหลกัฐานมีอยูว่า่หากคนเป็นความดนัสูงทีÉดืÉมมากลดการดืÉมลงได ้ความดนัก็จะลดลง    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. ควบคุมนํÊาหนกัไม่ให้อว้น ใหด้ชันีมวลกายปกติ หรือให้เส้นรอบพุงไม่เกิน 50% ของส่วนสูง 

5. เลิกบุหรีÉ  
6. ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ โดยควบรวมการออกกาํลงักายหลายแบบ 

6.1 ออกกาํลงักายแบบฝึกความแขง็แรงของกลา้มเนืÊอ (เล่นกลา้ม) หรืออืÉนๆ ตามความเหมาะสม
สัปดาห์ละ 2-3 ครัÊ ง 

6.2  ออกกาํลงักายแบบแอโรบิกใหถ้ึงระดบัหนกัพอควร (เช่น เดินเร็ว จ๊อกกิÊง ปัÉนจกัรยาน วา่ยนํÊา) ครัÊ ง
ละอยา่งนอ้ย 30 นาที สัปดาห์ละอยา่งนอ้ย 5 ครัÊ ง หรือ  

6.3   ออกกาํลงักายแบบเร่งให้หนกัสลบัเบาเป็นช่วงๆ (HIIT - high intensity interval training)  
7. ลดความเครียด เพราะความเครียดทาํให้ความดนัสูง 

8. ฝึกสติสมาธิ (meditation/mindfulness) ใหเ้ป็นกิจวตัรประจาํวนั เพราะหลกัฐานวิจยับ่งชีÊวา่ลดความ
ดนัได ้

9. พกัผอ่นใหเ้พียงพอ 

หมายเหตุ 
กลุ่มทีÉมีความเสีÉยงสูงเขา้กิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรมสุขภาพ 

กลุ่มเสีÉยง HT กิจกรรมปรับเปลีÉยนพฤติกรรมสุขภาพกลุ่มเสีÉยงสูง/กิจกรรมนาํเขา้สู่กระบวนการ
ปรับเปลีÉยนระยะเวลาการเขา้ร่วมโครงการใหม้ีการติดตามวดัความดนัทีÉหอ้งพยาบาลอย่างต่อเนืÉองเพืÉอ
รับคาํแนะนาํและติดตามระดบัความดนัโลหิต    

ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 
เม็ดเลือดแดง 

ระดบัสารฮีโมโกลบิน(Hb) 
บอกภาวะโลหิตจาง 

 

ระดบัโลหิตจาง 

 

คาํแนะนาํ 
ชาย หญิง 

<11 <10.5 โลหิตจาง   ปรึกษาแพทยเ์พืÉอหาสาเหตุของโลหิตจาง 
11-12 10.5-11.5 โลหิตจางเลก็นอ้ย 

 

แนะนาํให้กินอาหารเสริมธาตุเหลก็ หรือกินยาบาํรุงเลือด 
และติดตามตรวจเลือดซํÊาในอีก 3 เดือน     

13-18 12-16 ปกติ ปกติ 
>18 >17 ภาวะเลือดขน้ ควรติดตามตรวจเลือดซํÊาใน 1-2 สัปดาห์ ถา้ยงัมีระดบั

ฮีโมโกลบินใกลเ้คียงระดบัเดิม ควรปรึกษาแพทย ์

เม็ดเลือดขาว 

รายละเอียดของเมด็เลือดขาว ระดบัผิดปกติ คาํแนะนาํ 
1. ระดับเม็ดเลือดขาวรวม(WBC)   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

<2,500 ตํÉามาก ควรพบแพทย ์

2,500-3000 ตํÉา ติดตามตรวจเลือดซํÊา 
5000-10,000 ปกติ  

12,000-15,000 สูง ติดตามตรวจเลือดซํÊา 
>15,000 สูงมาก ควรพบแพทย ์

2. ชนิดของเม็ดเลือดขาว   

2.1 ชนิดนิวโตรฟิว(Neutrophil)   

30-40% ตํÉา ติดตามตรวจเลือดซํÊา 
<30% ตํÉามาก ควรพบแพทย ์

2.2 ชนิดอีโอซิโนฟิว(Eosinophil) 
>20% 

>30% 

 

สูง 

สูงมาก 

 

ติดตามตรวจเลือดซํÊา 
ควรพบแพทย ์

2.3 ชนิด lymphocyte   

Lymphocyte 19-48 % ปกติ  

นอ้ยกว่าปกติ หรือ มากกว่าปกติ เฝ้าระวงั ควรพบแพทย ์เพืÉอ ตรวจซํÊาและติดตามรักษา 
 

เกลด็เลือด 

จาํนวนเกลด็เลือด ระดบัผิดปกติ คาํแนะนาํ 
<80,000 ลดลงมาก <80,000 

80,000-100,000 ลดลงผิดปกติ ควรตรวจเลือดซํÊาภายใน 2-5 วนั  
100,000-120,000 ลดลงเลก็นอ้ย ติดตามตรวจเลือดซํÊา ใน 1-2 สัปดาห์ 
120,000-140,000 ลดลงเลก็นอ้ย อาจเกิดจากการเจ็บป่วยจากเชืÊอไวรัส หรือการมี

เลือดออก 
140,000-400,000 ปกติ ปกติ 

<520,000 สูงผิดปกติ ควรตรวจเลือดซํÊาถา้ยงัสูงอยู ่ควรพบแพทย ์
 

 

 

เฮมาโตคริต hematocrit 
เฮมาโตคริต hematocrit(Hct%) เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ชาย:   ŜŚ%–ŝŚ%  or 0.42–0.52 volume fraction 

ผูห้ญิง:  śŞ%–ŜŠ% or 0.36–0.48 volume fraction 

ปกติ ปกติ 

Int
ern

al 
Use

 O
nlylyมตตรรววจจเเลลืืออดซํํÊÊ าา

วรพบแพทย์บแพทย์

งมากาก
ตติิดดตตาามมตร
ควรพคว

O
UsUUUU

ปกติปกติalnเฝ้าระวัเฝ้าnnnarnrnrnrn

ดด ntntntntInnnn

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

นอ้ยกว่าเกณฑป์กติ หรือ มากกว่าเกณฑป์กติ เฝ้าระวงั ควรพบแพทย ์เพืÉอ ตรวจซํÊาและติดตามรักษา 
ระดับนํÊาตาลในเลือด 

ระดบันํÊาตาล เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ การวดัผล 
70-99 ระดบันํÊาตาลในเลือด

ปกติ 
ปกติ  

100-125 ภาวะบกพร่องของ
ระดบันํÊาตาลในเลือด 

- ควบคุมอาหารกลุ่มแป้ง, ของหวาน, 
อาหารไขมนัสูง    
- ควรออกกาํลงักายและติดตามตรวจ
ระดบันํÊาตาลในเลือดปีละ ř-Ś ครัÊง 

เรียนเนืÊอหา การลดปัจจยัเสีÉยง โดย
ติดตามการเปลีÉยนแปลงของนํÊาหนกัตวั 
รอบเอว ปรับพฤติกรรมการบริโภค 
การมีกิจกรรมออกแรงหรือออกกาํลงั
กาย ตวัชีÊวดัทีÉบ่งชีÊ ถึงประสิทธิภาพใน
การป้องกนัโรคเบาหวาน  
- เขา้ร่วมปรับพฤติกรรมสุขภาพ
กิจกรรม 3 อ. 2 ส. รอบเอว ช, 90 ญ < 

80 หรือรอบเอว < ส่วนสูงหาร 2   

แนะนาํเจาะ  FBS ค่านํÊาตาลทุก 3  
เดือน ค่านํÊาตาล FBS <100 

126-180 ระดบันํÊาตาลในเลือด
เป็นเบาหวานทีÉมี
ระดบันํÊาตาลในเลือด
สูงระดบัตน้ 

- ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

- แนะนาํปรึกษาแพทย ์และติดตาม
ตรวจระดบันํÊาตาลในเลือดทุก Ś เดือน 

ทีÉห้องพยาบาล และรับคาํแนะนาํใน
การปรับพฤติกรรมสุขภาพนดัเจาะ
เลือดซ ้าอีก Ś สัปดาห์ ถา้ ระดบั FCG 

< řŚŞ มก/ดล. จดัส่ง เขา้ค่าย
ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมเนน้ กิจกรรม ś 
อ. Ś ส. และ 

- ถา้ระดบั FCG ≥řŚŞ-řšš มก/ดล. 
 นดัอีก Ś สัปดาห์ส่งต่อพบแพทย ์

 เพืÉอรับการวินิจฉยัยืนยนัเป็นโรค 

 เบาหวาน โดยการเจาะ fasting 

 plasma glucose ทีÉ โรงพยาบาล 

หรือ FCG ≥ŚŘŘ มก/ดล.ให้ส่งต่อ 

มา รพ. ภายใน ř สัปดาห ์

กรณีคาํแนะนาํในการปรับพฤติกรรม 

นดัเจาะเลือดซ ้าอีก 2 สัปดาห์ ถา้ 
 ระดบั FCG < 126 มก/ดล. ให้ส่ง 

 เขา้ค่ายปรับเปลีÉยนพฤติกรรมเนน้ 

 กิจกรรม 3 อ. 2 ส.  กรณีผล FCG 

≥126-199 มก/ดล. นดัอีก 2 สัปดาห์ส่ง
ต่อพบแพทย ์เข้าค่ายเรียน Class  D 

ความรู้เบืÊองตน้เกีÉยวกบัเบาหวาน  
โรคแทรกซอ้นจากเบาหวาน โภชนา
บาํบดั การออกกาํลงักายการตรวจวดั
ระดบันํÊาตาลในเลือดภาวะนํÊาตาลตํÉาใน
เลือด และวิธีป้องกนัแกไ้ข การดูแล
สุขภาพโดยทัÉวไปกรณีการรักษา ไม่
ขนาดยาเกณฑ ์ ระดบั HbA1c นอ้ยกว่า 
ş% ไดร้ับการประเมินโรคแทรกซํÊา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ระดบันํÊาตาล เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ การวดัผล 
181-250 ระดบันํÊาตาลในเลือด

เป็นเบาหวานทีÉมี
ระดบันํÊาตาลสูง 

- ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

- ควรพบแพทย ์เพืÉอรักษา 
เขา้ค่ายเรียน Class  D เกณฑ ์ ระดบั 
HbA1c นอ้ยกว่า ş% ไดร้ับการประเมิน
โรคแทรกซํÊา 

>251 ระดบันํÊาตาลในเลือด
เป็นเบาหวานสูงมากทีÉ
มีโอกาสเกิดโรค
แทรกซอ้นจาก
เบาหวาน 

-  ตอ้งพบแพทย ์เพืÉอรักษา และ
ตรวจหาความผดิปกติของร่างกายทีÉ
อาจเกิดโรคแทรกซอ้นจากเบาหวาน 

เขา้ค่ายเรียน Class  D  เบาหวานควร
ไดร้ับการรักษาอยา่งต่อเนืÉอง โดยมี
เป้าหมายหลกัเพืÉอลดภาวะแทรกซอ้น
ระยะยาวจากเบาหวาน ทาํไดโ้ดยการ
ควบคุมระดบันํÊาตาล ในปัจจุบนัระดบั
นํÊาตาลทีÉเป็นเป้าหมายจะมีค่าทีÉ
เหมาะสมเกณฑ ์ ระดบั HbA1c นอ้ย
กว่า ş% ไดร้ับการประเมินโรคแทรก
ซํÊาในขณะผูท้ีÉเป็นเบาหวานมานาน 
และมีภาวะแทรกซ้อน หรือโรคร่วม
หลายโรคทีÉรุนแรง เป้าหมายของระดบั 
HbA1C ประมาณ ş-Š% 

 

หมายเหต ุ การปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

1. ลดความเครียดในชีวิตประจาํวนั 

2. ควบคุมอาหารทีÉมีแคลอรีÉสูง ลดอาหาร หวาน ไขมนั, แป้ง, ลดอาหารเคม็ 

3. ไม่สูบบุหรีÉ , ไม่ดืÉมแอลกอฮอล ์

4. ออกกาํลงักายหรือเพิÉมการเคลืÉอนไหวร่างกายให้มากขึÊน และสมํÉาเสมอ อย่างนอ้ย śŘ นาทีต่อวนั 
อยา่งนอ้ย ŝ วนัต่อสัปดาห์ หรือ 150 นาทีต่อสัปดาห์ 

 

 

 

 

 

การตรวจปัสสาวะ ( Urinalysis  

ผลการตรวจ เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 

pH  ค่าปกติ 4.6 - 8.0 < 4.6 =กรด พบในกรณี อดอาหาร รับประทานโปรตีนมากไป การ
ติดเชืÊอ ยาบางชนิด   แนะนาํพบแพทย ์
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

>8 =ด่าง พบในภาวะกินเจ ยาบางชนิด แนะนาํพบแพทย ์

พบ protein Trace > 4+ มีพยาธิสภาพภายในไต  แนะนาํพบแพทย ์

พบ cast positive มีพยาธิสภาพของกรวยไต แนะนาํพบแพทย ์

พบนํÊาตาล (Glucose) Trace > 4+ 

สงสัยว่าอาจจะเป็นเบาหวาน ควรจะงดอาหารไม่นอ้ย
กว่า 6 ชัÉวโมง แลว้เจาะเลือด ดูนํÊาตาลในเลือดเพืÉอยืนยนั
โรคเบาหวานต่อไป แนะนาํพบแพทย ์

คลอเลสเตอรอลรวม (Total Cholesterol) 
ระดบั เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
< 200 ปกติ - 

200-240 สูงกํÊากึÉง ควบคุมอาหารไขมนั, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊาในอีก ś เดือน 

>240 สูงมาก 
ควบคุมอาหารไขมนั, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ  แนะนาํให้ปรึกษาแพทยเ์พืÉอ
ทาํการรักษา 

ไตรกลเีซอไรด์(Triglyceride) 
ระดบั เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
<150 ปกติ - 

150-199 สูงกํÊากึÉง 
ควบคุมอาหารไขมนั,แป้ง, ของหวาน, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊา
ในอีก ś เดือน 

200-499 สูง 

ควบคุมอาหารไขมนั,แป้ง, ของหวาน, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊา
ในอีก ś เดือน ถา้ยงัมีระดบัไขมนัไตรกลีเซอไรดส์ูงกว่า ŚŝŘ แนะนาํให้ปรึกษา
แพทยเ์พืÉอทาํการรักษา 

>500 สูงมาก ตอ้งพบแพทย ์เพืÉอทาํการรักษา 
ไขมันความหนาแน่นสูง (HDL) 

ระดบั เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
< 40 ตํÉา - 

> 60 สูง 
ควบคุมอาหาร, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊาในอีก ś เดือน  
ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต และปรึกษาแพทย ์

 

 

ไขมันความหนาแน่นตํÉา( LDL) 
ระดบั เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
<130 ปกติ - 

131-159 สูงกํÊากึÉง ควบคุมอาหาร, ออกกาํลงักายสมํÉาเสมอ ติดตามตรวจซํÊาในอีก ś เดือน 

160-190 สูง ปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต และปรึกษาแพทย ์เพืÉอรักษา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

>190 สูงมาก ควรพบแพทย ์เพืÉอรักษาดว้ยยา 
 

หมายเหตุ การตรวจไขมนัทีÉพบความผิดปกติใหเ้ขา้รับการปรับเปลีÉยนพฤติกรรมชีวิต 

 

การปฏิบัติตัวของผู้ทีÉมีภาวะไขมันในเส้นเลือดสูง 

1.  เปลีÉยนพฤติกรรมการบริโภคอาหาร โดย 

- ลดปริมาณอาหารทีÉมีโคเลสเตอรอลสูง ไดแ้ก่ สมองสัตว ์ไข่แดง หอยนางรม ปลาหมึก กุง้ เครืÉองใน
สัตว ์โดยจาํกดัใหไ้ดร้ับไดไ้ม่เกินละ 300 มิลลิกรัม ต่อวนั 

- ลดอาหารทีÉมีปริมาณไขมนัสูง เช่น ขา้วขาหมู ขา้วมนัไก่ หมูสามชัÊน หนงัเป็ด – ไก่ 

- หลีกเลีÉยงการใชน้ํÊามนัหมู นํÊามนัมะพร้าว 

- การปรุงอาหารทีÉใชว้ิธี นึÉง ตม้  อบ ยา่ง แทนการทอดหรือการใชน้ํÊามนัผดั 

- งดเครืÉองดืÉมทีÉมีแอลกอฮอล ์เช่น เหลา้ เบียร์ 

2. ควบคุมนํÊาหนกัตวัใหอ้ยูใ่นเกณฑป์กติ 

3. งดการสูบบุหรีÉ  
4. ออกกาํลงักายอยา่งสมํÉาเสมอ เช่น วิÉงเหยาะ ๆ เดินเร็ว ปัÉนจกัรยาน วา่ยนํÊา อยา่งนอ้ยวนัละ śŘ – Ŝŝ นาที 

สัปดาห์ละ ś – ŝ ครัÊ ง 

5. หลีกเลีÉยงภาวะเครียด 

6. พกัผอ่นใหเ้พียงพอ  

 

 

 

 

 

 

อาหารสําหรับผู้ทีÉมีภาวะไขมันในเลือดสูง 

ชนิดอาหาร อาหารทีÉรับประทานได้ อาหารทีÉควรลด 

เนืÊอสัตวแ์ละ 

ถัÉวเมลด็แห้ง 

เนืÊอสัตวท์ีÉไม่ติดมนั เช่น ปลา อกไก่ หมูเนืÊอแดง 
ถัÉวเหลือง  ถัÉวแดง เตา้หู ้

เนืÊอสัตวต์ิดมนัทุกชนิด เครืÉองในสัตว ์สมองสัตว ์หมูสามชัÊน 
อาหารทะเล เช่น หอยนางรม ปลาหมึก 

ธญัพืช ขา้วกลอ้ง ขนมปังโฮลวีต ก๋วยเตีÌยว มนัชนิดต่างๆ ขา้วมนัไก่ กลว้ยทอด มนัทอด เผอืกทอด ปาท่องโก๋ ขา้วเกรียบ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

    กรดยูริกในเลือด 

ระดบั 
เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ชาย หญิง 

< 8.5 < 6.2 ปกติ - 
8.6-9.9 6.2-8.0 สูงกว่าปกติ ควบคุมอาหารกลุ่มเนืÊอสัตว,์ เครืÉองในสัตว,์ งดการดืÉมแอลกอฮอล ์

10-11.9 8.0-10 สูงผิดปกติ 

ควบคุมอาหารกลุ่มเนืÊอสัตว,์ เครืÉองในสัตว,์ งดการดืÉมแอลกอฮอล ์

และติดตามตรวจเลือดซํÊา ในอีก Ś เดือน ถา้ระดบัยงัสูงผดิปกติ  
ควรปรึกษาแพทย ์

>12 >10 สูงมาก ควรพบแพทย ์เพืÉอการรักษา 
 

กรณีกรดยูริกสูง แนะนาํการบริโภคอาหาร 

 ควรดืÉมนํÊามากๆ อยา่งนอ้ยวนัละ ś ลิตร เพืÉอป้องกนัการเกิดนิÉวในไต 

 ควรงดเครืÉองดืÉมแอลกอฮอล ์เพราะจะทาํใหไ้ตขบักรดยรูิกไดน้อ้ยลง 

 งดบริโภคอาหารทีÉมีกรดยรูิกสูง เช่น เครืÉองในสัตว ์สัตวป์ีก กะปิ กุง้ หอย    

การทํางานของตับ 

SGOT: เป็นเอนไซดท์ีÉสร้างจากอวยัวะต่างๆ เช่น ตบั, กลา้มเนืÊอ, หวัใจ, ไต, เมด็เลือดแดง ถา้เอนไซดน์ีÊ
สูงกวา่ปกติ มกัเกิดจากความผิดปกติของอวยัวะต่างๆ ทีÉมีส่วนสร้างเอนไซดน์ีÊ  

ระดบั 
เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ผลการตรวจ ชาย หญิง 

มากกว่า ř เท่าของค่าปกติ 59-118 36-72 
ผิดปกติใน
ระดบัตน้ 

ติดตามดูปัจจยัทีÉอาจมีผลต่อเอนไซดส์ูงขึÊน 
เช่น การอกัเสบของกลา้มเนืÊอ, ปวดเมืÉอย

ผกั 
ผกัสด ผกัตม้ หรือผกัทีÉทาํให้สุกโดยไม่ใชน้ํÊามนั 
ถัÉวลนัเตา ขา้วโพดอ่อน 

ผกัทีÉทาํให้สุกโดยใชน้ํÊามนั เช่น ผกัทอด ผกัผดันํÊามนั ผกัราด
กะทิ 

ผลไม ้
ผลไมส้ด เช่น ส้มเขียวหวาน กลว้ย ส้มโอ ฝรัÉง 
มะม่วง แอปเปิÊ ล  ลูกแพร์  ผลไมแ้ห้ง เช่นลูกพรุน 

อโวคาโด 

ไขมนั 

ไขมนัจากพืช เช่น นํÊามนัเมลด็ทานตะวนั นํÊามนั
ขา้วโพด นํÊามนังา นํÊามนัดอกคาํฝอย นํÊามนัสลดั ทีÉ
ทาํจากพืชในปริมาณจาํกดั 

ไขมนัสัตว ์เช่น แคบหมู นํÊามนัหมู นํÊามนัมะพร้าว 

เบด็เตลด็ วุน้ธรรมดา เยลลีÉ ซุปใส (เอาไขมนัออก) ซุปผกั 

ขนมเคก้ชนิดต่าง ๆ คุกกีÊพาย ขนมหวานใส่กะทิ ขนมทีÉทอด
ดว้ยนํÊามนั ซุปอืÉนๆ ช็อกโกแลต ทอฟฟีÉ  ลูกกวาด แกงกะทิ 
เครืÉองดืÉมแอลกอฮอล ์
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

กลา้มเนืÊอ, ตบัอกัเสบ, เจบ็หนา้อก, หรือ
ติดตามการตรวจซํÊา 

มากกว่า Ś-ŝ เท่าของค่าปกติ 119-295 73-180 ผิดปกติ 

- ติดตามดูปัจจยัทีÉอาจมีผลต่อเอนไซดส์ูงขึÊน 
เช่น ตบัอกัเสบ, กลา้มเนืÊออกัเสบ, เมด็เลือด
แดงแตกมากว่าปกติ, กลา้มเนืÊอหวัใจขาด
เลือด (อาการเจบ็หนา้อกลกัษณะบีบอดัแน่น
หนา้อก  ควรพบแพทย)์ 
- ติดตามการตรวจเลือดซํÊาใน ř สัปดาห์ ถา้ยงั
สูงอยู ่ควรพบแพทย ์

มากกว่า ŝ-řŘ เท่าของค่าปกติ 295-590 180-360 สูง 
-  อาจเกิดจากตบัอกัเสบเรืÊอรัง หรือโรคของ
กลา้มเนืÊออกัเสบบางชนิด ควรพบแพทย ์

มากกว่า řŘ-ŚŘ เท่าของค่าปกติ >590 >360 สูงมาก 

- กลา้มเนืÊอหวัใจขาดเลือด, ตบัแขง็จาก
แอลกอฮอล,์ การไดร้ับอุบตัิเหตหุลายแห่ง
ของร่างกาย, พิษจากยาหรือสารเคมีทีÉทาํให้
ตบัอกัเสบรุนแรง 

- พบแพทยเ์พืÉอรักษา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

SGPT: เป็นเอนไซดท์ีÉสร้างขึÊนจากเซลลต์บั ในกรณีทีÉมีปัจจยัทีÉมีผลกระทบต่อตบั หรือความผิดปกติต่อ
เซลลต์บัทาํใหเ้อนไซด์ตบัสูงขึÊนหรือมีการอกัเสบของตบั ดงันัÊนเอนไซด์ตวันีÊ จึงมีความจาํเพาะต่อการอกัเสบ
ของตบั และมกัสูงขึÊนก่อนเอนไซด ์SGOT ในกรณีทีÉเริÉมมีการอกัเสบของตบั 

ระดบั 
เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ผลการตรวจ ชาย หญิง 

มากกว่า ř เท่าของค่าปกติ 72-144 52-104 ผิดปกติในระดบั
ตน้ 

- อาจเกิดจากสาเหตุ,หรือปัจจยัทีÉมีผลต่อตบั 
เช่น การดืÉมแอลกอฮอล ์,ยาบางชนิด, ไดร้ับ
สารเคมีหรือสารพิษ, ติดเชืÊอไวรัส ,มีไขมนั
เกาะตบั  
- ควรสังเกตและหลีกเลีÉยงปัจจยัทีÉมีผลต่อการ
เพิÉมขึÊนของเอนไซดต์บั 

มากกว่า ř-Ś เท่าของค่าปกติ 145-288 105-208 มีตบัอกัเสบใน
ระดบัตน้ 

- ควรตรวจซํÊาในอีก ř-Ś สัปดาห์(หลงัการ
ตรวจครัÊงแรก) หรือถา้มีอาการผดิปกติ เช่น 
อ่อนเพลีย, เบืÉออาหาร, มีไข,้ เจบ็บริเวณใตช้าย
โครงขวา ควรปรึกษาแพทย ์

มากกว่า Ś เท่าของค่าปกติ      >288 >208 มีตบัอกัเสบ - ควรพบแพทย ์

การทํางานของไต 

ค่า คลีเอตินิน(creatinine) สูงเพียงค่าเดียวโดยทีÉค่า Blood uria nitrogen ( BUN) ยงัอยูใ่นเกณฑป์กติ 

ระดับคลีเอตนิิน (creatinine) 
เกณฑว์ินิจฉยั คาํแนะนาํ 

ชาย หญิง 

1.25 0.5-1.04 ปกติ - 

>1.25 >1.04 สูงผิดปกติ 
กรณีทีÉมีการทาํงานหรือเล่นกีฬาทีÉมีการใชพ้ลงักลา้มเนืÊอมากกว่าปกติ  
ควรติดตามตรวจค่า creatinine ซํÊ า ถา้พบว่าค่ายงัสูงอยู ่ควรพบแพทย ์

ระดับ BUN   
ผูใ้หญ่ řŘ - ŚŘ mg/dL ปกติ ปกติ 

< 10 ตํÉาผิดปกติ 
อาจมีปัญหาการดูดซึมสารอาหาร อาจมีปัญหาเกีÉยวกบัโรคตบั แนะนาํ
ตรวจซํÊา 

> 20 สูงเกินปกติ 
อาจมีปัญหาเกีÉยวกบัไต อาจเกิดจากการกินยาบางตวั อาจดืÉมนํÊานอ้ยไป
อาจเกิดมีการตกเลือดในช่องทางเดินอาหาร อาจออกกาํลงักายหกัโหม
เกินไป แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอปรึกษา 

 

 

eGFR Estimated glomerular filtration rate อตัราการกรองของไต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ใช้พยากรณ์โรคไตเรืÊอรังตามความสัมพนัธ์ของ GFR ค่าอตัราการกรองของไตมาเป็นตวัแบ่งระยะของโรคไต
เรืÊอรัง ซึÉงสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น ŝ ระยะ โดยมีความรุนแรงจากนอ้ยทีÉสุด (ระยะř) จนถึงรุนแรงทีÉสุด (ระยะ ŝ 
หรือเรียกวา่ไตวายระยะสุดทา้ย) ระยะของโรคไตเรืÊอรังสามารถแบ่งไดด้งัแสดงในตาราง พยากรณ์โรคไตเรืÊอรัง
ตามความสัมพนัธ์ของ GFR และระดบัอลับูมินในปัสสาวะ ระดบัอลับูมินในปัสสาวะ ระยะของโรคไตเรืÊอรัง 

ตามระดบั GFR (ml/min/1.73m2)  

ระยะของโรคไตเรืÊอรังแบ่งได้อย่างไร 

ค่า eGFR ระยะ การแปลผล คาํแนะนาํ 
>90 1 ไตเริÉมเสีÉยม ( มีโปรตีนในปัสสาวะ) ค่า  GFR ปกติ ตรวจติดตามปีละครัÊง 

60-90 2 ไตถูกทาํลาย อตัราการกรองของไตลดลงเลก็นอ้ย ดูค่าอลับูลมินในปัสสาวะ ร่วมกบั ค่า Cr   

30-60 3 ไตเสีÉอม อตัราการกรองของไตลดลงเลก็นอ้ย 
ดูค่าอลับูลมินในปัสสาวะ ร่วมกบั ค่า Cr ส่งพบ
แพทยต์รวจติดตาม 

15-30 4 ไตเริÉมวาย อตัราการกรองของไตลดลงมาก พบแพทยฌ์ฉพาะทางโรคไต ตรวจติดตาม  

<15 5 ไตวายระยะสุดทา้ย ( ESRD ) พบแพทยฌ์ฉพาะทางโรคไต  ลา้งไต และ ตรวจ
ติดตาม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง การประเมินผู้ป่วยเพืÉอหาความเสีÉยงต่อการเกดิภาวะแทรกซ้อนและการส่งต่อ  

รายการ ความเสีÉยงตํÉา ความเสีÉยงปานกลาง* ความเสีÉยงสูง* 
มีโรคแทรกซอ้นเรืÊอรัง

ระยะสุดทา้ย** 

การควบคุม
ระดบันํÊาตาล
ในเลือด 

HbA1c < 7% HbA1c 7.0-7.9% - HbA1c ?8% 

- มี hypoglycemia  

   3 ครัÊงต่อสัปดาห ์

  

โรคแทรก
ซอ้นทางไต 

- ไม่มี proteinuria 

- Albumin /creatinineratio 

< 30 ไมโครกรัม/กรัม 

มี microalbuminuria - มี macro proteinuria 

- serum creatinine = 

1.5 มก. / ดล. หรือ
eGFR 30-59 และมี  

 การลดลงไม่มากกว่า 
 7 ml/min/1.73 m2 

- serumcreatinine? 2 มก./
ดล. หรือ eGFR  30-

59 และลดลง > 7 

ml/min/1.73 m2 หรือ 

eGFR< 30 

ml/min/1.73  m2 

โรคแทรก
ซอ้นทางตา 

- ไม่มี retinopathy 

  

- mild NPDR - moderate NPDR 

- VA  ผิดปกติ 

- severe NPDR 

- PDR 

- Macular edema 

- VA ผิดปกติ 

โรคหวัใจและ
หลอดเลือด 

- ไม่มี hypertension 

- ไม่มี dyslipidemia 

- ไม่มีอาการของระบบ 
หวัใจและหลอดเลือด 

- มี hypertension และ
/ หรือ dyslipidemia  

    กาํลงัรับการรักษา 
    และควบคุมไดต้าม 

    เป้าหมาย 

- ควบคุม hypertension   

และ/ หรือ dyslipidemia

 ไม่ไดต้ามเป้าหมาย 

    

- มี angina pectoris 

   หรือCAD หรือ 

   myocardial infarction    

- หรือ ผา่ตดั CABG

มี CVA 

- มี heart failure 

โรคแทรก
ซอ้นของเทา้ 

- protective sensation 

   ปกติ 

- peripheral pulse ปกติ 

- มี peripheral 

Neuropathy 

- peripheral 

pulse ลดลง 

- มีประวตัิแผลทีÉเทา้ 
- previous amputation 

- มี intermittent 

claudication 

- มี rest pain 

- พบ gangrene 

 
* ผูป้่วยทีÉมีความเสีÉยงปานกลางและความเสีÉยงสูงควรส่งพบอายรุแพทยห์รือแพทยเ์ชีÉยวชาญเฉพาะทางเป็นระยะ 

** ผูป้่วยทีÉมีโรคแทรกซอ้นเรืÊอรังรุนแรงควรส่งพบแพทยเ์ชีÉยวชาญเฉพาะโรคเพืÉอดูแลรักษาอยา่งต่อเนืÉอง 

eGFR12 = estimated glomerular filtration rate ;NPDR = non-proliferative diabetic retinopathy;  
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และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 22 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

PDR = proliferative diabetic retinopathy; VA = visual acuity; CAD = coronary artery disease; 

CABG = coronary artery bypass graft; CVA cerebrovascular accident 

 

การตรวจทางอาชีวอนามัย 
รายการตรวจ ผลการตรวจ คําแนะนํา 

การตรวจสมรรถภาพปอด ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 
การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 
การตรวจสมรรถภาพการไดย้ิน ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 
การตรวจสมรรถภาพการมองเห็น ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 
x-ray ผลตรวจพบความผิดปกติ แนะนาํพบแพทยเ์พืÉอระบุการตรวจซํÊา 

 

 

การตรวจแมมโมแกรม 

ผลการตรวจแมมโมแกรมและอลัตร้าซาวด์จะออกมาในรูปของภาษาองักฤษ  เป็นกลุ่มคะแนน  เพืÉอใหเ้ขา้ใจได้
ง่าย  เรียกวา่ BIRADS (Breast Imaging Reporting and Data System)  ซึÉงมีอยู ่Ş ระดบัแบ่งตามลกัษณะเตา้นมทีÉ
ตรวจ 

ผลการตรวจของท่านจะรวมอยู่ใน ř ใน Ş ระดับดังนีÊ 
ระดับ 

BIRADS 
เกณฑ์วนิิจฉัย คําแนะนํา 

0 แปลผลไม่ได ้
ภาพแมมโมแกรมและอลัตร้าซาวดไ์ม่ไดข้อ้มูลเพียงพอทีÉจะทาํการวินิจฉยัได ้ อาจเพราะสภาพ
เตา้นมทีÉไม่เหมาะสมกบัการถ่ายภาพ  ตอ้งติดตามผลในการตรวจครัÊ งถดัไป 

1 ปกติ ไม่พบสิÉงผิดปกติ  ให้มาตรวจติดตามครัÊ งต่อไปตามปกติเป็นประจาํทุก ř ปี  หลงัอายคุรบ śŝ ปี 

2 ไม่เป็นอนัตราย 
พบความเปลีÉยนแปลงทีÉไม่อนัตรายแน่นอน  ให้มาตรวจติดตามครัÊงต่อไปตามปกติ เป็นประจาํ
ทุกปีหลงัอายคุรบ śŝ ปี 

3 
น่าจะไม่เป็น
อนัตราย 

พบความเปลีÉยนแปลงทีÉน่าจะไม่เป็นอนัตราย (โอกาสเป็นมะเร็งนอ้ยกว่า Ś% ) แนะนาํพบ
ศลัยแพทยเ์พืÉอตรวจเตา้นมและให้คาํปรึกษา 

4 อาจจะเป็นมะเร็ง 

ไม่พบลกัษณะของมะเร็งเตา้นมชดัเจน  แต่มีความเปลีÉยนแปลงทีÉอาจสงสัยไดว้่าเป็นมะเร็ง 
(โอกาสเป็นมะเร็งตัÊงแต่ Ś-šŝ%) แนะนาํพบศลัยแพทยเ์พืÉอทาํการเจาะชิÊนเนืÊอเพืÉอส่งตรวจ
วินิจฉยั 

5 
มีโอกาสสูงทีÉจะ

เป็นมะเร็ง 

พบลกัษณะทีÉน่าจะเป็นมะเร็งแน่นอน  (โอกาสเป็นมะเร็งมากกว่า šŝ%)  ตอ้งรับการรักษาทีÉ
เหมาะสมโดยเร็วทีÉสุด 
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6 
เป็นผูป้่วยมะเร็ง
เตา้นมอยูแ่ลว้ 

ใชจ้ดัระดบัในกรณีทีÉทราบแน่นอนแลว้ว่าเป็นมะเร็ง  แต่มาตรวจติดตามผลการรักษา 

 

การตรวจอลัตร้าซาวด์ 

ผลการตรวจอลัตร้าซาวด์จะออกมาในรูปของภาษาองักฤษ  และภาษาไทย    กรณีพบความผิดปกติใหส้่งพบ
แพทยเ์ฉพาะทางเพืÉอรักษาโดยใหแ้พทยผ์ูอ้่านผลตรวจเขียนสรุปในใบราบงานผลการตรวจและทางเจา้หนา้ทีÉ
โรงพยาบาลแจง้พนกังานเพืÉอส่งตรวจต่อโดยใชบ้ตัรประกนัสุขภาพ 

ตรวจอุจจาระ (Fecal occult blood) เพืÉอหา human hemoglobin 

ผลการตรวจ เกณฑก์ารวินิจฉยั คาํแนะนาํ 
สีนํÊาตาล ปกติ ปกติ 

สีแดงจดั ผิดปกติ อาจเกิด เนืÉองจากมี bleeding เขา้สู่ส่วนล่างของลาํไส้ใหญ่ หรือมีเลือดออก
ปริมาณมากใน upper G.I tract ตรวจซํÊา  และแนะนาํพบแพทยเ์ฉพาะทาง 

สีดาํจดั ผิดปกติ เนืÉองจากมี bleeding เขา้สู่ upper G.I tract  หรือเนืÉองจากอาหารบางอยา่ง เช่น 
iron, charcoal ตรวจซํÊา  และแนะนาํพบแพทยเ์ฉพาะทาง 

พบเมด็เลือดแดง
ปนกบัอจุจาระ ผิดปกติ 

การมีเลือดออกตอนล่าง Lower GI Bleeding เมด็เลือดแดงทีÉแตกจะปล่อย
ฮีโมโกลบิน ออกมาปนกบัอจุจาระ งดเนืÊอสัตว ์ตรวจซํÊา  และแนะนาํพบ
แพทยเ์ฉพาะทาง 

เราจะประเมินการสัมผสัสารเคมีในพนกังานกลุ่มปฏิบตัิการ ในการประเมินการสัมผสัสารเคมีในคนทาํงาน ทาํ
ไดห้ลายวิธี แต่ละวิธีก็มีขอ้ดีและขอ้เสียทีÉแตกต่างกนั เช่น สอบถามอาการจากคนทาํงานโดยตรง (เช่น เคืองตา, 
เวียนหวั, แสบจมูก) และตรวจร่างกายของคนทาํงานเพืÉอดูอาการแสดง (เช่น ซีด, ตวัเหลือง, จิตประสาทสับสน) 
สองวิธีนีÊ มีขอ้ดีคือทาํไดง้่าย ไม่ตอ้งใชเ้ครืÉองมือพิเศษแต่ก็มีขอ้เสียคือตอ้งรอใหค้นทาํงานสัมผสัสารเคมีจนเกิด
อาการพิษขึÊนเสียก่อน จึงจะทราบไดว้า่คนทาํงานนัÊนสัมผสัสารเคมี อีกวิธีคือการตรวจติดตามความเขม้ขน้ของ
สารเคมีในสิÉงแวดลอ้มการทาํงาน (Environmental monitoring) เป็นวิธีทีÉตอ้งมีค่าใชจ้่าย และใชเ้ครืÉองมือในการ
ตรวจวดั แต่ทาํให้รับทราบขอ้มูลของระดบัสารเคมีในสิÉงแวดลอ้มการทาํงานเป็นตวัเลขชดัเจน อยา่งไรก็ตามวิธี
นีÊทาํใหท้ราบระดบัสารเคมีในสิÉงแวดลอ้มแต่ยงัคงไม่สามารถทราบไดแ้น่นอนวา่ สารเคมีนัÊนสัมผสัเขา้ไปใน
ร่างกายของคนทาํงานแลว้มากนอ้ยเพียงใด วิธีการประเมินการสัมผสัทีÉทาํใหท้ราบไดช้ดัเจนวา่สารเคมีนัÊน
สัมผสัเขา้สู่ร่างกายของคนทาํงานแน่นอนแลว้ คือการตรวจติดตามตวับ่งชีÊทางชีวภาพในร่างกายคนทาํงาน 
(Biological monitoring) ซึÉงวิธีนีÊทาํใหท้ราบระดบัของสารเคมีในร่างกายของคนทาํงาน (ในตวัอยา่งทางชีวภาพ 
เช่น เลือด ปัสสาวะ) เป็นตวัเลขชดัเจน แต่เป็นตอ้งทาํการเก็บตวัอยา่งทางชีวภาพจากร่างกายคนทาํงานการตรวจ
ตวับ่งชีÊทางชีวภาพ (Biological marker หรือ Biomarker) การตรวจตวับ่งชีÊทางชีวภาพ (Biological marker หรือ 
Biomarker) เป็นการตรวจทางหอ้งปฏิบตัิการทีÉ safety engineer, occupational health analysis, medical team  
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นาํมาใชใ้นการประเมินการสัมผสั (Exposure) สิÉงคุกคามกลุ่มสารเคมีทีÉอาจก่ออนัตรายต่อสุขภาพของพนกังาน
กลุ่มปฏิบตัิการ การตรวจนีÊทาํไดโ้ดยการส่งสิÉงส่งตรวจซึÉงเป็นตวัอยา่งทางชีวภาพของคนทาํงาน เช่น เลือด 
ปัสสาวะ ไปทาํการตรวจวิเคราะห์ทีÉหอ้งปฏิบตัิการ เพืÉอหาระดบัของตวับ่งชีÊทางชีวภาพทีÉสนใจ ขอ้มูลทีÉไดจ้าก
การตรวจจะช่วยในการประเมินการสัมผสัสารเคมีของนัÊน หากมีแนวโนม้ระดบัของการสัมผสัทีÉสูง จะนาํไปสู่
การดาํเนินการเพืÉอลดการสัมผสั และป้องกนัการเกิดโรคพิษจากสารเคมีต่อไป  

ชนิดของ Biomarker แบ่งไดต้ามขัÊนตอนของการสัมผสัสารเคมีออกเป็น 3 ชนิด ไดแ้ก่ 

 ตวับ่งชีÊทางชีวภาพของการสัมผสั (Biomarker of exposure) หรืออาจเรียก Direct biomarker คือ ตวั
สารเคมีนัÊนเองหรือสารเมตาโบไลต ์(Metabolite) ของสารเคมีนัÊน ทีÉตรวจวดัไดใ้นตวัอยา่งทางชีวภาพ
(เช่น เลือด, ปัสสาวะ, ลมหายใจออก) ของคนทาํงาน เช่น การตรวจตะกัÉวในเลือด จดัเป็น Biomarker of 
exposure ของสารตะกัÉว หรือสาร Styrene เมืÉอเขา้ไปในร่างกายจะเปลีÉยนแปลง ผา่นกระบวนการทาง
เคมีในร่างกายทีÉเรียกวา่กระบวนการเมตาบอลิสม ์(Metabolism) จนกลายเป็นสารชืÉอ Mandelic acid 
(เรียกสารทีÉมีลกัษณะเช่นนีÊ วา่สารเมตาโบไลต)์ และขบัออกจากร่างกายทางปัสสาวะ เราก็จดัวา่การ
ตรวจ Mandelic acid ในปัสสาวะ เป็นการตรวจ Biomarker of exposure ของสาร Styrene 

 ตวับ่งชีÊทางชีวภาพของผลกระทบ (Biomarker of effect) หรืออาจเรียก Indirect biomarker คือการตรวจ
ผลเปลีÉยนแปลงทางเคมี, ชีวภาพ, สรีรวิทยา, หรือในระดบัโมเลกุล ทีÉเกิดขึÊนต่อร่างกายของคนทาํงาน 
(คือเกิดผลกระทบหรือเกิดพิษจากการไดร้ับสัมผสัสารเคมีชนิดนัÊนขึÊนแลว้) เช่น เราทราบวา่การสัมผสั 
n-Hexane จะทาํให้เกิดอมัภาพทีÉเส้นประสาทได ้การตรวจการนาํกระแสไฟฟ้าของเส้นประสาท (Nerve 

conduction velocity; NCV) เพืÉอดูวา่เส้นประสาทเป็นอมัพาตไปหรือยงัก็จดัไดว้า่เป็น Biomarker of 

effect ของ n-Hexane 

 ตวับ่งชีÊทางชีวภาพของความไวรับ (Biomarker of susceptibility) คือการวดัระดบัความสามารถในการ
รับพิษของสารเคมีของคนทาํงานแต่ละคน ทาํใหค้าดคะเนไดว้า่บุคคลทีÉตรวจเมืÉอไดร้ับสารพิษชนิดทีÉ
ระบุแลว้จะมีโอกาสเกิดพิษไดม้ากหรือนอ้ย ส่วนใหญ่มกัเป็นการตรวจทางพนัธุกรรม (Genetic testing) 

หลกัการเกบ็ BEIs  

 เก็บใหถู้กตวัค่าอา้งอิงระดบั Biomarker ทีÉเป็นทีÉยอมรับในวงกวา้ง คือค่าอา้งอิง Biological Exposure 

Indices (BEI)ซึÉงจดัทาํโดยองคก์ร American Conference of Governmental Industrial Hygienists 

(ACGIH) ประเทศสหรัฐอเมริกา โดยองคก์ร ACGIH จะจดัทาํค่าอา้งอิง BEI เป็นหนงัสือและปรับปรุง
เพิÉมเติมใหท้นัสมยัทุกปี 

 ถูกเทคนิค การเก็บตวัอยา่ง Biomarker บางตวัตอ้งมีเทคนิคพิเศษ รายละเอียดปลีกยอ่ย ซึÉงควรปฏิบตัิให้
ถูกดว้ย เช่น การตรวจตะกัÉวในเลือด ตอ้งใชเ้ขม็ และหลอดเก็บเลือดทีÉไม่มีสารตะกัÉวปนเปืÊ อน, การ
ตรวจสารหนูในปัสสาวะตอ้งงดอาหารทะเล Ś วนัก่อนตรวจ, การตรวจ t,t-Muconic acid ในปัสสาวะ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 25 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ซึÉงเป็นBiomarker ของ Benzene ตอ้งงดสูบบุหรีÉ  และงดกินอาหารทีÉใชส้าร Sorbic acid เป็นสารกนับูด 
ř วนัก่อนตรวจ เป็นตน้ 

 ถูกเวลา การเก็บตวัอยา่งส่งตรวจใหถู้กเวลาเป็นสิÉงทีÉสาํคญัมาก และมกัจะถูกละเลยเป็นประจาํ อยา่ลืม
วา่สารเคมีต่างๆ ทีÉเขา้สู่ร่างกาย มีการเปลีÉยนแปลง ทาํปฏิกิริยา และขบัออกอยูต่ลอดเวลา บางตวัอยูใ่น
ร่างกายแค่ช่วงเวลาสัÊนๆ ไม่กีÉชัÉวโมง การเก็บตวัอยา่งจึงตอ้งทาํหลงัสัมผสัสารทนัที แต่บางตวัอยูใ่น
ร่างกายนานเป็นเดือน จะเก็บตวัอยา่งตรวจเวลาใดก็ได ้การเก็บตวัอยา่งส่งตรวจจึงตอ้งทาํใหถู้กเวลา
ดว้ย ตวัอยา่งเช่น สารเคมีหลายตวั แนะนาํให้เก็บตวัอยา่งส่งตรวจหลงัเลิกกะ (End of shift; EOS) เช่น 
Methyl ethyl ketone ในปัสสาวะ [Ś] ถา้คนทาํงานโรงงานทาํกาว ทีÉสัมผสัสาร Methyl ethyl ketone 

ทาํงานตัÊงแต่เวลา Š.ŘŘ – řş.ŘŘ น. ก็ควรเก็บตวัอยา่งปัสสาวะตรวจในช่วงเวลา řş.ŘŘ – řş.śŘ น. ถา้ไป
เก็บในเวลา řŘ.ŘŘ น. ค่าทีÉได ้ก็จะตํÉากวา่ความเป็นจริง 

 ค่าอา้งอิงในการแปลผล 

- ค่าอา้งอิงระดบั Biomarker ทีÉเป็นทีÉยอมรับในวงกวา้ง คือค่าอา้งอิง Biological Exposure Indices (BEI) 
ซึÉงจดัทาํโดยองคก์ร American Conference of Governmental Industrial Hygienists (ACGIH) ประเทศ
สหรัฐอเมริกา โดยองคก์ร ACGIH จะจดัทาํค่าอา้งอิง BEI เป็นหนงัสือและปรับปรุงเพิÉมเติมใหท้นัสมยั
ทุกปี สามารถซืÊอค่าอา้งอิง BEI ไดจ้ากเวบ็ไซต ์https://www.acgih.org/ ถือเป็นค่าอา้งอิงทีÉมีความ
น่าเชืÉอถือสูงสุดในปัจจุบนั 

- ค่าอา้งอิงระดบั Biomarker ของอีกองคก์รหนึÉงทีÉมีความน่าเชืÉอถือเช่นกนั คือค่าอา้งอิง Biologische 
Arbeitsstoff-Toleranzwerte (BAT) และค่าอา้งอิงในกลุ่ม Assessment values in biological material 
(BV) ชนิดอืÉนๆ ซึÉงกาํหนดโดยองคก์ร Deutsche Forschungsgemeinschaft (DFG) ประเทศเยอรมนั เป็น
ค่าอา้งอิงทีÉมีการปรับปรุงทุกปีเช่นกนั 

- เนืÉองจากองคก์ร ACGIH และองคก์ร DFG ทาํการปรับปรุงค่าอา้งอิงใหม้ีความทนัสมยัทุกปี ในการ
กล่าวถึง ค่าอา้งอิงขององคก์ร ACGIH และ DFG จึงตอ้งระบุดว้ยเสมอวา่เป็นค่าอา้งอิงของปีใดกรณี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 26 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

การตรวจตามชนิด
ของสารเคมีทีÉตรวจ 

ค่าอา้งอิงระดบั  
Biomarker (GCIH) คาํแนะนาํ 

BEI ค่ามาตราฐาน ( AGCIH) ตรวจตามรอบตรวจปกติ 

 เกินค่ามาตราฐาน ( AGCIH) ให้ซกัประวตัิเพิÉมเติมตามแบบฟอร์ม และการเตรียมตวัตรวจให้ถกูตอ้ง
และเก็บตรวจซํÊา 1  สัปดาห์พร้อมทัÊงเปรียบเทียบผลการตรวจวดั
สารเคมีในพืÊนทีÉๆพนกังานปฏิบตัิงานในตาํแหน่งอะไร พืÊนทีÉ
ปฏิบตัิงานและเปรียบเทียบผลการตรวจติดตามความเขม้ขน้ของ
สารเคมีในสิÉงแวดลอ้มการทาํงาน (Environmental monitoring) กรณี
ผลการตรวจวดัซํÊา BEI   อยูใ่นเกณณ์ปกติทาํบนัทึกเก็บไว ้กรณีการ
ตรวจเกินค่ามาตราฐาน   (AGCIH ) ใหท้าํการสอบสวนหาสาเหตุ  

การตรวจสุขภาพในขัÊนตอนการพบแพทยม์ีความจาํเป็นพนกังานจะไดร้ับฟังผลตรวจ และรับคาํแนะนาํ
ในกรณีผลการตรวจทีÉมีความผิดปกติ และรับคาํแนะนาํในการปรับพฤติกรรมสุขภาพใหเ้หมาะสม และการ
ตรวจสุขภาพซํÊาใชเ้ป็นแนวทางใหผู้เ้กีÉยวขอ้งซึÉงประกอบดว้ย safety engineer, occupational health analysis, 

medical team  และโรงพยาบาลทีÉมาใหบ้ริการตรวจสุขภาพพนกังานทัÊงการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง และการ
ตรวจสุขภาพประจาํปีทัÊงนีÊ  แนวทางดงักล่าวจะถูกนาํไปใชใ้นเป็นมาตรการติดตาม  และแกไ้ขความผิดปกติจาก
ตรวจสุขภาพของพนกังานเพืÉอใหพ้นกังานไดร้ับการดูแลสุขภาพอยา่งครอบคลุมลดปัญหาสุขภาพไดต้่อเนืÉอง 
และยัÉงยนื 
การสืÉอสาร และการนําใช้ประโยชน์ 

แนวทางการตรวจสุขภาพซํÊา ผูเ้กีÉยวขอ้ง ซึÉงประกอบดว้ย safety engineer, occupational health analysis,  
medical team  และสืÉอสารไปยงัโรงพยาบาลทีÉมาใหบ้ริการตรวจสุขภาพพนกังาน ทัÊงการตรวจสุขภาพตามปัจจยั
เสีÉยง และการตรวจสุขภาพประจาํปีทัÊงนีÊแนวทางดงักล่าวจะถูกนาํไปใชใ้นเป็นมาตรการติดตาม  และแกไ้ข
ความผิดปกติจากตรวจสุขภาพของพนกังาน เพืÉอใหพ้นกังานไดร้ับการดูแลสุขภาพอยา่งต่อเนืÉอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 27 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

การตรวจสุขภาพ คือ การตรวจสภาพของร่างกายโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ แผนปัจจบุนัชัÊน ř ซึÉง
ประกอบดว้ย การซกัประวตัิ การตรวจร่างกาย และการตรวจ ทางห้องปฏิบตัิการทัÊงดา้น
กายภาพ (Physical Examination) และทางชีวเคมี (Biochemical) แบ่งเป็น 

 การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน 

 การตรวจสุขภาพตามลกัษณะงานเป็นระยะๆ 

 การตรวจสุขภาพเพืÉอประเมินก่อนกลบัมาทาํงาน 

 การตรวจสุขภาพก่อนการเลิกจา้ง  
การพิจาณาผลการตรวจสุขภาพ 

(พนกังานใหม่) 
 ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง ผลการตรวจสุขภาพ ไม่พบปัญหา
สุขภาพ อนัอาจจะเป็นอปุสรรคตอ่การปฏิบตัิงานในตาํแหน่งงานนัÊนๆ หรือ  ลกัษณะ
งานนัÊนๆ จะไม่มีผลกระทบต่อความผิดปกติทีÉเคยมีอยูเ่ดิมแลว้ ซึÉงหากรับเขา้
ปฏิบตัิงานจะไม่ก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อสุขภาพของบคุคลผูน้ัÊน จึงสามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

 ไม่ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่)  หมายถึง ผลการตรวจสุขภาพ  พบปัญหา
สุขภาพ อนัอาจจะเป็นอุปสรรคตอ่การปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งงานนัÊนๆ หรือ  
ลกัษณะงานนัÊนๆ จะมีผลกระทบต่อความผิดปกติทีÉเคยมีอยูเ่ดิมแลว้ซึÉงหากรับเขา้
ปฏิบตัิงาน จะก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อสุขภาพของบุคคลผูน้ัÊน จึงไม่สามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

การเฝ้าระวงัทางการแพทย(์Medical 

Surveillance ) 
คือ ระบบการประเมินปัจจยัเสีÉยงจากการทาํงานของพนกังานทุกคนและดาํเนินการ 
ป้องกนั รักษา และฟืÊ นฟู เพืÉอให้พนกังานสามารถทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยั และมี
ประสิทธิภาพระบบนีÊจะประเมินปัจจยัเสีÉยงของแต่ละบุคคล และกาํหนดมาตรการใน
การลดความเสีÉยงลงให้มีประสิทธิภาพ และจะทาํการพิจาณาในกลุ่มงาน และองคก์ร 
เพืÉอทาํการป้องกนั และลดโอกาสทีÉจะเกิดโรคจากการทาํงาน หรือ การเกิดอุบตัิเหตุ 
ตวัอยา่งของ การเฝ้าระวงัทางการแพทย ์คือ โครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน โครงการให้
ภูมิคุม้กนัไวรัสตบัอกัเสบ บี โครงการให้วคัซีนไขห้วดัใหญ่ เป็นตน้ การจดัการรายการ
ตรวจสุขภาพจะมาจากผลการประเมินความเสีÉยงดา้นสุขภาพ (Health Risk Assessment 

=HRA) 
ปัจจยัเสีÉยงดา้นเคมี 

(Chemical Hazards) 
คือ สิÉงคุกคามทีÉเป็นสารเคมีทุกชนิดซึÉงมีสมบตัิเป็นพษิต่อคนในรุปของสารละลาย 
(solvent), ผงฝุ่ น (dust), ไอ (vapor) หรือก๊าซ   ซึÉงรับสัมผสัโดยการหายใจ, ผิวหนงั และ  
การกิน ซึÉงผลการสัมผสัจะทาํให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพทัÊงในระยะสัÊน และระยะยาว   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 28 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพ 
(Physical Hazards) 

คือ สิÉงคุกคามทีÉเป็นพลงังานทางฟิสิกส์ ซึÉงมีคุณสมบตัิทาํให้เกิดโรคในคนได ้ซึÉงผลการ
สัมผสัจะทาํให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพทัÊงในระยะสัÊนและระยะยาว ปัจจยัเสีÉยงดา้น
กายภาพทีÉมีผลการะทบต่อสุขภาพ  เช่น อุณหภูมิ ความกดอากาศ แรงสัÉนสะเทือนของ
วตัถุ พลงังานเสียง พลงังานแสง รังสีคลืÉนแม่เหลก็ไฟฟ้า เป็นตน้ 

สมุดสุขภาพพนกังานหรือ 

แฟ้มประวตัิพนกังาน 

(Medical Record) 

ระบบบนัทึกแฟ้มประวตัิพนกังาน จะเป็นการจดัเก็บผลการตรวจสุขภาพรายบุคคล 
บนัทึกจะประกอบดว้ย ผลการตรวจร่างกายโดยแพทย ์ผลการตรวจทาง รังสี ผลการ
ตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ และผลการตรวจทางเคมีอืÉนๆ  ผลการรักษาพยาบาล การรักษา
ประจาํวนั 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

6.2.1 แบบฟอร์มการส่งตรวจสุขภาพเพิÉมเติม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(Q-EH-OH)-002: ขัÊนตอนการตรวจติดตาม
และแกไ้ขความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 29 จาก 29  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/10/2020 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 เอกสารอา้งอิง 

1. เกณฑท์ีÉมา แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ รพ.กรุงเทพระยอง และ รพ.ระยอง 

2. Thai Guideline son The Treatment of HypertensionในเวชปฏิบตัิทัÉวไปสมาคมความ
ดนัโลหิตสูงแห่งประเทศไทยฉบบัปรับปรุง 2558โรคความดนัโลหิตสูง 

3. แนวทางการดูแลรักษาความผิดปกติของระดบัไขมนัในเลือด Guidelines for 

Management of Dyslipidemia, คณะแพทย ์กรมอนามยั กระทรวงสาธารณสุข, 

http://www.anamai.moph.go.th/occmed/hburee/lipidguideline.html 

4. ชมรมโรคอว้นแห่งประเทศไทย. แนวทางในการวินิจฉยัและรักษาโรคอว้น พ.ศ. 
2550.บรรณาธิการ: อภิชาติ วิชญาณรัตน์ ชยัชาญ ดีโรจนวงศ ์สุรัตน์ โคมินทร์ 

5. การตรวจวิเคราะห์ทางหอ้งปฏิบตัิการจุลทรรศน์ศาสตร์, 

www.med.cmu.ac.th/hospital/lab/MA51/stool%201.ppt 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

เริÉมสืÉอสาร และใชง้าน ปี 2560 เป็นตน้ไป 

 

6.4 KPI Detail 

พนกังานทุกคนไดร้ับการตรวจติดตามแกไ้ขความผิดปกติจาการผลการตรวจสุขภาพ 
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โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนักงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-EH-OH)-001 
 โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนักงาน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

นาย สุชาติ สุภาภกัดี 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  Division Manager Q-EH-OH 
 

 
 

อนุมัติโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 05/07/2021 แกไ้ข จาํนวนปีทีÉตอ้ง
จดัเก็บใหส้อดคลอ้งกบั
ระบบ HPI 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

2 21/08/2023 แกไ้ขเนืÊอหา รายการ
ตรวจสารเคมี 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

Q-EH Environment and Occupational Health 

Q-SH SHE Management 

Q-TS Technical Safety and PSM 

Q-QM Total Quality Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

Other ไม่นอ้ยกวา่ 90 % ของพนกังาน
ทัÊงหมด เขา้ร่วมตรวจสุขภาพ 

 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 
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เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(Q-QM)-GCMS-001 GC Management System Manual 

F-(Q-EH-OH)-001 ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน 

F-(Q-EH-OH)-002 ใบสรุปการประเมินผลการตรวจสุขภาพ เพืÉอประกอบการพิจารณา
ความเหมาะสมในการจา้งงาน 

F-(Q-EH-OH)-003 ใบแจง้ความประสงคไ์ม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 7 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 8 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 17 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางในการจดัตรวจสุขภาพพนกังานให้เหมาะสมกบัการทาํงานหรือความเสีÉยงได้
อยา่งถูกตอ้ง และเหมาะสมทัÊง ก่อนเขา้งาน ขณะปฏิบตัิงาน และ ก่อนการยตุิการจา้งงาน   

 เพืÉอดูแลสุขภาพให้สมบูรณ์ แข็งแรง และเฝ้าระวงัการเปลีÉยนแปลงซึÉ งมีผลกระทบต่อสุขภาพ
ของ ผูป้ฏิบตัิงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 เพืÉอป้องกนัโรคจากการทาํงาน หรืออุบตัิเหตุ 

 เพืÉอให้มีแนวทาง ในการติดตามดูแล ฟืÊ นฟู พนักงานทีÉได้รับผลกระทบจากการทาํงาน หรือ
อุบตัิเหตุอนัเนืÉองมาจาการงาน หรือการปฏิบตัิงาน  

 เพืÉอประเมินภาวะสุขภาพของพนกังานประเมินความพร้อมของร่างกายก่อนการทาํงานทีÉมีความ
เสีÉยง หรืองานอืÉนๆ  ตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

พนักงานทุกคนทีÉปฏิบตัิงาน ภายใตก้ารจา้งงานของ   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
รวมทัÊงผูร้ับเหมาประจาํทีÉสัญญาการจดัจา้งระยะเวลามากกวา่ 1 ปีขึÊนไป ทีÉตอ้งใชร้ะบบสาธารณูปโภคต่างๆของ 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และกลุ่มบริษทัในเครือ 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Q-EH-OH 

 ปรับปรุงโปรแกรมการตรวจสุขภาพใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายไทย, สถาบนั หรือหน่วยงานทีÉ
ไดร้ับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนัอืÉนๆ ทีÉไดม้าตรฐานและบริษทัฯ 
ใหก้ารยอมรับรวมทัÊงใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูถ้ือหุน้หรือผูม้ีส่วนไดส้่วนเสียอืÉนๆ 

 จดัทาํงบประมาณและวางแผนการตรวจ ตรวจสุขภาพพนกังาน และผูเ้กีÉยวขอ้งใหเ้หมาะสมกบั
ความเสีÉยงหรือเหมาะกบังาน 

 ดาํเนินการควบคุมการจดัการตรวจสุขภาพใหเ้ป็นไปตามโปรแกรมการตรวจทีÉเหมาะสมสาํหรับ
พนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนาํ และ สนบัสนุน ใหค้าํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนกังานทีÉตรวจพบความผิดปกติ 
หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกตินัÊน เพืÉอให้
พนกังานกลบัเขา้มาทาํงานไดอ้ยา่งเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะสุขภาพ ณ ขณะนัÊน   

 ใหก้ารสนบัสนุนการตรวจ fit to work สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งานดาํนํÊา 
งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  

3.2 Occupational Health Analyst 

 ดาํเนินการตรวจตามแผนโปรแกรมการตรวจสุขภาพใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายไทย, สถาบนั 
หรือหน่วยงานทีÉได้รับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนัอืÉนๆ ทีÉได้
มาตรฐานและบริษทัฯ ใหก้ารยอมรับรวมทัÊงใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูถ้ือหุ้นหรือ
ผูม้ีส่วนไดส้่วนเสียอืÉนๆ 

 ดาํเนินการประเมินความเสีÉยงพนกังานและแจง้ความเสีÉยงเพืÉอให้มีการจดัปรับปรุงรายการ
ตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงทีÉเหมาะสมสาํหรับพนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนํา และ สนับสนุน ให้คาํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานทีÉตรวจพบความ
ผิดปกติ หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกตินัÊน 
เพืÉอให้พนกังานกลบัเขา้มาทาํงานไดอ้ย่างเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะสุขภาพ ณ 
ขณะนัÊน   

 ให้การสนบัสนุนการตรวจ fit to work สําหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งานดาํ
นํÊา งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3.3 วิศวกรความปลอดภยั ประจาํพืÊนทีÉ  (Safety Engineer ) 
 ดูแลพนักงาน และผูร้ับเหมาทีÉเข้ามาปฏิบัติงานในบริษัทให้มีสุขภาพร่างกายแข็งแรง
เหมาะสมกบัการทาํงาน  

 ประเมินภาวะสุขภาพผูร้ับเหมา เบืÊองตน้ ก่อนการเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉ หรืองานทีÉมีความเสีÉยง   

3.4 หวัหนา้งาน และ ผูจ้ดัการส่วน ขึÊนไป (Supervisor and Managers up) 
 ตรวจสอบ และประเมินโปรแกรมการตรวจสุขภาพของผูใ้ตบ้งัคบับญัชา ให้เหมาะสมกบั
ความเสีÉ ยงของงาน ในหน่วยงาน และตําแหน่งงานรวมทัÊ ง ระยะเวลาในการจัดการทีÉ
เหมาะสม และถูกตอ้ง 

 กระตุน้ และสนับสนุนให้พนักงานในหน่วยงานเขา้รับการตรวจสุขภาพตามโปรแกรมทีÉ
บริษทัฯกาํหนดให ้และเขา้รับการตรวจตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 

 พนกังานในหน่วยงานไดร้ับอุบตัิเหตุ หรือ เจ็บป่วย > ś วนั หรือ แพทยอ์าชีวอนามยั ระบุให้
หยดุงาน  หวัหนา้งาน หรือ ผูจ้ดัการส่วนควรแจง้ต่อวิศวกรความปลอดภยั  
หรือ Occ Health Analysist ประจาํพืÊนทีÉ เพืÉอประเมินหรือประสานงานในการประเมินความ
เหมาะสมก่อนการกลบัเขา้มาทาํงาน 

 ดูแล และเฝ้าระวงั พนักงานในหน่วยงาน ให้ทํางานทีÉเหมาะสมกับภาวะสุขภาพ โดย
เฉพาะงานทีÉมีความเสีÉยงสูง เช่น งานอบัอากาศ งานบนทีÉสูง งานดบัเพลิง 

 ดูแลตรวจสอบ และติดตามผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาประจาํในหน่วยงาน และนาํ
ส่งผลการตรวจสุขภาพนัÊนใหก้บัวิศวกรความปลอดภยัหรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ   

3.5 พนกังาน  (All Staff) 
 กระตือรือร้น และให้ความสําคญัต่อการเขา้รับการตรวจสุขภาพตามทีÉบริษทัฯ กาํหนดทุก
ครัÊ ง 

 ประเมิน และติดตามผลการตรวจสุขภาพของตวัเอง และเขา้พบแพทยเ์พืÉอรับฟังแนวทางการ
ดูแล และปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์  

 ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์และเขา้รับการติดตามผลการดูแลสุขภาพทุกครัÊ ง 

3.6 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ (yearly contactor) 
 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะตอ้งจดัการตรวจสุขภาพ ให้ตรงตามความเสีÉยงของงาน และ
รายการตรวจจะตอ้งเป็นไปตามเงืÉอนไข และขอ้กาํหนดของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ ตอ้งแสดงผลการตรวจสุขภาพแก่หัวหนา้งาน หรือ วิศวกรความ
ปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ ในครัÊ งแรกของการเขา้มาร่วมงานกบั บริษทั พีทีที โกลบอล      เคมิ
คอล จาํกดั (มหาชน)  

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะตอ้งแสดงผลการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงของการทาํงาน 
และนาํส่งผลการตรวจสุขภาพประจาํปีแก่หวัหนา้งาน หรือวิศวกรความปลอดภยั และนาํส่ง
ผลการรักษา และจดัเก็บผลการรักษา ณ สถานพยาบาลประจาํพืÊนทีÉ 

 เมืÉอตรวจพบความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ ผูร้ับเหมาจะตอ้งแสดงผลการสรุปหรือ
แกไ้ข กรณีตรวจพบความผิดปกติแก่หวัหนา้งาน  แจง้กบัวิศวกรความปลอดภยั  
Occ Health Analysist ประจําพืÊนทีÉ ในการพิจารณาความเหมาะสมในการทํางานของ
ผูร้ับเหมาทีÉตรวจพบความผิดปกติ  ก่อนการใหป้ฏิบตัิทีÉอาจมีผลกระทบต่อสุขภาพ   
 

      บทบาทหน้าทีÉ การจัดตรวจสุขภาพ ของกลุ่มบริษัทพทีีที โกลบอลฯแสดงในตาราง  Responsibility Matrix (RACI) 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

แผนผงัการจดัการตรวจสุขภาพพนกังาน (Work Flow of Medical Examination Management)  

  

Pre-employment medical 

Result 

Periodic medical examinations.  / Annual, risk exposure group 
/Change position /alcohol, drug test / Retirement Examination  

Normal 

Review by GC’s Doctor 

Personal Filing  

Normal Abnormal 

Investigate work-related  

Return to work assessment 

Yes  No relate 

Abnormal 

Work Flow of Medical Examination Management 

Fit-to-work assessment 

 Change position / management 

  
Recheck abnormal result 

Medical monitoring  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การตรวจสุขภาพ ก่อนการเริÉมงาน (Pre-Employment Medical examination) 
 เป็นการประเมินภาวะสุขภาพของพนักงานรายบุคคลทัÊงภาวะสุขภาพทางกาย  และทาง
จิตใจใหเ้หมาะสมกบัการทาํงาน  และปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดของกฎหมาย 

 มีการจดัเก็บขอ้มูล บนัทึก และสรุปผลการประเมินภาวะสุขภาพพืÊนฐานก่อนการเริÉมงาน              
(baseline record)  สําหรับการติดตาม เปรียบเทียบ  แนวโน้มของสุขภาพ เกิดขึÊนกบัผลการ
ตรวจสุขภาพในครัÊ งต่อไป 

 ใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการประเมิน ก่อน หรือ หลงั การยา้ยงาน 

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีพนักงานมีความเจ็บป่วย หรือ เป็นโรคทีÉอาจจะก่อให้เกิดการ
กระจายของโรค หรือ การเจ็บป่วยนัÊน ไปยงั บุคคลอืÉน  หรือ มีภาวะความเจ็บป่วยอนัอาจ
ก่อใหเ้กิดความเสีÉยง  หรือเกิดอุบตัิเหตุไดใ้นอนาคต  

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีงานทีÉตอ้งปฏิบตัิงานนัÊนอาจไปกระตุน้ หรือส่งผลให้เกิดความ
ผิดปกติได ้

5.1.1 ขัÊนตอนการดาํเนินงาน การตรวจร่างกายก่อนรับเขา้ปฏิบตัิงาน 

หน่วยงาน HR-Recruitment ส่งผูส้มคัรทีÉผ่านการสอบสัมภาษณ์ เขา้รับการตรวจร่างกาย 
รายการตรวจสุขภาพ ตอ้งสอดคลอ้งกับกฎหมาย และตรงตาลกัษณะงาน รายการตรวจ
สุขภาพก่อนการจา้งงาน ใหพ้ิจาณาตาม เอกสาร แนบทา้ย 6.2.1   โดย บริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล  จํากัด  (มหาชน) จะเป็นผู ้รับผิดชอบค่าใช้  จ่ายทีÉ เกิดขึÊ น  หน่วยงาน    HR-
Recruitment  ส่งผลการตรวจสุขภาพของผูส้มคัรงานใหม่ให้แก่ Q-SH  ตามกลุ่มธุรกิจนัÊน 
และแจง้ผลการประเมินภายใน 5 วนัทาํการนบัจากวนัทีÉรับเอกสารจาก HR  แพทยพ์ิจารณา
ผลการตรวจร่างกาย ลงนาม Q-SH  จะแจง้ผลต่อหน่วยงาน HR-Recruitment เพืÉอดาํเนินการ
ประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดัเพืÉอดาํเนินการตามความเหมาะสมต่อไป กรณีผลการ
ตรวจสุขภาพอาจมีอุปสรรคต่อการทํางาน  หน่วยงาน   HR-Recruitment ดําเนินการ
ประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดั เพืÉอพิจารณาต่อไป  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Medical examination process for pre-employment 

5.1.2 ผลการตรวจร่างกายประกอบการพิจารณาตามหลกัเกณฑ ์ดงันีÊ  
5.1.2.1. กลุ่มโรควิกฤต ใชป้ระกอบการพิจารณาเพืÉอรับหรือไม่รับเขา้ทาํงานซึÉงผูส้มคัร 

งานจะไม่ผา่นตรวจสุขภาพ ไดแ้ก่ ผูท้ีÉเป็นโรคดงัต่อไปนีÊ  
1. ติดยาเสพติดใหโ้ทษ 

2. โรคจิตประสาท / จิตฟัÉนเฟือน ไม่สมประกอบ 

3. โรคพิษสุราเรืÊอรัง 

4. โรคเรืÊอน 

5. โรคเทา้ชา้งในระยะทีÉปรากฏอาการ 

6. โรคมะเร็งในระยะทีÉสามารถตรวจพบได ้

7. วณัโรคปอด (ระยะติดต่อ) 
5.1.2.2. กลุ่มโรคทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน ให้พิจารณาตามลกัษณะงาน เช่น กลุ่ม

งานสํานกังาน กลุ่มงานทีÉการปฏิบตัิงานมีโอกาสสัมผสัสารเคมี ทัÊงนีÊ ให้อยู่ในดุลย
พินิจของแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ประจาํ สถานพยาบาลของบริษทัฯ ร่วมกบั วิศวกร
ความปลอดภยั หรือ อาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  เช่น  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. โรคตบัอกัเสบหรือโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกบัตบั 

2. วณัโรคปอด 

3.  โรคหวัใจ 

4.  โรคความดนัโลหิตสูง 
5. โรคลมบา้หมู หรือลมชกั 

6. โรคกลวัความสูง 

7. โรคเบาหวาน 

8. โรคหอบหืด 

9.  ตาบอดสี / สายตาผิดปกติ / สมรรถภาพการมองเห็นผิดปกติ 

10. โรคผิวหนงัทีÉติดต่อ หรืออาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน 

11. โรคไต 

12. สูญเสียการไดย้นิทีÉความถีÉสูง (3000-6000 Hz) ทีÉระดบัความดงัมากกวา่ 40 dB 

(A) 
13. ความผิดปกติของระบบเลือด ซึÉงแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์มีความเห็นวา่อาจเป็น

อนัตราย ต่อสุขภาพ 
14. พนกังานกลุ่ม Technical  ตอ้งไม่เป็นโรคอว้น โดย  BMI < 30 

Note :  ลกัษณะความผิดปกติทีÉยอมรับไดจ้ะตอ้งไม่เป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน 
หรือต่อเพืÉอนร่วมงาน 

5.1.3 รายการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน ตามตาํแหน่งงาน  
รายการตรวจสุขภาพจะตอ้งสอดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนดและตรงตามลกัษณะงาน 

รายการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน ให้พจิาณา ตาม เอกสาร แนบท้าย Ş.Ś.ř     และ 

แบบฟอร์มประเมินผลการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน พิจารณาตาเอกสารแนบท้าย 
6.3.1 

5.2 การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสีÉยง เป็นระยะๆ (Periodic Medical Examinations) 

เป็นการจดัการตรวจสุขภาพพนกังานตามปัจจยัเสีÉยงทางดา้นเคมีชีวภาพ และกายภาพ เพืÉอประเมิน 
ภาวะสุขภาพ ให้ตรงตามลกัษณะงาน  อายุและ เพศ   นอกจากนีÊพนักงานยงัมีโอกาสทีÉจะไดร้ับสัมผสั
ความเสีÉยงอนัมาจากโรคติดเชืÊออืÉนๆ ทีÉไม่สามารถตรวจพบไดต้ัÊงแต่ การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน  และ
การตรวจสุขภาพนัÊนยงัจะเป็นการสร้างความเชืÉอมัÉนให้กบัพนักงานดว้ย กรณีตรวจพบผลการตรวจสูง
เกินกว่าระดับปกติความถีÉในการตรวจ จะพิจารณาตามความเหมาะสมโดยแพทย ์อาชีวะเวชศาสตร์ 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ประจาํสถานพยาบาล ร่วมกบันักอาชีวอนามยั เพืÉอ ประสิทธิภาพการรักษาพยาบาลตามกฎหมายระบุ
ความถีÉของการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงจะตอ้งเขา้รับการตรวจสุขภาพ อยา่งนอ้ย ปีละ  1 ครัÊ ง  ยกเวน้
พนกังานทีÉมีความจาํเป็นตอ้งการใชใ้บรับรองแพทย ์สาํหรับทาํงานทีÉมีความเสีÉยง เช่น งานอบัอากาศ  การ
ทาํงานภายใตแ้รงดนั (ดาํนํÊา) หรือสภาพแวดลอ้มอืÉนทีÉอาจเป็นอนัตรายจากกระบวนการผลิตจะตอ้งไดร้ับ
การตรวจสุขภาพ ทุก Ş เดือน   การตรวจสุขภาพทุกครัÊ งมีความจาํเป็นจะตอ้งให้แพทย ์พิจารณา และ ลง
นาม แก้ไข กรณีเกิดโรคจากการทาํงานหรืองานนัÊนส่งผลกระทบต่อสุขภาพ และทีมแพทย-์พยาบาล 
ประจาํพืÊนทีÉจะตอ้งติดตามฟืÊ นฟู และแกไ้ขความผิดปกติ และจดัเก็บเขา้แฟ้มรายบุคคล เมืÉอผลการตรวจ
ปกติ หรือจบการติดตามการดูแลของการตรวจสุขภาพนัÊน   
รายการตรวจสุขภาพให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.2 

5.3 การตรวจสุขภาพประจําปี  (Annual  Checkup) 
การตรวจสุขภาพประจาํปี การตรวจสุขภาพประจาํปีเพืÉอให้ทราบความสมบูรณ์หรือความผิดปกติ

ของร่างกายและสามารถป้องกนัหรือรักษาความผิดปกตินัÊนไดต้ัÊงแต่ระยะเริÉมแรกรวมทัÊงการรับเปลีÉยน
พฤติกรรมทีÉไม่เหมาะสม การตรวจสุขภาพประจาํปีได้จดัแบ่งเป็นโปรแกรมการตรวจสุขภาพจัดตาม
องคป์ระกอบพืÊนฐาน และตามความจาํเป็นของแต่ละบุคคลสามารถแบ่งตาม อายุ เพศ  ปัจจยัเสีÉยงต่อการ
เกิดโรค และลกัษณะความเหมาะสมของแต่ละบุคคลสําหรับรายการตรวจตามความเสีÉยงของงานทีÉ
กาํหนดตรวจประจาํปีจะเป็นตามขอ้กาํหนดใน EIA  ของธุรกิจนัÊนๆ กาํหนดการตรวจสุขภาพประจาํปี
ให้กบัพนกังานทุกคน ปีละ 1 ครัÊ ง ภายใตเ้งืÉอนไขการจา้งงาน  รวมถึงพนกังานใหม่ทีÉเริÉมงานก่อนวนัทีÉ 1 

กรกฎาคม ของทุกปี  
รายการตรวจสุขภาพประจําปี ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.3 

บริษทัฯ จา้งเหมางานเป็นประจาํ ตอ้งจดัให้มีการตรวจสุขภาพสําหรับผูร้ับเหมาประจาํ และจดั
ส่งผลการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน และประจาํปีใหว้ิศวกรความปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ หรือหวัหนา้งาน  
ตามกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)   กาํหนด ไวใ้นสัญญาการจา้งเหมางาน  

กรณีผูร้ับเหมาทีÉเป็นช่วงซ่อมบาํรุง/การผลิต ผูร้ับเหมาทีÉประจาํตาํแหน่ง เช่น พนกังานสิÉงแวดลอ้ม 
Fire man/Stand-by man ให้ตรวจหาสารเคมีในร่างกายเหมือนพนักงานกลุ่ม บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิ
คอล จาํกดั (มหาชน)  โดยอา้งอิงรายการตรวจสุขภาพ ตามลกัษณะงานทีÉบริษทัฯ กาํหนดตามกลุ่มธุรกิจ 
และติดตามผลการดาํเนินการตามสัญญาเป็นประจาํทุกปี  และส่งผลการตรวจให้พนกังานรับทราบเป็น
รายบุคคลตามเวลาทีÉกฎหมายกาํหนดรายการทีÉตอ้งการประกอบดว้ย สรุปผลรายบุคคลฉบบัสําเนา และ
สรุปผลการตรวจสุขภาพทัÊงหมดเพืÉอส่งให้วิศวกรความปลอดภยั หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉจดัเก็บ
เป็นประวตัิสุขภาพ 

รายการตรวจสุขภาพประจําปี ผู้รับเหมา ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย Ş.Ś.4 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.4     การตรวจสุขภาพเมืÉอมีการย้ายงาน 

ก่อนการยา้ยงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนกังานสังกดั แจง้ชืÉอพนกังานต่อหน่วยงาน  
Q-EH-OH   เพืÉอพิจารณารายการตรวจสุขภาพ ตามความเสีÉยงเพิÉมเติม  และจดัการตรวจสุขภาพให้
เหมาะสม 

5.5 การสุ่มตรวจแอลกอฮอล์และการใช้ยาเสพติด   (Drug and Alcohol Screening) 
       เพืÉอให้เกิดความปลอดภยัสูงสุดในการปฏิบตัิงาน กลุ่มบริษทัฯ มีนโยบายในการตรวจสอบสารเสพ

ติดในปัสสาวะ และแอลกอฮอล์ ในลมหายใจ  ดงันัÊน พนักงานและผูร้ับเหมาทุกคน จะตอ้งให้
ความร่วมมือในการปฏิบตัิตาม  การตรวจสารเสพติดโดยใชอุ้ปกรณ์การตรวจหาสารเสพติดทีÉเป็น
ทีÉยอมรับและเชืÉอถือได ้ระดบัการยินยอมให้ปฏิบตัิงาน คือ 0 หรือ negative  สําหรับการตรวจหา
ปริมาณแอลกอฮอล ์% ในลมหายใจ  ทีÉตรวจพบได ้ตอ้งไม่เกิน 40 mg % สําหรับงานบนพืÊนราบ  
และ 0 mg % สาํหรับงานบนทีÉสูง และทีÉอบัอากาศ 

5.6 การตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน 

การจดัให้มีการตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน เพืÉอทราบสภาวะสุขภาพของลูกจา้งทีÉกาํลงัจะออก
จากงาน ใช้เก็บเป็นหลกัฐานทางด้านสุขภาพจากการสัมผสัปัจจยัเสีÉยงทางด้านเคมี และกายภาพของ
ลูกจา้ง 

การตรวจสุขภาพ ควรสอดคลอ้งกับผลการประเมินการสัมผสัสารอนัตรายในสิÉงแวดลอ้มการ
ทาํงาน และระดบัความเสีÉยงต่อสุขภาพของลูกจา้งแต่ละบุคคล และสามารถใชข้อ้มูลผลการตรวจสุขภาพ
เดิมได้ ถา้ผลการตรวจครัÊ งล่าสุดไม่เกิน Ş เดือน และจดัเก็บผลการตรวจก่อนเข้างานในจดัเก็บสมุด
สุขภาพ หรือแฟ้มประวตัิพนกังาน  และตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลาอย่างนอ้ย Ś ปีหลงัจากทีÉพนกังานหมด
สภาพการเป็นพนกังาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั ใหแ้ก่พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ตาม
กฎหมายผลการตรวจสุขภาพจดัเก็บ ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกวา่อายคุวามหมดลง   

ก่อนการออกจากงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนกังานสังกดั แจง้ชืÉอพนกังานต่อหน่วยงาน 
Q-EH-OH  กรณีผลการตรวจสุขภาพครัÊ งล่าสุดไม่เกิน 6  สามารถใช้ผลนัÊนได้ กรณีทีÉ เกิน 6 เดือน 
ดาํเนินการจดัตรวจสุขภาพกรณีลาออก และจดัส่งผลการตรวจสุขภาพให้พนกังานก่อนการสิÊนสุดสัญญา
จา้ง 

5.7 การบันทึก การจัดเกบ็ประวัติ (Medical Record)   
ผลการตรวจสุขภาพแต่ละปีสถานพยาบาลทุกแห่ง จะตอ้งจดัเก็บสาํเนาผลการตรวจสุขภาพผลการ

ติดตามการรักษา และการใชบ้ริการสถานพยาบาลประจาํวนัไวเ้ป็นหลกัฐานรวบรวมจดัส่งให ้  
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

แพทยอ์าชีวเวชศสตร์ พิจารณาติดตามแกไ้ข ความผิดปกติ และจดัทาํโครงการเพืÉอป้องกนั และ
ส่งเสริมสุขภาพของพนกังาน 
สมุดสุขภาพพนักงาน หรือ แฟ้มประวัติพนักงาน ประจําสถานพยาบาล หรือ ประกอบด้วย 3 ส่วน 

1. การใหบ้ริการรักษาพยาบาลประจาํวนั 

2. ประวตัิการทาํงาน ประวตัิการสัมผสัปัจจยัเสีÉยง ประวตัิโรคจากการทาํงาน  
3. ผลการตรวจสุขภาพพนกังานทุกครัÊ ง ผลการรักษา และ การติดตามการแกไ้ขความผิดปกติ 

แฟ้มบันทึกการรักษาพยาบาลและผลการตรวจสุขภาพ  บุคคลอืÉนไม่มีสิทธิทีÉ ร้องขอดู
ผลการรักษาพยาบาล ยกเวน้บุคคลทีÉมีหนา้ทีÉดูแลสุขภาพพนกังานเท่านัÊน และถือเป็นความลบั
ส่วนบุคคล 

4. จดัเก็บขอ้มูลสุขภาพ แบบ E-FILE 

สมุดสุขภาพ หรือ แฟ้มประวตัิพนกังาน และตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2 ปีหลงัจากทีÉ
พนักงานหมดสภาพการเป็นพนักงาน และดําเนินการมอบสมุดสุขภาพประจําตัว ให้แก่
พนักงานเมืÉอสิÊนสุดการจ้าง ตามกฎหมายและต้องเก็บรักษาไว้เป็นเวลา 40 ปี หลังจากทีÉ
พนักงานหมดสภาพการเป็นพนักงาน และดําเนินการมอบสมุดสุขภาพประจําตัว ให้แก่
พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกวา่อายคุวามหมดลง 

รายงานสรุปผลการตรวจสุขภาพตามทีÉกฎหมายกาํหนด เช่น สอ 4, จผส 1  สถานพยาบาลแต่
ละแห่งจะตอ้งสรุปผลการตรวจสุขภาพ และรายงานตอ้งไม่เกิน  1 เดือน นับจากวนัทีÉได้รับ
รายงานฉบบัสมบูรณ์ และจดัส่งให้วิศวกรความปลอดภัยหรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉจดัส่ง
ใหห้น่วยงานราชการต่อไป 

5. การจัดเก็บสําเนาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาจัดเก็บเฉพาะครัÊ งล่าสุด ผลการตรวจ
สุขภาพตวัจริงจะตอ้งจดัเก็บทีÉบริษทัทีÉเป็นผูจ้า้งงานของผูร้ับเหมานัÊน 

5.8 การเฝ้าระวังทางการแพทย์ และการติดตามแก้ไขความผิดปกติ(medical surveillance program )  
1. กรณีพบความผิดปกติจากผลตรวจสุขภาพให้แพทยข์องโรงพยาบาลพิจารณาผลการผิดปกติ 

และระบุการส่งตรวจซํÊา   
2. พยาบาลประจาํพืÊนทีÉสรุปผล  และกรณีทีÉพบความผิดปกติให้นาํปรึกษาแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์

ประจาํสถานพยาบาลบริษทัฯ ประสานงานหน่วยงาน Q-EH-OH  เพืÉอส่งตรวจซํÊา พิจารณาโรค
ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงาน คน้หาสาเหตุร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอหามาตรการป้องกัน
และแก้ไขพร้อมทัÊงเก็บเอกสารทัÊงหมดไวเ้ป็นหลักฐาน และแจ้งผลการตรวจสุขภาพของ
ลูกจา้งทีÉพบความผิดปกติหรือ การเจ็บป่วยจากการทาํงาน การให้การรักษาพยาบาลและการ
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ป้องกนัแกไ้ข ตามแบบ จผส.1 ใหพ้นกังานตรวจแรงงานภายใน 30 วนั นบัแต่วนัทีÉทราบความ
ผิดปกติหรือความเจ็บป่วยทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงานนัÊน 
กรณีผูร้ับเหมาประจาํมีความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ  ให้หัวหนา้งาน ประสานงานกบั
วิศวกรความปลอดภยั หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  และจดัส่งผลการแกไ้ข หรือการรักษา
เพืÉอเก็บไวเ้ป็นหลกัฐานทีÉสถานพยาบาล   
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 การสืÉอสารและติดตามพนักงาน 

การใหบ้ริการจดัตรวจสุขภาพทุกครัÊ ง  ก่อนการใหบ้ริการอย่างนอ้ย  1 เดือน จะตอ้งมีการสืÉอสาร
ไปยงัพนกังาน เพืÉอให้พนกังานทราบช่วงเวลา และสถานทีÉให้บริการรวมทัÊงการปฏิบตัิตนก่อนการเขา้
ตรวจสุขภาพ  มีการแจง้ไปยงัพนักงานทีÉเกีÉยวขอ้งผ่าน mail  ป้ายประชาสัมพนัธ์  วารสาร   เอกสาร
ประชาสัมพนัธ์ จะตอ้งระบุ วนั เวลา สถานทีÉใหบ้ริการ กาํหนดการ และวิธีการปฏิบตัิตนก่อนการตรวจ
สุขภาพทุกครัÊ ง  

การตรวจสุขภาพเป็นหนา้ทีÉทีÉพนกังานจะตอ้งให้ความร่วมมือและตอ้งเขา้ร่วมการตรวจสุขภาพ 
ดงันัÊน พนกังานทีÉไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพจะแจง้ต่อหน่วยงาน SHE แต่ละพืÊนทีÉ 

แบบแจ้งสาเหตุของการไม่เข้าตรวจสุขภาพ เอกสารแนบท้าย 6.2.5.3 
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

การตรวจสุขภาพ คือ การตรวจสภาพของร่างกายโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ แผนปัจจบุนัชัÊน ř ซึÉง
ประกอบดว้ย การซกัประวตัิ การตรวจร่างกาย และการตรวจ ทางห้องปฏิบตัิการทัÊงดา้น
กายภาพ (Physical Examination) และทางชีวเคมี (Biochemical) แบ่งเป็น 

 การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน 

 การตรวจสุขภาพตามลกัษณะงานเป็นระยะๆ 

 การตรวจสุขภาพเพืÉอประเมินก่อนกลบัมาทาํงาน 

 การตรวจสุขภาพก่อนการเลิกจา้ง  

การพจิาณาผลการตรวจสุขภาพ 
(พนักงานใหม่) 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง ไม่มีปัญหาดา้นสุขภาพทีÉ
อาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ ซึÉงหากรับเขา้ปฏิบตัิงาน อาจ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพของบุคคลผูน้ัÊน จึงไม่สามารถรับเขา้ทาํงานได ้

 ไม่ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง มีปัญหาทาง 

สุขภาพทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ จึงไม่สามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

การเฝ้าระวังทางการแพทย์(Medical 

Surveillance ) 
คือ ระบบการประเมินปัจจยัเสีÉยงจากการทาํงานของพนกังานทุกคน และ ดาํเนินการ 
ป้องกนั รักษา และ ฟืÊ นฟู  เพืÉอใหพ้นกังานสามารถทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยัและมี
ประสิทธิภาพ ระบบนีÊจะประเมินปัจจยัเสีÉยงของแต่ละบุคคล และกาํหนดมาตรการใน
การลดความเสีÉยงลงให้มีประสิทธิภาพ และจะทาํการพิจาณาในกลุ่มงาน และ องคก์ร 
เพืÉอทาํการป้องกนั และ ลดโอกาสทีÉจะเกิดโรคจากการทาํงาน หรือ การเกิดอุบตัิเหตุ 
ตวัอยา่งของ การเฝ้าระวงัทางการแพทยค์ือ โครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน โครงการให้
ภูมิคุม้กนัไวรัสตบัอกัเสบ บี โครงการให้วคัซีนไขห้วดัใหญ่ เป็นตน้ การจดัการรายการ
ตรวจ 
 

สุขภาพจะมาจากผลการประเมินความเสีÉยงดา้นสุขภาพ (Health Risk Assessment 
=HRA) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นเคมี 

(Chemical Hazards) 
ผลจากการสัมผสัสารเคมี ทัÊง ในรูปของ ไอระเหย  แก๊ส ฝุ่ น ฟูม การสัมผสัโดยการ
หายใจ การสัมผสัทางผิวหนงั การกิน ผลการสัมผสั จะทาํให้เกิดการ สะสม และ อาจ
เกิดพิษโดยเฉียบพลนั    

Int
ern

al 
Uผา่นการตรผา่นกา

อาจเเปป็ปนนออุุปปสสรรรคต่
กก่่ออใใหห้้เเกกิดดผลก

สุขภ

Use
 O

nly

คม
นนเขา้างานน

าพตามลกัษณะงานเป็ามลกัษณะงา
สสุุขขภาพพเเพพืืÉÉออปประเมิน

ตรวจสุขขภภาาพพกก่่อนก

U

er
Inพทย์(พทย์(MedicMIn

 

ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพ 
(Physical Hazards) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพทีÉมีผลการะทบต่อสุขภาพ ไดแ้ก่ เสียง ความร้อน รังสี ความดนั 
เป็นตน้      

สมุดสุขภาพพนกังานหรือแฟ้ม
ประวตัิพนกังาน 
(Medical Record ) 

ระบบบนัทึกแฟ้มประวตัิพนกังาน จะเป็นการจดัเก็บผลการตรวจสุขภาพรายบุคคล 
บนัทึกจะประกอบดว้ย ผลการตรวจร่างกายโดยแพทย ์ผลการตรวจทาง รังสี ผลการ
ตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ และ ผลการตรวจทางเคมีอืÉนๆ  ผลการรักษาพยาบาล การรักษา
ประจาํวนั 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

รายการตรวจสุขภาพทัÊงหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ไดท้ีÉ   Attachment (ř) รายการ
ตรวจสุขภาพของพนักงานแผนการดาํเนินงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 19 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.1 โปรแกรมการตรวจสุขภาพก่อนการจา้งงงานตามปัญจยเสีÉยง (Pre-employee Medical Examination Program Matrix) 

ตาราง  1 : รายการตรวจตามลกัษณะการทํางาน 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  
Physical examination Sign by occ med doctor / / / 

Completed blood count 

(CBC & differential ) 
Hb, Hct, WBC, RBC,  Platelet Count, PltSmear, MCV, MCH, 

MCHC,PMN, Lympocyte, eosonophil, monocyte, 

basophil, atyp. lymp RDW, RBC MORP, other 

/ / / Int
ernmed doctordoctorrna

l U
se

 O
nlyMedical Examinadical Exam

กษณะการทํางานณะการทําง

office wofeee O
se

rn
atelet Count, Patelet Coun

onop
nt

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 20 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  
Urine Urine analysis color,sp.gr,albumin,glucose,blood,nitrate,ketone,urobililobin,b

ililobin,leukocyte,rbc,wbc,sq,epi,cast,calcium oxalate,uric 

acid,amophous,mucous,bacteria,fungus,other,summary 

/ / / 

Occupational Vision 

Test +  ตาปอดสี 

  / / / 

 Kidney function test         

-       BUN   / / / 

-       CREATININE   / / / 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 21 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  
Liver function test         

-       SGOT   / / / 

-       SGPT   / / / 

-Alkaline Phosphates   / / / 

- direct BILILUBIN   / / / 

- Total Bililubin   / / / 

Chest X-Ray   / / / 

Blood pressure   / / / 

Lipid Profile         

 - Triglyceride   / / / 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 22 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  
- Cholesterol   / / / 

- HDL Cholesterol   / / / 

- LDL Cholesterol   / / / 

Fasting Blood Sugar   / / / 

Uric Acid   / / / 

Blood group   / / / 

HBs. Ag. and HBs. Ab   / / / 

HBs. AbC (Anti-HBc)   / / / 

BMI   / / / 

EKG  12 lead with graph    / / 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 23 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office 
,account  

Age < 30 years 

admin,office 
,account  

Age > 30 years 

Operation-
maintenance,lab,Process 
engineering-engineering 

ALL Age  
Audiometry  frequency 500-8000 Hz both ears     / 

Lung Function Test FVC,FEV 1 ,FEV1 /FVC ,FEF 25-75 %     / 

  

Int
ern

alEF 2525-75 75 al 
Use

 O
nly

workk((P1P )lyyyy
admin,offadmin

,acc
AgeA

O
se

s U
%%alrn

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 24 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตาราง  2 :  รายการตรวจตามความเสีÉยงสารเคมี ตามตําแหน่งงาน และ พืÊนทีÉปฏิบัติงาน สาํหรับพนกังานกลุ่ม technical  

 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

Lead เพืѷอหาสารตะกัѷวในเลอืด

total As ใน ปัสสาวะ

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 
Butadiene ในปัสสาวะ

Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

REF- ARO 

Operator, Electrical Technician, QMI Technician, Maintenance Technician, Maintenance Support Technician, Senior 
Operator,Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Technician, Senior Project Technician, Senior QMI 
Technician, Shift Supervisor, ERS Supervisor, I&E Supervisor, Inspection Supervisor, Maintenance Support Supervisor, QMI 
Supervisor, Mechanical Supervisor, QMI Engineer, E&M Engineer, Environmental Engineer, Inspection Engineer, Reliability 
Engineer, Maintenance System Engineer, Mechanical Engineer, Process Control Engineer, Process Engineer, Project Engineer, 
Senior Civil Engineer, Senior Process Engineer, Senior Project Engineer, Senior Reliability Engineer, Senior Rotating Engineer, 
Senior Electrical Engineer, Senior Environmental Engineer, Senior Maintenance System Engineer, Senior Materials and 
Corrosion Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior ERS Chief, Senior Inspection Engineer, Senior Instrument/Electrical 
Engineer, Day Manager, Project Manager, Shift Manager, Acting Shift Manager

OLE

( I- 1 (O- P1, U- P1,

 O- PP, Q- SH- O1))

(O- P3, Q- SH- O2 )

Operator, Process Engineer, Production Process Engineer, Production Processing Coordinator, Project Engineer, QMI 
Supervisor, QMI Technician,
 Senior Electrical Engineer, Senior Electrical Technician, Senior Maintenance Support Technician, Senior Maintenance System 
Engineer, Senior Mechanical Engineer
, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Project Engineer, Senior QMI Engineer, Senior QMI Technician, 
Senior Technician, Shift Manager, Shift Supervisor
 Supervisor (SWRO), SWRO Supervisor,Shift Manager

OLE (I- 4 (o- p2)) 

Day Manager, Division Manager, Operator, Senior Operator, Shift Manager ,Operator, Process Engineer, Production Process 
Engineer, Production Processing Coordinator, Project Enginee,enior Electrical Engineer, Senior Electrical Technician, Senior 
Maintenance Support Technician, Senior Maintenance System Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior Mechanical 
Technician,

ET Cracker

Day Manager , Division Manager, Electrical Engineer, Electrical Supervisor, Electrical Technician, I&E Supervisor, Instrument 
Engineer, Instrument Technician, Maintenance Planner, Maintenance Support Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical 
Supervisor, Mechanical Technician, Operator, Process Engineer, QMI Supervisor, Senior Mechanical Engineer, Senior 
Mechanical Technician, Senior Operator, Shift Manager, Shift Supervisor

Electrical Engineer, Electrical Supervisor, Electrical Technician, I&E Supervisor, Maintenance Planner, Maintenance Support 
Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Mechanical Technician, QMI Supervisor, Senior Mechanical 
Engineer, Senior Mechanical Technician

TEM(2)
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 25 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน
Methanol  ในปัสสาวะ

Anti-HAV IgM 

ตรวจอจุจาระ (Stool examination)

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methanol  ในปัสสาวะ

Anti-HAV IgM 

ตรวจอจุจาระ (Stool examination)

Manatance 

(EOP,TOL)
Methanol  ในปัสสาวะ Division Manager, I&E Supervisor, Maintenance Support Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, 

Mechanical Technician, QMI Engineer, QMI Supervisor, QMI Technician, Senior Electrical Technician, Senior Instrument 
Technician, Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Engineer, Senior Mechanical Technician

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

Methanol  ในปัสสาวะ

lAB

(GGC) Senior Operator, Operator, Operator

GRN

(GGC) Acting Day Manager, Division Manager, Operator, Process Engineer,Instrument Engineer, Senior Electrical Engineer, Senior 
Instrument Engineer, Senior Mechanical Engineer
, Senior Operator, Senior Process Engineer, Senior Process Engineer, Shift Manager

lab center 

 Chemist, Division Manager, Good Laboratory Practices Leader, Laboratory Analyst, Laboratory Instructor, Laboratory Skilled 
Specialist, Laboratory Supervisor, Senior Chemist,
 Senior Laboratory Analyst

Int
ern

al 
Use

 O
nlyOnlyOn

e O
ตํ หน

Sen

ng Day Manager, Divisg Day Manager, D
nstrument Engineer, Sement Engin

, Senior Operator, Se, Senior Operato

Oe
ll

narntent
na

l

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 26 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.2 รายการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง   รายการตรวจสุขภาพ สําหรับพนักงานทีÉปฏิบัติงานในพืÊนทีÉการผลิตประจําปี 2563  บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน
t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

POL # 1  (HD2) &  

POL #  2 (HD1)
2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

GCS mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

Day Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic Supervisor, 
Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process Engineer, Senior Instrument 
Technician, Senior Maintenance Planner, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift 
Manager

 *  Plant PPCL  (t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ ,
acetone in urin ,phenol in urine)

 LDPE   &LLDPE

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

Operator, Electrical Technician, QMI Technician, Maintenance Technician, Maintenance Support Technician, Senior 
Operator,Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Technician, Senior Project Technician, Senior QMI 
Technician, Shift Supervisor, ERS Supervisor, I&E Supervisor, Inspection Supervisor, Maintenance Support Supervisor, QMI 
Supervisor, Mechanical Supervisor, QMI Engineer, E&M Engineer, Senior Safety engineer,Safety Engineer,Environmental 
Engineer, Inspection Engineer, Reliability Engineer, Maintenance System Engineer, Mechanical Engineer, Process Control 
Engineer, Process Engineer, Project Engineer, Senior Civil Engineer, Senior Process Engineer, Senior Project Engineer, Senior 
Reliability Engineer, Senior Rotating Engineer, Senior Electrical Engineer, Senior Environmental Engineer, Senior Maintenance 
System Engineer, Senior Materials and Corrosion Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior ERS Chief, Senior Inspection 
Engineer, Senior Instrument/Electrical Engineer, Day Manager, Project Manager, Shift Manager, Acting Shift Manager , 
Logistic Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner,  

 phenol

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

lab (HDPE Plant 1  & 

lab (HDPE Plant 2)

 Division Manager, Project Engineer, Researcher, Researcher Assistant, Senior Analyst, Senior Researcher, Specialist, Specialist Innovation
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 27 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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รายการตรวจท ัѷวไป A1 A2 A3 A4 A B B C D E F G H J K1 K2 K3 L M N O P Q U R/ lab R S V X Y

1 ตรวจรา่งกายทัѷวไปโดยแพทย ์(Physical 
Examination)

ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

2 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray  Digital) ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

3 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

4 ตรวจเม็ดเลอืดแบบสมบรูณ์  CBC ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

5 ตรวจเลอืดดกูารทํางานของไต (Creatinine, BUN) ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

6 ตรวจเลอืดทดสอบการทํางานของตบั (SGOT, SGPT,
 Alk Phos, Bilirubin)

ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

7 ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulmonary 
function test) เฉพาะ EIA ระบุ

เฉพาะ EIA ระบุ
 และ ไมใ่ช ้

ใบรับรองแพทย์
อับอากาศ

• • • • • • • • • •

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผัส 
(กายภาพ/สารเคม/ีเงืѷอนไขใน EIA) Int
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 28 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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8 t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • •

9 o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

10 Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • • • •

11 Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • • •

12 Lead เพืѷอหาสารตะกัѷวในเลอืด ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี •

13 mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid 
(อนุพันธ ์styrene)

ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • •

14 2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • • • • • • • • •

15 Methanol  ในปัสสาวะ ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • •

16 Anti-HAV IgM G-OA-OP, 
G-OA-TE • •

17 ตรวจอจุจาระ  (Stool examination) G-OA-OP, 
G-OA-TE • •

18 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชวีอนามัย
(occupational vision test) • • • • • • • • • • • •

19 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in 
urine  เพืѷอหาสาร 1,3 Butadiene ในปัสสาวะ

ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี •

20 acetone in urin ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี • • • • •

21 phenol in urine ทุกคนทีѷสมัผัส
สารเคมี •

20 Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย
 Inorganic Arsenic

เฉพาะผูท้ีѷสมัผัส
 Arsenic เท่านัѸน • • • • • •

21 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram)
risk group 

ทกุคนสมัผสัสี
ยง (ex lab)

•
•

ปีละ 2
 คร ัҟง

• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

22 ตรวจ Mandelic acid และ/หรอื Phenylglyoxylic acid
 ในปัสสาวะ (เอทลิเบนซนี) •

23 ตรวจ Thiocyanate ในปัสสาวะ (ตรวจหา 
Acrylonitrile) •
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 29 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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24 การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) 12 Leads เฉพาะอับอากาศ

25 ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulmonary 
function test)สําหรับงานอับอากาศ เฉพาะอับอากาศ

26 การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ เฉพาะอับอากาศ

27
ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
สําหรับงานอับอากาศ ( certificated for Confined 
work)

เฉพาะอับอากาศ

28 Fire fighter and Rescue Team Fitness Verification

29 การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ

30 การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)

31 การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometry) หรอื 
Whispered voice test

32

การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) 12 Leads กรณีพบ
ความผดิปกตจิากคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ และ อายุ มากกวา่ 
40 ปี ทําการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷง
สายพาน (Exercise Stress Test) เฉพาะรายทีѷมขีอ้
บง่ชีѸ

33 ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
สําหรับงาน Fire fighter

34 Work at height Fitness Verification

35
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ 
การมองมติลิกึ

36
การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)

37
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometry) หรอื 
Whispered voice test

38

การตรวจคลืѷนหัวใจ (EKG)กรณีพบความผดิปกตจิาก
คลืѷนไฟฟ้าหัวใจ และ อายุ มากกวา่ 40 ปี ทําการการ
ทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷงสายพาน 
(Exercise Stress Test) เฉพาะรายทีѷมขีอ้บง่ชีѸ

39
ผลตรวจระดบันํѸาตาลในเลอืด      FBS กรณีทีѷสงุ  
แพทยส์ัѷงตรวจ    HBA1C

40
ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทย์
สําหรับงานทีѷสงู
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั (ขอ้มูล
ชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2                                                                หนา้ 30 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

หมายเหตุ : คาํอธิบายเพิÉมเติม 

  Concerning person 

  Operation, Maintenance, LAB, Innovation, : parameters are depend on area based 

  Program: ประกอบดว้ย 

1. รายการตรวจทัÉวไป 

2. รายการตรวจสุขภาพสาํหรับสารเคมี ตามทีÉ EIA กาํหนด เช่น benzene 

3. รายการตรวจเพิÉมเติมตามความเสีÉยงของการสัมผสั 

4. รายการตรวจสุขภาพสาํหรับงานอบัอากาศ

on area basedbased

A A กาํหนด เช่นนด เช่น be

ารสสัมมผผสัส
บอากาศกาศ
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 31 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 
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6.2.3 รายการตรวจสุขภาพประจาํปี 

 

รายการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่ม PTTGC

ลาํดับ รายการ เกณฑ์ Program 1
Program 2  
(program 1 + 
อับอากาศ)

Program 3
 (program 1 + 
อับอากาศ+ 
ไวรัสตับ)

รายการตรวจทัÉวไป 
1 ตรวจร่างกายทัÉวไปโดยแพทย ์(Physical Examination) ทุกคน • • •
2 ดชันีมวลกาย และเส้นรอบเอว (BMI & Waist circumference) ทุกคน • • •
3 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray : Large film / Digital) ทุกคน • • •
4 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) ทุกคน • • •
5 ตรวจเมด็เลือดแบบสมบูรณ์  CBC ทุกคน • • •
6 ตรวจระดบัยูริกในเลือด  (Uric acid) ทุกคน • • •
7 ตรวจอุจจาระ (Fecal occult blood) เพืÉอหา human haemoglobin ทุกคน • • •
8 ตรวจเลือดดูการทาํงานของไต (Creatinine, BUN) ทุกคน • • •
9 ตรวจเลือดทดสอบการทาํงานของตบั (SGOT, SGPT, Alk Phos, Bilirubin) ทุกคน • • •

10 ตรวจนํÊาตาลในเลือด Sugar ทุกคน • • •
11 ตรวจระดบัไขมนัในเลือด (Total cholesterol, LDL, HDL, Triglyceride) ทุกคน • • •
12 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชีวอนามยั (visual acuity, visual field, ทุกคน • • •
13 ตรวจหาเชืÊอและภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี (HBs Ag, Anti-HBs, Anti-HBc) ทุก 5ปี เริÉ ม 2555 • • •
14 ตรวจหาภูมิคุม้กนัต่อไวรัสตบับี ( Anti-HBs) ทุกๆ 5 ปี • • •

รายการตรวจตามปัจจัยเสีÉยง (กายภาพ/สารเคม/ีเงืÉอนไขใน EIA)
15 ตรวจร่างกายทัÉวไปโดยแพทย ์สาํหรับงานอบัอากาศ (Confined space SEGs • •
16 ตรวจสมรรถภาพการทาํงานปอด (Pulmonary function test) SEGs • •
17 การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads SEGs • •
18 Anti-HAV IgM  เฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA G-OA-OP, •
19 ตรวจสมรรถภาพการได้ยนิ(Audiogram) เฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA
20 รายการตรวจสารเคม ีเฉพาะพืÊนทีÉ ตาม EIA

รายการตรวจตามอาย ุ/ เพศ
21 การตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads ช,ญ > 35 ปี * * *
22 ultrasound whole abdomen ช,ญ > 35 ปี * * *
23 Prostate-Specific Antigen Testing (PSA) ช > 45 ปี * * *
24 Mammography ญ > 35 ปี * * *
25 Thin Prep Pap Test ญ > 30 ปี * * *
26 ตรวจมะเร็งลาํใส้อายุ 50 ปี(colonoscope)  ตรวจทุก  5 ปี  เริÉม ปี 2560 ช,ญ >50 ปี * * *
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ชืÉอบริษทั (ระบบจะแสดงขอ้มูล
จากระบบใหอ้ตัโนมตัิ) 

XXX-(XXX)-XXX-XXX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะ
ขึÊนขอ้มูลใหอ้ตัโนมตัิ (ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 
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หมายเหตุ: 
 (1) คาํอธิบายแต่ละ Program: 
Pro 1   : รายการตรวจทัÉวไป 

Pro 2   : รายการตรวจตามปัจจยัเสีÉยง (งานทีÉอบัอากาศ) 
Pro 3  : รายการตรวจตามปัจจยัเสีÉยง (ตาม EIA) 
 (Ś) รายการตรวจของแต่ละคนทีÉจะไดต้รวจจริง คือ Pro ř+ รายการตรวจตามอาย/ุเพศ ของคน 

นัÊนๆ เช่น พนกังานหญิงอาย ุŝŘ ปี คนหนึÉงถูกกาํหนดโปรแกรมเป็น Pro 1 จะไดร้ับการตรวจจริง คือ Pro1 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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XX: ชืÉอเอกสาร ระบบจะขึÊ นขอ้มูลใหอ้ตัโนมติั 
(ขอ้มูลชืÉอจากหนา้ระบบ) 

 ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 
 

หนา้ 33 จาก śŜ  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 

เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.4 
 รายการตรวจสุขภาพผูรั้บเหมา 
รายการตรวจสุขภาพทัÊ งหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ไดที้É  P-(Q-SH)-030 attachment (2) รายการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมา
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√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

14
ตรวจหาเช ืѸอและหาภมูไิวรัสตับอักเสบบ ีทกุ 5 ปี

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

15
ตรวจหาไวรัสตับอักเสบเอ

√

16
ตรวจหาแอมเฟตามนีในปัสสาวะ

18
การคํานวณ BMI และวดัเสน้รอบเอว

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

19
ตรวจระดับเบนซนีในปัสสาวะ (tt muconic acid in Urine)

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

20
ตรวจระดับสารโทลอูนี หรือทนิเนอร์ในปัสสาวะ (hippuric or Toluene  in Urine)

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√

21
ตรวจระดับไซลนีในปัสสาวะ (methyl hippuric acid in Urine)

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

22
ตรวจระดับสารหนูในปัสสาวะ (Arsennic in Urine)

√
√

√
√

√
√

√

23
ตรวจระดับสารปรอทในปัสสาวะ (Mercury in Urine)

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

24
ตรวจ ตะกัѷว ใน เลอืด (lead)

√
√

√
√

√
√

√
√

25
ตรวจ Methanol ในปัสสาวะ

√
√

√
√

√
√

√

26
ตรวจปัสสาวะHexane (2,5-Hexanedion in urine (end of shift)

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√

27
ตรวจปัสสาวะ stylene( Mandelic acid plus phenylglyoxylic acid in urine (end of
 shift))

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

28
ตรวจ 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 
Butadiene ในปัสสาวะ

√
√

√
√

√

29
ANTI-HAV IgM

√
√

√
√

30
ตรวจหาไขพ่ยาธใินอุจจาระ (Stool examination) เฉพาะผูท้ีѷตอ้งปฏบิตังิานส ัมผัสกับ
วตัถุดบิ และผลติภัณฑข์อง TOL

√
√

√
√

31
actone in urine

√
√

√
√

32
phenol in urine

√
√

√
√

กรณีงานประดานํҟา

33

ส ําหรับกรณีมผีูเ้ขา้ทํางานทีѷอับอากาศ - ตรวจรา่งกายทัѷวไปโดยแพทยอ์า
ชวีเวชศาสตร์

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√
√

√

รายการตามประกาศกรม
สวสัดกิารและคุม้ครอง

แรงงาน
เรืѷองโรคทีѷหา้มทํางาน

ประดานํѸา
พ.ศ. ๒๕๕๓

Rigger
งานประดานํҟาทีѷ 

SPM

ช ่างเทคนคิ 

พยาบาล
 

daytime

แมบ่า้น (Lab)
Maintenance Support and operation Support  or Operation Support or helper (ผูช้ว่ยชา่ง)

หวัหนา้หนว่ย
 รปภ& รปภ.

ทกุพนืทีѷ,
พนกังาน

ส ืѷอสาร,หอ้ง
บตัร

จนท. WH  (ยกเวน้งานธุรการ)

ช ่าง/
ผูช้ ่วย
ช ่าง

หนว่ยงาน
 H-GA

ทกุพื ҟนทีѷ

admin 
ทัѷวไปทีѷ

ไมไ่ดเ้ขา้
เขตหวง

หา้มอืѷนๆ 
เชน่ แมบ่า้น,

 ธุรการ, 
receptionist

สาํหรบักรณีมผีูท้ีѷเขา้ทํางานทีѷอบัอากาศ

SSB (safety stand by man)
Safety/Envi. Officer  OR OTHER 

support  SHE
safety inspector

จนท.คลงัเฉพาะตาํแหนง่โหลดสารเคมี

พนกังาน
ผูช้ว่ย 
Lab. 
(BPE, 

HDPE , 
I-1,Lab 
Center,in
ovation)

ดบัเพลงิ 

พนกังาน
ขบัรถ

H-GA-TA 

 
คนสวน / 
ภมูทิศัน/์

H-GA-AD 
ทกุพื ҟนทีѷ

รายการตรวจสขุภาพสารเคมี

รายการตรวจสขุภาพทัѷวไป และตามความเส ีѷยงอืѷนๆ

พนง.สาย
ตรวจ และ 
พนง.ขบั

รถราง GC 7

l U

I

lift 
driver),

compound 
process, 
prSupport 
Suppo

Operation
ration 

(same as 
FO.))

1 
upport 
utility 

(Forklift 
driverr)),,

compound 
compoun
process
pr

,
Support 
Support 

Operation 
((same as
sFOFO..)))()POL)

phenol 
henol 

(PPCL)L)
phenol 
(BPA)
(BPA)

ย

√√
√

√
√

√
√

√

√
√

√√
√

√
√

√

√
√

√√
√

√√
√

√
√

√
√

√√
√

√√
√

√√
√

√
√

√
√√

√
√√

√
√

√
√

√√
√

√√
√√

√
√

√
√

√√
√

√√
√

√
√

√
√

√√
√√

√
√

√
√

√
√

√
√√

√
√√

√
√

√
√

√√
√

√
√√

√
√

√√
√

√
√√

√
√√

√
√

√
√

√√
√

√
√√

√
√

√
√

√√
√

√√
√

√
√

√
√

√√
√

√√
√

√
√

√√
√

√

er(ผูช้้ว่ยชา่ง)

หวัหนา้หนว่ย
รปภ&รปภ.

ทกุพนืทีѷ,
พนกังาน

ส ืѷอสาร,หอ้ง
บตัร

admin 
ทัѷวไป

ไ
พนง.สาย

ตรวจแล
พน OOOOOOOO
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 34 จาก śŜ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 21/08/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.5 แบบฟอร์มต่างๆ 

6.2.5.2 แบบฟอร์ม แกไ้ขความผิดปกติและใบส่งตวั 

6.2.5.3 แบบแจง้สาเหตุ ไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 ม.ค.-ก.ค. กาํหนดการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง 

 ส.ค.- ธ.ค. กาํหนดการตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี 

6.4 KPI Detail  

พนกังานเขา้ร่วมการตรวจสุขภาพ มากวา่ šŘ %  ในทุกครัÊ งของการตรวจสุขภาพ 

Int
ern

al 
Use

 O
nlyจาํปี

า šŘ %  %  ใในทุกครัÊ
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สถติกิารเจบ็ป่วยของพนักงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ตัง้แตวั่นที่ : 01/07/2025 ถึงวันที่ :

รหสั

J00

Z51.9

M62.6

R10.4

H04

R51

L23

K0880

Z480

N946

GC11 Medical Center

รวมทัง้สิน้ 325

9 ท ำแผล หรอืเยบ็แผล 2

8

สมองและระบบประสำท 17

ผิวหนัง 17

6ชอ่งปำก

7

6

2 เบิกยำ 69

โรคตำ 215

4 ทำงเดินอำหำร 30

39

10 ระบบสบืพนัธุ์ 1

บริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ำกัด (มหำชน)

555/1 ศนูยเ์อนเนอรย์ี่คอมเพลก็ซ ์อำคำร เอ ชัน้ 14-18 ถนนวิภำวดีรงัสติ แขวง

จตจุกัร เขตจตจุกัร กรุงเทพมหำนคร 10900

รำยงำนสถิติตำมข้อวินิจฉัยโรค 10 อันดับแรก ของพนักงำน PTTGC (Ethane Cracker)

31/12/2025

ล ำดับ ช่ือโรค จ ำนวนผู้ป่วย(ครั้ง)

1 ทำงเดินหำยใจ 123

3 กระดกูและขอ้/กลำ้มเนือ้

RND_13
Rectangle



ตัง้แต่วันที่ : 01/07/2025 ถึงวันที่ : 31/12/2025

จ ำนวนผูป่้วย (ครั้ง)

279

54

18

1

35

4

116

24

10

15

2

18

8

2

3

2

1

1

1

17

3
3
2
1
4
4
11

4
1
1
5

325รวมจ ำนวนผูป่้วย (ครั้ง)

สถำนพยำบำล : GC11 Medical Center

สมองและระบบประสาท

หน่วยงำน : O-MN2-ICE

เบิกยา

หน่วยงำน : O-P3-TE

เบิกยา

เบิกยา

กระดกูและขอ้/กลา้มเนือ้

ทางเดินหายใจ

ทางเดินอาหาร

ระบบสืบพนัธุ์

 

ผิวหนงั

ชอ่งปาก

ผิวหนงั
ทางเดินหายใจ

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ำกัด (มหำชน)

รำยงำนสถติิผู้ป่วยตำมหน่วยงำน ของพนักงำน Ethane Cracker

ท าแผล หรอืเย็บแผล

ทางเดินอาหาร

ผิวหนงั

สมองและระบบประสาท

ชอ่งปาก

ทางเดินหายใจ

โรคตา

โรคติดเชือ้

กระดกูและขอ้/กลา้มเนือ้

หน่วยงำน : O-P3-OP

555/1 ศนูยเ์อนเนอรย์ีค่อมเพลก็ซ ์อาคาร เอ ชัน้ 14-18 ถนนวิภาวดรีงัสติ แขวงจตจุกัร เขตจตจุกัร กรุงเทพมหานคร 10900

ทางเดินอาหาร

ทางเดินหายใจ
หน่วยงำน : O-MN2-MM2

สมองและระบบประสาท

โรคตา

ผิวหนงั

เบิกยา

RND_13
Rectangle
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ผลการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจยัเส่ียงย้อนหลงั 3 ปี 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



โครงการ Health Promotion ของพืน้ที ่GC 11

จากการวเิคราะหผ์ลสุขภาพยอ้นหลงั 3 ปี ทางหน่วยงาน Q-SH-O3 ไดม้กีารจดัทํา
กจิกรรม Health Promotion เพือ่สง่เสรมิการปรบัเปลีย่นพฤตกิรรมการกนิ ส่งเสรมิการฤ
ออกกาํลงัราย ผ่านโครงการ
 STOP NCDs : มกีารประเมนิรา่งกาย สอนการควบคมุคารบ์ และการออกกาํลงักายอยา่งถกูวธิ ี(พนักงาน 

OLE3 สามารถลดนํา้หนักได ้35 กก. ไขมนัลดลง 14%)
 โครงการ OLE Fit Challenge 2025 : สง่เสรมิการออกาํลงักายสะสม Cal.

โ ไ ่ ้ ใ ใ ้ โครงการเบาหวาน ควบคมุได ้: มกีารตดิเคร ือ่ง Monitor ระดบันํา้ตาลและใหค้าํแนะนําในการควบคมุนํา้ตาล หน่วยงาน 1.นํา้หนกั
ร่างกาย (Kg)

2.เปอรเ์ซ็นต์
ไขมนัใน
ร่างกาย 
(Fat-%)

3.ระดบัไขมนั
ในช่องทอ้ง 

(Visceral Fat)

4.เปอรเ์ซ็นต์
กลา้มเนือ้
โครงร่าง 

(Muscle-%)
OLE3 -35 -14.7 -18 11.4
LDPE -64.7 -23 -28 16.4LDPE 64.7 23 28 16.4
LLDPE1 -33.3 -13.2 -15 9.8
LLDPE2 -65.1 -15.8 -7 9.7
P-MN-LD -15.7 -3.4 -6 2.8
P-MN-LL -38.1 -12.1 -11 9.7
Summary -251.9 -82.2 -85 59.8

RND_13
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ภาคผนวก ข.70 

การประเมินคุณภาพของสถานบริการสุขภาพ 
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 GC  “ ” 

  

1.  

2.  

3.  

4.  

5.  

6.  

7.  

8.  

9.  

1.  

  

    

       

 

  

 

2.  

2.1   GC  

  Q-EH-OH 

2.2    : 

2.2.1    ISO 15189 : 2007. / Laboratory accreditation (

  ; LA) (

) / EQAC (  ) 

   10  1 

 (  parameter   GC group) 
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2.2.2   . 

 (QA/QC)  

 

 

(   3.1-3.2  Q-EH-OH  

) 

2.3       : 

2.3.1   /  

   2  /  2 

   

2.3.2    

  

  

2.3.3        / 

  4  / 60   

  

    

    

2.3.4  

  ultrasound   x-ray  

   

   

 20  

  50 %  

 5     

    50%       
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  Occ health  

2.3.5    

    

2.3.6  Audiogram  cert. 

   

(   3.1-3.5   Q-EH-OH 

) 

2.3.7  

  

  /   Q-EH-OH  (

 / )  3-5   

 7    

2.3.8      

  

   

   

 

 

3.   

     

1 

 (PE)   

 

2 

 (CBC) 

/

 

 

 

Hb,Hct,WBC,RBC,Platelet 

Count,PltSmear,MCV,MCH,MCHC,PMN,Lympocyte,eosonop

hil,monocyte,basophil,atyp.lymp RDW, RBC MORP, 

3  

(Urine Exam) 

/

 

 

 

color,sp.gr,albumin,glucose,blood,nitrate,ketone,urobililobin,bi

lilobin,leukocyte,rbc,wbc,sq,epi,cast,calcium oxalate, uric 

acid,amophous,mucous,bacteria,fungus,other,summary 
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4 

 

/

 

 

 

SGOT,SGPT,Alk.Phosphatase ,Bilirubin 

5 

 

/

 

 

 

BUN ,Creatinine, GFR 

GFR =  (Glomerular filtration rate) 

/

  

6 

 

(Lung Function 

Test) 

 

 

 

 

FVC,FEV 1 ,FEV1 /FVC ,FEF 25-75 %,SUMMARY 

7 

 

(Audiogram ) 

 

 

 

 

 500, 1000, 

2000, 3000, 4000, 6000  8000 Hz    

 Standard Threshold Shift (STS) report, compare data 

8 

(occupational 

vision test) 

 

 

1.  

2.  

3.  

4.  

5.  

6.  

9 

 

(EKG) 12 Leads 

/  

 1.   

2.   

3.  P wave   

4.  P wave  QRS complex  

5.  P-R interval ,QRS complex  QT interval  

6.  arrhythmia 

10 

 

 

(certificated for 

Confined work) 
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4.  

No. Description GC  

1.        

2.      covid-19 

  ATK  

 

  

    ATK  

 

 2  

  Mask  

  Mask  Face shied   2  

 

  

 

  70 %   

  

3.    

4.     

5  waste   

 

5.  

 package  

 

  

 :  GC  Technical 

proposal evaluation  

6.  
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6.1   8  1 plant   

  4    

 4   

 07.00 -16.00 . 

 Q-EH-OH   

 2  TOR 

6.2   

 :  -  

 :  -  

7.  

7.1  6     

 1 :  

   21  (3 ) 

   GC group  

  

-   2  (  4 

) 

- .  
 

 
-  

-    

 

 (  )  

-  

F-(Q-EH-OH)-001_R1
.xlsx  
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1)  “ Confidential”  “ ” 

 Q-EH-OH  SHE  

    2 :  CD 

  (Summary 

Report)    30    GC 

group (  )   

-  GC group  ( )  

  

-  

 parameter   

-  

 5  (top five) 

-  last calibration , standard method   

-    / 

 

-  

Certificate  

x-cell file    

-  excel file (  lab )  

   lab   

x- cell     lab 

   

   file  SHE    

 15     GC  
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 3 :      

  1  

    30  

  GC group  SHE  

 

 4 :   Fitness Certificate 

1.    

  

(  )  

  SHE   15  

  

2.      

3.   -  

 SHE    15  

      

4.   Fitness Certificate %20fitness%20t
   

 5 :   
    

  

 SHE     

  baseline    
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 ,      

,     

    

  

 

  (Q-EH-OH) 

 6 :  E- FILE (E-HEALTH BOOK) 

1.  E-HEALTH 

BOOK   2 file  format   

1.1 File employee    ICT  GC upload 

1.2 File result .   E- HEALTH BOOK 

   

1.3  File  

 

  

  

 
 –  

 -  

 
  File - SHE   

-  15 . .  

E-File   

   
File - SHE    

 

Fitness Certificate   

 -  

 -  

E-Health Book  File  Q-EH-OH 

E-File   

 

File - Q-EH-OH 

File  . File - Q-EH-OH 

Walk in   1  

 plant    30   

1-30  walk in  .   30 
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 .  

 Book  1 

    book  

    

   book   book    

 

 File 

 

 

 

  Q-EH-OH   

 

 

 

 

 

 

 

 : 

7.2    1  

 1   5  4    45  

  PTT GC   

 1 :  - GC 2 Q-SH-O1    I-1  

 2 :  - GC 3 Q-SH-O2    I-4 

 3 :  - GC 2  Q-SH-O1    I-1 

 4 :  Q-SH-PO  3  

-  GC12 (GC 12: HDPE Plant 1) 

-  GC 2 (GC 2: HDPE Plant 2) 

-  GC 17 group (Plant (GCS) 

 5 :  Q-SH-EO  4  

-   GC  16 group ( GC Glycol) 

-   GC 9 (Lab center)  

-   GC  16 (Q-SH-EO) 

 6 :  Q-SH-O3     4  

-  GC 11 PTTPE (Ethane Cracker) 
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- GC 11  PTTPE (LLDPE) 

-   GC 11  PTTPE (LDPE) 

-   GC11 (Q-SH-O3) 

 7 :  Q-SH-PH  

-   BPA 

-   Phenol 

 8   

-GCP 

-GCO 

-GGC 

   2   

 1   5  6   45 

  GC   

  8 :  REF- ARO 

-  GC6 (REF) 

             -  GC7  

- GC 8 (Tank farm) 

- GC 4 (ARO 1) 

- GC 5 (ARO 2) 

  9 :  TEM & OTHER s 

  10 : GC 1 / GC 13( RO-Innovation) 

 .   ENCO  

 1   5  4   45  

  GC    

GC 

GGC 

 

8.  

  1  

 GC 
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9.  

9.1  Index  

9.2   (  Hospital number) 

9.3  leaflet    

   2  

9.4   repeat  

   GC  

9.5  6  7  GC  

Group  0.1 % /  

  10%  

9.6   

     1  

9.7  Scan     

1.1    EKG      

  

1.2  ( ) 

1.  Scan  

1.1    EKG     
 

1.2  R(  2)

 SCAN 

 
9.8  70 %  30 %    E-File  

TOR  

9.9   TOR  

  GC   

10       PDPA 
11       25    
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12     GC   
 

 

 

1.    

  

 

  
61.xlsx  

 

2.   

 

 

flow tor.vsd
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3. FORMAT E-HEALTH BOOK  2 file 

    
Template_EMPLOYEE

_QSHE.xlsx
Template_CheckRes
ult_20121011-new.xl 

 

4. X-cell file   

 

format 
 2 
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